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@ Etikettiervorrichtung, vorzugsweise fir Kassetten o.dgl.

@ Bei der Erfindung handelt es sich um eine Etikettier-
vorrichtung zum Etikettieren von flachen Gegenstinden,
wie Kompaktkassetten, Videokassetten o. dgl, mit in
einem Vorratsstapel zur Ubergabe auf Etikettenhalter an-
geordneten Etiketten, wobei die Etikettenhalter mit zum
Ubernehmen der Etiketten mit Unterdruck beaufschlag-
baren Saugbohrungen und mit Vertiefungen der Gegen-
stdnde und Durchbriichen sowie Umrandungen der Eti-
ketten entsprechenden, abgeschrigten Vorspriingen ver-
sehen sind, und mit einer Einrichtung zum Haftfahig-
machen der Etiketten. Die Etikettenhalter sind dabei an
mindestens einem schrittweise umlaufenden Rundidufer-
0 kopf radial beweglich angeordnet und von diesem auf-
einanderfolgend zu stationdren Funktionsstationen be-
wegbar, namlich einer Ubergabestation, einer Auftrags-
‘station und einer Aufbringstation. Am Rundlauferkopf ist
eine kontinuierlich vorbeilaufende Transportkette mit die
Gegenstédnde schiebenden Nocken vorgesehen. Die Auf-
bringstation zum Aufbringen der Etiketten auf die Ge-
gensténde ist mit einer die Gegenstande von der durch-
° laufenden Transportkette Uber die Hohe der Nocken
heraushebenden Hebeblhne versehen, wie dies insbe-
‘ sondere aus Figur 1 ersichtlich ist.
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Heino Ilsemann, Am Wehkamp, D-2800 Bremen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Etikettieren
von flachen Gegenstdnden, wie Kompaktkassetten, Video-
kassetten o.dgl., mit in einem Vorratsstapel zur Ubergabe
auf Etikettenhalter angeordneten Etiketten, wobei die Eti-
kettenhalter mit zum Ubernehmen der Etiketten mit Unter-
druck beaufschlagbaren Saugbohrungen und mit Vertiefungen
der Gegenstdnde und Durchbriichen sowie Umrandungen der Eti-
ketten entsprechenden, abgeschridgten Vorspriingen versehen
sind, und mit einer Einrichtung zum Haftfdhigmachen der
Etiketten.

Vorrichtungen dieser Art dienen zum Etikettieren flacher
Gegenstdnde, wie beispielsweise Kompaktkassetten, Video-
kassetten, Tonbaﬂdspulen oder auch Schallplatten sowie
dhnlichen Gegenstdnden, auf die in einem Vorratsstapel
gestapelte Etiketten, nachdem sie haftfidhig gemacht worden
sind, in wohl definierter Anordnung und Ausrichtung auf-

zubringen sind.

In der US~PS 26 76 726 ist eine derartige Vorrichtung zum
Aufbringen flexibler, durchbrochener Etiketten auf
Gegenstidnde oder Artikel beschrieben, die entsprechend

dem Durchbruch des Etiketts ein Loch oder eine Vertie-
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fung aufweisen. Bei diesen Verfahren werden die Eti-
ketten vom Etikettenstapel durch Saugeinrichtungen
abgenommen und auf einer Ablage abgelegt. Ein mit ei-

nem Stift versehener Etikettenhalter richtet mit dem Stift
das Etikett aus. Das Etikett wird zum Haftfidhigmachen er-
hitzt und durch den Etikettenhalter auf den zu etikettie-
renden Gegenstand lUbertragen, wobei der Stift des Etiket-
tenhalters in die entsprechende 8ffnung des Gegenstandes
eintritt und daher das Etikett genau auf den Gegenstand
aufbringen kann. Bei diesem Verfahren ist nicht nur nach-
teilig, daB es durch die Zwischenablage des Etiketts nicht
sehr schnell arbeiten kann, sondern auch, daB aus Kunst-
stoffmaterial bestehende, durch Erhitzen haftfidhig zu ma-
chende Etiketten recht teuer sind oder aber durch Erhitzen
haftféhig zu machende Papieretiketten in einem vollstdndig
getrennten, vorausgehenden Vorgang mit Hot-melt-Klebstoff
versehen werden miissen, was ebenfalls einen betridchtlichen

Kostenfaktor bedingt.

In der US-PS 27 64 408 sind ein Verfahren und eine Vorrich-
tung zum Abnehmen von Etiketten von einem Etikettenstapel
beschrieben, bei denen die Etiketten nach Abnehmen vom Eti-
kettenstapel durch aus einer Diise ausstrSmende Druckluft
auf Etikettenhaltern auf einem Rundlduferkopf abgesetzt
werden, wobei die Etikettenhalter aber lediglich aus nicht-
positionierenden, die Etiketten festhaltenden Haftfldchen
bestehen. Nachteilig ist hierbei insbesondere, daB die Eti-
ketten auf den im folgenden zu etikettierenden Gegenstand,
zu dem sie mittels des Rundlduferkopfes gebracht werden,

nicht genau positioniert aufgebracht werden k&nnen.

In der DE-GM 18 84 257 ist eine nicht gattungsgemdBe Vor-
richtung zum Aufbringen von auf einem Trdgerband befind-

lichen Etiketten auf einen Gegenstand mittels eines
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Rundliuferkopfes, der mit Saug- und Andriickeinrichtungen
versehen ist, beschrieben. Die Etiketten werden dabei vom
Etikettenband abgeldst, indem die Saug—- und Andriickeinrich-
tung sich vom Rundlduferkopf radial zu den Etiketten be-
wegt und beim Beriihren derselben eine Saugwirkung ausilibt,
woraufhin sie unter Mitnahme des Etiketts zurilickgezogen
wird. Sodann dreht sich der Rundlduferkopf weiter, bis

die mit einem Etikett versehene Saug- und - -Andriickeinrichtung
am Transportweg der zu etikettierenden Gegenstidnde ange-
kommen ist, wo die Saug-~ und Andriickeinrichtung sich

wieder radial auswdrts auf den zu etikettierenden Gegen-
stand hinbewegt, das entsprechende Etikett dort andriickt,
wobei das Saugvakuum abgestellt wird, und anschlieBend
zuriickgezogen wird. Nachteilig ist bei dieser Vorrichtung,
das Haftetiketten verwendet werden, die vorher auf einem
Band aufgebracht werden miissen. Dariiber hinaus ist mit

der Vorrichtung nach der DE-GM .18 84 257 ein genaues Po-
sitionieren der Etiketten auf den zu etikettierenden Ge-

genstdnden nicht moéglich.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich-
tung der gattungsgemdfen Art zu schaffen, die ein genaues
und sauberes Etikettieren mittels von einem Stapel abzu-
nehmender preiswerter Etiketten mit hoher Geschwindigkeit

erlaubt.

ErfindungsgemdB wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB
die Etikettenhalter an mindestens einem schrittweise um-
laufenden Rundliduferkopf radial beweglich angeordnet und
von diesem zu stationdren Funktionsstationen, ndmlich
einer Ubergabestation, in der jeweils ein Etikett durch
einen der Etikettenhalter iUbernommen wird, einer Auftrag-
station, in der das Etikett haftfdhig gemacht wird, und

einer Aufbringstation zum Aufbringen der Etiketten auf die
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Gegenstidnde, bewegbar sind; daB eine am Rundl&duferkopf kon~
tinuierlich vorbeilaufende Transportkette mit die Gegen-

stdnde schiebenden Nocken vorgesehen sind; und daf die Auf-
bringstation mit einer die Gegenstdnde von der durchlaufen-
den Transportkette liber die HShe dexr Nocken heraushebenden

Hebeblihne wversehen ist.

Bei der erfindungsgemdBen Vorrichtung werden die Etiketten
also von mindestens einem mit radial beweglichen Etiketten-
haltern versehenen Rundlduferkopf schrittweise wvon der
Ubergabestation bzw. dem darin vorgesehenen Vorratsstapel
zur Aufbringstation transportiert und beim jeweiligen Still-
stand des Rundl&duferkopfes mindestens folgenden Funktionen
untefworfen: Ubernehmen der Etiketten durch die Etiketten-
halter in der Ubergabestation, Haftfihigmachen der Etiket-
ten in der Auftragstation, Abheben der Gegenstidnde, insbe-
sondere Kassetten, von der kontinuierlich durchlaufenden
Transportkette zum Aufbringen der Etiketten durch radiales
N&hern des jeweiligen Etikettenhalters an den Gegenstand

und durch Abbrechen des Saugvakuums.

Eine besonders bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung
sieht vor, daB an der Aufbringstation beidseits der Trans-
portkette gleiche, spiegelbildliche, synchron arbeitende
Rundlduferkdpfe mit entsprechenden Umfangsstationen ange-
ordnet sind. Durch das gleichzeitige beidseitige Etiket-—
tieren der zu etikettierenden Gegenstdnde, wie insbeson-
dere Kompaktkassetten, wird die gesamte Etikettiergeschwin-

digkeit praktisch verdoppelt.

Weiterhin kann erfindungsgemdf vorgesehen sein, daB die
Auftragstation eine horizontal liegende, zum Aufbringen
einer Verbinderfliissigkeit auf die Etiketten um ihre ver-
tikal bewegliche Achse drehbare, mit Verbinderfllissigkeit

versehbare Auftragwalze aufweist.
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Dadurch, daB die Etiketten hierbei mittels der horizontal
liegenden, beweglichen, mit Verbinderfliissigkeit versehe-
nen Auftragwalze haftfdhig gemacht werden, ergibt sich ein
sauberes Auftragen der Verbinderflissigkeit auf das auf

den Gegenstand aufzubringende Etikett, weil die Verbinder-~
fliissigkeit nicht asymmetrisch herunterlaufen kann, wie
dies bei einer vertikal gelagerten Rolle notwendigerweise
der Fall wdre. Als Verbinderfliissigkeit k&nnen verschieden-
artige, bekannte, dem in Rede stehenden Zweck angepafte
Flissigkeiten verwendet werden, wie beispielsweise Losungs-
mittel wie Perchlorethylen, die beim Etikettieren von aus
Kunststoffmaterial bestehenden Kompaktkassetten beim Auf-
bringen der Etiketten die Kompaktkassettenoberfl&che an-
18sen und dadurch eine Verbindung zwischen Kassette und
Etikett gewdhrleisten. Auch kdnnen bekannte geeignete Kleb-
stoffe verschiedenster Art,vbeispielsweise Kaltleime aber
auch Hot—melt—Klebstoffe,a&% die Etiketten aufgebracht
werden, um eine feste Verbindung zwischen dem zu etikettie-
renden Gegenstand und dem Etikett herzustellen. Auch kdn-
nen die Etiketten mit Adhdsionsklebstoffen versehen wer-
den, so daB die Etiketten spdter beispielsweise durch den
Kaufer des etikettierten Gegenstandes auch wieder entfern-
bar sind.

Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung der erfindungsge-
mdBen Vorrichtung sieht vor, daB die Auftragwalze mit Stoff
bespannt ist. Obwohl es innerhalb des Erfindungsgedankens
liegt, zur Verbesserung des Auftragens der Verbinderfliis-
sigkeit auf das Etikett die Auftragrolle mit Riefen oder
Nuten zu versehen, wird ein duBerst sauberes Auftragen

der Verbinderflissigkeit auf das Etikett durch Versehen

der Auftragrolle mit einer Stoffummantelung erreicht. Hier-
durch kann das Benetzen der Etiketten in optimaler Weise
durchgefiihrt werden. Weitere bevorzugte Ausgestaltungen

sehen vor, daf die Auftragwalze mit einem Strumpf um-
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spannt ist oder daB die Auftragwalze mit einer sich iber
ihre La&nge erstreckende Klemmeinrichtung versehen ist,

in die beidseitig ein rechteckiges Stoffstlick eingespannt
ist, wobei letztere Ausgestaltung den Vorteil besitzt,

daB das Stoffstilick so fest einspannbar ist, daB es nicht
verrutschen kann. Damit eine derartige Klemmeinrichtung
nicht das Benetzen der Etiketten beeintrdchtigen kann,

ist gemdB einer weiteren Ausgestaltung der erfindungsge-
mdBen Vorrichtung vorgesehen, daB die Auftragwalze derart
reversibel abrollbar ist, daB die Klemmeinrichtung von der

Etikettenfldche ferngehalten wird.

Eine weitere duBerst bevorzugte Ausgestaltung der Er-
findung sieht vor, daB die Auftragwalze in einem unter
ihr befindlichen, mit ihrer Achse vertikal beweglichen
Verbinderfliissigkeitsbad umrollt; und daB der vertikale
Abstand der Achse der Auftragwalze zur Unterkante des in
einem Etikettenhalter befindlichen Etiketts mindestens

30 mm betrdgt. Hierdurch wird ein ausreichehdes Benetzen
einer ausreichend grofien Umfangsfliche der Auftragrolle
erreicht, so daB das gesamte Etikett gleichmdBig mit

der Verbinderfliissigkeit versehen werden kann. Um even-—
tuell lberflissige Verbinderfliissigkeit von der Auftrag-
walze zu entfernen, da solche ilbermdBige Verbinderfliis-
sigkeit am Etikett herunterlaufen und einen hdBlichen
Rand an der Unterkante des auf den Gegenstand aufgebchh-
ten Etiketts hinterlassen wilirde, ist gemdB einer andefén
Ausgestaltung vorgesheen, daB8 in Kontakt mit der Auftrag—
walze eine Abstreifwalze angéé;dnet ist. Es hat sich ge~
zeigt, daB bei einer exakt zylindrischen Auftragwalze die
Aufbringung iliber die Linge des Eﬁiketts nicht vollstdan-
dig gleichmdBig ist; dementsprecﬁéhd ist zur Gleichver-
teilung der auf ein Etikett aufgebrachten Fliissigkeit

gemdB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung vor-



0006505

gesehen, daB die Auftragwalze leicht bombiert ausgefiihrt

ist.

Das Auftragen der Verbinderfliissigkeit auf die auf die
Kassetten oder dergleichen aufzubringenden Etiketten 148t
sich noch verbessern, wenn die erfindungsgemdfe Vorrichtung
eine andere Ausbildung hat, die dadurch gekennzeichnet

ist, daB die Auftragstation, in der die Etiketten haftf&hig
gemacht werden, eine dem Etikettenhalter gegeniiberliegende,
im wesentlichen vertikal angeordnete, mit einem Befeuch-
tungstuch versehene Befeuchtungsplatte aufweist, in deren
dem Befeuchtungstuch zugewandte Stirnfldche nahe der Plat-
tenoberkante eine Vielzahl von Befeuchtungskandlen milndet,
die mittels einer Pumpe aus einem zentralen Reservoir do-
siert mit die Etiketten haftfdhig machender Verbinderfliis-
sigkeit beaufschlagbar sind; und daB unterhalb der Befeuch-
tungsplatte eine Auffangwanne zum Aufnehmen iberschiissiger
Verbinderfliissigkeit angeordnet ist, die lber eine Rick-
laufleitung mit der Pumpe'in Verbindung steht. Besonders
glinstig ist es, wenn das Befeuchtungstuch in die in der
Auffangwanne befindliche Verbinderflilissigkeit eintaucht,
weill hierdurch eine Dochwirkung entsteht, die eine beson-
ders gleichmdBige Befeuchtung des gesamten Befeuchtungs-
tuches und damit auch des zu befeuchtenden Etiketts ge-

widhrleistet.

Ein besonders glinstiges Ubergeben der Etiketten vom Vor-
ratsstapel auf die Etikettenhalter ergibt sich bei einer
Ausfihrungsform der erfindungsgemdfen Vorrichtung, welche
gekennzeichnet ist durch eine in der Ubergabestation im
wesentlichen horizontal sowie radial zu dem Rundlaufer-
kopf angeordnete Flihrungsrinne zur Aufnahme des Vorrats-
stapels im wesentlichen vertikal angeordneter Etiketten,
deren Querschnitt im wesentlichen demjenigen der Etiketten

entspricht und die an ihrem dem Etikettenhalter bzw. dem
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Rundlduferkopf zugewandten Vorderende mindestens zwei ein-
ander gegeniiberliegende Anlagekanten zum Halten des Vor-
ratsstapels aufweist; eine in der Filihrungsrinne l&ngs-
gleitbeweglich angeordnete, die Etiketten in Richtung auf
die Anlagekanten drilickende Druckplatte; und eine Brems-—
einrichtung zur Druckentlastung der Druck?latte und damit
des Etiketten-Vorratsstapels nach dem Heranfilhren des
Etikettenhalters wdhrend der Etiketteniibergabe von dem
Vorratsstapel auf den Etikettenhalter. Diegse Ausfiihrungs-
form der erfindungsgemdBen Vorrichtung ermbglicht ein
einwandfreies, druckloses libertragen der Etiketten vom

Vorratsstapel auf den Etikettenhalter.

Als problematisch hat es sich herausgestellt, daB allge-
mein bei bekannten Vorrichtungen die im Etikettenvorrats-
stapel befindlichen, maBhaltig gestanzten Etiketten vor-
weg bedruckt werden miissen. Dariliber hinaus miissen bei
einem Wechsel der Etikettierung der zu etikettierenden
Gegenstéinde oder Kassetten die jeweiligen Etiketten aus
dem Etikettenstapel entfernt und in diesen die neuen, an-
ders gedruckten Etiketten eingesetzt werden, was ebenfalls
einen erheblichen Zeitaufwand und damit eine Reduzierung
des ProduktionsausstoBes der Vorrichtung bedeuten. Um nun
diese Nachteile vermeiden und Gegenstdnde, wie Kassetten,
zeitsparend mit Informationen und Werbeaussagen versehen
zu k&nnen, kann bei einer besonderen Ausfiihrungsform der
erfindungsgemdBen Vorrichtung vorgesehen sein, daf neben
der Transportkette mindestens eine Druckstation vorge-

sehen ist.

Dadurch, daB bei dieserﬂAusfﬁhrungsform die auf den Kasset-
ten befindlichen Etiketten direkt bedruckt werden, ergeben
sich ein besserer Druck und eine farbenprédchtigere Ausge-

staltung der Etiketten, woraus sich insbesondere bei far-
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bigem Untergrund der Etiketten Vorteile ergeben. Werden,
wie erfindungsgemdf vorgesehen sein kann, die beidseitig
auf einen Gegenstand aufgebrachten Etiketten gleichzeitig
bedruckt, so wird die Notwendigkeit eines Gegenlagers
vermieden, welches wegen der labilen Halterung der Gegen-
stdnde im Transportweg bei nur einseitigem Druckaufschlag
erforderlich wdre. Eine weitere bevorzugte Ausfithrungs-
form der Erfindung sieht vor, daB die Etiketten kontinu-
jerlich bedruckt werden, wobei insbesondere die Etiketten
mittels eines senkrecht stehenden, zylinderf&rmigen Druck-
kopfes bedruckt werden k&nnen, welcher an den vorbei-
laufenden, mit den Etiketten versehenen Gegenstdnden ab-
rollt.

Weiterhin kann vorgesehen sein, daf die Etiketten mittels
mehrerer, hintereinander angeordneter Druckstationen viel-
farbig bedruckt werden bzw. auch, daB die bedruckten Eti-

ketten mit ultraviolettem Licht getrocknet werden.

Sollen die Gegenstdnde diskontinuierlich bedruckt werden,
also bei einem Vorgang, bei dem die Gegenstdnde in Ruhe
gehalten werden, so kann gemdB einer bevorzugten Ausfiihrungs-
form der erfindungsgemdBen Vorrichtung vorgesehen sein,

daB bei der Druckstation bzw. den Druckstationen jeweils

eine Hebebilihne zum Abheben der Gegenstdnde von der konti-
nuierlich durchlaufenden Transportkette angeordnet ist,

wobei vorteilhafterweise jede Druckstation eine horizontal

angeordnete, vertikal abrollbare Druckwalze aufweist.

Die erfindungsgemdfBe Vorrichtung gewdhrleistet insgesamt
ein zlgiges Etikettieren von zu etikettierenden Gegenstdn-
den, wobei beispielsweise beim Etikettieren von Kompakt-
kassetten unter Fixieren bzw. dgenauem Positionieren so-
wohl von Kassetten als auch Etiketten ein DurchstoB von
hundertvierzig Kassetten pro Minute und mehr zu erreichen
ist, wdhrend bekannte Etikettiervorrichtungen mit Fixie-

rung der Etiketten lediglich einen Durchstof von siebzig
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Kassetten pro Minute und Etikettiervorrichtungen der gat-
tungsgemidBen Art ohne Fixieren einen DurchstoB von etwa
hundert Kassetten pro Minute erreichen; dieser Fortschritt
wird beispielsweise dadurch erreicht, daB das zeitraubende
und aufwendige Abnehmen der Etiketten vom Trdgerband, wo-
rauf die Etiketten vorher auch noch aufzubringen sind,

vermieden wird.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich
aus den Anspriichen und aus der nachfolgenden Beschreibung,
in der Ausfiihrungsbeispiele anhand der schematischen Zeich-

nung im einzelnen erl&dutert sind. Dabei zeigt:

Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf ein erstes
Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemdBen
Etikettiervorrichtung;

Fig. 2 in Schnittansicht entlang der Linie II-II
von Fig. 1 einen Etikettenhalter sowie eine
Auftragwalze zum Auftragen der Verbinder-
fliissigkeit in einer Stellung vor bzw.
nach dem Auftragen der Verbinderfllissigkeit;

Fig. 3 ein abgewandeltes Ausfiihrungsbeispiel der
erfindungsgemdfen Etikettiervorrichtung in
der Draufsicht;

Fig. 4 die Auftragstation des in Fig. 3 gezeigten
Ausfiihrungsbeispieles in der Seitenansicht,
teilweise geschnitten;

Fig. 5 die Auftragstation von Fig. 4 in der Drauf-
sicht;

Fig. 6 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der erfin-
dungsgemdfen Etikettiervorrichtung in der
Draufsicht;

Fig. 7 die Ubergabestation des in Fig. 6 gezeigten
Ausfilhrungsbeispieles der erfindungsgemdBen
Etikettiervorrichtung in der Draufsicht;

Fig. 8 die Ubergabestation von Fig. 7 in der Sei-
tenansicht, teilweise, ebenso wie in Fig. 7,
geschnitten; und



0006505

Fig. 9 ein letztes Ausfilhrungsbeispiel der erfin-
dungsgemdfen Etikettiervorrichtung in der
Draufsicht.

Die in Fig. 1 gezeigte Etikettiervorrichtung 10, welche zum
Etikettieren von Kompaktkassetten 12 dient, weist einen li-
nearen Transportweg 14 zum Transport der Kassetten 12 auf.
Die Kassetten 12 werden entlang des Transportweges 14 mittels
einer Kette 16 und von dieser Kette hochstehender Nocken

18 transportiert. Beim Transport laufen die Kassetten 12
durch eine Aufbringstation 20, in der die Kassetten 12 beid-
seitig mit Etiketten 22 versehen werden. Parallel zum
Transportweg 14 der Kassetten 12 ist hinter der Aufbring-
station 20 eine Station 24 mit Druckrollen 26 zum Andriicken
der Etiketten 22 an die Kassetten 12 angeordnet. Benachbart
zum Transportweg 14 der Kassetten 12 befindet sich weiter
stromab eine Einrichtung 28 zum AusstoBen der Kassetten

12 aus ihrem normalen Transportweg 14, wobei diese Einrich-
tung 28 eine am Ende 30 eines schwenkbgren Hebels 32 an-
gebrachte Ausstofrolle 34 zum Ausstofien der Kassetten aus
ihrem Transportweg 14 aufweist. Die AusstoBistellung der
Ausstofrolle 34 ist in Fig. 1 gestrichelt gezeigt, wobei
ebenfalls eine gerade ausgestoBene Kassette 12' gestrichelt
dargestellt ist.

Beidseits des Transportweges 14 fiir die Kassetten 12 sind
in H6he der Aufbringstation 20 zum Aufbringen der Etiket-
ten 22 auf die Kassetten 12 mit jeweils drei Etiketten-
haltern 36 versehene Rundlduferkdpfe 38, 58 angeordnet.

Die Etikettenhalter 36 sind dabei um die Rundlduferk&pfe
38, 58 symmetrisch unter jeweiligen Winkelabstdnden von
120° angebracht. Entsprechend sind um die Rundlduferkopfe
38, 58 neben der Aufbringstation 20, von dieser um Winkel-
absténde von 120° entfernt, jeweils eine tlibergabestation

39 mit einem Etiketten-Vorratsstapel 40 sowie eine Auftrag-

station 42 zum Haftfdhigmachen der Etiketten 22 durch Auf-
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tragen einer Verbinderflilissigkeit, wie eines L8sungsmit-
tels zum Anl&sen der Kassettenoberfldche oder eines Kleb-
stoffes, angeordnet. Die Etikettenhalter selbst entspre-
chen im wesentlichen Etikettenhaltern oder iUbertragungs-
einrichtungen, wie sie in der US-PS 26 76 726 beschrie-
ben sind, wobei die Etikettenhalter 36 entsprechend der
rechteckigen Form der Etiketten 22 mit &duBeren Begrenzungs-
vorspriingen versehen sind. Dariiber hinaus sind die Eti-
kettenhalter 36 mit Stiften 44 versehen, die der exakten
Positionierung der Etiketten auf den Etikettenhaltern
dienen und zum Erm&glichen des Auftragens von Verbindungs-
fliissigkeit auf die Etiketten 22 gegen Spiralfedern

{nicht gezeigt) einwdrts in die Etikettenhalter beweg-

bar sind.

Die Auftragstation 42 weist bei dem in Fig. 1 und 2 ge-
zeigten Ausfiihrungsbeispiel im wesentlichen eine Auf-
tragwalze 46 zum Auftragen der Verbinderfliissigkeit aus
einem Verbinderfliissigkeitsbad 48 auf ein auf einem
Etikettenhalter 36 gehaltenes Etikett 22 auf. Wie aus-
gefiihrt, besteht die Verbinderfliissigkeit, die ein haften-
des Verbinden des Etiketts mit einer Kassette bewirkt,
vorteilhafterweise aus einem die Oberfldche der Kassetten
anldsenden LOsungsmittel, wie beigpielsweise Perchlor-

ethylen, auch als Tetrachloréithen bekannt.

Die Auftragwalze 46 ist mit einem Stoffstilick versehen,
welches in einer Klemmeinrichtung 50 eingespannt ist. Die
Achse 52 der Auftragwalze 46 ist horizontal angeordnet.

Am oberen Umfang steht die Umfangwalze 46 mit einer ent-
spreéhend ausgerichteten Abstreifwalze 54 in Verbindung.
Die Abstreifwalze 54 ist beispielsweise aus Metall her-
gestellt. Wesentlich ist, daB der senkrechte Abstand d von
der Achse 52 der Auftragwalze 46 bis zur unteren Kante
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des im Etikettenhalter 36 befindlichen Etiketts 22 minde-
stens etwa 30 mm betridgt, so daB die Auftragwalze 46 beim
Abrollen iiber das im Etikettenhalter 36 befindliche Eti-
kett 22, wobei die Verbinderflilissigkeit, also hier das L&-
sungsmittel, auf das Etikett 22 ibertragen wird, in aus-
reichendem MaRBe im Verbinderflilissigkeits—- bzw. L&sungs-
mittelbad umlaufen kann, um gut getrdnkt zu werden.

Neben dem Rundl&uferkopf 38 ist in Hohe der in den Eti-
kettenhaltern 36 befindlichen Etiketten eine Fotozellen-
anordnung 56 vorgesehen, die elektrisch mit der Einrich-
tung 28 verbunden ist, um in dem Falle, daB sich auf einem
vorbeilaufenden Etikettenhalter 36 kein Etikett 22 befin-
det, die‘entsprechende Kassette 12' durch die AusstoB-
rolle 34 aus dem Transportweg 14 der Kassetten 12 aus-

stoBen zu lassen.

Die Funktionsweise der insoweit beschriebenen Vorrichtung
nach dem Ausfiilhrungsbeispiel, welches in den Figuren 1 und

2 gezeigt ist, ist die folgende:

Bei eingeschalteter Etikettiervorrichtung 10 werden von
einem Kassettenstapel 59 in iblicher Weise Kassetten 12
nacheinander in ihren iber der Transportkette 16 befind-
lichen Transportweg gedriickt und von den an der Transport-
kette 16 befindlichen Nocken 18 jeweils mitgenommen und
sodann zur Aufbringstation 20 transportiert. Die Trans-
portkette 16 1lduft dabei kontinuierlich durch. Gleich-
zeitig wird von einem vor dem Etikettenstapel 40 befind-
lichen Etikettenhalter 36 durch an diesem befindliche Saug-
einrichtungen oder -dffnungen (nicht gezeigt) ein Etikett
22 auf den Etikettenhalter 36 gezogen, wobei es durch die
oben erwdhnten Stifte 44 und Umwandungsvorspriliinge posi-
tioniert wird, indem die Stifte 44 durch die Ausnehmungen

der Etiketten 22 in den Etikettenhalter36 hineintreten.
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Im folgenden wird das Etikett 22 auf dem Etikettenhalter
36 durch die Saugeinrichtung (nicht gezeigt) festgehalten.

Nach Aufnehmen eines Etiketts 22 vom Vorratsstapel 40,

in Ruhestellung des Rundlauferkopfes 38 erfolgend, dreht
sich der Rundl&duferkopf 38 um 1200, bis der Etiketten-
~halter 36, der gerade, wie oben beschrieben, ein Etikett
22 aufgenommen hat, bei der Auftragstation 42 angelangt
ist. Beim Vorbeilaufen an der Fotozellenanordnung 56 priift
diese, ob vom vorbeilaufenden Etikettenhalter ein Etikett
22 gehalten wird. Beispielsweise weist der Etikettenhalter
36 bei Verwendung von hellen, insbesondere weifen, Etiket-
ten eine dunkle Fladche auf, so daBf die Fotozellenanordnung
56 beim Wahrnehmen einer vorbeilaufenden dunklen Flache
ein Signal an die Einrichtung 28 gibt, durch welches diese
zum Einbringen der AusstoBrolle 34 in den Transportweg 14
der Kassetten nach einer vorgegebenen Verzdgerungszeit
geschaltet wird, wobei die Verzdgerungszeit gerade der Ge-
samtzeit entspricht, die vom Vorbeilaufen des entsprechen-
den Kassettenhalters 36 an der Fotozellenanordnung 56 bis
zur Aufbringstation 20 und dem Weitertransport einer
gleichzeitig mit dem entsprechenden Kassettenhalter 36 in
der Aufbringstation 20 befindlichen Kassette 12 sowie de-
ren Transport bis zur AusstoBrolle 34 vergeht, so daf
gerade die Kassette 12' ausgestoBen wird, auf der sich zu-
mindest einseitig kein Etikett 22 befindet, da im Etiket-
tenhalter 36 kein aufzubringendes Etikett vorhanden war.

Nach Vorbeilaufen an der Fotozellenanordnung 56 erreicht
der Etikettenhalter 36 die Auftragstation 42. In dieser
Stellung h&lt der Rundlduferkopf 38 wieder an. Befindet
sich im Etikettenhalter 36 ein Etikcett 22, wird die Auf-
tragwalze 46 unter gleichzeitigem radialen HervorstofBen

des Etikettenhalters 36 unter Zuriickziehen der Stifte 44
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vom Rundlduferkopf 38 aus nach oben bewegt, wobei die Auf-
tragwalze 46 sich in der durch den in Fig. 2 gezeigten
Pfeil gegebenen Richtung dreht. Dabei nimmt die Auftrag-
walze 46 aus dem Fliissigkeitsbad 48 Verbinderfliissigkeit,
also hier Ldsungsmittel, auf. Uberschiissiges Losungsmittel
wird von der die Auftragwalze 46 beriihrenden Abstreifwalze
54 zurlickgehalten. Sodann wird der entsprechende Teil der
Auftragwalze 46, der in ausreichender Weise mit Ld&sungsmit-
tel getrdnkt ist, liber das im Etikettenhalter 36 befindli-
che Etikett 22 gefiihrt bzw. gerollt und gibt ausreichend
Losungsmittel an das Etikett 22 ab.

Anschliefend wird der Rundlduferkopf 38 um eine Sta-

tion, d.h. um 1200, weiterbewegt und das in einem Etiket-
tenhalter 36 befindliche, gerade angefeuchtete Etikett

22 zur Aufbringungsstation 20 gebracht. Dort wird gleich-
zeitig, wie schon oben ausgefiihrt, eine Kassette mittels
einer Hebebilihne von der Transportkette 16 abgehoben und

in der Hebebiihne gehalten, wdhrend die Transportkette 16
und der entsprechende, von dieser mitgefiihrte Nocken 18
unter der Kassette 12 hindurchlaufen. Das befeuchtete
Etikett 22 wird durch radiales Hervorbewegen des Etiketten-
halters 36 gegen die Kassette 12 gedriickt. In gleicher
Weise wird ein entsprechendes Etikett 22 vom gegeniliberlie-
genden Eﬁikettenhalter 36 gegen die andere Seite der
Kassette 12 gedrilickt, und anschliepBend werden beide
Etikettenhalter wieder zurlickgezogen. Der Rundlduferkopf
38 wird sodann wieder um einen Schritt herumbewegt, widh-
rend gleichzeitig die gerade mit Etiketten 22 versehene
Kassette 12 aus der Hebebiihne von der nachfolgenden Kasset-
te fortgefilihrt wird, und wobei die nachfolgende Kassette
beim Ankommen in der Aufbringstation 20 wieder angehoben
wird, wdhrend der sie bis hierher mitfiilhrende Nocken 18

unter ihr hindurchlduft und die zwischenzeitlich auf die
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Transportkette 16 abgesenkte, gerade mit Etiketten ver-

sehene, Kassette 12 weiter mitnimmt.

Die beidseitig mit Etiketten 22 versehene Kassette 12
wird sodann durch die Station 24 gefihrt, in der die
Druckrolle 26 die Etiketten 22 fest an die Kassette 12
andriickt. Die iliber die Einrichtung 28, die nicht betdtigt
wird, weil die vorgegebene Kassette beidseitig mit Eti-
ketten versehen ist, hinausgefiihrte Kassette 12 kann wei-
ter gehandhabt werden, beispielsweise zum erneuten Sta-

peln und Verpacken o.dgl.

Bei dem in den Figuren 3 bis 5 gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiel der Erfindung ist die Auftragstation 42 anders aus-
gebildet. Dabei weist die Auftragstation 42, wie Figur 3
schematisch und Figqur 4 und 5 im Detail erkennen lassen,
eine dem Etikettenhalter 36 des Rundlduferkopfes 38 ge-
geniiberliegende, vertikal angeordnete Befeuchtungsplatte

86 auf, unterhalb derer eine Auffangwanne 100 fiir Uberschiis~
sige Verbindungsfllissigkeit angeordnet ist. Wie Fig. 4 und
5 im einzelnen wiedergeben, weist die Befeuchtungsplatte

86 eine Vielzahl von in ihre Stirnfldche miindenden Befeuch-
tungskandlen 90 auf, die - siehe Fig. 5 - in einer horizon-
talen Reihe angeordnet sind und mit einer Versorgungslei-
tung 92 in Verbindung stehen. Die Versorgungsleitung 92
wiederum steht, wie Fig. 4 zeigt, iber eine Zuflihrleitung
94 und eine Pumpe 96, vorzugsweise in Form einer fein

und exakt dosierenden Membranpumpe, mit einem Reservoir

98 flir Verbindungsfliissigkeit in Verbindung. Weiterhin

148t Fig. 4 erkennen, daB unterhalb der Befeuchtungsplatte
86 bzw. des Etikettenhalters 36 eine Auffangwanne 100 fir
iiberschiissige Verbindungsfliissigkeit angeordnet ist. Die
Auffangwanne 100 wiederum steht (ber eine Rickfiihrleitung
102 mit einem Filter 104, in dem aus der riickstrdmenden
Uberschiissigen Verbindungsfliissigkeit partikelfdrmige
Schwebestoffe, wie insbesondere Abrieb von den zu befeuch-

tenden Etiketten und Bestandteile des Befeuchtungstuches
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106, auf welches weiter unten noch eingegangen wird, her-

ausgefiltert werden, mit der Pumpe 96 in Verbindung.

Wichtig ist, daB die Stirnfliche der Befeuchtungsplatte

86 das Befeuchtungstuch 106 tragt, welches, wie es eben-
falls als erfindungswesentlich anzusehen ist, in das
Verbindungsfliissigkeitsbad in der Auffangwanne 100 ein-
taucht. Fig. 5 148t erkennen, daB das Befeuchtungstuch

106 an der in Fig. 5 obenliegenden vertikalen Ldngskante
der Befeuchtungsplatte 86 festgeklemmt und an der gegen-
iberliegenden, in Fig. 5 unten gezeigten vertikalen Ldngs-
kante an einer drehbaren Leiste angeklemmt ist, welche

iber einen Hebel 108 unter der Einwirkung einer Feder 110
steht. Durch diese Anordnung wird das Befeuchtungstuch 106
stdndig straff iiber die Stirnflidche der Befeuchtungsplatte
86 gespannt. Natlirlich kann auch vorgesehen sein, dag das
Befeuchtungstuch an horizontalen Einrichtungen eingespannt
ist, jedoch hat sich die gezeigte Ausfiihrungsform als be-
sonders glinstig erwiesen, weil hierdurch ein Eintauchen

des Befeuchtungstuches in die in der Auffangwanne 100 be-
findliche Verbindungsfliissigkeit moglich ist. Auch kann na-
tiirlich, in Fig. 5 gesehen, die obere Einspanneinrichtung
fir das Befeuchtungstuch 106 als Vorratsrolle ausgebildet
sein, so daf also nicht nur ein stdndiges Nachspannen, son-
dern auch ein Erneuern des Befeuchtungstuches, welches sich
gerade vor der Stirnflidche der Befeuchtungsplatte 86 befin-
det, méglich ist.

Das Eintauchen des Befeuchtungstuches 106 in die Verbindungs-
fliissigkeit in der Auffangwanne 100 ist besonders glinstig,
weil hierdurch eine Dochtwirkung entsteht, durch die, in Ver-
bindung mit dem wohl-dosierten Beaufschlagen der Befeuch-
tungskandle 90 mit Verbindungsfliissigkeit, eine v&llig
gleichmdBige Benetzung und Befeuchtung des Befeuchtungstu-

ches 106 gewdhrleistet ist. Dadurch wird verhindert, daR
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Uiberschiissiger Klebstoff bzw. iliberschiissige Verbindungs-
fliissigkeit auf das auf dem Etikettenhalter 36 befind-
liche Etikett gelangen, wodurch ein sehr sauberer Eti-

kettiervorgang sichergestellt ist.

Zu bemerken ist noch, daB die Befeuchtungsplatte 86 bei
112 schwimmend gelagert ist, wobei diese Lagerung natlir-
lich auf mannigfache, dem Fachmann geldufige Weise be-
werkstelligt werden kann, beispielsweise mittels relativ
weite Bohrungen durchsetzender Bolzen, die durch Federn
abgestiitzt sind, oder aber auch durch Kugelgelenk- oder

kardanische Lagerung.

Weiterhin sei noch angemerkt, daB die Befeuchtungsplatte
86 auch ihrerseits pneumatisch oder hydraulisch in Rich-
tung auf den Etikettenhalter 36 und von diesem weg beweg-
bar sein kann, so daB es also bei diesem Ausflihrungsbei-
spiel einer Betdtigung der Verschiebeeinrichtung des Eti-
kettenhalters 36 nicht bedarf, um das von dem Etiketten-
halter getragene Etikett mit dem Befeuchtungstuch 106 in

Kontakt zu bringen.

Weiterhin sei angemerkt, daBf die Membranpumpe 96 vorzugs-
weise leistungsabh&ngig gesteuert wird, d.h. also, daR

in Ruhestellung der Maschine nur sehr wenig Fliissigkeit
pro Zeiteinheit durch die Befeuchtungskandle 90 gefdrdert
wird, die gerade ausreicht, um , in Verbindung mit der be-
schriebenen Dochtwirkung, das Befeuchtungstuch 106 gerade
angefeuchtet zu halten, wie es fiir einen ersten Etikettier-
vorgang erforderlich ist. In Abhdngigkeit von der Drehzahl
der RundlduferkOpfe 38, 58 kann dann die verbinderfliis-
sigkeitsdosierung gesteuert werden, wobei insbesondere auch
eine taktabhdngige, diskontinuierliche Beaufschlagung

der Befeuchtungskandle 90 mit Verbinderfliissigkeit,
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also beispielsweise bei jedem Stillstand der Rundldufer-
kopfe, moglich ist.

Bei dem in den Figuren 6 bis 8 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel
der Erfindung weist die Ubergabestation 39 nun in der aus
der Zeichnung ersichtlichen Weise eine Flihrungsrinne 60
auf, die im wesentlichen horizontal und radial zu dem Rund-
lduferkopf 38 bzw. 58 verlduft und an ihrem den Rundldu-
ferkopf 38 - im folgenden wird nur noch auf diesen Bezug
genommen - zugewandten Ende zwei vertikale Anlagekanten

62, 64 aufweist. Der Vorratsstapel 40, der aus den vertikal
angeordneten Einzeletiketten 22 besteht, wird durch eine
Druckplatte 66 in Richtung auf den Etikettenhalter 36

bzw. auf die Anlagekanten 62, 64 gedriickt. Bereits Fig.

6 1ldBt erkennen, daB der Druckplatte 66 eine mit dieser
fest verbundene pneumatische Kolben-~Zylinder~Einheit 68

zZugeordnet ist.

Wie nun aus den Figuren 7 und 8 im einzelnen hervorgeht,
ist die Druckplatte 66 liber eine Schnur 69, die liber eine
Umlenkwalze 70 lduft, durch Einzelgewichte 72, 74, 76
belastet, so daB also der Vorratsstapel 40 gegen die An-
lagekanten 62, 64 gedriickt wird. Die Kolben-Zylinder-Ein-
heit 68, die pneumatisch betrieben wird und fest mit der
Druckplatte 66 verbunden ist, weist in der aus Fig. 8 er-
sichtlichen Weise einen Bremsstift 78 auf, der gegen die
horizontale Lauffliche 80 der Druckplatte 66 und damit

der Flihrungsrinne 60 drilickbar ist. Wie Fig. 8 weiter zeigt,
sind unter den Gewichten 72, 74, 76 zwei konzentrische Rohre
82, 84 unterschiedlichen Durchmessers und unterschiedlicher
Hohe angeordnet, auf der die lose auf die Schnur 69 aufge-

zogenen Einzelgewichte 72 und 74 zur Anlage kommen kénnen.

Die aus Fig. 7 und 8 im einzelnen ersichtliche Ubergabe-
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vorrichtung arbeitet wir folgt:

Im Normalzustand ist der Bremsstift 78 nicht betdtigt, d.h.
also, die Druckplatte 66 wird durch die Kolben-Zylinder-
Einheit 68, die als Bremseinrichtung wirkt, hinsicht-

lich ihres Vorschubes in Richtung auf den Etiketten-
halter 36 nicht abgebremst. In diesem Zustand driickt die
Druckplatte 66 gewichtsbelastet die Etiketten gegen die
Anlagekanten 62, 64. Fahrt der Etikettenhalter 36 nun,
pneumatisch gesteuert, aus der in Fig. 7 und 8 ersichtli-
chen Position nach rechts, ndmlich in Anlage an den Eti-
kettenstapel 40, so driickt er diesen unter gleichzeitigem
geringfiigigem Verschieben der Druckplatte 66 nach rechts
hinten. In dieser Stellung ist nun das dem Etikettenhal-
ter 36 nidchstliegende, abzunehmende Etikett von den Anlage-
kanten 62, 64 abgehoben. Nun wird in dieser Position die
Druckplatte 66 arretiert, indem der Bremsstift 78 ausge-
fahren wird und breitschliissig an der Lauffldche 80 der
Flihrungsrinne 60 angreift. Dadurch kann das vordere Eti-
kett druckfrei auf den Etikettenhalter 36 angesaugt wer-
den, ohne daB es an die Anlagekanten 62, 64 angedriickt
wiirde, wodurch der Ubergabevorgang entscheidend erleich-

tert wird.

Durch die in Fig. 8 ersichtliche Anordnung der Einzelge-
wichte 72, 74 und 76 ist im iUibrigen gewdhrleistet, daB mit
wachsendem Vorschub der Druckplatte 66, also abnehmender
Hohe bzw. Ldnge des Etikettenstapels 40, eine immer stdr-
kere Entlastung der Druckpaltte 66 auftritt, so daB die
Etiketten des Etikettenstapels 40 nur mit dem unbedingt
notwendigen Druck gegen die vorderen Anlagekanten 62, 64

gedriickt werden.
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Bei dem in Figur 9 schematisch wiedergegebenen Ausfiihrungs-
beispiel der Erfindung sind neben dem Transportweg 14 fiir
die Kompaktkassetten 12 beidseitig des Transportweges 14
jeweils Druckstationen 31 angeordnet. Die Druckstationen

31 dienen zum Bedrucken auf die Kassetten 12 aufgebrachter
Etiketten 22, die beispielsWeise vollstdndig weifl sein

oder aber schon eine Untergrundfarbe aufweisen kodnnen.

Die Druckstationen 31 weisen im wesentlichen jeweils eine
Druckwalze 33 auf, die senkrecht angeordnet ist, also

eine vertikal gerichtete Achse 35 hat. Die jeweilige
Druckwalze 33 wird durch ein Farbwerk 37 mit Farbe versehen,
wobei das Farbwerk 37 als solches an sich bekannter Art ist

und daher in der Zeichnung nur symbolisch angedeutet ist.

Wenn nun eine mit einem Etikett 22 versehene Kassette 12
mit ihrem Vorderende in die Druckstation 31 gelangt, wer-
den die Druckwalzen 33 beidseitig gegen die Kassette 12
angedriickt und rollen beim Durchlaufen der Kassette 12
durch die Druckstation 31 jeweils an den auf der Kassette
12 befindlichen Etiketten 22 ab und bedrucken derart die
Etiketten mit einem vorgesehenen Druckbild. Nach dem Durch-
laufen der Kassetten 12 durch die Druckstation 31 werden
die Druckrollen 33 wieder vom Transportweg 14 fiir die
Kassetten 12 zuriickgenommen und in ihre flir den Beginn

des ndchsten Druckvorgangs an der ndchsten Kassette 12
geeignete Ausgangsstellung eingerichtet. Derart sind mit-
tels der erfindungsgemdfen Vorrichtung in zeitsparender
und einfacher Weise auf den Kassetten 12 befindliche Eti-
ketten 22 direkt anschlieBend zum Aufbringen der Etiketten
22 auf die Kassetten 12 in einem kontinuierlichen Arbeits-

gang bedruckbar.

Die in der vorstehenden Beschreibung, in der Zeichnung

sowie in den Ansprilichen offenbarten Merkmale der Erfindung
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kénnen sowohl einzeln als auch in beliebigen Kombina-
tionen fiir die Verwirklichung der Erfindung in ihren ver-

schiedenen Ausfihrungsformen wesentlich sein.
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ik 11
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26  Druckrolle 26
27 o7
28 Einrichtung N8
29 29
30

Ende von (32)
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- 2 ‘f“
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65 55
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59  Schnur 69
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a 71
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70 73
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70 Gewicht 76
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97 97
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29 99
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- 26 -

101 101
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Anspriche

1. Vorrichtung zum Etikettieren von flachen Gegenstdnden,
wie Kompaktkassetten, Videokassetten o.dgl., mit in einem
Vorratsstapel zur Ubergabe auf Etikettenhalter angeordneten
Etiketten, wobei die Etikettenhalter mit zum Ubernehmen

der Etiketten mit Unterdruck beaufschlagbaren Saugbohrungen
und mit Vertiefungen der Gegenstdnde und Durchbrlichen so-
wie Umrandungen der Etiketten entsprechenden, abgeschrdgten
Vorspriingen versehen sind, und mit einer Einrichtung zum
Haftfdhigmachen der Etiketten, dadurch gekennzeichnet,

daB die Etikettenhalter (36) an mindestens einem schritt-
weise umlaufenden Rundl&uferkopf (38) radial beweglich an-
geordnet und von diesem zu stationdren Funktionsstationen,
ndmlich einer {Ubergabestation (39}, in der jeweils ein
Etikett durch einen der Etikettenhalter ibernommen wird,
einer Auftragstation (42}, in der das Etikett haftfidhig
gemacht wird, und einer Aufbringstation (20) zum Aufbrin-
gen der Etiketten (22) auf die Gegenstande (12), bewegbar
sind; daB eine am Rundl&duferkopf (38} kcontinuierlich wvor-
beilaufende Transportkette (1€) mit die Gegenstdnde (12)
schiebenden Nocken (18) vorgzsehers ist; und dal 4die Auf-~
bringstation (20) mit einer die Gegenstdnde (12) von der
durchlaufenden Transportkette (16¢) Uber dis H3he dexr Nocken

{18) heraushebenden lHebebiihne versehen ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB an der Aufbringstation (20) beidseits der Transport-

416
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kette (16) gleiche, spiegelbildliche, synchron arbeitende
Rundlduferkdpfe (38, 58) mit entsprechenden Umfangsstationen
(39, 42, 20) angeordnet sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daf die Auftragstation (42) eine horizontal liegende,

zum Aufbringen einer Verbinderfliissigkeit auf die Etiket-

ten (22) um ihre vertikal bewegliche Achse drehbare, mit

Verbinderflissigkeit versehbare Auftragwalze (46) aufweist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB

die Auftragwalze (46) mit Stoff bespannt ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB

die Auftragwalze (46) mit einem Strumpf umspannt ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dan
die Auftragwalze (46) mit einer sich ilber ihre Lange er-
streckenden Klemmeinrichtung (50) versehen ist, in die

beidseitig ein rechteckiges Stoffstilick eingespannt ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
daB die Auftragwalze (46) derart reversibel abrollbar ist,
daB die Klemmeinrichtung (50) von der Etikettenfl&che

ferngehalten wird.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Auftragwalze (46) in einem unter
ihr befindlichen, mit ihrer Achse vertikal beweglichen Ver-
binderflissigkeitsbad (48) umrollt; und daB der vertikale
Abstand (d) der Achse der Auftragwalze (46) zur Unterkante
des in einem Etikettenhalter (36) befindlichen Etiketts
(22) mindestens 30 mm betridgt.



0006505

9, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daBf in Kontakt mit der Auftragwalze (46)

eine Abstreifwalze (54) angeordnet ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dags die Auftragwalze (46) leicht bocmbiert

ausgefihrt ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Auftragstation (42), in der die Etiketten (22)
haftfdhig gemacht werden, eine dem Etikettenhalter (36) ge-
gegeniiberliegende, im wesentlichen vertikal angeordnete,
mit einem Befeuchtungstuch (106) versehene Befeuchtungs-
platte (86) aufweist, in deren dem Befeuchtungstuch zuge-
wandte Stirnfl&che nahe der Plattenoberkante eine Vielzahl
von Befeuchtungskanidlen (90)miindet, die mittels einer Pumpe
(36) aus einem zentralen Reservoir (98) dosiert mit die
Etiketten haftfdhig machender Verbinderfllissigkeit beauf-
schlagbar sind; und daf unterhalb der Befeuchﬁungsplatte
{86) eine Auffangwanne (100) zum Aufnehmen iliberschiissiger
Verbinderflissigkeit angeordnet ist, die iiber eine Riick-

laufleitung (102) mit der Pumpe (96) in Verbindung steht.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
dafl zwischen Auffangwanne (100) und Pumpe (96) ein Filter
(104) eingeschaltet ist.

13. Vorrichtung nachAnspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeich-

net, daB die Befeuchtungsplatte (8¢} schwirmend gelagert ist.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriichie 11 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, daB das Befeuchtungstuch (106} nahe den
vertikalen Ldngskanten der Befeuchtungsplatte {(86) einge-

spannt ist.
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15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
daB das Befeuchtungstuch (106) nahe einer vertikalen L&ngs-
kante der 3efeuchtungsplatte (86) fest eingespannt und nahe
der gegeniberliegenden Langskante mit einer Spanneinrich-

tung (108, 110) verbunden ist.

16. Yorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
daB die Spanneinrichtung (108, 110) mindestens einen per-
manent unter Federspannung (110} stehenden Hebel (108)

aufweist.

17. Vorricntung nach einem der Anspriiche 11 bis 16, dadurch
gekennzeichnet, daB das Befeuchtungstuch (106) in die in
der Auffangwanne (100) befindliche Verbinderfliissigkeit

eintaucht.

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 17, da-
durch gekennzeichnet, daB die Befeuchtungskandle (90) in
einer horizontalen Reihe in der Stirnfliache der Befeuch-

tungsplatte (86) minden.

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 18, da-
durch gekennzeichnet, daB die Befeuchtungsplatte (86) ge-
steuert in Richtung auf den Etikettenhalter (36) verschieb-

lich ausgebildet ist.

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet,
daB die Befeuchtungsplatte (86) pneumatisch bewegbar ist.

21. Vorrichtung nach Anspruch 19 oder 20, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Auffangwanne (100) sich unterhalb des ge-
samten Verschiebebereiches der Befeuchtungsplatte (86) er-

streckt.

22. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-
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durch gekennzeichnet, daf im Transportweg (14) der Gegen-
stdnde (12) stromab des Rundlduferkopfes (38) bzw. der
Rundlduferkdpfe (38, 58) elastische Druckrollen (26) ange-

ordnet sind.

23. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriche, da-
durch gekennzecichnet, daf am Laufweg der in den Etiketten-
haltern (36) befindlichen Etiketten (22) eine Fotozelle

(56) vorgesehen ist, die mit einer in den Transportweg (14)
der mit Etiketten versehenen Gegenstdnde (12) einbringbaren
Ausstofirolle (34) wverbunden ist, um auf ein durch die Foto-
zelle (56) bewirktes Signal nach einer vorgegebenen Ver-
z8gerungszeit durch Einbringen der AusstoBrolle (34) einen
entsprechenden Gegenstand (12) seitlich aus dem Transport-

weg (14) herauszudriicken.

24 . Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet,
daB die FPotozelle (56) derart mit einer Betdtigungseinrich-
tung fiir die Auftragwalze (46) bzw. die Befeuchtungsplatte
(86) zusammengeschaltet ist, daf die Auftragwalze (46) bzw.
die Befeuchtungsplatte (86) bei einem Nichtvorhandensein
eines Etiketts im entsprechenden Etikettenhalter (36) nicht

betdtigbar ist.

25. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daf zumindest die durch Durchbriiche
der Etiketten hindurchtretenden Vorsprilinge (44) der Etiket-
tenhalter (36) zur Etikettenaufnahmeflidche des Etiketten-

halters (36) vertikal beweglich sind.

26. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet,

daB die Vorspriinge (44) elastisch beaufschlagt sind.

27. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,

gekennzeichnet durch eine in der Ubergabestation (39) im
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wesentlichen horizontal sowie radial zu dem Rundl&duferkopf
(38, 58) angeordnete Flihrungsrinne (60) zur Aufnahme des
Vorratsstapels (40) im wesentlichen vertikal angeordneter
Etiketten (22), derer Querschnitt im wesentlichen demjeni-
gen der Etiketten entspricht und die an ihrem dem Etiketten-
halter (36) bzw. dem Rundlauferkopf (38, 58) zugewandten
vorderende mindestens zwei einander gegeniiberliegende An-
lagekanten (62, 64) zum Halten des Vorratsstapels aufweist;
eine in der Flihrungsrinne (60) ldngs-gleitbeweglich ange-
ordnete, die Etiketten in Richtung auf die Anlagekanten
drickende Druckplatte (66); und eine Bremseinrichtung (68,
78) zur Druckentlastung der Druckplatte (66) und damit

des Etiketten-Vorratsstapels (40) nach dem Heranflihren des
Etikettenhalters (36) wdhrend der Etiketteniibergabe von dem
Vorratsstapel (40) auf den Etikettenhalter (36).

28. Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet,
dan die Druckplatte (66) in Richtung auf den Etiketten-
halter (36) gewichtsbelastet (72, 74, 76) ist.

29. Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet,
daB die Druckplatte (66) iiber eine Anzahl von Einzelgewich-
ten (72, 74, 76) belastet ist, die mit zunehmendem Vorschub
der Druckplatte und damit abnehmender H8he bzw. Ldnge des

Etiketten~Vorratsstapels (40) nacheinander abstiitzbar sind.

30. Vorrichtung nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet,
daf die Einzelgewichte (72, 74, 76) unterschiedliche Durch-
messer haben, auf einer mit der Druckplatte (66) iber min-
destens eine Umlenkwalze (70) verbundenen Schnur lose aufge-
reiht sind und bei wachsendem Vorschub der Druckplatte nach-
einander auf den Umfangskanten konzentrischer Rohrstiicke

(92, 94) unterschiedlicher Hthe zur Auflage kommen.
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31. Vorrichtung nach einem der Anspriche 27 bis 30, da-
durch gekennzeichnet, daB die Bremseinrichtung fiir die
Druckplatte (66) eine den gesamten Vorschubweg der Druck-
platte liberspannende Druckleiste und eine feststehende
Kolben-Zylinder-Einheit aufweist, welche die Druckplatte
iiber die Druckleiste bei der Etikettenlibergabe gegen die

Laufflache (£0) der Fihrungsrinne (60} driickt.

32. Vorrichtung nach einem der Anspriliche 27 bis 30, dadurch
gekennzeichnet, daB die Bremseinrichtung fiir die Druck-
platte (66) eine mit der Druckplatte fest verbundene, mit
dieser verschiebliche Kolben-Zylinder-Einheit (68) auf-
weist, die bei Betdtigung einen Bremsstift (78) gegen die
Druckplatten-Lauffldche (80) driickt.

33. Vorrichtung nach Anspruch 31 oder 32, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 die Kolben-Zylinder~-Einheit (68) pneumatisch

betdtigbar ist.

34. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 27 bis 33und An-
spruch 2 sowie einem der Anspriiche 15 oder 16, dadurch
gekennzeichnet, daB der eine Rundlduferkopf (58) beim Fest-
stellen des Nichtvorhandenseins eines Etiketts (22) auf
dem entsprechenden Etikettenhalter des anderen Rundlaufer-
kopfes (38) das entsprechende Etikett in der Aufbringsta-
tion (20) nicht abgibt, sondern wdhrend eines weiteren
Umlaufes festhdlt, bis auch beim andersn RundiZuferkopf

ein entsprechendes Etikett worhanden ist.
35. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB neben der Transportkette (16)

mindestens eine Druckstation (31) vorgescehen ist.

36. Vorrichtung nach Anspruch 3%, dadurch gelennzeichnet
p 3 '
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daB beidseitig der Transportfldche (16) einander gegeniiber-

liegend Je eine Druckstation (31) angeordnet ist.

37. Vorrichtung nach Anspruch 35 oder 36, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jede Druckstation (31) eine senkrecht stehen-

de Druckwalze (33) mit vertikaler Drehachse (35) aufweist.

38. Vorrichtung nach Anspruch 35 oder 36, dadurch gekenn-
reichnet, daf bei der oder den Druckstation(en) (31) je-
wells eine Hebeblihne zum Abheben der Gegenstdnde von der
kontinuierlich durchlaufenden Transportkette (16) angeord-

net ist.

39. Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet,
daB jede Druckstation (31) eine horizontal angeordnete

Druckwalze (33) aufweist.

40. Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet,
daB jede Druckstation (31) eine ebene Druckplatte auf-

weist.

41, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 35 bis 40, dadurch
gekennzeichnet, daB zum Aufdrucken verschiedener Farben
auf die auf den Gegenstdnden bzw. Kassetten (12) befindli-
chen Etiketten (22) mehrere Druckstationen (31) entlang

der Transportkette (16) hintereinander angeordnet sind.
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