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Verfahren  und  Vorrichtung  zum  öffnen  gefalzter  Druckbogen. 

©  Bei  einem  Verfahren  zum  öffnen  gefalzter  Druck- 
bogen,  insbesondere  zum  Auflegen  auf  den  Fördersattel 
einer  Buchfadenheftmaschine,  werden  die  Druckbogen  an 
Einrichtungen  zum  Abspreizen  der  einzelnen  Bogenteile 
nacheinander  bis  zur  Öffnungsstelle  vorbeigeführt.  Dabei 
wird  der  Druckbogen  (1)  an  Blasluftsaugeinrichtungen 

(3)  vorbeigeführt  und  der  freie  Bereich  der  jeweils  äußeren 
Bogenteile  durch  den  Sogeffekt  der  Blasluft  angesaugt 
und  vom  übrigen  Druckbogen  abgespreizt.  Der  abge- 
spreizte  Bogenteil  wird  zum  Ansaugen  eines  folgenden 
Bogenteils  aus  dem  Wirkbereich  einer  nachgeordneten 
Blasluftsaugeinrichtung  gelenkt. 
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ACTORUM  AG 

B e i   einem  Verfahren  zum  Öffnen  gefalzter  Druck- 
bogen,  insbesondere  zum  Auflegen  auf  den  Fördersattel 
einer  Buchfadenheftmaschine,  werden  die  Druckbogen  an 
Einrichtungen  zum  Abspreizen  der  einzelnen  Bogenteile 
nacheinander  bis  zur  Öffnungsstelle  vorbeigeführt.  Dabei 
wird  der  Druckbogen  (1)  an  Blasluftsaugeinrichtungen 

(3)  vorbeigeführt  und  der  freie  Bereich  der  jeweils  äußeren 
Bogenteile  durch  den  Sogeffekt  der  Blasluft  angesaugt 
und  vom  übrigen  Druckbogen  abgespreizt.  Der  abge- 
spreizte  Bogenteil  wird  zum  Ansaugen  eines  folgenden 
Bogenteils  aus  dem  Wirkbereich  einer  nachgeordneten 
Blasluftsaugeinrichtung  gelenkt. 



Die  Erfindung  b e t r i f f t   ein  Verfahren  und  eine  Vorr ich tung  zum  ö f f n e n  

g e f a l z t e r   Druckbogen,  insbesondere   zum  Auflegen  auf  den  F ö r d e r s a t t e l  

e ine r   Buchfadenhef tmasch ine ,   bei  denen  der  Druckbogen  an  E i n r i c h t u n -  

gen  zum  Abspreizen  der  e inze lnen   Bogen te i l e   nache inander   bis  zur  Öf f -  

n u n g s s t e l l e   v o r b e i g e f ü h r t   w i r d .  

Zum  öffnen  g e f a l z t e r   Bogenlagen  i s t   aus  der  DE-AS  10  99  988  eine  Vor- 

r i ch tung   bekannt ,   bei  der  un te rha lb   e ine r   Riemenförderbahn,   zwi schen  

der  ein  zu  ö f f n e n d e r   Bogen  im  gesch lossenen   Zustand  geha l t en   und 

t r a n s p o r t i e r t   wird,  und  b e i d s e i t i g   der  T ranspo r t ebene   ein  z y l i n d r i -  

sches  Saugwalzenpaar   sowie  h i n t e r   diesem  in  T r a n s p o r t r i c h t u n g   e i n  

w e i t e r e s   kege l fö rmiges   Saugwalzenpaar   vorgesehen  sind.   Zwischen  den 

Saugwalzenpaaren  bef inden  sich  Bogenablenker ,   die  den  Übergang  von 

der  s enk rech ten   Förderebene  des  e r s t en   Saugwalzenpaares   zur  s c h r ä g e n  

Man te l f l ä che   des  nachfolgenden  Saugwalzenpaares   b i lden   und  die  d i e  

außen l i egenden ,   von  dem  e r s t en   Saugwalzenpaar   e r f a ß t e n   Bogen te i l e   h i n -  

t e r   die  Bogenablenker   l e i t e n .   Beim  W e i t e r t r a n s p o r t   werden  die  Bogen- 
t e i l e   m i t t e l s   der  Bogenablenker   aus  dem  Wirkbereich  des  zweiten  Saug-  

walzenpaares   geha l t en ,   die  nachfolgenden  Bogen te i l e   e r f aß t   und  ü b e r  

we i t e re   Bogenablenker   g e l e i t e t ,   um  den  so  geö f fne t en   Druckbogen  l e t z t -  

l ich  einem  A u f l a g e s a t t e l   e ine r   n a c h g e s c h a l t e t e n   Maschine  z u z u f ü h r e n .  

Zum  öffnen  von  drei  oder  mehr  i n e i n a n d e r g e s t e c k t e n ,   g e f a l z t e n   E i n z e l -  

bogen  können  en t sp rechend   v ie le   Saugwalzenpaare   angeordnet   und  du rch  

Bogenablenker   m i t e i n a n d e r   verbunden  s e i n .  



Durch  eine  Programmsteuerung  i s t   die  Mögl ichkei t   gegeben,  die  e i n z e l -  

nen  Saugwalzen  nach  einem  f e s t g e l e g t e n   Programm  s e l b s t t ä t i g   ein-  und 

a b z u s c h a l t e n .  

Die  in  der  DE-AS  10  99  988  v e r a n s c h a u l i c h t e   und  be sch r i ebene   V o r r i c h -  

tung  zum  öffnen  g e f a l z t e r   Bogenlagen  hat  sich  i n so fe rn   als  n icht   zu-  
f r i e d e n s t e l l e n d   erwiesen,   als  sie  das  öffnen  j ede r   Art  von  Lagen  n i c h t  

zu l äß t .   B e i s p i e l s w e i s e   bei  e iner   Lage  mit  Kreuzb ruch fa l zung ,   d.h.  La- 

gen,  die  am  Kopf  oder  Fuß  t e i l w e i s e   gesch lossen   s ind,   können  Saug-  

walzen  und  Bogenablenker   durch  die  Lagen  nicht   h i n d u r c h g e f ü h r t   wer-  

den.  Zwar  lassen  e in ige   d i e se r   im  Kreuzbruch  g e f a l z t e n   L a g e n a r t e n  

ein  Hindurchführen   von  Saugwalzen  und  Bogenablenker   von  e iner   S e i t e  

zu,  das  mi t t ige   öffnen  m i t t e l s   d i e se r   Vorr ichtung  i s t   jedoch  dann  nur  

bei  e n t s p r e c h e n d e r   Anlagekante   in  der  n a c h g e s c h a l t e t e n   Maschine,  d i e  

b e i s p i e l s w e i s e   eine  Buchfadenhef tmasch ine   sein  kann,  möglich,   wobei 

die  Anlagekante   je  nach  Fabr ika t   vorn  oder  h inten  l iegen   kann.  

Eine  Vielzahl   von  Kreuzbruchlagen   kann  f o l g l i c h ,   wie  die  Praxis   z e i g t ,  

n icht   über  die  in  der  DE-AS  10  99  988  d a r g e s t e l l t e   Vorr ichtung  g e ö f f -  

net  werden.  

Des  we i te ren   sind  die  in  d i e s e r   Vorr ichtung  e i n g e s e t z t e n   Saugwalzen 

nicht   g e f ä h i g t ,   a l l e   a n f a l l e n d e n   Pap i e r so r t e r .   zu  v e r a r b e i t e n .   Beding t  

durch  den  Durchsauge f fek t   bei  Lagen  aus  porösen  Papie ren   werden  hau-  

fig  mehrere  Bogen te i l e   g l e i c h z e i t i g   angesaugt ,   was  zu  nicht   u n e r h e b -  

l i chen   Störungen  im  P r o d u k t i o n s a b l a u f   f ü h r t .  

In  der  DE-PS  19  45  501  wird  eine  Vorr ichtung  zum  m i t t i g e n   öffnen  k r e u z -  

weise  g e f a l z t e r   Druckbogen  d a r g e s t e l l t   mit  einem  als  T r a n s p o r t b a n d  

a u s g e b i l d e t e n   Bogenförde re r ,   der  unter   e ine r   Vielzahl   von  r o t i e r e n d e n  

Saugern  zum  Anheben  und  Umkippen  der  vom  Förde re r   n icht   g e h a l t e n e n  

f r e i e n   Bogen te i l e   nache inander   bis  zur  Ö f f n u n g s s t e l l e   v o r b e i l a u f e n d  

angeordnet   i s t ,   und  mit  auf  den  Haupt fa lz   und  zum  Greifen  des  f r e i e n  

Randes  der  unteren  Häl f te   des  geöf fne ten   Druckbogens  e i n w i r k e n d e n  



Gre i f e rn .   Zum  Steuern   der  Saugwirkung  können  entweder  f o t o e l e k t r i s c h e  

L i c h t s c h r a n k e n   oder  eine  Programmsteuerung  e i n g e s e t z t   werden.  Am  Ende 

der  F ö r d e r s t r e c k e   wird  der  Druckbogen  einem  S a t t e l ,   b e i s p i e l s w e i s e  

e iner   Buchfadenhef tmasch ine   übergeben,   wobei  die  f r e i e n ,   vom  T r a n s -  

portband  nicht   geha l t enen   Bogen te i l e   durch  ein  L e i t b l e c h   h o c h g e h a l t e n  

werden .  

Mit  d i e s e r   Vorr ich tung   lassen   sich  zwar  a l l e   a n f a l l e n d e n   L a g e n a r t e n  

an  der  gewünschten  S t e l l e   öf fnen,   jedoch  können  auch  h ie rmi t   p o r ö s e  

Pap ie re   nicht   oder  zumindest   n icht   s t ö r u n g s f r e i   v e r a r b e i t e t   werden.  

Eine  we i t e re   U n z u l ä n g l i c h k e i t   b e s t eh t   dar in ,   daß  mit  e ine r   s o l c h e n  

Vorr ich tung   die  e inze lnen   Bogen te i l e   von  k l e i n f o r m a t i g e n ,   am  Kopf 

oder  Fuß  ge sch los senen   Lagen  in fo lge   der  E i g e n s t e i f i g k e i t   des  P a p i e -  

res  nache inander   n icht   umgekippt  werden  können.  

Darüber  hinaus  sind  sowohl  der  ö f f n u n g s e i n r i c h t u n g   nach  d e r  

DE-AS  10  99  988  als  auch  der  nach  der  DE-PS  19  45  501  h i n s i c h t l i c h   e i n e r  

S te ige rung   der  Taktzahl  Grenzen  g e s e t z t ,   da  j ewe i l s   e r s t   der  Ö f f -  

nungsvorgang  an  e ine r   Ö f f n u n g s s t a t i o n   beendet  sein  muß,  bevor  e i n  

nach fo lgende r   Druckbogen  e i n l a u f e n   kann.  

Der  Erf indung  l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde,  ein  Verfahren  und  eine  Vor- 

r i ch tung   der  eingangs  genannten  Gattung  zu  s cha f f en ,   welche  es  ermög- 

l i chen ,   daß  a l l e   a n f a l l e n d e n   Lagenar ten   und  P a p i e r s o r t e n ,   unabhängig  

vom  Bogenformat,   v e r a r b e i t e t   werden  können  und  mit  welchen  f e r n e r  

eine  gegenüber  den  bekannten  ö f f n u n g s e i n r i c h t u n g e n   w e s e n t l i c h e   S t e i -  

gerung  der  Taktzahl  e r r e i c h t   w i r d .  

Ausgehend  von  einem  Verfahren  der  eingangs  genannten  Art  s i eh t   das  

Verfahren  nach  der  Erf indung  hierzu  vor,  daß  ein  zu  ö f f n e n d e r ,   ge -  
f a l z t e r   Druckbogen  an  B l a s l u f t s a u g e i n r i c h t u n g e n   v o r b e i g e f ü h r t   w i rd  

und  dabei  der  f r e i e   Bereich  der  j ewei l s   äußeren  Bogen te i l e   durch  den 



Sogeffekt   der  B l a s l u f t   angesaugt  und  vom  übrigen  Druckbogen  abge-  

s p r e i z t   wird  und  daß  der  a b g e s p r e i z t e   Bogenteil   zum  Ansaugen  e i n e s  

folgenden  Bogen te i l s   aus  dem  Wirkbereich  e iner   nachgeordne ten   B l a s -  

l u f t s a u g e i n r i c h t u n g   gelenkt   w i r d .  

V o r t e i l h a f t e r w e i s e   werden  die  Druckbogen  mit  e iner   Bogenecke  voran  an 
den  B l a s l u f t s a u g e i n r i c h t u n g e n   v o r b e i t r a n s p o r t i e r t   und  das  öffnen  e r -  

fo lg t   über  eine  Druckbogenecke.   Nach  einem  we i t e ren   Ver fahrensmerkmal  

können  die  Druckbogen  schuppenförmig  an  den  B l a s l u f t s a u g e i n r i c h t u n g e n  

v o r b e i t r a n s p o r t i e r t   werden.  Ferner  i s t  e s   von  V o r t e i l ,   wenn  die  Bo- 

g e n t e i l e   um  etwa  15°  a b g e s p r e i z t   werden.  

Die  Vorr ich tung   zur  Durchführung  des  Verfahrens   geht  aus  von  e i n e r  

F ö r d e r e i n r i c h t u n g   zum  T r a n s p o r t i e r e n   der  Druckbogen  en t lang   h i n t e r -  

e inande r   a n g e o r d n e t e r   E i n r i c h t u n g e n   zum  Abspre izen   der  e inze lnen   Bogen- 
t e i l e   nache inander   bis  zur  ö f f n u n g s s t e l l e   und  i s t   dadurch  gekenn-  

z e i c h n e t ,   daß  die  E i n r i c h t u n g e n   zum  Abspreizen  der  Bogen te i l e   au s  

s e i t l i c h   der  B o g e n t r a n s p o r t e b e n e   angeordneten   B l a s l u f t s a u g p l a t t e n   be-  

s tehen ,   mit  zur  B o g e n t r a n s p o r t e b e n e   unter   einem  schlanken  Winkel 

s c h r ä g g e s t e l l t e n   Saugf lächen ,   in  denen  auf  die  f r e i e n   Bereiche  d e r  

Bogen te i l e   g e r i c h t e t e ,   einen  Sogef fek t   erzeugende  B l a s l u f t d ü s e n   ange-  
ordnet   sind  und  daß  den  B l a s l u f t s a u g p l a t t e n   u n m i t t e l b a r   n a c h g e o r d n e t ,  

den  a b g e s p r e i z t e n   Bogenteil   aus  dem  Wirkbereich  e iner   fo lgenden  B l a s -  

l u f t s a u g p l a t t e   führende  Bogenablenker   vorgesehen  sind.   Dabei  können 

die  B l a s l u f t s a u g p l a t t e n   ke i l f ö rmig   a u s g e s t a l t e t   und  die  B o g e n a b l e n k e r  

j ewe i l s   von  der  Rückse i t e   e ine r   nachgeordne ten   B l a s l u f t s a u g p l a t t e   so -  

wie  von  e ine r   d iesen  P l a t t e n   v o r g e l a g e r t e n   T e i l e r s p i t z e   g e b i l d e t   s e i n .  

V o r t e i l h a f t   i s t   f e r n e r ,   daß  die  B l a s l u f t d ü s e n   entgegen  der  B o g e n l a u f -  

r i c h t u n g ,   zu  der  zu  öffnenden  Bogenecke  hin  g e r i c h t e t   sind  und  u n t e r  

einem  Winkel  von  ca.  15°  aus  der  Saugf läche   a u s t r e t e n .   Nach  einem  we i -  

t e r en   Merkmal  können  die  B l a s l u f t d ü s e n   in  e iner   entgegen  der  Lau f -  

r i ch tung   ans t e igenden   Linie   angeordnet   sein.   Ferner  können  die  B l a s -  

l u f t d ü s e n   a u s t r i t t s s e i t i g   eine  Senkung  aufweisen.   L e t z t l i c h   i s t   d i e  

Vorr ich tung   zur  Durchführung  des  Ver fah rens ,   ausgehend  von  einem  Bo- 



genan leger   zum  Vere inze ln   der  Druckbogen  und  zum  Zuführen  zu  e i n e r  

F ö r d e r e i n r i c h t u n g ,   dadurch  gekennze ichne t ,   daß  der  Anleger  zur  För -  

d e r e i n r i c h t u n g   d e r a r t   s c h r ä g g e s t e l l t   angeordnet   i s t ,   daß  die  Druck-  

bogen  mit  e iner   Bogenecke  voran  in  die  F ö r d e r e i n r i c h t u n g   e i n l a u f e n .  

Mit  dem  Verfahren  und  der  Vorr ichtung  nach  der  Erf indung  wird  u n t e r  

Ausnutzung  des  hydrodynamischen  Paradoxons  ein  r e l a t i v   e i n f a c h e r   Weg 

zum  öffnen  von  g e f a l z t e n   Druckbogen  a u f g e z e i g t ,   mit  dem  a l le   a n f a l -  

lenden  D r u c k b o g e n f a l z a r t e n ,   unabhängig  von  der  P a p i e r b e s c h a f f e n h e i t ,  

schnel l   und  s i c h e r   geö f fne t   werden  können.  

Ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e i n e r   Vorr ichtung  zur  Durchführung  des  Ver-  

fahrens   nach  der  Erf indung  i s t   in  der  Zeichnung  schemat isch  d a r g e -  

s t e l l t .   Darin  z e i g t :  

Fig.  1  eine  p e r s p e k t i v i s c h e   T e i l d a r s t e l l u n g   der  V o r r i c h t u n g  

zum  öffnen  g e f a l z t e r   Druckbogen,  

Fig.  2  eine  S e i t e n a n s i c h t   der  Vorr ich tung  in  e ine r   v e r k l e i -  

ner ten  D a r s t e l l u n g ,  

Fig.  3  eine  v e r g r ö ß e r t e   S c h n i t t d a r s t e l l u n g   durch  eine  e r f i n -  

dungsgemäße  B l a s l u f t s a u g e i n r i c h t u n g   gemäß  der  S c h n i t t -  

l i n i e   A-B  in  Fig.  2 .  

Die  Vor r ich tung   zum  öffnen  g e f a l z t e r   Druckbogen  1  b e s t e h t   im  w e s e n t -  

l i chen   aus  e ine r   F ö r d e r e i n r i c h t u n g   2  und  aus  e ine r   Vielzahl   s e i t l i c h  

der  Bewegungsbahn  der  Druckbogen,  h i n t e r e i n a n d e r l i e g e n d e r   B l a s l u f t -  

s a u g e i n r i c h t u n g e n   3 .  

Ober  einen  vor  der  F ö r d e r e i n r i c h t u n g   schräg  angeordne ten   b e k a n n t e n  

und  daher  nicht   näher  beschr iebenen   Trommelanleger  4  werden  die  ge-  
s ch los senen   Druckbogen  1  endlosen ,   die  Bogen  zwischen  sich  klemmenden 

Förderr iemen  übergeben  und  mit  ihrem  Rücken  nach  oben  und  mit  e i n e r  

Bogenecke  voran  an  den  B l a s l u f t s a u g e i n r i c h t u n g e n   v o r b e i t r a n s p o r t i e r t .  



Es  hat  sich  als  v o r t e i l h a f t   e rwiesen ,   die  Druckbogen  in  Schuppenform 
durch lau fen   zu  l a s sen ,   um  somit  die  Taktzahl  wesen t l i ch   zu  s t e i g e r n .  

Darüber  hinaus  e rmögl ich t   d i e se r   D i a g o n a l t r a n s p o r t   eine  V e r a r b e i t u n g  

a l l e r   B o g e n f a l z a r t e n ,   da  die  Druckbogen  dabei  über  eine  Bogenecke  ge-  
ö f fne t   werden  können.  

Wie  besonders  d e u t l i c h   in  Fig.  3  v e r a n s c h a u l i c h t ,   bes tehen  die  E in -  

r i ch tungen   zum  öffnen  der  Druckbogen  aus  s e i t l i c h   der  Bewegungsebene 

der  Druckbogen  1  auf  einem  T rag t e i l   8  i n s t a l l i e r t e   ke i l fö rmig   au sge -  
s t a l t e t e   B l a s l u f t s a u g p l a t t e n   mit  e iner   auf  die  zu  öffnende  Bogenecke 

g e r i c h t e t e n   und  ca.  15°  s c h r ä g g e s t e l l t e n   Saugf läche   5  mit  e ine r   R e i h e  

von  B l a s l u f t d ü s e n   6,  die  an  eine  nicht   geze ig te   D r u c k l u f t q u e l l e   ange-  
sch lossen   sind.   Beim  P a s s i e r e n   der  B l a s l u f t s a u g p l a t t e n   wird  der  j e -  

weils  äußere  Teil  der  Lage  infolge   des  sogenannten  hydrodynamischen  

Paradoxons  an  die  Fläche  5  gesaugt  und  dabei  um  ca.  15°  umgelenkt.   Um 

einen  nächsten  Druckbogente i l   in  den  Wirkbereich  der  B l a s l u f t   e i n e r  

nachfolgenden  S a u g p l a t t e   zu  br ingen,   wird  der  e r s t e   von  der  ü b r i g e n  

Lage  a b g e s p r e i z t e   Bogentei l   h i n t e r   die  nachfolgende  B l a s l u f t s a u g p l a t t e ,  

d.h.  auf  ihre  Rückse i t e   5 ' ,   ge lenk t .   Hierzu  bef inden  sich  j ewei l s   vor  

den  S a u g p l a t t e n ,   mit  Ausnahme  der  v o r d e r s t e n ,   A b l e n k e i n r i c h t u n g e n   i n  

Form  von  den  S a u g p l a t t e n   v o r g e l a g e r t e n   T e i l e r s p i t z e n   7 .  

Die  Lage  der  Düsenbohrungen  6  in  den  S a u g p l a t t e n   wurde  in  Fig.  1  durch  

die  g e s t r i c h e l t e n ,   den  L u f t a u s t r i t t   d a r s t e l l e n d e n   P f e i l e   a n g e d e u t e t .  

Dabei  sind  die  Düsenbohrungen  entgegen  der  Lauf r i ch tung   der  Druckbo-  

gen  zu  der  zu  öf fnenden  Bogenecke  hin  g e r i c h t e t   sowie  unter   einem  Win- 

kel  von  15°  zur  Saugf läche   5  angeordne t ,   wie  Fig.  3  v e r a n s c h a u l i c h t ,  

was  einem  opt imalen  B l a s - S o g e f f e k t   zweckdienl ich   i s t .   Z u s ä t z l i c h   be-  

f inden  sich  die  Düsenbohrungen  6  noch  in  e ine r   entgegen  der  L a u f r i c h -  

tung  ans t e igenden   Lin ie ,   wodurch  ein  a l l m ä h l i c h e s   Heranziehen  des  j e -  

weils  äußeren  Te i les   des  Druckbogens  bis  zu  s e i n e r   Ecke  hin  e r m ö g l i c h t  

wird,  beginnend  an  der  e r s t e n ,   dem  Druckbogen  am  nächsten  l i e g e n d e n  

Düse.  Hierdurch  kann  die  ö f f n u n g s v o r r i c h t u n g   mit  einem  Minimum  an 
B l a s l u f t   auskommen. 



Zur  Verhinderung  der  bei  Düsen  mit  S c h r ä g a b s c h n i t t   a u f t r e t e n d e n   S t r a h l -  

ablenkung  sowie  zur  Verhinderung  e iner   dabei  en t s t ehenden   W i r b e l b i l -  

dung  wurden  die  Düsenbohrungen  z u s ä t z l i c h   mit  Senkungen  6'  a u s g e s t a t -  

t e t .  

Um  ve r sch iedene   Druckbogenformate   zu  v e r a r b e i t e n ,   kann  die  F ö r d e r e i n -  

r i ch tung   in  an  sich  bekannte r   und  daher  n icht   b e s c h r i e b e n e r   Art,  be-  

zogen  auf  den  Anleger ,   h ö h e n v e r s t e l l b a r   a u s g e s t a l t e t   s e i n .  

Soll  ein  g e f a l z t e r   Druckbogen,  worunter   jede  Art  von  Lage  zu  v e r -  

s tehen  i s t ,   b e i s p i e l s w e i s e   r i t t l i n g s   auf  einen  A u f l a g e s a t t e l   11  e i n e r  

Buchfadenhef tmasch ine   gelegt   werden,  so  wird  der  zunächst   g e s c h l o s -  

sene  Bogen  durch  die  F ö r d e r e i n r i c h t u n g   2  an  e iner   e r s t e n   B l a s l u f t -  

s a u g e i n r i c h t u n g   v o r b e i t r a n s p o r t i e r t   und  dabei  ein  e r s t e r   a u ß e n l i e g e n -  

der  Bogenteil   durch  den  B l a s - S o g e f f e k t   an  s e ine r   zu  öf fnenden  Ecke 

vom  übrigen  Druckbogen  a b g e s p r e i z t   und  beim  W e i t e r t r a n s p o r t   m i t t e l s  

der  T e i l e r s p i t z e   e iner   fo lgenden  B l a s l u f t s a u g e i n r i c h t u n g   h i n t e r   d i e s e  

s e l b s t   ge lenkt .   Hierdurch  gelangt  ein  zwe i t e r ,   wiederum  a u ß e r l i e g e n -  

der  Bogenteil   in  den  Wirkbereich  der  folgenden  B l a s l u f t s a u g e i n r i c h -  

tung,   um  von  d i e s e r   a b g e s p r e i z t   und  von  e ine r   fo lgenden  B l a s l u f t s a u g -  

e i n r i c h t u n g   umgelenkt  zu  werden.  

Die  e inze lnen   Druckbogen te i l e   werden  somit  nache inander   bis  zur  Uf f -  

n u n g s s t e l l e   a u f g e b l ä t t e r t ,   um  l e t z t l i c h   einem  A u f l e g e s a t t e l   ü b e r g e b e n  

zu  werden.  

Die  vo r l i egende   Erfindung  beschränkt   sich  nicht   auf  das  d a r g e s t e l l t e  

und  be sch r i ebene   bevorzugte   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l .   Ohne  das  Gebiet  d e r  

Erfindung  zu  v e r l a s s e n ,   können  die  B l a s l u f t s a u g p l a t t e n   auch  p a r a l l e l  

zur  Bogenförderebene   angeordnet   sein  und  nach  Er fassen   e ines   Bogen- 

t e i l s   j ewe i l s   weggeschwenkt  werden.  Ebenso  i s t   eine  Kons t ruk t ion   denk-  

bar,  die  B l a s l u f t s a u g e i n r i c h t u n g e n   auf  beiden  Se i ten   der  F ö r d e r e i n -  

r i ch tung   v o r s i e h t ,   wodurch  Bogente i l e   g l e i c h z e i t i g   nach  beiden  S e i t e n  

a b g e s p r e i z t   werden.  



1.  Verfahren  zum  öffnen  g e f a l z t e r   Druckbogen,  i n sbesondere   zum  Auf-  

legen  auf  den  F ö r d e r s a t t e l   e ine r   Buchfadenhef tmasch ine ,   bei  dem 

der  Druckbogen  an  E i n r i c h t u n g e n   zum  Abspreizen  der  e inze lnen   Bo- 

g e n t e i l e   nache inander   bis  zur  Ö f f n u n g s s t e l l e   v o r b e i g e f ü h r t   w i r d ,  

dadurch  gekennze ichne t ,   daß  ein  zu  ö f fnende r ,   g e f a l z t e r   Druckbo-  

gen  (1)  an  B l a s l u f t s a u g e i n r i c h t u n g e n   (3)  v o r b e i g e f ü h r t   wird  und 

dabei  der  f r e i e   Bereich  der  j ewei l s   äußeren  Bogen te i l e   durch  den 

Sogeffekt   der  B l a s l u f t   angesaugt  und  vom  übrigen  Druckbogen  abge-  

s p r e i z t   wird  und  daß  der  a b g e s p r e i z t e   Bogenteil   zum  Ansaugen  e i -  

nes  fo lgenden  Bogen te i l s   aus  dem  Wirkbereich  e ine r   n a c h g e o r d n e t e n  

B l a s l u f t s a u g e i n r i c h t u n g   gelenkt   w i r d .  

2.  Verfahren  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  die  Druck-  

bogen  (1)  mit  e iner   Bogenecke  voran  an  den  B l a s l u f t s a u g e i n r i c h -  

tungen  (3)  v o r b e i t r a n s p o r t i e r t   werden  und  das  öffnen  über  e i n e  

Druckbogenecke  e r f o l g t .  

3.  Verfahren  nach  Anspruch  2,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  die  Druck-  

bogen  (1)  schuppenförmig  an  den  B l a s l u f t s a u g e i n r i c h t u n g e n   (3)  vo r -  

b e i t r a n s p o r t i e r t   werden .  

4.  Verfahren  nach  Anspruch  1  bis  3,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  d i e  

Bogen te i l e   um  etwa  15°  a b g e s p r e i z t   werden .  

5.  Vorr ichtung  zur  Durchführung  des  Verfahrens   nach  Anspruch  1  bis  4 ,  

mit  e ine r   F ö r d e r e i n r i c h t u n g   zum  T r a n s p o r t i e r e n   der  Druckbogen  e n t -  

lang  h i n t e r e i n a n d e r   a n g e o r d n e t e r   E in r i ch tungen   zum  Abspre izen  d e r  



e inze lnen   Bogen te i l e   nache inander   bis  zur  ö f f n u n g s s t e l l e ,   dadurch  

gekennze ichne t ,   daß  die  E in r i ch tungen   zum  Abspre izen   der  B o g e n t e i l e  

aus  s e i t l i c h   der  B o g e n t r a n s p o r t e b e n e   angeordne ten   B l a s l u f t s a u g -  

p l a t t e n   (3)  bes tehen ,   mit  zur  B o g e n t r a n s p o r t e b e n e   un te r   einem 

schlanken  Winkel  s c h r ä g g e s t e l l t e n   Saugf lächen   (5),   in  denen  a u f  

die  f r e i e n   Bereiche  der  Bogen te i l e   g e r i c h t e t e ,   einen  Sogeffekt   e r -  

zeugende  B l a s l u f t d ü s e n   (6)  angeordnet   sind  und  daß  den  B l a s l u f t -  

s a u g p l a t t e n   u n m i t t e l b a r   nachgeordne t ,   den  a b g e s p r e i z t e n   B o g e n t e i l  

aus  dem  Wirkbereich  e ine r   fo lgenden  B l a s l u f t s a u g p l a t t e   f ü h r e n d e  

Bogenablenker   (5 ' ,   7)  vorgesehen  s i n d .  

6.  Vorr ichtung  nach  Anspruch  5,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  die  B l a s -  

l u f t s a u g p l a t t e n   (3)  ke i l f ö rmig   a u s g e s t a l t e t   und  die  B o g e n a b l e n k e r  

j ewe i l s   von  der  Rückse i t e   (5 ')   e ine r   nachgeordne ten   B l a s l u f t s a u g -  

p l a t t e   sowie  von  e ine r   d i e s e r   v o r g e l a g e r t e n   T e i l e r s p i t z e   (7)  ge-  
b i l d e t   werden .  

7.  Vorr ichtung  nach  Anspruch  5  oder  6,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß 

die  B l a s l u f t d ü s e n   (6)  entgegen  der  Bogen l au f r i ch tung   zu  der  zu 

öffnenden  Bogenecke  hin  g e r i c h t e t   sind  und  unter   einem  Winkel  von 

ca.  15°  aus  der  Saugf läche   (5)  a u s t r e t e n .  

8.  Vorr ichtung  nach  einem  der  Ansprüche  5  bis  7,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  

net,  daß  die  B l a s l u f t d ü s e n   (6)  in  e ine r   entgegen  der  L a u f r i c h t u n g  

ans t e igenden   Linie   angeordnet   s i n d .  

9.  Vorr ichtung  nach  einem  der  Ansprüche  5  bis  8,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  

net,   daß  die  B l a s l u f t d ü s e n   a u s t r i t t s s e i t i g   eine  Senkung  (6')  a u f -  

w e i s e n .  

10.  Vorr ich tung  nach  einem  der  Ansprüche  5  bis  9  mit  einem  Bogenan le -  

ger  zum  Vere inze ln   der  Druckbogen  und  Zuführen  zur  F ö r d e r e i n r i c h -  

tung,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  der  Anleger  (4)  zur  F ö r d e r e i n -  

r i ch tung   (2)  d e r a r t   s c h r ä g g e s t e l l t   angeordnet   i s t ,   daß  die  Druck- 

bogen  mit  e iner   Bogenecke  voran  in  die  F ö r d e r e i n r i c h t u n g   e i n l a u f e n .  
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