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(69 Boite transparente de présentation.

@) La présente invention concerne une nouvelie boite
transparente de présentation.

Selon une variante de réalisation de !'invention, la
boite 1 est constituée de deux découpes dont une en PVC
rigide constitue trois faces transparentes 2, 3, 4 et dont
'autre est en carton et forme la face arridre 5, le dessus
6 et le dessous 7; des pattes 8, 9, 10, 11 complétent cette
boite.

Application au domaine de 'emballage.
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BoIte transparente de présentation

La présente invention concerne une nouvelle boite transparente de présents

tion.

Diverses techniques ont été proposées jusqu'ad ce jour pour la présentatior
d'objets dans les boltes transparentes.

La premiére technique consiste 3 partir d'une feuille de carton poreux et
déposer sur cette feuille 1'objet 3 emballer, aprés quoi une feuille de
matiére plastique telle que le polyéthyléne est disposée au dessus de la
feuille de carton et de 1l'objet puis est chauffée de fagon & la ramollir ;
la feuille de matiére plastique est ensuite plaquéde sur le carton par aspi
ration a travers le carton qui est poreux. Il en résulte une feuille de
plastique qui colle sur la portion de carton qui entoure ledit objet. Les
emballages ainsi obtenus ne peuvent €tre que suspendus car il n'est pas
possible d'aboutir & des formes prismatiques permettant un gerbage des
emballages ; de plus, si les objets 3 emballer sont volumineux, 1'emballag

est difficile 3 réaliser et les cadences de conditionnement sont faibles.

Une deuxiéme technique consiste & partir d'une feuille de carton enduite ¢
vernis thermocollant, 3 poser l'objet sur ladite feuille et & souder sur ]
carton une coque plastique thermoformée enveloppant 1'objet & emballer ; ¢
méme que dans la technique pré&cédente, il n'est pas possible de gerber les
emballages. En outre, dans cette deuxiéme technique il n'est pas possible
d'imprimer la coque plastique qui est thermoformée et donc déformée &

chaud.
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I1 existe des emballages transparents que l'on peut imprimer et qui peuvent
étre facilement gerbés, ayant généralement une forme parallélépipédique. De
tels emballages consistent essentiéllement en une découpe réalisée en PVC,
collée, puis mise en volume par 1l'utilisateur ; 1'inconvénient majeur de ce
type d'emballage est le colit €levé de la matiére constituant ledit embal-

lage.

La bofte transparente de présentation selon la pré@sente invention pallie ces
divers inconvénients et peut étre facilement gerbée, tout en ayant un coiit

réduit par rapport & la bolte réalisée i partir d'ume découpe de PVC.

De facon plus précise, la boite de présentation selon l'invention, de forme
prismatique et du type réalisée i partir de deux matériaux distincts dont
1'un au moins est & la fois transparent et rigide, tel que le PVC, ladite
boite &tant composée de deux découpes réalisées 3 partir desdits matériaux
et assembl@es par collage ou par scellage, la découpe réalisée en matériau
transparent correspondant 3 deux faces adjacentes de ladite boTlte, est
notamment remarquable en ce que 1'un au moins des fonds est exempt de pattes
et collé sur les pattes dont est munie la découpe transparente notamment

réalisée en PVC.

Selon un mode préférentiel de réalisation, la bofte &tant parallélépipédique,
du carton constitue la face arriére, le dessus et le dessous de la boite, du

PVC constituant les trois autres faces.

Dans ce qui suit, l'invention est exposée plus en détail 3 1'aide de dessins
s

représentant plusieurs modes d'ex&cution.

La figure 1 est une vue en perspective de la boite selon 1'invention,
aprés mise partielle en volume ; la figure 2 est une vue en coupe de
la bofte selon une variante de réalisation de 1'invention ; la figure
3 est une vue en coupe de la boite selon une autre variante de réali-
sation de 1'invention ; la figure 4 est une vue en perspective d'une

boite selon 1l'invention, destinée & @tre suspendue.

L'une des caractéristiques de l'invention est donc que la boite est réalisée

d partir de deux maté@riaux distincts, chaque matériau formant une découpe,
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o 1'un au moins des matériaux est transparent, la découpe réalisée en ledit
matériau transparent correspondant 3 au moins deux faces adjacentes de la
boite ; par ailleurs, l'un au moins desdits matériaux est rigide. D'une
fagon générale la boite sera prismatique et comprendra outre un dessus et ur
dessous n faces latérales, n &tant un nombre entier supérieur ou égal i 3.
Dans le cas de la figure 1, n est égal 3 4, et la boite 1 est parallélépi-
pédique ; de plus, le matériau transparent sera ici du PVC rigide et consti-
tuera les faces latérales 2, 3, 4. La face arriére 5 ainsi que le dessus 6
et le dessous 7 sont réalisés en carton, et des pattes 8 permettent le
collage des faces 2 et 4 sur la face 5. De méme deux pattes 9, permettront
la fixation du dessus 6 qui comprendra en outre une patte rentrante 10 ; le
dessous 7 ne comporte aucune patte et sera collé sur les trois pattes 11
dont est munie la découpe constituant les faces 2, 3, 4. Au niveau du dessus
6 et du dessous 7, il est possible de prévoir toutes les variantes, c'est-a-
dire que le dessus 6 et/ou le dessous 7 comprendra aucune, une ou plusieurs

pattes rentrantes.

Un avantage supplémentaire de la bolte illustrée & la figure 1 est que la
face arriére 5 étant en carton, donc opaque, l'objet emballé dans ladite

boite sera mieux mis en valeur gridce 3 cette face arriére opaque, ledit

objet étant visible par les trois faces transparentes 2, 3, 4.

La figure 2 illustre une variante d'exécution de la boite selon 1'invention
dans ce cas la face 5' comprendra un repli 12 pouvant atteindre la face 3 e
délimitant alors deux compartiments 13 et 14 ; par ailleurs les deux faces |
et 7 sont identiques et exemptes de pattes. Diverses modifications sont bie:
entendu possibles 3 ce niveau et sont couvertes par le présent brevet ;
c'est ainsi qu'il pourra y avoir une pluralité de replis 12 délimitant une
pluralité de compartiments dans la bolte. De méme, c'est ici la face arriér
5' qui est munie d'un repli, mais suivant la position de la boite et 1'usag:
que l'on veut faire de ladite boite, le ou les replis pourront &tre situés

sur toute face convenable de ladite boite.

Comme cela a déja &té vu, l'une des découpes peut €tre réalisée en PVC
rigide et 1l'autre découpe en carton ; ce dernier peut €tre remplacé par du
polystyréne, par exemple blanc, ou bien par une matiére plastique thermo-
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formable. C'est cette derniére possibilité qui est illustrée & la figure 3
oli 1a face 5" est thermoformée et est munie de bossages 15 permettant le
calage du ou des objets & l'int&rieur de la boite. Les mémes remarques que
précédemment s'appliquent pour les faces 6 et 7 ainsi que pour le nombre des

bossages et pour le choix de la face munie desdits bossages.

La figure 4 illustre un autre mode de réalisation de la boite selon 1'inven-
tion, ladite boite &tant & nouveau parallélépipédique, mais ce mode pouvant
s'appliquer & toute autre forme prismatique. Dans cette figure 4, on voit
que la face 5 se prolonge en une portion 16 dépassant de la boite ; suivant
la nature du mat&riau constituant la découpe dont fait partie la portion 16,
il sera possible soit de prévoir un trou 17 permettant la suspension de la
boite, soit de préformer cette portion en forme de crochet permettant ladite
suspension, soit encore d'adapter & cette portion tout organe permettant ume

suspension ultérieure.

Le choix de chacun des matériaux constituant les deux découpes dépend bien
entendu de 1l'utilisation de la boite ; ainsi que cela a déj3d été décrit, il
est possible d'utiliser du PVC rigide d'ume part, et d'autre part du carton,
du polystyréne, de la matiére plastique thermoformable. De plus, et pour
autant que 1l'un desdits matédriaux soit rigide, cas du PVC et des diverses
matidres précitées, il sera possible d'employer comme autre matériau, un
film souple, transparent ou non selon le cas ; de toute fagon, l'un au moins

des matériaux doit €tre rigide.

Une fois les matériaux choisis, il faut déterminer la forme de chacune des
découpes ;3 13 encore le choix dépendra tout d'abord de la forme souhaitée
pour la bolte prismatique triangulaire, parallélépipédique, prismatique
quelconque, et ensuite de la répartition des faces transparentes et éven-—
tuellement des faces opaques si 1l'un des matériaux choisis est lui-m€me
opaque. Ainsi dans la figure 1, les trois faces latérales et avant 2, 3, &4
sont transparentes, la face arriére 5 le dessus 6 et le dessous 7 sont
opaques ; dans la figure 4, les faces latérales 2, 4 et arri8re 5 sont
opaques, et la face avant 3 éinsi que le dessus 6 et le dessous 7 sont
transparents. Ce dernier pourrait &galement &tre opaque ; quoi qu'il en
soit, la découpe ré&alisée en matériau transparent constituera toujours au

moins deux faces adjacentes de la boIte selon 1'invention.
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Le collage ou le scellage des deux découpes n'est pas décrit dans le présent
brevet, ces techniques étant classiquement utilisées dans le domaine de
1'emballage. De plus, pour des raisons de clarté, les figures 1, 2, 3 repré-

sentent des boites dont les faces 6 et 7 ne sont pas repliées ; par contre,

la figure 4 représente symboliquement une boite fermée, les diverses pattes

étant omises également pour des raisons de clarté.
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Revendications

1. Boite de présentation prismatique réalis@e 3 partir de deux matérisux
distincts dont 1'un est 3 la fois tramsparent et rigide, tel que le FV(C,
ladite boTte étant composée de deux découpes, réalisées & partir dezdits
matériaux et assemblées par ccllage ou par scellage, la découpe riali:zée en
matériau transparent corresponlisnt 2 deuw faces adjacentes de lacdite 1:ite,
caractérisée en ce que 1'un v moins des fonds est exempt de psties at «st
collé sur les pattes dont ::t munie la déccupe transparente noternzent réa-

lisée en PVC.

2. Boite de présentation selon la revendication 1, caractérisée en ce que le
dessus et le dessous de ladite bolte sont exempts de pattes et sont collés
directement sur les pattes dont est munie la d&coupe transparente notamment

réalisée en PVC.

3. Boite de présentation selon la revendication 2, caractérisée en ce que

1'autre matériau est un film synthétique souple.

4. Bolte de présentation selon 1l'une des revendications 1 ou 2, caractérisée

en ce que l'autre matériau est une matiére plastique thermoformable.

5. Boite de présentation selon la revendication 4, caractérisée en ce que
ladite mati&re plastique thermoformable définit des bossages servant de

cales pour le ou les objets destinés & &tre emballés.

6. Boite de présentation selon la revendication 1, caractérisée en ce que
ledit autre matériau est muni d'au moins un repli réalisé dans ledit mat&riau
définissant ainsi au moins deux compartiments dans ladite boTlte séparés par

la double épaisseur dudit repli.

7. Boite de présentation selon 1'une quelconque des revendications 1 3 6,
caractérisée en ce que l'une des découpes est prévue de fagon 3 laisser
dépasser de la boite une portion destin@e 3 assurer la suspension de ladite
boite sur un présentoir.

8. Boite de présentation selon la revendication 7, caractérisée en ce que

ladite portion constitue un prolongement de ladite face arriere.

"
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