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@ Wirmegedimmtes Metallprofil und Verfahren zu seiner Herstellung.

Es wird ein warmegedémmtes Metaliprofil, bestehend
aus zwei Teilprofilstiben (1,2} mit jeweiis mindestens einerim
Querschnitt C-fdrmigen Ausbildung un Klemmprofilleisten
(3.4) aus warmeisolierendem Material sowie ein Verfahren
zur Herstellung des Metallprofils angegeben. Das Verfahren
besteht darin, dalk ein zwischen den Profilleisten (3,4) ange-
ordneter Hohlkdrper (5) aus formbarem, unelastischem und
ricksteliarmem Werkstoff durch Aufweitung mit einem Dorn
{6) auf UbermaR gebracht wird und die Klemmprofilleisten
mit den Teilprofilstdben verspannt.
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Wirmegeddmmtes Metallprofil und Verfahren zu seiner Herétellung

Die Erfindung betrifft ein wirmegedimmtes Metallprofil und ein -
Verfahren zu seiner Herstellung. |

Es ist bekannt, die warmeisolierﬁng von Metallprofilen dadurch

zZu verbessern, aaB zweli Teilprofile mit einer wédrmeisolierenden
zwischenschicht versehen werden. Diese kann durch Ausschiumung

oder miteinander verbundene Zwischenlagen hergestellt werden.

Nach der DE-PS 12 45 568 ist ein Verbundprofilstab fiir Fenster-
fliigelrahmen, Fensterrahmen oder dergleichen bekanpt. Dieses
besteht aus einem inneren und &uBeren Metallprofilstab sowie
aus einer wdrmeisolierenden Zwischenlage aus zwei parallel zu-
einander verlaufenden Prof;ileisten, die miteinander verspannt
sind. Durch diese Verspannung werden der innere und &duBere
Metallprofilstab wérmeisoliérend miteinander verbunden.

Der bekannte Verbundprofilstab 1l&B8t sich nur dort verwenden, wo
die Zugédnglichkeit fiir die Spannelemente gewdhrleistet ist. Da
die Verspannung durch Druckschrauben aufgebracht wird, muB min-

destens eine Seite des Verbundprofilstabes zu Montagezwecken
frei bleiben.

Fiir bestimmte. Anwendungszwecke ist es erforderlich, auch nicht
parallel angeordnete Teilprofilstibe wdrmeisolierend mitein-
ander verbinden zu k&nnen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein wdrmege-
dimmtes Metallprofil herzustellen, bei dem das widrmeisolierende
Material ohne Ricksicht auf die Zug&nglichkeit mit den Teil-
profilstdben verspannt werden kann.
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ErfindungsgemdB wird diese Aufgabe durch die in den Patent-
anspriichen angegebenen Merkmale geldst.

Der Vorteil des erfindungsgemdBen Metallprofils besteht.darin,
daB es besonders leicht mit einfachen Mitteln auch an unzu-:
gédnglichen Stellen der Teilprofilstd@be zusammengebaut werden
kann. Die Befestigung der Teilprofilst&dbe ist ausreichend
steif und absolut dicht gegeniiber Gas und Feuchtigkeit.

Im Folgenden soll anhand mehrerer Ausfiihrungsbeispiele das er-
findungsgemdBe Metallprofil ndher erl&dutert werden. Es zeigen:

Fig. 1 einen Querschnitt durch das erfindungsgeméfie Metall-
profil mit zwei parallel zueinander angeordneten
Teilprofilsté&ben,

Fig. 2 Querscﬁnitt durch einen Hohlk&rper zum éefestigen
der Klemmprofilleisten, )

Fig. 3 L&ngsschnitt durch ein Metallprofil entsprechend
Fig.1 wdhrend der .Verspannung der Klemmprofilleisten,

Fig. 4 Querschnitt durch ein Metallprofil mit rechtwinklig
zueinander angeordneten Teilprqfilstében,

Fig. 5 Querschnitt durch ein unzugéngliches Eckprofil,

Fig. 6 Lingsschnitt durch ein gekapseltes Metallprofil, mit
dem parallel angeordnete und isolierte Wandplatten.
miteinander befestigt werden. '

In Fig.1 ist ein Metallprofil entsprechend dem Erfindungsvor-
schlag dargestellt, das aus 2zwei Teilprofilst&dben 1, 2, zwei
Klemmprofilleisten 3, 4 und einem‘Hohlkérper 5 besteht. Der
Hohlkdrper 5 ist in aufgeweitetem -Zustand gezeigt und verspannt
dadurch die Klemmprofilleisten, so daB eine feste Verbindung
zwischen den Teilprofilleisten eintritt.
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In Fig.2 ist der HohlkOrper 5 in vergrdBerter Darstellung ge-
zeigt. Die zackenfbrmigen Ausbildungen am &uBeren Umfang unter-
stiitzen die Festigkeit der Klemmverbindung.

In Fig.3 sind die Teilprofilstiibe 1, 2 sowie Klemmprofilleisten
3, 4 widhrend der Verspannung gezeigt. Dabei wird ein Dorn 6

durch den Hohlkérper 5 in Pfeilrichtung gezogen, wodurch der
Hohlk&rper aufgeweitet wird. B

Fig. 4 zeigt eine einfache Eckverbindung zwischen den Teilpro-
filstiben 7, 8. Die Klemmprofilleisten 9, 10 werden durch den

aufgeweiteten Hohlkdrper 11 gegen die C-f&rmigen Ausbildungen
der Teilprofilstdbe verspannt.

Fig. 5 zeigt einen besonders vorteilhaften Anwendungsfall der
Erfindung, bei dem ein nach auBen und innen vollstd@ndig ge-
schlossenes, doppelwandiges Kastenprofil entsteht. Die Klemm-
profilleisten sind innerhalb der Doppelwand untergebracht, und
die Hohlk&rper konnen ohne Eingriff von der Wandseite her auf-
geweitet werden. Falls ein vollstdndig geschlossener, doppel-
wandiger Behdlter hergestellt werden soll, ist es vorteilhaft,
die’ Verbindungen durch Schrumpfung der Hohlk&6rper herzustellen.
Dieses géschieht zweckmdBigerweise dadurch, daB die Hohlk&rper
vor dem Einschieben in die Klemmprofilleisten gekiihlt werden.

Fig. 6 zeigt ein weiteres, bevorzugtes Anwendungsbeispiel des
erfindungsgemidBen Verfahrens. Hier wird eine AuBenwand 1 an

der Innenwand 2 durch das erfindungsgemédBe Klemmsystem befestigt.
Das Klemmsystem besteht aus einer Grundplatte 3, die mit der
AuBlenwand 1 verschraubt ist. In der C-f&6rmigen Ausbildung der
Grundplatte 3 liegt das wirmeisolierende Material 4. Durch den
Hohlkorper 5 wird das wdrmeisolierende Material in den C-fdrmigen
Ausbildungen der Grundplatte 3»und der gegeniiberliegenden Veranke-
rungsplatte 6 verspannt. Zur Sicherung bei h&chster Beanspruchung
sind Hakenprofile 7, 8 vorgesehen.
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Bei der Herstellung eines erfindungsgemifien Metallprofils

kommt es im wesentlichen darauf an, daB eine Verspannung durch
Uberma8 des Hohlk®rpers aufgebracht wird. Das UbermaB kann
dadurch erzeugt werden, daB der Hohlkdrper zwischen die Klemm-
profilleisten gelegt und aufgeweitet wird. Der Hohlkdrper kann
aber bereits im'Ausgangszustand ein UbermaB besitzen und durch
Schrumpfung, z.B. durch Kihlung mit fliissigem Wasserstoff, in das
Métailprofil-eingebracht werden. In beiden Félien muB das Uber-
maB des Hohlprofils ausreichen, um die Klemmprofilleisten voll-
stdndig in die C-fdrmigen Ausbildungen einzupressen.

Besonders hohe Klemmwirkung hat sich mit folgender Legierung

erzielen lassen:

Si 0,5 - 0,6 Gew.-%
Fe 0,18 - 0,28 "

Mg 0,55 - 0,65 "

Zzn <0,10 "

Cu <0,05 "

Ti <0,03 "

Mn <«<0,03 "

Cr <0,01 "
Rest Aluminium.

Aus dieser Legierung 148t sich ein Hohlprofil herstellen, das
gut formbar, unelastisch und riickstellarm ist. Auch nach ldnge-
rer Beanspruchung bleiben die glinstigen Werte erhalten. Diese
Legierung zeigt gegeniiber Vergleichslegierungen nach der Auf-
weitung sehr hohe Festigkeitswerte. '

Zur Herstellung eines geschweiBten Hohlk&rpers ist fblgende
Legierung geeignet:

si <£0,30 Gew.~%
Fe <0,50 "
Cu <0,1 "
Mn 0,9 - 1,2
Mg 1,2 - 1,5 "
Cr 0,10 - 0,3

7n <0,25 "
Rest Aluminium.
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Zur Herstellung der Klemmprofilleisten werden die Ublichen
Materialien verwendet, die eine ausreichende Steifigkeit bzw.
Biegefestigkeit besitzen. '

5 Die Klemmprofilleisten miissen allerdings so geschnitten sein,

da8 ihre Faserrichtung,quer‘zur Achsrichtung des Hohlkdrpers
verliuft. ' : ' '

Ferner muS8, wie bereits im Zusammenhang mit Fig.2 erldutert

10 wurde, der HohlkOrper zur Erzielung einer ausreichend festen
Klemmwirkung mit zackenfdrmigen Ausbildungen am #uBeren Umfang
versehen sein. Diese Ausbildungen greifen in die Faserstruktur
der Klemmprofiileisten ein und geben dem Gesamtprofil die er-
forderliche Steifigkeit.
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Wiarmegeddmmtes Metallprofil, bestehend aus zwei Teilprofil-
st8ben mit jeweils mindestens einer im Querschnitt C-f&rmi-
gen Ausbildung und Klemmprofilleisten aus wédrmeisolierendem
Material, dadurch gekennzeichnet, das zwischeg den Klemm-
profilleisten mindestens ein Hohlk&rper angeordnet ist,
dessen AuBenwandung aus einem formbaren, unelastischen und
riickstellarmen Werkstoff besteht und durch Ubermas mit den
Klemmprofilleisten und den Teilprofilstdben verspannt ist.

Verfahren zur Herstellung eines Metallprofils nach .
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Hohlprofil zwi-
schen die Profilleisten gelegt und aufgeweitet wird.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die
Aufweitung durch einen Dorn vorgenommen wird.

Verfahren zur Herstellung eines Metallprofils nach
Anspruch'1, dadurch gekennzeichnet, daB das Hohlprofil in
gekiihltem Zustand zwischen die Profilleisten gelegt wird.

Wirmegeddmmtes Metallprofil nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Werkstoff des
Hohlkbérpers aus einer Legierung folgender Zusammensetzung

besteht:
.- 81 0,5 - 0,6 Gew.-% .=-—-_.
Fe 0,18 = 0,28 "
Mg 0,55 - 0,65 "

Zn .¢ 0,10 "

Cu € 0,05 "

Ti € 0,03 "

Mn < 0,03 " '
cr <€ 0,01 "

Rest Aluminium
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