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() Nihmaschinengehiuse.

Ein Gehause (1), vorzugsweise fir eine Ndhmaschine,
das aus einem Stofftragarm (2), einem Stinder (3) und
einem Oberarm (4) mit Kopfteil (5) besteht und zur spa-
nabhebenden Bearbeitung in eine Spannvorrichtung (6)
einspannbar ist. Das Gehéduse (1) weist Auflagefléchen (7)
auf, die Bezugsflachen fur die spanabhebende Bearbeitung
bilden. Den Auflageflichen (7) liegen Spannflichen (8)
gegeniiber, an denen die Spannelemente (9/19) der
Spannvorrichtung (6) angesetzt werden. Die Lage der
Spann- und Auflageflichen am Gehduse ist so gewahit,
daB sie durch Bestandteile der fertig montierten Maschine
abgedeckt sind. Das Gehause kann daher in lackiertem
Zustand spanabhebend bearbeitet werden.
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Nahmaschinengehduse

Die Erfindung betrifft ein Gehduse nach dem Oberbegriff des
Patentanspruchs 1.

Die spanabhebende Bearbeitung derartiger Gehduse erfolgt in un-
lackiertem Zustand. Das Gehduse wird dazu in eine Spannvorrichtung
eingespannt, deren Spannelemente vornehmlich an sich gegeniiber-
Tiegenden AuBenseiten des Gehduses angesetzt werden. Dort hinter-
lassen sie jedoch Abdriicke, die vor dem Lackieren ausgespachtelt
und dann glatt geschliffen werden miissen.

Um den Arbeitsaufwand fiir die Beseitigung von Lackresten an den
bearbeiteten Flachen, Gewinden und Bohrungen nach dem Lackieren
moglichst gering zu halten, deckt man die bearbeiteten Stellen vor

~dem Lackieren so weit wie moglich ab. Dazu wird allerdings eine

Vielzahl von Abdeckmitteln unterschiedlicher Ausfiihrung benttigt,
die in relativ kurzen Zeitabstanden mit erheblichem Aufwand ge-
reinigt oder ersetzt werden missen.

Bestimmte Stellen des Gehdauses wie Nadelstangen-Pendelfiihrung,
Stoffdriickerstangenbohrung und Anschraubfldchen fiir die Boden-
platte konnen nicht einwandfrei abgedeckt werden um lackfrei zu
bleiben und miissen nach dem Lackieren von Hand vom Lack befreit
werden.

Wahrend des Lacktrocknungsvorganges werden die lackierten Gehduse
relativ hohen Temperaturen ausgesetzt. Dabei werden Material-
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spannungen frei, die nicht selten zu einem solchen Verzug der
Gehduse fiihren, daB es zu Abweichungen der durch die spanab-
hebende Bearbeitung erzielten MaBe kommt. Besonders hdufig
geraten dabei urspriinglich fluchtende Lagerbohrungen aus ihrer
gemeinsamen Fluchtlinie. Zur Milderung dieses qualitdtsmindernden
Resultates hat man die Gehduse vor dem spanabhebenden Bearbeiten
einer Wdrmebehandlung zur Freisetzung der Materialspannungen
unterworfen, jedoch auch damit keine entscheidende Verbesserung

erzielt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die durch das Lackieren
des Gehduses und die im AnschluB daran erfolgende Warmebehandlung
verursachten Fehler und Nacharbeiten weitestgehend oder vollig

zu vermeiden.

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichenteil des Patentan-
spruchs 1 angegebenen Merkmale gelost.

Dadurch besteht erstmals die Moglichkeit, das Gehduse nach dem
Lackieren und der sich daran anschlieBenden Wdrmebehandlung nach-
arbeitsfrei montagefertig zu bearbeiten und damit auch die nega-
tiven Folgen des bei der Warmebehandlung zum Trocknen des Lackes
auftretenden Materialverzuges zu vermeiden.

VYon besonderem Vorteil ist, daB die Auflagefldchen gleichzeitig
Bezugsfldchen fiir die spanabhebende Bearbeitung bilden.

Um die Wandstdrke des Gehduses aus Gewichtsersparnisgriinden so
gering wie moglich zu halten, zur sicheren Einspannung des Ge-
hduses aber eine ausreichende Materialstdrke zur Verfiigung zu

haben befinden sich die Auflage- und Spannfldchen an Ansitzen

bzw. Verstdrkungsrippen des Gehduses.

Gleiche maB]iche Ausgangsbedingungen fiir die spanabhebende Be-
arbeitung erhdlt man an einem Gehduse, das in einer mehrteiligen
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GieBform hergestellt ist, dadurch, daB alle Auflagefldchen des
Gehduses in einem einem einzigen Formteil der GieBform nachge-
bildeten Bereich angeordnet sind.

In der beigefligten Zeichnung ist ein Nahmaschinengehduse als ein
Ausfiihrungsbeispiel nach der Erfindung dargestellt und nach-
folgend naher beschrieben.

Es zeigen:
Fig. 1 eine Vorderansicht eines Nahmaschinengehduses;

Fig. 2 eine schaubildliche Darstellung des in eine Spannvorrich-
tung eingespannten Ndhmaschinengehduses in einem etwas
vergroferten MaBstab und

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie III - III der Fig. 2 in
einem nochmals vergroBerten MaBstab.

Das einteilig ausgebildete Néahmaschinengehduse 1 besteht aus einem
Stofftragarm 2, einem Stdnder 3 und einem Oberarm 4 mit
Kopfteil 5.

Un das Gehduse 1 in Tackiertem Zustand in eine Spannvor:ichtung 6
zur spanabhebenden Bearbeitung einspannen zu konnen sind Auflage-
flachen 7 und diesen gegeniiberliegende Spannfléchen 8 fiir den An-
griff der beweglichen Spannstempel 9 der Spannvorrichtung 6 derart
am Gehause 1 angeordnet, daB sie an der fertig montierten Nah-
maschine durch in Fig. 1 strichpunktiert angedeutete Bestandteile
der Nahmaschine wie Oberarmdecke] 10, Stofftragarmklappe 11 und
Typenschild 12 abgedeckt sind.

Die Auflageflache 7 und die Spannfldchen 8 befinden sich an iiber
die Oberkante des Oberarms hinausragenden Ansdatzen von Ver-
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starkungsrippen 13, 14 des Gehduses 1, am unteren Ende des Greifer-
wellenlagersteges 15 und an einer Verstdrkungsrippe 16 neben einem
fiir die elektrische Steckervorrichtung vorgesehenen Durchbruch 17
im Gehduse 1. Die iiber die Oberkante des Gehduses 1 hinausragenden
Ansdtze der Verstdrkungsrippen 13 und 14 dienen gleichzeitig zur
Lagesicherung des Oberarmdeckels 10.

Die Spannvorrichtung 6 weist fiir jede Auflagefldche 7 des Gehauses 1
ein feststehendes, kugelfOormiges Auflager 18 und jedes Spannele-
ment 9 an seiner den Spannfldchen 8 zugekehrten Seite eine kugel-
formige Kuppe 19 auf. Jedes Spannelement 9 ist in einem Lagerbock 20
der Spannvorrichtung 6 drehbar und ldngsverschiebbar gefiihrt und
wird vorzugsweise hydraulisch betdtigt.

Zum lagerichtigen Einlegen des Gehduses 1 in die Spannvorrichtung 6
sind im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel zur Vermeidung von Lackbe-
schddigungen aus einem Kunststoff bestehende, an ihrer Oberseite ab-
geschrdgte Anschldge 21 bis 24 vorgesehen. Der Anschlag 21 ist an
einem Trdger 25 der Spannvorrichtung 6 befestigt, wahrend die An-
schldge 22 bis 24 an einem sdulenartigen Stdnder 26 der Spannvor-
richtung 6 angebracht sind. Die Lagebestimmung des Gehduses 1 in
der Spannvorrichtung 6 kann selbstverstdndlich auch auf andere Art
erfolgen.

Wie aus Fig. 2 hervorgeht, sind drei der Spannelemente 9 auBerhalb
der UmriBlinien des Gehduses 1 angeordnet. Das vierte Spannelement 9
dagegen ragt durch den Durchbruch 17 in das Gehduseinnere. Zum Ein-
legen eines Gehduses 1 in die Spannvorrichtung 6 bzw. zum Entnehmen
wird das im Bereich des Durchbruchs 17 angeordnete, aus seiner
Spannstellung in eine angehobene Stellung gebrachte Spannelement 9
um 180° gedreht, um seine Lage an diejenige des Durchbruchs 17 an-
zupassen,

Fiir die sich in einer angehobenen Stellung befindlichen iibrigen
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drei Spannelemente 9 geniigt eine Drehung um etwa 90°, um das
Gehduse 1 unbehindert einlegen oder entnehmen zu konnen.

In dem in Fig. 2 gezeigten Spannzustand der Spannelemente 9 ist
das Gehduse t{ auBer von der der Oberseite der Spannvorrichtung 6
zugekehrten Seite von allen Seiten durch die Bearbeitungswerkzeuge
anfahrbar und kann so in einer einzigen E1nspannung vo]Tstand1g
montagefertig bearbeitet werden. LA '

“Durch die gezielte Anordnung der Auflage- und -Spannflichen an

Stellen (7 bzw. 8), die an der fertig montierten Nihmaschine durch
deren Bestandteile abgedeckt werden, sind die Druckstellen von

den Auflagern 18 und den Kuppen 19 an der fertig montierten Nah-
maschine nicht sichtbar, so daB die spanabhebende Bearbe1tung in
Jackiertem Zustand des Gehiuses 1 erfolgeh kann.

Wird das Gehduse 1 in einer mehrteiligen GieBform mit den in der
aufgezeigten Weise angeordneten Auflagefldchen 7 und den Spann-
flichen 8 hergestellt, dann sind, um maBliche Abweichungen der
Lage der Auflageflichen 7 zueinander zu vermeiden, alle Auflage-
flichen 7 des Gehduses 1, die als Bezugsflichen fir die Lage der
Bearbeitungsstellen am Gehduse 1 dienen, in einem einem einzigen
Formteil der GieBform nachgebildeten Bereich angeordnet.
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Patentanspriiche:

Aus Stofftragarm, Stdnder und Oberarm mit Kopfteil bestehendes
Gehduse, vorzugsweise fir eine Nihmaschine, das zur spanab-
hebenden Bearbeitung in eine Spannvorrichtung einspannbar ist,
dadurch gekennzeichnet, daB das Gehduse (1) Auflagefldchen (7)
und diesen gegeniiberliegende Spannfldchen (8) fir den Angriff
der Spannelemente (9/19) der Spannvorrichtung (6) aufweist,
die durch Bestandteile (10, 11, 12) der fertig montierten
Ndhmaschine abgedeckt sind.

Gehduse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Auf-
lagefldchen (7) Bezugsfldchen filr die spanabhebende Bearbei-
tung bilden.

Gehduse nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB sich
die Auflage- und Spannflichen (7 bzw. 8) an Ansitzen bzw. Ver-

" stdrkungsrippen (13, 14, 16) des Gehduses (1) befinden.

Gehduse nach Anspruch 1 bis 3, das in einer mehrteiligen GieB-
form hergestellt ist, dadurch gekennzeichnet, daB alle Auflage-
fldchen (7) des Gehduses (1) in einem einem einzigen Formteil
der GieBform nachgebildeten Bereich angeordnet sind.
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