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(5)  Nähmaschinengehäuse. 

Ein  Gehäuse  (1),  vorzugsweise  für  eine  Nähmaschine, 
das  aus  einem  Stofftragarm  (2),  einem  Ständer  (3)  und 
einem  Oberarm  (4)  mit  Kopfteil  (5)  besteht  und  zur  spa- 
nabhebenden  Bearbeitung  in  eine  Spannvorrichtung  (6) 
einspannbar  ist.  Das  Gehäuse  (1)  weist  Auflageflächen  (7) 
auf,  die  Bezugsflächen  für  die  spanabhebende  Bearbeitung 
bilden.  Den  Auflageflächen  (7)  liegen  Spannflächen  (8) 
gegenüber,  an  denen  die  Spannelemente  (9/19)  der 
Spannvorrichtung  (6)  angesetzt  werden.  Die  Lage  der 
Spann-  und  Auflageflächen  am  Gehäuse  ist  so  gewählt, 
daß  sie  durch  Bestandteile  der  fertig  montierten  Maschine 
abgedeckt  sind.  Das  Gehäuse  kann  daher  in  lackiertem 
Zustand  spanabhebend  bearbeitet  werden. 



Die  Erf indung  b e t r i f f t   ein  Gehäuse  nach  dem  O b e r b e g r i f f   des  

P a t e n t a n s p r u c h s   1. 

Die  spanabhebende  Bearbei tung  d e r a r t i g e r   Gehäuse  e r f o l g t   in  un-  

l a c k i e r t e m   Zustand.  Das  Gehäuse  wird  dazu  in  eine  S p a n n v o r r i c h t u n g  

e i n g e s p a n n t ,   deren  Spannelemente  vornehml ich   an  sich  g e g e n ü b e r -  

l i egenden   Außenseiten  des  Gehäuses  a n g e s e t z t   werden.  Dort  h i n t e r -  

lassen  sie  jedoch  Abdrücke,  die  vor  dem  Lackieren   a u s g e s p a c h t e l t  

und  dann  g l a t t   g e s c h l i f f e n   werden  m ü s s e n .  

Um  den  Arbei tsaufwand  für  die  B e s e i t i g u n g   von  Lackres ten   an  den 

b e a r b e i t e t e n   Flächen,   Gewinden  und  Bohrungen  nach  dem  L a c k i e r e n  

mög l i chs t   gering  zu  ha l t en ,   deckt  man  die  b e a r b e i t e t e n   S t e l l e n   vo r  

dem  Lackieren   so  weit  wie  möglich  ab.  Dazu  wird  a l l e r d i n g s   e i n e  

Vielzahl   von  Abdeckmitteln  u n t e r s c h i e d l i c h e r   Ausführung  b e n ö t i g t ,  

die  in  r e l a t i v   kurzen  Z e i t a b s t ä n d e n   mit  e rhebl ichem  Aufwand  g e -  

r e i n i g t   oder  e r s e t z t   werden  müssen .  

Bestimmte  S t e l l en   des  Gehäuses  wie  N a d e l s t a n g e n - P e n d e l f ü h r u n g ,  

S t o f f d r ü c k e r s t a n g e n b o h r u n g   und  Anschraubf l ächen   für  die  Boden- 

p l a t t e   können  nicht   e inwandfre i   abgedeckt   werden  um  l a c k f r e i   zu 

b le iben   und  müssen  nach  dem  Lackieren  von  Hand  vom  Lack  b e f r e i t  

w e r d e n .  

Während  des  Lackt rocknungsvorganges   werden  die  l a c k i e r t e n   Gehäuse 

r e l a t i v   hohen  Temperaturen  a u s g e s e t z t .   Dabei  werden  M a t e r i a l -  



spannungen  f r e i ,   die  nicht   s e l t en   zu  einem  solchen  Verzug  d e r  

Gehäuse  führen,   daß  es  zu  Abweichungen  der  durch  die  s p a n a b -  

hebende  Bearbe i tung   e r z i e l t e n   Maße  kommt.  Besonders  h ä u f i g  

gera ten   dabei  u r s p r ü n g l i c h   f l u c h t e n d e   Lagerbohrungen  aus  i h r e r  

gemeinsamen  F l u c h t l i n i e .   Zur  Milderung  d ieses   q u a l i t ä t s m i n d e r n d e n  

R e s u l t a t e s   hat  man  die  Gehäuse  vor  dem  spanabhebenden  B e a r b e i t e n  

e ine r   Wärmebehandlung  zur  F r e i s e t z u n g   der  M a t e r i a l s p a n n u n g e n  

un t e rwor fen ,   jedoch  auch  damit  keine  e n t s c h e i d e n d e   V e r b e s s e r u n g  

e r z i e l t .  

Der  Erfindung  l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde,   die  durch  das  L a c k i e r e n  

des  Gehäuses  und  die  im  Anschluß  daran  e r f o l g e n d e   Wärmebehandlung 

v e r u r s a c h t e n   Fehler   und  Nacharbe i ten   w e i t e s t g e h e n d   oder  v ö l l i g  

zu  v e r m e i d e n .  

Diese  Aufgabe  wird  durch  die  im  K e n n z e i c h e n t e i l   des  P a t e n t a n -  

spruchs  1  angegebenen  Merkmale  g e l ö s t .  

Dadurch  bes t eh t   e rs tmals   die  M ö g l i c h k e i t ,   das  Gehäuse  nach  dem 

Lackieren  und  der  sich  daran  a n s c h l i e ß e n d e n   Wärmebehandlung  n a c h -  

a r b e i t s f r e i   mon tage fe r t i g   zu  b e a r b e i t e n   und  damit  auch  die  n e g a -  
t iven   Folgen  des  bei  der  Wärmebehandlung  zum  Trocknen  des  Lackes  

a u f t r e t e n d e n   M a t e r i a l v e r z u g e s   zu  v e r m e i d e n .  

Von  besonderem  Vor te i l   i s t ,   daß  die  A u f l a g e f l ä c h e n   g l e i c h z e i t i g  

Bezugsf lächen   für  die  spanabhebende  Bea rbe i t ung   b i l d e n .  

Um  die  Wandstärke  des  Gehäuses  aus  G e w i c h t s e r s p a r n i s g r ü n d e n   so 

gering  wie  möglich  zu  ha l t en ,   zur  s i c h e r e n   Einspannung  des  Ge- 

häuses  aber  eine  aus re ichende   M a t e r i a l s t ä r k e   zur  Verfügung  zu 

haben  befinden  sich  die  Auflage-  und  Spannf lächen   an  Ansä tzen  

bzw.  V e r s t ä r k u n g s r i p p e n   des  Gehäuses .  

Gleiche  maßliche  Ausgangsbedingungen  für  die  spanabhebende  Be- 

a r b e i t u n g   e r h ä l t   man  an  einem  Gehäuse,  das  in  e ine r   m e h r t e i l i g e n  



Gießform  h e r g e s t e l l t   i s t ,   dadurch,   daß  a l l e   Auf l age f l ächen   des  

Gehäuses  in  einem  einem  e inz igen   Formtei l   der  Gießform  n a c h g e -  

b i l d e t e n   Bereich  angeordnet   s i n d .  

In  der  b e i g e f ü g t e n   Zeichnung  i s t   ein  Nähmaschinengehäuse  als  e i n  

A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   nach  der  Erf indung  d a r g e s t e l l t   und  nach-  

fo lgend  näher  b e s c h r i e b e n .  

Es  z e i g e n :  

Fig.  1  eine  Vorde rans i ch t   eines  Nähmasch inengehäuse s ;  

Fig.  2  eine  s c h a u b i l d l i c h e   D a r s t e l l u n g   des  in  eine  S p a n n v o r r i c h -  

tung  e ingespann ten   Nähmaschinengehäuses  in  einem  e twas  

v e r g r ö ß e r t e n   Maßstab  und 

Fig.  3  einen  Schn i t t   nach  der  Linie  I I I  -   III  der  Fig.  2  i n  

einem  nochmals  ve rg röße r t en   Maßs tab .  

Das  e i n t e i l i g   a u s g e b i l d e t e   Nähmaschinengehäuse  1  bes t eh t   aus  e inem 

S t o f f t r a g a r m   2,  einem  Ständer  3  und  einem  Oberarm  4  m i t  

Kopf teil  5 .  

Um  das  Gehäuse  1  in  l a ck i e r t em  Zustand  in  eine  Spannvor r i ch tung   6 

zur  spanabhebenden  Bearbei tung  e inspannen  zu  können  sind  A u f l a g e -  

f l ächen   7  und  diesen  gegenüber l i egende   Spannf lächen   8  für  den  An- 

g r i f f   der  beweglichen  Spannstempel  9  der  Spannvor r i ch tung   6  d e r a r t  

am  Gehäuse  1  angeordne t ,   daß  sie  an  der  f e r t i g   mont i e r t en   Näh- 

maschine  durch  in  Fig.  1  s t r i c h p u n k t i e r t   a n g e d e u t e t e   B e s t a n d t e i l e  

der  Nähmaschine  wie  Oberarmdeckel  10,  S t o f f t r a g a r m k l a p p e   11  und 

Typensch i ld   12  abgedeckt  s i n d .  

Die  Auf l age f l äche   7  und  die  Spannflächen  8  bef inden  sich  an  ü b e r  

die  Oberkante  des  Oberarms  h inausragenden  Ansätzen  von  Ver-  



s t ä r k u n g s r i p p e n   13,  14  des  Gehäuses  1,  am  unteren  Ende  des  G r e i f e r -  

w e l l e n l a g e r s t e g e s   15  und  an  e iner   V e r s t ä r k u n g s r i p p e   16  neben  e inem 

für  die  e l e k t r i s c h e   S t e c k e r v o r r i c h t u n g   vorgesehenen  Durchbruch  17 

im  Gehäuse  1.  Die  über  die  Oberkante  des  Gehäuses  1  h i n a u s r a g e n d e n  

Ansätze  der  V e r s t ä r k u n g s r i p p e n   13  und  14  dienen  g l e i c h z e i t i g   z u r  

Lagesicherung  des  Oberarmdeckels   10. 

Die  Spannvor r i ch tung   6  weis t   für  jede  Auf l age f l äche   7  des  Gehäuses  1 

ein  f e s t s t e h e n d e s ,   kuge l förmiges   Auflager   18  und  jedes   S p a n n e l e -  

ment  9  an  s e ine r   den  Spannf lächen  8  zugekehr ten   Se i te   eine  k u g e l -  

förmige  Kuppe  19  auf.  Jedes  Spannelement  9  i s t   in  einem  Lagerbock  20 

der  Spannvor r i ch tung   6  drehbar   und  l ä n g s v e r s c h i e b b a r   ge führ t   und 

wird  vorzugsweise   h y d r a u l i s c h   b e t ä t i g t .  

Zum  l a g e r i c h t i g e n   Einlegen  des  Gehäuses  1  in  die  Spannvor r i ch tung   6 

sind  im  geze ig ten   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   zur  Vermeidung  von  Lackbe-  

schädigungen  aus  einem  K u n s t s t o f f   bes tehende ,   an  i h re r   O b e r s e i t e   a b -  

geschrägte   Anschläge  21  bis  24  vorgesehen.   Der  Anschlag  21  i s t   an 

einem  Träger  25  der  Spannvor r i ch tung   6  b e f e s t i g t ,   während  die  An- 

schläge  22  bis  24  an  einem  s ä u l e n a r t i g e n   S tänder   26  der  S p a n n v o r -  

r i ch tung   6  angebrach t   s ind.   Die  Lagebestimmung  des  Gehäuses  1  i n  

der  Spannvor r i ch tung   6  kann  s e l b s t v e r s t ä n d l i c h   auch  auf  andere  A r t  

e r f o l g e n .  

Wie  aus  Fig.  2  h e r v o r g e h t ,   sind  drei  der  Spannelemente  9  a u ß e r h a l b  

der  Umrißl inien  des  Gehäuses  1  angeordne t .   Das  v i e r t e   Spannelement  9 

dagegen  ragt   durch  den  Durchbruch  17  in  das  Gehäuse innere .   Zum  E i n -  

legen  eines  Gehäuses  1  in  die  Spannvor r i ch tung   6  bzw.  zum  Entnehmen 

wird  das  im  Bereich  des  Durchbruchs  17  angeordne te ,   aus  s e i n e r  

Spanns te l lung   in  eine  angehobene  S t e l l ung   gebrach te   Spannelement  9 

um  180°  gedreh t ,   um  seine  Lage  an  d i e j e n i g e   des  Durchbruchs  17  a n -  

z u p a s s e n .  

Für  die  sich  in  e i n e r   angehobenen  S t e l l ung   b e f i n d l i c h e n   ü b r i g e n  



drei  Spannelemente  9  genügt  eine  Drehung  um  etwa  90°,  um  das  

Gehäuse  1  u n b e h i n d e r t   e i n l egen   oder  entnehmen  zu  können .  

In  dem  in  Fig.  2  geze ig t en   Spannzustand  der  Spannelemente   9  i s t  

das  Gehäuse  1  außer  von  der  der  Obe r se i t e   der  S p a n n v o r r i c h t u n g   6 

zugekehr ten   Se i te   von  a l l en   S e i t e n  d u r c h   die  B e a r b e i t u n g s w e r k z e u g e  

an fah rba r   und  kann  so  in  e iner   e inz igen   Einspannung  v o l l s t ä n d i g  

m o n t a g e f e r t i g   b e a r b e i t e t   we rden .  

Durch  die  g e z i e l t e   Anordnung  der  Auf lage-   und  Spann f l ächen   an 

S t e l l e n   (7  bzw.  8),  die  an  der  f e r t i g   mon t i e r t en   Nähmaschine  d u r c h  

deren  B e s t a n d t e i l e   abgedeck t  we rden ,   sind  die  D r u c k s t e l l e n   von 
den  Auf lagern   18  und  den  Kuppen  19  an  der  f e r t i g   m o n t i e r t e n   Näh- 

maschine  n ich t   s i c h t b a r ,   so  daß  die  spanabhebende  Bearbe i tung   i n  

l a c k i e r t e m   Zustand  des  Gehäuses  1  e r f o l g e n  k a n n .  

Wird  das  Gehäuse  1  in  e iner   m e h r t e i l i g e n   Gießform  mit  den  in  d e r  

a u f g e z e i g t e n   Weise  angeordneten   Auf l age f l ächen   7  und  den  Spann-  

f lächen   8  h e r g e s t e l l t ,   dann  s ind ,   um  maßliche  Abweichungen  d e r  

Lage  der  A u f l a g e f l ä c h e n   7  z u e i n a n d e r  z u   vermeiden,   a l l e   A u f l a g e -  

f l ächen   7  des  Gehäuses  1,  die  a l s  B e z u g s f l ä c h e n   für  d ie  Lage  d e r  

B e a r b e i t u n g s s t e l l e n   am  Gehäuse  1  d ienen,   in  einem  einem  e i n z i g e n  
Formteil   der  Gießform  n a c h g e b i l d e t e n   Bereich  a n g e o r d n e t .  



1.  Aus  S t o f f t r a g a r m ,   Ständer   und  Oberarm  mit  Kopfte i l   b e s t e h e n d e s  

Gehäuse,  vorzugsweise   für  eine  Nähmaschine,  das  zur  s p a n a b -  

hebenden  Bea rbe i tung   in  eine  Spannvor r i ch tung   e i n s p a n n b a r   i s t ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  Gehäuse  (1)  A u f l a g e f l ä c h e n   ( 7 )  

und  d iesen   g e g e n ü b e r l i e g e n d e   Spannf lächen  (8)  für  den  A n g r i f f  

der  Spannelemente   (9/19)  der  Spannvor r i ch tung   (6)  a u f w e i s t ,  

die  durch  B e s t a n d t e i l e   (10,  11,  12)  der  f e r t i g   m o n t i e r t e n  

Nähmaschine  abgedeckt   s i n d .  

2.  Gehäuse  nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Auf -  

l a g e f l ä c h e n   (7)  Bezugsf lächen  für  die  spanabhebende  B e a r b e i -  

tung  b i l d e n .  

3.  Gehäuse  nach  Anspruch  1  und  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  s i c h  

die  Auflage-   und  Spannf lächen  (7  bzw.  8)  an  Ansätzen  bzw.  V e r -  

s t ä r k u n g s r i p p e n   (13,  14,  16)  des  Gehäuses  (1)  b e f i n d e n .  

4.  Gehäuse  nach  Anspruch  1  bis  3,  d a s  i n   e i n e r   m e h r t e i l i g e n   G i e ß -  

form  h e r g e s t e l l t   i s t ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  a l l e   A u f l a g e -  
f lächen  (7)  des  Gehäuses  (1)  in  einem  einem  e inz igen   F o r m t e i l  

der  Gießform  n a c h g e b i l d e t e n   Bereich  angeordne t   s i n d .  
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