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@ Nichttoxischer aktiver Fallstoff fir Schleifscheiben, seine Verwendung und den Fiillstoff enthaltende Schleifscheibe.

Schleifscheiben bestehen Ublicherweise aus einem
Schieifmittel, einem Bindemittel und aktiven Filistoffen.
Als aktive Fllistoffe in Schieifscheiben werden insbeson-
dere Bleichlorid und Antimonsulfid eingesetzt, die jedoch
toxisch sind. Statt dieser toxischen Stoffe sind nichttoxi-
sche Alkalichloroferrate (Illll} mit Vorteil ais aktive Full-
stoffe fur Schieifscheiben anwendbar; sie werden herge-
stelit durch Zusammenschmelzen von Alkalichiorid, was-
serfreiem Eisen (llf) chiorid und Eisenpulver.
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Nichttoxischer aktiver Fillstoff fiir Schleifscheiben, seine

Verwendung und den Fillstoff enthaltende Schleifscheibe

Die Erfindung betrifft einen nichttoxischen aktiven Fiill-
stoff fiir Schleifscheiben, die Verwendung dieses Fiill-
stoffes und die Schleifscheibe, die diesen Fiillstoff
enthédlt.

Schleifscheiben, z.B. zum Trennschleifen, bestehen aus
einem Schleifmittel, einem Bindemittel und aktiven Fiill-~
stoffen. Die Wirkungsweise dieser Fiillstiffe ist nicht

mit hinreichender Sicherheit geklé&rt, moglicherweise haben
sie die Aufgabe, wdhrend des Schleifvorganges die Kontakt-
zone zu kihlen und zwischen Schleifmittelkorn und Werkstlick
einen Schutz- und Gleitfilm zu bilden. Dadurch wird eine
UbermiBige Abnutzung der Schleifscheiben verhindert und
eine gute Schnittqualitdt erreicht. Bei Abwesenheit der-
artiger aktiver Flillstoffe zeigt die Schnittfl&dche Anlauf-
farben, wdhrend sie bei Verwendung eines wirksamen Fiill-

stoffs ein blankes Aussehen aufweist.

Es wurde bereits eine groBe Anzahl von Substanzen zum Ein-
satz als aktive Flillstoffe vorgeschlagen. Man kann z.B.
alle nicht wasserhaltigen, aber wasserldslichen, nicht
oxidierenden anorganischen Alkali- und Erdalkalisal:ze

mit Schmelzpunkten von 700 - 1200°C als aktive Fillstoffe
verwenden (vgl. US-Patentschrift 2 216 135).

Es ktnnen aber auch oxidierende Stoffe wie Kaliumpermanganat
oder Natriumbichromat, oder niedrig schmelzende Metalle

wie Zink, Cadmium, Zinn, Blei, Antimon und Wismut eince-
setzt werden (vgl. US-Patentschriften 1 984 423 und

2 258 774). In der Technik haben sich jedoch insbesondere
fiir Verwendung in Trennscheiben nur Bleichlorid (PbClz)

und Antimonsulfid (Sb253) durchgesetzt, gegebenenfalls im
Gemenge mit weiteren Hilfsstoffen.
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Beim Schleifvorgang verdampfen diese Stoffe. Da Blei und
Antimon eine hohe Toxizitdt aufweisen, ergeben sich bei
Verwendung von mit diesen Stoffen ausgerilisteten Schleif-
scheiben Umweltprobleme. Man hat versucht dem Rechnung

zu tragen, indem die Schleifmaschine mit Absaugvorrichtun-
gen ausgeriistet wurden. Diese Vorrichtungen sind jedoch
sehr aufwendig, erschweren die Schleifarbeiten und ver-
mégen hdufig auch nicht die Einhaltung der am Arbeits-
platz maximal zuldssigen Konzentrationswerte zu gewdhr-
leisten. Deswegen erschien es zweckmidBiger, die umweltbe-

lastenden Substanzen zu vermeiden.

Der Erfindung lag daher die Aufgabe zugrunde, Bleichlorid
oder Antimonsulfid als aktiver Fiillstoff in Schleifscheiben
durch einen &hnlich wirksamen, ungiftigen und preiswerten
Stoff zu ersetzen.

Die Erfindung l¥st diese Aufgabe durch den Einsatz von
Alkalichloroferraten(II,III) der allgemeinen Formel I

A Fe++Fe;++Cl (1)

X Y X+2y+32z

wobei A ein Alkalimetallion oder ein Ammoniumion ist,

X eine Zahl von 1 bis 10, y eine Zahl von Null bis 1,

z eine Zahl von Null bis 1 ist und y und z nicht gleich-
zeitig Null sind. Insbesondere eignen sich als aktiver
Flillstoff Alkalichloroferrate(II) der allgemeinen Formel I
wébei A ein Alkalimetallion, x eine Zahl von 1 bis 6, y
gleich 1 und z gleich Null ist, in Mengen von 3 bis 15,
vorzugsweise 4 bis 10 Gew.-% (bezogen auf das Gewicht der
gesamten Schleifscheibe}.

Die erfindungsgemdB als aktiver Fiillstoff fiir Schleif-
scheiben zu verwendenden Alkalichloroferrate(II,III) sind
nichttoxisch und hinsichtlich der Schnittleistung &hnlich
wirksam wie die zu ersetzenden toxischen Stoffe. Sie sind
dariiberhinaus auch preiswert herzustellen, z.B. nach einem

Verfahren, bei dem ein oder mehrere Alkalichloride oder
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Ammonchlorid, wasserfreies Eisen(III)chlorid und Eisen-

pulver miteinander verschmolzen werden.

Besonders vorteilhaft ist die Verwendung eines Alkali-
chloroferrats(II,III), das durch Verschmelzen der vorge-
nannten Ausgangsstoffe in Kombination mit einer basischen
anorganischen Verbindung, z. B. Zinkoxid, Kaliumcarbonat
oder Natriumsulfid, hergestellt worden ist. Dabei betrigt
die Menge der basischen Verbindung vorzugsweise 2 bis 5
Gewichtsprozent (bezogen auf die Gesamtmenge aller Aus-
gangsstoffe). Diese Kombination zeigt eine geringere Acidi-
tdt als das reine Alkalichloroferrat (II,III). Beispiels-
weise erhdht sich der pH-Wert einer 5-gewichtsprozentigen
wdBrigen Aufschlé@mmung von K2FeC14~ 2KCl von 3,8 auf 5,2,
wenn zusdtzlich 5 % Zn0O eingeschmolzen wurden; bei zusdtz-
licher Verwendung von 3 % K2CO3 ergibt sich entspreéhend
ein pH-Wert von 4,8.

Als Alkalimetallionen kommen im Prinzip Lithium-, Natrium-
und Kaliumionen in Betracht. Auch der Einbau von Ammonium-
ionen anstelle von Alkalimetallionen oder zusdtzlich zu
diesen kann in Betracht gezogen werden. Bei der technischen
Anwendung muB der aktive Fiillstoff eine mdglichst kleine
Hygroskopizitdt besitzen. Die Hygroskopizitidt des erfin-
dungsgemdBen Fiillstoffes hdngt von Art und Menge des Alkali-
gehaltes und vom Eisen(III)-Gehalt ab. Sie vermindert sich
in der Reihe Lithium, Natrium, Kalium. Zu geringer Alkali-
gehalt und zu groBer Eisen(III)-Gehalt erhbhen die Hygros-
kopizitdt. Sehr groBer Alkaligehalt erhtht die Hygroskopi-
zitdt ebenfalls. Am vorteilhaftesten sind Eisen(III)-arme
Natrium- oder Kaliumchloroferrate, etwa der Zusammensetzung
AxFeCIx+2 (x = 1 bis 6), also z. B. die bekannten Verbin-
dungen KFeClB,KZFeCl4, NazFeCl4, NaK3FeC16 oder Mischungen
derselben untereinander oder im Gemisch mit Kaliumchlorid

oder Natriumchlorid.
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Die erfindungsgemdBen Fiillstoffe konnen allein oder mit
anderen Fillstoffen gemischt fiir Schleifscheiben verwendet

werden.

Bei Verwendung der erfindungsgemdBen Fillstoffe flir Schleif-
scheiben hat es sich lUberraschenderweise herausgestellt,
daf man gegeniiber der Verwendung von Bleichlorid und Anti-
monsulfid mit erheblich kleineren Mengen auskommen kann,
ohne daB die Schnittqualitdt leidet. So genligt ein Zusatz
von 10 % Alkalichloroferrat(II) anstelle von 20 % Blei-
chlorid. Dies wirkt sich in vorteilhafter Weise so aus,
daB8 die Springgeschwindigkeit, d4. h. die Umfangsgeschwin-
digkeit, bei der die Schleifscheibe zerspringt, der mit
dem erfindungsgemédBfen Flillstoff hergestellten Schleif-
scheibe um etwa 10 % gegeniiber der mit Bleichlorid herge-
stellten gesteigert werden kann.

Die Erfindung wird anhand der folgenden Beispiele erldutert.

-y
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Beispiele .

Es wurden gleichartige Versuchs-Trennschleifscheiben aus
Phenolharz, Korundpulver und aktivem Fiillstoff von ca.600 mm
Durchmesser und ca. 8 mm Dicke hergestellt. Die Scheiben
wurden auf einer Schleifmaschine mit steigender Umfangs-
geschwindigkeit in Rotation versetzt bis eine Zerstdrung
eintrat. Der entsprechende Wert ist unter Sprenggeschwindig-
keit in Tabelle I aufgefiihrt.

Sodann wurden Scheiben gleicher Zusammensetzung zum Trenn-
schleifen eingesetzt. Dazu wurden stabfdrmige Werkstilicke
von 100 x 100 mm Querschnitt aus einer fir Priifzwecke
standardisierten handelsiiblichen Stahllegierung "CK 45
normalisiert" eingesetzt. Es wurden mit der jeweiligen
Trennscheibe eine Anzahl von Schnitten senkrecht zur
Langsachse durchgefiihrt, und der Durchmesserverlust der
Trennscheibe pro Schnitt wurde bestimmt. AuBerdem wurde
die spezifische Trennleistung ermittelt, die sich aus Ab-
nahme des Werkstiicks pro Zeit in cmz/s ergibt, und der
Leistungsfaktor, der.den Quotienten aus Abnahme des Werk-
stlicks und Abnahme des Querschnitts der Trennscheibe,
jeweils gemessen in cmz, darstellt. Dariiberhinaus wurden
die Leistungsaufnahme der Schleifmaschine wdhrend des
Schleifvorgangs registriert und das Profil der Trennscheibe
und das Aussehen der Schnittfldche des Werkstilicks nach

dem Schleifvorgang begutachtet. Die entsprechenden Werte
sind in Tabelle I zusammengestellt.

Die in Tabelle I mit V 1 und V 2 bezeichneten Beispiele
sind Vergleichsbeispiele ohne Verwendung eines aktiven
Fillstoffs oder mit Bleichlorid als Filillstofif gema8
Stand der Technik -
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PATENTANSPRUCHE

1. Nichttoxischer aktiver Fiillstoff fUr Schleifscheiben,
dadurch gekennzeichnet, daB8 er besteht aus Alkali-

chloroferraten(II,I1II) der allgemeinen Formel I

+4+_ 4+
5 AxFey Fe Clx+2y+z (1)
wobei A ein Alkalimetallion oder ein Ammoniumion ist,
X eine Zahl von 1 bis 10, y eine Zahl von Null bis 1 und
z eine Zahl von Null bis 1 ist und y und z nicht
10 gleichzeitig Null sind.

2. Verwendung von Alkalichloroferrat(II) der allgemeinen
Formel I, wobei A ein Alkalimetallion, X eine Zahl von
1 bis 6, y gleich 1 und z gleich Null ist, als nicht-

15 toxischer aktiver Fiillstoff in Schleifscheiben in

Mengen von 3 bis 15 Gew.-% (bezogen auf das Gewicht der
gesamten Schleifscheibe).

3. Schleifscheibe, dadurch gekennzeichnet, daB sie als
20 nichttoxischen aktiven Fiillstoff Alkalichloroferrate-
(II,I1I) der in Anspruch 1 angegebenen Formel enthé&lt.

4
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