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(9 Webeschatt.

Bei einem Webeschaft (3), dessen Schafitstabe als Hohl-
profilstabe aus Kunststoff ausgebildet sind, wird zur besseren
Verbindung eines eingesetzten Metaliprofilstabes {15) mit
dem zugeordneten Kunststoffprofiistab vorgeschiagen, da
die Metallprofilschiene einen oder mehrere Verakenrung-
szapfen (42) aufweist, der je eine Einschniirung (43, 44)
besitzt, wobei weiterhin in den Eckbereichen des Fulles des
Verankerungszapfens Hohirdume (45, 46) ausgebitdet sind.
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Webeschaft

Die Erfindung betrifft einen Webeschaft mit aus Kunststoff
bestehenden Hohlprcfilstédben gebildeten Schaftst&ben, die
ggf. gerduschdémferde Einlagen bzw. Auflagen aufweisen,

wobei der Schaftschaft an seiner zum Webeschaftinneren hinge-
richteten Seite (Litzentragschienenseite) eine Metallprofil-
schiene aufnimmt, die mit dem Profil des Schaftstabes zu

zusammenarbeitet und materialschliissig z.B. durch Verkleben

in oder an dem Schaftstab gehalten ist.

In der nachverdffentlichten DT-0S 28 06 536 wird ein wie
vorstehend gekennzeichneter Webeschaft beschrieben, bei
welchem in das offene Ende eines Schaftstabes eine Metall-
profilschiene eingesetzt und materialschliissig ﬁit der Innen-
seite der Schenkel des Schaftstabes, beispielsweise durch Ver-
kleben, verbunden ist. Durch die Kombination eines Kunst-
stoffprofils mit einer Metallprofilschiene wird ein Schaft-
stab geschaffen, der gewichtsglinstiger als die bisher be-
kannten Einrichtungen ist und der ger&uschddmmend ausgebildet

ist, wobei aber die erforderliche Tragfestigkeit gewdhrleistet
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ist, so daB selbst bei langen und grofen St#ben ohne
Schwierigkeit der Einsatz von Kunststoff vorgenommen wer-

den kann.

Die vorliegende Erfindung beschdftigt sich mit der Verbin-
dung des Metallprofilstabes mit dem Kunststoffprofil.

Der Erfindung liegt dabei die Aufgabe zuarunde, eine Ver-
bindungsm&glichkeit zu schaffen, die einfach herzustellen

ist und aber die ausreichende Festigkeit gewdhrleistet.

Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird dadurch
geldst, daB die Metallprofilschiene einen oder mehrere
Verankerungszapfen aufweist, der je eine -Einschniirung be-
sitzt, in die vorstehende Nocken eingreifen kdnnen. Gemé&Ss
einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung wird dabei
so vorgegangen, daB die Schenkel des hohlprofilfdrmigen
Schaftstabes zu dessen offenen Ende hin aufeinanderzu kon-
vergieren und daB der AuBSenumfang der Nocken kleiner als der

Raum der Einschniirung ist.

Durch diese erfindungsgemdBe Anordnung wird erreicht, das
im Prinzip allein durch die Konvergenz der beiden Schenkel
des Schaftstabes ein vorl&ufiges Halten der Profilschiene
erreicht wird. Die konvergierenden Schenkel des Schaft-
stabes sind deshalb einfach herzustellen, da das Profil des
Schaftstabes stranggeprelt oder gezogen ist, so daB diese

Formgebung ohne weiteres innerhalb des Herstellungsverfahrens
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zu erreichen ist. Aufgrund der Herstellung des Schaftstabes
aus einem glasfaserverstdrkten Kunststoff weist dieser auch
die erforderliche Elastizitdt auf, um schlieBlich im End-

zustand etwas aufgebogen zu werden.

Durch die bestimmte Abstimmung von Nocken und Einschniirungen
wird ein Raum erreicht, der mit Klebstoff ausgefiillt die
Halterung der Metallprofilschiene im Schaftstab verbessert.
Diesem Zweck dienen auvch die gemdB der Erfindung weiterhin
vorgesehenen, iiber die Ldnge der Metallprofilschiene ver-
laufenden Hohlr&ume in den Eckbereichen des FuBes des Ver-

ankerungszapfens.

Wihrend im voraufgehenden im wesentlichen von einem hohl-
profilf&rmigen Schaftstab gesprochen ist, ist es durchaus
mbglich, daB8 der Schaftstab ein Hohlprofil aufweist und
einen Jdber seine Unterseite vorstehenden Zapfen besitzt,
wdhrend die Metallprofilschiene mit zwei Schenkeln diesen
vorstehendén Zapfen umgreift, wobei auch diese Schenkel
zu ihrer offenen Seite hin aufeinanderzu konvergieren, so

daB die vorstehend erlduterten Vorteile erreicht werden.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend
anhand der Zeichnungen erl&utert. Die Zeichnungen zeigen
dabei in |

Fig. 1 rein shematisch eine Ansicht auf einen Webe-

schaft gemdB8 der Erfindung, in
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Fig. 2 in grdBerem MaBstab den aus Kunststoff bestehenden
Hohlprofilstab und die Metallprofilschiene,

Fig. 3 in noch einmal gr&Berem Mafstab einen Teil des
Hohlprofilstabes und im Schnitt die Metallprofil-
schiene, |

Fig. 4 in einer der Darstellungsweise gemd8 Fig. 2 ent-

sprechenden Darstellung eine abge&nderte Ausfiihrungs-

form der Erfindung.

In Fig. 1 ist mit 1 allgemein ein Webeschaft bezeichnet,

der zweil Schaftstdbe 2 und 3 aufweist, die an ihren Stirn-
enden an Seitenstreben 4 und 5 festgelegt sind. Die Schaft-
stdbe 2 und 3 tragen iiber Tragschienenhalter 6 Litzentrag-
schienen 7 und 8, die der Halterung und Filhrung der in der

Zeichnung nicht dargestellten Litzen dienen.

Bei 9 ist ein Kupplungsteil zum Anschluf einer in der
Zeichnung nicht dargestellten Antriebsplatine erkennbar und
mit 1o und 11 sind Fihrungsaufs&dtze bezeichnet, die dazu
dienen, die Schaftstdbe 2 und 3 sicher zu filhren, so daf

bei einer grdferen Linge dieser Schaftst&be 2 und 3 diese
Schaftsté&be sich bei der Auf- und Abwidrtsbewegung gegenseitig

nicht beridhren kdnnen.

Aus der Darstellung in Fig. 2 und 3 ist erkennbar, dag8 der
eigentliche Schaftstab 2 oder 3 aus einem im wesentlichen
U-fdrmigen Kunststoffprofil besteht mit den Schenkeln 12 und

14, die an ihrer zur Litzentragschiene 8 hingerichteten Seite
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offen enden. In dieses offene Ende des Schaftstabes wird
eine Metallprofilschiene 15 eingesetzt und materialschliissig
mit der Innenseite der Schenkel 12 und 14, beispielsweise
durch Verkleben, verbunden. Der Schaftstab 2 bzw. 3 be-
steht vorzugsweise aus einem glasfaserverstdrkten Kunst-

stoff, wie er an sich zum Stand der Technik geh&rt.

Wie aus Fig. 2 erkennbar ist, wird der Schaftstab bei
seiner Herstellung so geformt, daB die Schenkel 12 und
14 aufeinanderzu konvergieren. Auf der Innenseite dér
Schenkel 12 und 14 sind Nocken 40 und 41 vorgesehen, die
sich im Ruhezustand des Profiles, so wie es in Fiqg. 2

dargestellt ist, nahezu berdhren.

Die eigentliche Metallprofilschiene 15, die in Fiqg. 3
deutlicher erkennbar ist, weist einen Verankerungszapfen

42 auf, der zwei Einschniirungen 43 und 44 besitzt, die in
ihrem Umfang etwas gr&Ber als die Mocken 40 und 41 ge-
staltet werden, so daB, wie dies Fig. 3 zeigt, zwischen

der VWandung der Einschniirung und der AuBenwandung der Nocken
ein kleiner freier Raum verbleibt, der dann, wenn die Metall-

profilschiene 15 mit dem Schaftstab 3 verklebt wird, mit

Klebstoff ausgefiillt ist.

An dem Fu8 des Verankerungszapfens 42 sind beiderseits {iber
die gesamte Linge der Metallprofilschiene 15 verlaufend

Hohlr&ume 45 und 46 vorgesehen, die ebenfalls der Aufnahme
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von Klebstoff dienen und die einwandfreie Halterung zwischen

Kunststoffprofil und Metallprofilschiene unterstiitzen.

Fig. 4 zeigt eine abgednderte Ausfiihrunasform mit einem
Schaftstab 3a, der als Profilstab ausgebildet ist und an
seiner Unterseite mit einem vorstehenden Tragteil ausge-

ristet ist, welches in der Zeichnung mit 47 bezeichnet ist.

Die Metallprofilschiene 15a weist an ihrem zum Schaftstab
hingerichteten Ende zwel zapfenartige Teile 42a und 42b
auf, die jeweils eine Einschniirung 43, 44 besitzen, wobei
diese Einschniirung mit den entsprechenden Bauteilen des

Zapfens 47 in der in Fig. 3 dargestellten Weise zusammen-

arbeiten.

Hierbei sind die Eckbereiche an den inneren Enden der zapfen-
artigen Teile 42a und 42b angefast, so daB8 die mit den R¥umen
45 und 46 gemdB Fig.. 3 vergleichbaren Speicherrdume fiir den

Webstoff geschaffen werden.
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Patentanspriiche:

1. a) Webeschaft mit aus Kunststoff bestehenden Profil-

stdben gebildeten Schaftstdben,

aa)die ggf. gerduschdidmpfende Einlagen bzw. Auflagen

b)

c)

d)

e)

f)

g)

aufweisen,

wobel der Schaftstab an seiner zum Webeschaftinneren
hingerichteten Seite (Litzentragschienenseite) eine

Metallprofilschiene aufnimmt,

die mit dem Profil des Schaftstabes zusammenarbeitet
und
materialschliissig z.B. durch Verkleben in oder an dem

Schaftstab gehalten ist, dadurch gekennzeichnet, das

die Metallprofilschiene (15) einen oder mehrere Ver-

ankerungszapfen (42, 42a, 42b) aufweist,

der je eine Einschniirung (43, 44) besitzt,

in die vorstehende Nocken (40, 41) eingreifen k&nnen.

2.Webeschaft nach Anspruch 1, dadurch agekennzeichnet, daB

die Schenkel (12,14) eines hohlprofilfbrmigen Schaft-

stabes (2, 3) zu dessen offenen Ende hin aufeinanderzu

konvergieren.
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Webeschaft nach Anspruch 1 und 2, dadurch aekennzeichnet,

daB der AuBenumfang der Nocken (4o, 41) kleiner als der

Raum der Einschniirung (43, 44) ist.

|}

Webeschaft nach einem oder mehreren der vorhergehenden

Anspriiche, gekennzeichnet durch iiber die L&nge der Me-

tallprofilschiene verlaufende Hohlrdume (45,46) in den

Eckbereichen des FuBes des Verankerungszapfens (42).

Webeschaft nach einem oder mehreren der vorhergehenden

Anspriche, gekennzeichnet durch angefaste Eckbereiche

an den inneren Enden der Schenkel des Schaftstabes.
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