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(3)  Pince  pour  machine  à  remplir  et  fermer  les  tubes  souples. 

Pince  de  serrage  pour  machine  à  fermer  des  emballages 
tubulaires  en  matériau  souple. 

En  position  de  repos,  l'une  (21)  des  mâchoires  (20,21)  de 
cette  pince  se  relève  ce  qui  permet  d'effectuer  sur  l'embal- 
lage  d'autres  opérations  au  niveau  même  de  la  pince. 

La  pince  sera  particulièrement  utilisée  pour  la  fermeture 
et  soudure  de  tubes  souples  (19)  en  matière  plastique  ou 
complexe  stratifié  métal  et  plastique. 



Pour  r empl i r   puis  fermer  des  emballages  t u b u l a i r e s   en  m a t é r i a u   s o u p l e  

t e l s   que  des  tubes  soup le s ,   il  est  a c t u e l l e m e n t   cou ran t   d 'employer   des  

machines  au tomat iques   f o n c t i o n n a n t   à  des  cadences  r a p i d e s   de  l ' o r d r e  

d'un  emballage  par  s e c o n d e .  '  

Beaucoup  de  ces  tubes  souples   sont  a c t u e l l e m e n t   en  m a t i è r e   p l a s t i q u e  

ou  en  complexe  s t r a t i f i é   comportant   une  ou  p l u s i e u r s   couches  de  ma- 

t i è r e   p l a s t i q u e .  

Les  m a t i è r e s   p l a s t i q u e s   te l s   que  p o l y é t h y l è n e ,   p o l y p r o p y l è n e ,   n y l o n  

sont  plus  é l a s t i q u e s   que  m a l l é a b l e s   et  c o n f è r e n t   aux  p a r o i s   du  t u b e s  

une  "mémoire".   Après  une  dé fo rma t ion   t e m p o r a i r e ,   la  pa ro i   tend  à  r e -  

p rendre   sa  forme  i n i t i a l e .   Ains i ,   lo rsque   l ' o n   ferme  par  se r rage   méca-  

nique  un  tube  vide  en  ma t i è r e   p l a s t i q u e ,   i l   tend  à  r e p r e n d r e ,   l o r s q u ' i l  

es t   l i b é r é ,   sa  forme  t u b u l a i r e   i n i t i a l e .  

On  ne  peut  fermer  par  un  simple  p l i age   et  s t r i a g e   les  tubes  en  m a t i è r e  

p l a s t i q u e   ou  complexe  métal  et  p l a s t i q u e ,   comme  on  le  f a i t   pour  l e s  

tubes  en  aluminium,  qui,  eux,  r e s t e n t   p l i é s   et  a p l a t i s .  

A ins i ,   les  tubes  dont  au  moins  la  su r face   i n t e r n e   est  en  mat iè re   t h e r -  

m o p l a s t i q u e   sont  fermés  par  soudure  de  c e t t e   f a c e  i n t e r n e   sur  e l l e -  

même.  Le  tube  doit   ê t r e   pincé  avant  soudure,   et  maintenu  pincé  un  temps 

s u f f i s a n t   pour  que  la  soudure  se  r e f r o i d i s s e   et  r é s i s t e   à  la  t endance  

du  tube  à  r ep rendre   sa  forme  i n i t i a l e .  

Pour  a c c é l é r e r   les  cadences  de  t r a v a i l ,   les  e x t r é m i t é s   à  souder  des  



tubes  sont  généra lement   p r é c h a u f f é e s   comme  cela  est   d é c r i t   dans  l e  

b reve t   f r a n ç a i s   2  176  558.  Cet te   t echn ique   e n t r a î n e   l ' u t i l i s a t i o n  

de  p inces   type  étau  dont  les  mâchoires   sont  r epé r ée s   sous  les  numé- 

ros  21  et  22  dans  ce  b r e v e t .   Ces  mâchoires   a c c o m p a g n e n t  l e s   t u b e s  

dans  leur   déplacement   dans  la  machine.   E l l e s   do ivent   r e s t e r   s e r r é e s  

pour  m a i n t e n i r   fermée  l ' e x t r é m i t é   de  chaque  tube,  pendant   la  p é r i o d e  

de  p r é c h a u f f a g e ,   pendant   la  pé r iode   de  soudure  et  pendant   la  p é r i o d e  

de  r e f r o i d i s s e m e n t .  

Le  b reve t   f r a n ç a i s   1 069  414  d é c r i t   une  machine  au tomat ique   où  s ' e f -  

f ec tue   le  r e m p l i s s a g e   puis  la  f e rme tu re   par  pincement  et  s o u d u r e  

de  tubes  souples   en  m a t i è r e   p l a s t i q u e .   Cet te   machine  comporte  é g a l e -  

ment  des  mâchoires   de  s e r r a g e   qui  accompagnent  les  tubes  dans  l e u r  

dép lacement .   Ces  mâchoires   qui  sont  r epé rées   20  et  21  dans  ce  b r e v e t  

se  dép l acen t   de  par t   et  d ' a u t r e   des  tubes  en  c o u l i s s a n t   sur  d e s  

guides  dans  un  plan  h o r i z o n t a l   au -dessus   du  p l a t e a u   de  la  m a c h i n e .  

On  comprend  f a c i l e m e n t   que  ces  mâchoires   occupent   au -dessus   du  p l a -  

teau  une  c e r t a i n e   hau teur   i n u t i l i s a b l e   pour  d ' a u t r e s   d i s p o s i t i f s .  

Les  au t r e s   o p é r a t i o n s   demandées  à  la  machine  t e l l e s   que  mise  en  p l a c e  

des  tubes ,   guidage,   r e p é r a g e ,   marquage,  r e m p l i s s a g e ,   coupe  d ' e x t r é m i -  

té,  é j e c t i o n   ne  peuvent  se  f a i r e   que  par  des  d i s p o s i t i f s   s i t u é s  

au -des sus   ou  au -dessous   des  m â c h o i r e s .  

En  p a r t i c u l i e r ,   lors  de  la  mise  en  p lace   d'un  tube  v ide ,   on  do i t   l e  

l a i s s e r   tomber  à  t r a v e r s   les  mâchoires   de  la  pince  sans  l ' a c c o m p a -  

.gner  jusque  au  niveau  s u p é r i e u r   du  p o r t e - t u b e   c o n s t i t u a n t   s o n  l o g e -  

ment  sur  la  machine.  Bien  que  l ' embouchure   des  logements  de  la  ma- 

chine  so i t   évasée,   le  chargement   des  tubes  est  une  o p é r a t i o n   r e l a -  

t ivement   a l é a t o i r e .   Des  tubes  peuvent  ne  pas  s ' e n g a g e r   c o r r e c t e m e n t  

dans  leurs   logements  et  o b l i g e r   à  i n t e r r o m p r e   la  f a b r i c a t i o n .  

Par  la  s u i t e ,   après  r e m p l i s s a g e   et  f e r m e t u r e ,   un  tube  ne  peut  ê t r e  

r e p r i s   immédiatement  au  niveau  de  son  logement.   Il  do i t   ê t re   p r o j e -  

té  v e r t i c a l e m e n t   en  lui  f a i s a n t   f r a n c h i r   sans  guidage  un  p a r c o u r s  



c o r r e s p o n d a n t   à  l ' é p a i s s e u r   des  mâcho i res .   L ' o r i e n t a t i o n   du  tube  p a r  

r a p p o r t   à  son  axe  n ' e s t   pas  f i a b l e   à  la  s o r t i e   de  la  machine,   ce  q u i  

peut  p r é s e n t e r   des  i n c o n v é n i e n t s   pour  les  o p é r a t i o n s   u l t é r i e u r e s .  

Enf in ,   on  ne  peut  e f f e c t u e r   au  niveau  des  mâchoires   l ' o p é r a t i o n   de 

r epé rage   du  tube  p e r m e t t a n t   d ' o r i e n t e r   so i t   la  soudure  l o n g i t u d i n a l e  

du  tube,  so i t   les  i n s c r i p t i o n s   p ré impr imées   dans  une  p o s i t i o n   b i e n  

dé t e rminée   par  r appor t   à  la  soudure  t r a n s v e r s a l e   de  f e r m e t u r e .   C e t t e  

o p é r a t i o n   de  repérage   ne  peut  se  f a i r e   que  par  une  c e l l u l e   é l e c t r i q u e  

s i t u é e   au -dessus   des  mâchoires   ce  qui  obl ige   à  r a l l o n g e r   i n u t i l e m e n t  

le  tube  au -dessus   de  la  l igne  de  soudure  t r a n s v e r s a l e   et  à  f a i r e   e n -  

s u i t e   une  coupe  de  mise  à  l o n g u e u r .  
Ir 

L ' o b j e t   de  l ' i n v e n t i o n   est  un  d i s p o s i t i f   du  type  pince  étau  dont  l ' u n e  

des  mâcho i r e s ,   l o r s q u ' e l l e   n ' e s t   pas  en  s e r v i c e ,   mais  en  p o s i t i o n  

o u v e r t e ,   s ' é c l i p s e   au -dessus   de  son  plan  de  t r a v a i l   en  se  r e l e v a n t  

s e n s i b l e m e n t   au-dessus   de  l ' a u t r e   m â c h o i r e .  

Dans  une  machine  à  p l a t e a u   r é v o l v e r   semblable  à  c e l l e   d é c r i t e   dans  l e  

b reve t   f r a n ç a i s   1 069  414,  la  mâchoire  qui  se  r e l ève   est  la  mâcho i r e  

e x t e r n e .  

Pour  ce la ,   les  deux  mâchoires   sont  chacune  a c t i o n n é e   par  au  moins  une 

t ige   de  commande  c o u l i s s a n t   r a d i a l e m e n t   sur  la  machine.   La  t ige  com- 

mandant  la  mâchoire  ex te rne   a  son  e x t r é m i t é   a r t i c u l é e   dans  un  p l a n  

v e r t i c a l ,   ceci  sur  une  longueur   c o r r e s p o n d a n t   s e n s i b l e m e n t   à  l ' é c a r t e -  

ment  des  deux  mâchoires   en  p o s i t i o n   d ' o u v e r t u r e ,   t and i s   qu'un  moyen 

de  rappel   tend  à  m a i n t e n i r   l ' e x t r é m i t é   a r t i c u l é e   de  la  t ige  en  p o s i -  

t ion  v e r t i c a l e   et  à  r e l e v e r   a i n s i   la  mâchoire  e x t e r n e .  

La  mâchoire   i n t e r n e   se  déplace   dans  un  plan  h o r i z o n t a l   en  s ' a p p u y a n t  

sur  la  t ige   de  commande  de  la  mâchoire  e x t e r n e .   Ains i ,   l o r s q u ' e l l e  

se  ferme  en  se  dép l açan t   vers  la  p é r i p h é r i e   de  la  machine,   e l l e   a p p u i e  

sur  l ' e x t r é m i t é   de  la  t ige  de  commande  de  la  mâchoire  ex te rne   et  ramène 

c e t t e   t ige   en  p o s i t i o n   h o r i z o n t a l e ,   ceci  ramène  la  mâchoire  e x t e r n e  

dans  le  plan  de  t r a v a i l   de  la  mâchoire  i n t e r n e   ce  qui  permet  aux  deux 



mâchoires   d ' e x e r c e r   leur  f o n c t i o n   de  s e r rage   dans  un  plan  h o r i z o n t a l .  

L ' i n v e n t i o n   sera  mieux  comprise  par  la  d e s c r i p t i o n   c i - a p r è s   d 'un  exem- 

ple  p a r t i c u l i e r   i l l u s t r é   par  les  dess ins   j o i n t s .  

La  f i gu re   1  r e p r é s e n t e   en  plan  une  vue  schémat ique  d 'un  p l a t e a u   r o t a t i f .  

La  f i g u r e   2  r e p r é s e n t e   une  demi-coupe  v e r t i c a l e   du  p l a t e a u ,   c e t t e   coupe  

pas san t   par  l ' a x e   du  logement  d'un  tube.  Les  deux  mâchoi res   sont  s e r -  

rées  pour  la  soudure  de  l ' o r i f i c e   du  t u b e .  

La  f i g u r e   3  r e p r é s e n t e   une  demi-coupe  du  p l a t e a u   par  un  plan  v e r t i c a l  

p a s s a n t   par  l ' a x e   du  logement  d ' un   tube  lo rsque   les  deux  m â c h o i r e s  

sont  é c a r t é e s .  

La  f i g u r e   4  r e p r é s e n t e   un  d é t a i l   des  mâchoires   en  p o s i t i o n   se r rée   c o r -  

r e spondan t   à  la  f i g u r e  2 .  

La  f i gu re   5  r e p r é s e n t e   un  d é t a i l   des  mâchoires   en  p o s i t i o n   o u v e r t e ,  

la  mâchoire  ex te rne   r e l e v é e ,   comme  en  f igure   3 .  

Sur  la  f i gu re   1,  est  r e p r é s e n t é   schématiquement   un  p l a t e a u   r é v o l v e r   1 

t o u r n a n t   au tour   d 'un  axe  v e r t i c a l   00 ' .   Ce  p l a t e a u   1  comporte   16  p o s t e s  

de  t r a v a i l   numérotés  de  2  à  17  comportant   chacun  un  logement  18  d e s t i -  

né  à  guider   un  tube  19.  Chaque  poste  comporte  également  une  pa i r e   de 

mâchoires   20-21  s o l i d a i r e s   du  p l a t eau   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   de  t iges   de 

commande  2 2 - 2 3 .  

Dans  l ' exemple   r e p r é s e n t é ,   le  logement  2  est  vide.   Il  va  ê t re   garni   d ' u n  

tube  19  semblable   à  ce lu i   que  l ' on   voi t   en  plan  au  pos te   3  dans  son  l o -  

gement  18. 

Le  poste  3  est  un  poste  d ' a j u s t e m e n t   de  la  p o s i t i o n   v e r t i c a l e   du  t u b e  

19.  Le  poste   4  est  u t i l i s é   pour  le  r e s s e r r a g e   du  bouchon .  

Le  poste   5  est  un  poste   de  r epé rage .   Le  tube  10  est  mis  en  r o t a t i o n  



et  a r r ê t é   pour  une  p o s i t i o n   d é f i n i e   du  r epère   a f in   que  le  motif   i m p r i -  

mé  a i t   une  p o s i t i o n   d é f i n i e   par  r appo r t   à  la  l igne   de  soudure  t r a n s v e r -  

sable   r é a l i s é e   aux  pos tes   s u i v a n t s .  

Le  pos te   6  est  un  poste  de  r e m p l i s s a g e .  

Le  pos te   7  est  un  poste  l i b r e .  

Le  poste   8  est  un  poste  de  mise  à  hau teur   et ,   é v e n t u e l l e m e n t ,   c o u p e  
du  t u b e .  

Les  pos t e s   9-10-11-12  sont  des  pos tes   de  p r é c h a u f f a g e   puis  de  soudu re  

où  les  mâchoi res   20-21  sont  s e r r é e s   sur  l ' o r i f i c e   du  tube  pour  le  f e r -  

mer  d é f i n i t i v e m e n t .  

Le  poste   13  est  un  poste  de  s t r i a g e - m a r q u a g e - r e f r o i d i s s e m e n t .  

Le  poste   14  est  un  poste  de  s t a b i l i s a t i o n .  

Le  poste  15  est  un  poste  de  coupe  à  hau teur   et  de  s t a b i l i s a t i o n .  

Le  pos te   16  est  un  poste  de  s t a b i l i s a t i o n  

Le  pos te   17  est  un  poste  d ' é j e c t i o n .  

En  plus  des  pos tes   9-10-11-12  où  les  mâchoires   sont  o b l i g a t o i r e m e n t  

fermées  pour  se r rage   et  c h a u f f a g e ,   comme  r e p r é s e n t é   en  f i gu re   2,  l a  

mâchoire   e x t é r i e u r e   21  est  également   a b a i s s é e   aux  pos tes   7 - 8 - 1 3 - 1 4 - 1 5  

et  16.  Par  con t r e ,   aux  pos tes   2 - 3 - 4 - 5 - 6   et  17,  l a  m â c h o i r e   e x t é r i e u r e  

21  est   r e l e v é e   comme  r e p r é s e n t é   en  f i g u r e   2  ou  5 .  

Ce  mouvement  est  p o s s i b l e   du  f a i t   que  la  mâchoire  est  a c t i onnée   p a r  

au  moins  une  t ige  22  dont  l ' e x t r é m i t é   est  a r t i c u l é e   au tour   d'un  axe 

h o r i z o n t a l   24.  



Ains i ,   aux  pos tes   de  chargement  2  et  17,  le  tube  19  peut  ê t r e   accompa-  

gné  ou,  au  c o n t r a i r e ,   l i b é r é   au  ras  de  son  logement  18.  En  p a r t i c u l i e r ,  

lors   de  l ' é j e c t i o n   en  17,  i l   n ' e s t   pas  n é c e s s a i r e   de  p r o j e t e r   le  t u b e  

19  de  la  hau t eu r   d  pour  lui  f a i r e   f r a n c h i r   le  n iveau  de  la  mâchoire   e x -  

t é r i e u r e   21  qui  se  t rouve  r e l e v é e .  

Egalement ,   au  pos te   5,  on  peu t   e f f e c t u e r   le  r e p é r a g e ,   à  n ' i m p o r t e   q u e l  

n iveau ,   sur  toute   la  hau teu r   d,  même  au  niveau  des  mâchoi res   2 0 - 2 1 . - S a n s  

le  d i s p o s i t i f   de  r e lèvement   de  la  mâchoire  21,  on  s e r a i t   ob l igé   d ' e f f e c -  

tuer   un  r epé rage   en -dessous   ou  en -dessus   de  l a d i t e   mâcho i re .   Ceci  o b l i -  

g e r a i t   s o i t   à  a l l o n g e r   le  tube  au -de l à   de  la  l i gne   de  f e r m e t u r e ,   soi t   à 

a b a i s s e r   le  logement  18,  ce  qui  r é d u i r a i t   la  hau teu r   de  g u i d a g e .  

Sur  les  f i g u r e s  4   et  5,  on  vo i t   en  d é t a i l   le  d i s p o s i t i f   p e r m e t t a n t   à  l a  

mâchoire  ex te rne   21  de  se  r e l e v e r   au -dessus   de  la  mâchoire   20  l o r s q u ' e l l e  

est  en  p o s i t i o n   d ' o u v e r t u r e .  

Les  mâchoires   20-21  sont  r e s p e c t i v e m e n t   a c t i o n n é e s   par  les  t i ges   22-23  

qui  c o u l i s s e n t   r a d i a l e m e n t   en  é t a n t   guidées  par  un  suppor t   25.  

La  t ige   22  comporte  un  axe  d ' a r t i c u l a t i o n   24  e t  u n   r e s s o r t   26  qui  t e n d  

à  r a p p e l e r   l ' e x t r é m i t é   27  de  la  t ige   22  en  p o s i t i o n   v e r t i c a l e ,   et  donc  

la  mâchoire   21,  en  p o s i t i o n   r e l e v é e ,   s e n s i b l e m e n t   au -des sus   de  la  mâ- 

choi re   i n t e r n e   20 .  

La  mâchoire  20  est  s o l i d a i r e   d 'un  ga le t   28  qui  roule   sur  la  t ige   22.  

Ains i ,   lo rsque   la  t ige   23  avance  vers  l ' e x t é r i e u r   t a n d i s   que  la  t i g e  

22  r ecu l e   vers  le  cen t r e   du  p l a t e a u   p o u r   r a p p r o c h e r   les  deux  m â c h o i -  

res  20-21,  le  ga l e t   28  passe  à  l ' ap lomb  de  l ' a x e   24  et  r epousse   l ' e x -  

t r émi t é   27  de  la  t ige   22  en  p o s i t i o n   h o r i z o n t a l e .   Les  deux  m â c h o i r e s  

20-21  se  t r o u v e n t   a lo r s   en  v i s - à - v i s   dans  un  même  plan  h o r i z o n t a l   e t  

peuvent   p ince r   e f f i c a c e m e n t   un  tube  19. 



Les  deux  mâchoi res   20-21  sont  ic i   a c t i o n n é e s   chacune  r e s p e c t i v e m e n t   p a r  

une  seule   t i g e ,   mais  il  est  bien  év ident   que  chaque  mâchoire   20-21  p e u t  

ê t re   a c t i o n n é e   par  une  pa i re   de  t iges   symét r iques   par  r a p p o r t   au  p l a n  

r a d i a l   p a s s a n t   par  l ' a x e   du  logement  c o r r e s p o n d a n t   18. 

On  peut  noter   que,  en  gardant   les  mâchoires   é c a r t é e s   avec  les  m â c h o i r e s  

e x t e r n e s   r e l e v é e s ,   une  machine  du  type  d é c r i t   peut  auss i   b ien  ê t r e   u t i -  

l i s é e   au  r e m p l i s s a g e   de  f l acons   ou  pots  r i g i d e s   que  des  tubes  s o u p l e s .  



I/  Pinces  de  s e r r age   à  double  mâchoire  pour  machine  à  fermer   d e s  

embal lages   comportant   au  moins  une  couche  de  ma t i è r e   p l a s t i q u e ,   c a r a c -  
t é r i s é e s   en  ce  que,  en  p o s i t i o n   ouve r t e ,   l ' une   des  mâcho i res   se  r e l è v e  

s e n s i b l e m e n t   au -des sus   de  l ' a u t r e .  

2/  Pince  se lon  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  la  mâchoire   21 

se  r e l e v a n t   en  p o s i t i o n   ouver te   est  a c t i onnée   par  au  moins  une  t i g e  

de  commande  22,  l ' e x t r é m i t é   de  c e t t e   t ige   22  é t a n t   a r t i c u l é e   dans  un 

plan  v e r t i c a l .  

3/  Pince  selon  l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  ou  2,  c a r a c t é r i -  

sée  en  ce  que  la  t ige   a r t i c u l é e   22  est  munie  d 'un  moyen  de  rappe l   26 

t endan t   à  r e l e v e r   son  e x t r é m i t é   t andis   que  la  mâchoire  a n t a g o n i s t e   20 

appuie  sur  la  t ige   a r t i c u l é e   22  lors   de  son  d é p l a c e m e n t .  

4/  Pince  selon  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  la  mâchoire   20 

appuie  sur  la  t ige   a r t i c u l é e   22  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'un  g a l e t   28 

r o u l a n t   sur  l a d i t e   t ige   a r t i c u l é e   22.  

5/  Pince  selon  l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   2,  3  ou  4  c a r a c t é -  

r i s é e   en  ce  que  la  longueur   de  l ' e x t r é m i t é   a r t i c u l é e   27 de  la  t i g e  

a r t i c u l é e   22  est  s e n s i b l e m e n t   égale  à  l ' é c a r t e m e n t   maximal  des  deux  

m â c h o i r e s .  

6/  Pince  se lon   l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1,  2,  3,  4  ou  5 ,  

c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  la  mâchoire   r e l e v a b l e   21  est  la  mâchoi re   e x -  

terne   d 'une  machine  à  p l a t e a u   tournan t   pour  r empl i r   et  fermer  des  em- 

b a l l a g e s   en  m a t i è r e   p l a s t i q u e   ou  complexe  laminé  métal  et  p l a s t i q u e .  
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