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() Pince pour machine a remplir et fermer les tubes souples.

Pince de serrage pour machine 2 fermer des emballages

tubulaires en matériau souple.

. 1
En position de repos, I'une {21) des méchoires (20, 21) de 2
cette pince se reléve ce qui permet d'effectuer sur 'embal-
lage d'autres opérations au niveau méme de la pince. ’
La pince sera particulierement utilisée pour la fermeture 27
et soudure de tubes souples (19) en matiere piastique ou |}
complexe stratifié métal et plastique. 25 23 20 6
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PINCE POUR MACHINE A REMPLIR ET FERMER LES TUBES SOUPLES

Pour remplir puis fermer des emballages tubulaires en matériau souple
tels que des tubes souples, il est actuellement courant d'employer des
machines automatiques fonctionnant 3 des cadences rapides de 1l'ordre

d'un emballage par seconde. ’

Beaucoup de ces tubes souples sont actuellement en matiére plastique

ou er complexe stratifié comportant une ou plusieurs couches de ma-

tiére plastique.

Les matidres plastiques tels que polyéthyléne, polypropyléne, nylon
sont plus élastiques que malléables et conférent aux parois du tubes
une ''mémoire'. Aprés une déformation temporaire, la paroi tend i re-
prendre sa forme initiale. Ainsi, lorsque l'on ferme par serrage méca-
nique un tube vide en matiére plastique, il tend 3 reprendre, lorsqu'il

est 1ibéré, sa forme tubulaire initiale.

On ne peut fermer par un simple pliage et striage les tubes en matiére
plastique ou complexe métal et plastique, comme on le fait pour les

tubes en aluminium, qui, eux, restent pliés et aplatis.

Ainsi, les tubes dont au moins la surface interne est en matiére ther-
moplastique sont fermés par soudure de cette face interne sur elle-
méme. Le tube doit &tre pincé avant soudure, et maintenu pincé un temps
suffisant pour que la soudure se refroidisse et résiste 3 la tendance

du tube a reprendre sa forme initiale.

Pour accélérer les cadences de travail, les extrémités a souder des



10

15

20

25

30

35

s ——— e

000899

_2_

tubes sont généralement préchauffées comme cela est décrit dans le
brevet frangais 2 176 558. Cette technique entralne l'utilisation

de pinces type &tau dont les mi3choires sont repérées sous les numé-
ros 21 et 22 dans ce brevet. Ces mdchoires accompagnent les tubes
dans leur déplacement dans la machine. Elles doivent rester serrées
pour maintenir fermée l'extr&mité& de chaque tube, pendant la période
de préchauffage, pendant la période de soudure et pendant la période

de refroidissement.

Le brevet frangais 1 069 414 décrit une machine automatique ol s'ef-
fectue le remplissage puis la fermeture par pincement et soudure

de tubes souples en matiére plastique. Cette machine comporte égale-
ment des michoires de serrage,qui accompagnent les tubes dans leur
déplacement. Ces mBchoires qui sont repé@rées 20 et 21 dans ce brevet
se déplacent de part et d'autre des tubes en coulissant sur des

guides dans un plan horizontal au-dessus du plateau de la machine.

On comprend facilement que ces miachoires occupent au—dessus du pla-
teau une certaine hauteur inutilisable pour d'autres dispositifs.

Les autres opérations demandé@es 3 la machine telles gque mise en place
des tubes, Buidage, repérage, marquage, remplissage, coupe d'extrémi-
té, éjection ne peuvent se faire que par des dispositifs situés

au—dessus ou au-dessous des machoires.

En particulier, lors de la mise en place d'un tube vide, on doit le

laisser tomber & travers les machoires de la pince sans 1'accompa-

.gner jusgue au niveau supérieur du porte-tube constituant son.loge-

ment sur la machine. Bien que 1'embouchure des logements de la ma-
chine soit &vasée, le chargement des tubes est une opération rela-
tivement alatoire. Des tubes peuvent ne pas s'engager correctement

dans leurs logements et obliger & interrompre la fabrication.

Par la suite, aprds remplissage et fermeture, un tube ne peut €étre
repris immédiatement au niveau de son logement. Il doit &tre proje-

té verticalement en lui faisant franchir sans guidage un parcours

wamd
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correspondant 3 1'épaisseur des midchoires. L'orientation du tube par
rapport 2@ son axe n'est pas fiable 3 la sortie de la machine, ce qui-

peut présenter des inconvénients pour les opérations ultérieures.

Enfin, on ne peut effectuer au niveau des machoires 1'opération de
repérage du tube permettant d'orienter soit la soudure longitudinale
du tube, soit les inscriptions pré@imprimées dans une position bien
déterminée par rapport & la soudure transversale de fermeture. Cette
opération de repérage ne peut se faire que par une cellule &lectrique
située au-dessus des m3choires ce qui oblige & rallonger inutilement
le tube au-dessus de la ligne de soudure transversale et 3 faire en—
suite une coupe de mise d longueur.

’
L'objet de 1'invention est un dispositif du type pince &tau dont 1'ume
des m3choires, lovrsqu'elle n'est pas en service, mais en position
ouverte, s'Bclipse au-dessus de son plan de travail en se relevant

sensiblement auv-dessus de 1'autre miachoire.

Dans une machine & plateau révolver semblable & celle décrite dans le

brevet frangais 1 069 414, la ma3choire qui se reléve est la machoire

externe.

Pour cela, les deux mi3choires sont chacune actionnée par au moins une
tige de commande coulissant radialement sur la machine. La tige com-
mandant la mi3choire externe a son extr@mité& articulé@e dans un plan
vertical, ceci sur une longueur correspondant sensiblement 3 1'écarte-
ment des deux m3choires en position d'ouverture, tandis qu'un moyen

de rappel tend & maintenir 1'extrémité articulée de la tige en posi-

tion verticale et & relever ainsi la m3choire externe.

La michoire interne se déplace dans un plan horizontal en s'appuyant
sur la tige de commande de la mdchoire externe. Ainsi, lorsqu'elle

se ferme en se déplagant vers la périphérie de la machine, elle appuie
sur 1'extrémité de la tige de commande de la machoire externe et raméne
cette tige en position horizontale, ceci raméne la m3choire externe

dans le plan de travail de la machoire interne ce qui permet aux deux
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machoires d'exercer leur fonction de serrage dans un plan horizontal.

L'invention sera mieux comprise par la description ci-aprés d'un exem—

ple particulier illustré par les dessins joints.
La figure | représente en plan une vue schématique d'un plateau rotatif.

La figure 2 représente une demi-coupe verticale du plateau, cette coupe
passant par 1'axe du logement d'un tube. Les deux m3choires sont ser-
rées pour la soudure de l'orifice du tube.

La figure 3 représente une demi-coupe du plateau par un plan vertical
passant par 1'axe du logement d'un tube lorsque les deux michoires

sont écartées.

La figure 4 représente un détail des m3choires en position serrée cor-
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respondant

La figure 5 représente un détail des mdchoires en position ouverte,

la mi3choire externe relevée, comme en figure 3.

Sur la figure 1, est repré@senté schématiquement un plateau révolver I
tournant autour d'un axe vertical 00'. Ce plateau 1 comporte 16 postes
de travail numérotés de 2 & 17 comportant chacun un logement 18 desti-
né a4 guider un tube 19. Chague poste comporte €galement une paire de
michoires 20-21 solidaires du plateau par 1'intermédiaire de tiges de

commande 22-23.
Dans 1'exemple représenté, le logement 2 est vide. I1 va &tre garni d'un
tube 19 semblable 3 celui que l'on voit en plan au poste 3 dans son lo-—

gement 18.

Le poste 3 est un poste d'ajustement de la position verticale du tube

19. Le poste 4 est utilisé@ pour le resserrage du bouchon.

Le poste 5 est un poste de rep@érage. Le tube 10 est mis en rotation
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et arrété pour une position définie du repére afin que le motif impri-
mé ait une position définie par rapport 3 la ligne de soudure transver-

sable réalisée aux postes suivants.
Le poste 6 est un poste de remplissage.

Le poste 7 est un poste libre.

Le poste 8 est un poste de mise & hauteur et, é&ventuellement, coupe -

du tube.

Les postes 9-10-11-12 sont des postes de préchauffage puis de soudure
ol les michoires 20-2] sont serrées sur l'orifice du tube pour le fer-

mer définitivement.

Le poste 13 est un poste de striage-marquage-refroidissement.

Le poste 14 est un poste de stabilisation.

Le poste 15 est un poste de coupe 2 hauteur et de stabilisation.

Le poste 16 est un poste de stabilisation

kg

Le poste 17 est un poste d'éjection.

En plus des postes 9-10-1]-12 ol les miachoires sont obligatoirement
fermées pour serrage et chauffage, comme représenté en figure 2, la
machoire extérieure 21 est &galement abaissée aux postes 7-8-13-14-15
et 16. Par contre, aux postes 2-3-4-5-6 et 17, la michoire extérieure

2] est relevée comme représenté en figure 2 ou 5.

Ce mouvement est possible du fait que la michoire est actionnée par
au moins une tige 22 dont 1'extrémité est articulée autour d'un axe

horizontal 24.
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Ainsi, aux postes de chargement 2 et 17, le tube 19 peut tre accompa-
gné ou, au contraire, 1ibéré au ras de son logement 18. En particulier,
lors de 1'&jection en 17, il n'est pas nécessaire de projeter le tube .
19 de la hauteur d pour lui faire franchir le niveau de la michoire ex-

térieure 21 qui se trouve relevée.

Egalement, au poste 5, on peut effectuer le repérage, 3 n'importe quel
niveau, sur toute la hauteur d, méme au niveau des machoires 20-21.-Sans
le dispositif de relévement de la machoire 21, on serait obligé d'effec—
tuer un repérage en—dessous ou en—dessus de ladite michoire. Ceci obli-
gerait soit 3 allonger le tube au-deld de la ligne de fermeture, soit i

. B .
abaisser le logement 18, ce qul réduirait la hauteur de guidage.

Sur les figures 4 et 5, on voit en détail le dispositif permettant 3 la
machoire externe 2Zi de se relever au-dessus de la mi3choire 20 lorsqu'elle

'ouverture.

est en positien d
Les michoires 20~21 sont respectivement actionnées par les tiges 22-23

qui coulissent radialement en &tant guid&es par un support 25.

La tige 22 comporte un axe d'articulation 24 et un ressort 26 qui tend
3 rappeler l'extrémité 27 de la tigé 22 en position verticale, et donc
la m3choire 21, en position relevée, sensiblement au-dessus de la m3-

choire interne 20.

La m3choire 20 est solidaire d'un galet 28 qui roule sur la tige 22.

Ainsi, lorsque la tige 23 avance vers l'extérieur tandis que la tige

22 recule vers le centre du plateau | pour rapprocher les deux michoi-
res 20-2], le galet 28 passe & 1'aplomb de 1'axe 24 et repousse 1'ex-
trémité 27 de la tige 22 en position horizontale. Les deux michoires
20-21 se trouvent alors en vis-3-vis dans un méme plan horizontal et

peuvent pincer efficacement un tube 19.
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Les deux m3choires 20-21 sont ici actionnées chacune respectivement par
une seule tige, mais il est bien &vident que chaque m3choire 20-21 peut
€tre actionnée par une paire de tiges symétriques par rapport au plan

radial passant par 1'axe du logement correspondant 18.

On peut noter que, en gardant les m3choires é&cartées avec les m3choires
externes relevées, une machine du type décrit peut aussi bien €tre uti-

lisée au remplissage de flacons ou pots rigides que des tubes souples.
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REVENDICATIONS

1/ Pinces de serrage i double machoire pour machine 3 fermer des
emballages comportant au moins une couche de matiére plastique, carac-—
térisées en ce que, en position ouverte, 1'une des miachoires se reléve

sensiblement au-dessus de 1'autre.

2/ Pince selon revendication 1, caractérisée en ce que la michoire 21
se relevant en position ouverte est actionnée par au moins une tige
de commande 22, 1'extrémité de cette tige 22 &tant articulée dans un

plan vertical.

3/ Pince selon 1'une quelconque des revendications 1 ou 2, caractéri-
- . . -F o

sée en ce que la tige articulée 22 est munie d'un moyen de rappel 26
tendant 3@ relever son extrémité tandis que la m3choire antagoniste 20

appuie sur la tige articulée 22 lors de son déplacement.

4/ Pince selon revendication 3, caractérisé@e en ce que la machoire 20
appuie sur la tige articulée 22 par 1l'intermédiaire d'un galet 28

roulant sur ladite tige articulée 22,

5/ Pince selon 1'une guelconque des revendications 2, 3 ou 4 caracté-
risée en ce que la longueur de 1'extrémité articulée 27'de la tige
articulée 22 est sensiblement &gale & 1'écartement maximal des deux

michoires.

6/ Pince selon 1'une quelconque des revendications 1, 2, 3, 4 ou 5,
caractérisée en ce que la michoire relevable 21 est la michoire ex-
terne d'une machine & plateau tournant pour remplir et fermer des em-

ballages en matiére plastique ou complexe laminé métal et plastique.

s



S —

0008994

17 15 ? 18
1 \ ,‘v N %20.21
20 "4/ \ / (@
15 ”\ J/ A 5
_.'7" (>
21 !’l’ /’
523 22
14 ‘E nu @-‘ l@-
4 22 / I~Iﬁ
““ 23 ’@I'
i / .
FIS.i N y %,
T
FIG.2 . %5 o4 1057 20 71
"_L - E&T R t_-'@ {d
ﬁ//////>>))// —Z §a-1 ]
('] A | N
FIG.3 23 WZ
” o\ | 20
} ‘N\\\\\V\\ '\/Y—- f - ,w19

e PSS s @\1

3 )

22 24




0008994

25

———— ]
[ ——— ]

— ]

—

| m—

FIG.4

oo

8]




0008994

Office européen Numero de la demande
.a) des brevets RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE EP 79 42 0039
DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS CLASSEMENT DE L
Categoriel Citation du document avec indication. en cas de besoin. des parties ﬁgxendaca- '
pertinentes concernee |
B 65 B T/14
A US = A - 3 296 771 (FENER) 1 B 65 B 51/14

* Colonne 2, ligne 16 - colonne B
ligne 18; figure 1 *

DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (int. Cl. %)

B 65 B
B 29 C

CATEGORIE DES
DOCUMENTS CITES

. particulidrement pertinent
. arrigre-plan technologique
. divulgation non-ecrite

. document intercalaire

- v O » X

. théorie ou principe & I8 base

de 'invention

m

: demande faisant interférence
D: document cite dans

la demande
L: document cite pour d'autres

raisons

& membre de isa méme tamille,

1 dant
ﬁ . Le present rapport de recherche a éte etabh pour toutes les revendications document correspon
1
Lieu de la recherche Date d'achevemnent de la recherche |Examinateur
La Haye 04-12-1979 CLAEYS

OEB Form 1503.1  06.78



	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

