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) Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung gegerbter Hiéute und Felle.

@ Verfahren zur Durchfiihrung der NaBprozesse in Ger-
bereien, z. B. Weichen, Aschern, Entkalken, Beizen, Pickeln,
Chromgerbau, Nachgerben, Fetten und gegebenenfalls Far-
ben durch Einspritzen der hierflir erforderlichen Flissig-
keiten und Losungen in die Haut oder das Fell unter hohem
Druck und Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens,
bestehend aus einer Diseneinrichtung mit mehreren Disen,
einer die Haut aufnehmenden Unterlage und einer Einrich-
tung zum Anpressen der Haut an die Disen, wobei die Un-
terlage Teil eines Schrittforderers ist, und die AnpreBein-
richtung von unten die Unterlage gegen die Disen anhebt
oder durch den Schritttérderer hindurchgreift und die Haut
direkt anhebt. .
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ARENCO-BMD Maschinenfabrik GmbH
PfinztalstraBe 90
D-7500 Karlsruhe 41

Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung gegerbter
Hdaute und Felle

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
zur Herstellung gegerbter Hd@ute und Felle mit folgenden,
als Nafiprozesse bezeichneten Verfahrensstufen: Weichen
(soak, tremper, rinverdire, remojar) der Haut, Aschern
(1ime, pelaner, calcinare, encalar) in stark alkalischer
Lésung, Entkalken (delime, dé&chauler, decalcinare, desen-
calar) (Neutralisieren) in saurer L&sung, Beizen (bate,
confiter, purgare, rendir), z.B. mittels proteolythischer
Enzyme, Pickeln (pickle, pckler, pklare, piquelar) mittels
Sduren und Salzen, Gerben (tan, tanner, conciare, curtir)
z.B. mittels Chrom-III-Salzen, Nachgerben (retan, retanner,
riconciare, recurtir), Fetten der Haut und gegebenenfalls
Farben.

NaBprozef3 eines Gerbereibetriebs laufen in faBartigen Be-
hdltern unter vielfacher Umwdlzung und bei unterschied-
lich langer Einwirkungszeit ab. Neben diesen NaBprozessen
finden noch mechanische Bearbeitungsvorgédnge, z.B. das
Entfleischen, das Spalten des Leders etc. statt, die auf
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Maschinen durchgefiihrt werden. Nachfolgend wird auf die

einzelnen Prozesse ndher eingegangen:

Die frischen Hdute werden mit Salz konserviert und gelangen
in diesem Zustand in die Gerberei. Durch die Salzkonser-
vierung wird der Haut Gewebewasser entzogen, das bei dem
ersten ProzeB in der Gerberei, dem Weichen, wieder zuge-
fiihrt wird. Dies geschieht in sehr langen Flotten (float,
bain, bagno, bano) von 200-400 %, d.h. es wird an Wasser
das 2- bis 4-fache des Hautgewichtes ben&tigt. Nach dem

Weichen hat die Haut etwa den urspringlicnen Wassergehalt.

Beim nachfolgenden Aschern wird in Flotten von ca. 150-
300 % eine stark alkalische Behandlung bis P,, 14 durchge-
fihrt, wobel die Flotte in der Regel Sulfidionen enthdlt.
Beim Aschern werden die Haare chemisch aufgeldst (versulzt)
und natlirliche Fette der Haut verseift., Weiterhin wird
die Eiweifisubstanz der Haut angegriffen, in ihrem Aufbau
umgewandelt und die Haut flir die Lederherstellung vorbe-
reitet (aufgelockert, aufgeschlossen). wWdhrend das Ab-
wasser beim Weichen relativ harmlos und nu: in geri..gem
Lmfang mit organischen Stoffen belastet ist, enthidlt das
Abwasser aus dem Ascher auBer den Sulfiden vor 2zllem ver-
seiftes Fett und aufgeldste Hzare und flihrt zu einer er-
heblichen chemischen und biologischen Belastung des Ab-
wassers.

Nach dem Aschern wird die Kiickseite der Haut von Fleisch-
resten und Unterhaut-Bindegewebe mechanisch gesdubert

und anschlieBend gespalten (split, refendre, spaccare,
dividir), d.h. auf einheitlicheDicke gebracht. Die ilzut
liegt dann in Form der Bl&sse (pelt, peau entripe; trippe,

piel en tripa) vor. Das anschlieBende Gerben geschient
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bei Flotten zwischen 30 und 200 % in folgenden Phasen:
Beim Entkdlken wird die alkalische Haut durch Zugabe von
Sduren und sauren Salzen neutralisiert. Die entstehenden
Neutralsalze werden ausgewaschen. Beim anschliefllenden
Beizen werden der Haut proteolythische Enzyme zugefiinrt,
welche die EiweiBsubstanz der Haut weiter verdndern und
abbauen. Schliefllich wird die Haut im Pickel mit S3ure
und Salz benhandelt und sauer gestellt, was Voraussetzung
fliir das Chromgerben ist.

In der Regel werden Chrom-IIl-sSelze verwendet, welche die
von Natur aus verderbliche Haut dauerhaft bestidndigy machen,
also Bakterienbildung verhindern, Fdulnisprozesse vermei-
den etc. Auch beim Chromgerben fillt problematisches Ab-
wasser an, das vor allem mit Chrom-I1I belastet ist. An
das Chromgerben schlieflt sich eine Nachgerbung, die mit
Hilfe individueller Rezepte der Haut das endgililtige und
gewlinschte Aussehen gibt, an. Dann wird die Haut bei einer
Flottenldnge von 50 bir 30T 7 aach:einander gefettet und
gegebenenfalls gefédrbt. bBeim Fetten wird dem Leder die
notwendige Geschmeidigkeit und Flexibilitdt verliehen.
Auch die hier anfallenden Abwdsser sind wiederum in grofBem

Umfang mit organischen und anorganischen Substanzen ver-
setzt.

Die NafBprozesse in der Gerberei sind aus mehreren Griinden
technisch unbefriedigend. Die Haut mufl mehrere Verfahrens-
stufen durchlaufen, die teils chargenweise mit bis zu

20 to ,Hautgewicht (NaBprozesse), teils in Einzelbearbeitung
(mechanische Verfahrensstufen) ablaufen. Dies erfordert
mehrfach das Aufldsen der Chargen, Vereinzeln und Urien-
tieren (Ausrichten nach Kopf und Schild) der Hdute, ist

also zeit- und arbeitsaufwendig. GrofBe hHiute kbnnen eine

-4 - BAD ORIGINAL Q
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Fldche bis 6 m2 aufweisen und je nach Wassergehalt bis
zu 100 kg wiegen. Da der Transport in weiten Bereichen
des Gerbereibetriebs von Hand durchzufiihren ist, werden
entsprechend viele Arbeitskrdfte bendtigt. Auf Grund der
aggresiven Chemikalien und der von der Haut stammencen
organischen Substanzen lassen sich kaum hygilenische Ar-

beitsbedingungen flir das Personal schaffen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe =zu Grunde, einen Vorzchl:z:
flir die NaBprozesse 2zu unterbreiten, der eine Keduzierung
der Arbeitskrdfte und eine Verbesserung der Arbeitsbe-

dingungen bringt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdfl dadurch geldst, daB
die Ldsungen und Fliissigkeiten einer oder mehrerer der
vorgenannten Verfahrensstufen in die Haut durch Impfen
eingeschleust werden. Dabei erfolgt das Impfen vorzugs-

weise bei hohem Druck von beispielsweise 50 bis liber 100 bar.

Mit diesem Impfen, das nur flir einzelne, aber auch fi.
alle Verfahrensstufen vorgesehen werden kann, eribricen
sich die Flotten und die umlaufenden Behdlter. Es braucnt
nur die effektiv notwendige Menge an Lisungen und Fllssig-
keiten in die Haut geimpft werden, so daB erhebliche Kosten
fir den Betriebsstcffeinsatz eingespart werden. Aucn sind
die Arbeitskrdfte kaum mehr arbeitshygienischen Gefahren
ausgesetzt. Da sich das Impfen der Haut auf kontinulerlich
arbeitenden Transporteinrichtungen durchfithren 1d0t,
entfdllt das Manipulieren und Transportieren von Hand.
Sowohl der Wasserverbrauch als auch dle Abwasserabgabe
werden erheblich reduziert. Da die Wirksamkeit der bro-

zesse nicht mehr von der natlirlichen Penetration
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der Flissiglelten ..v die Haut abhdngig ist, kdnnen auch
andere Chemikalien mit dem Ziel verbesserter Wirtschaft-
lichkeit und giinstigerer Gebrauchseigenschaften eingesetzt
werden. SchlieBlich ertffnet das erfindungsgemdBe Ver-
fahren die Mdglichkeit, die Haut lber ihre Breite urter-
schiedlich zu behandeln. Dies ist deshalb von EBedeutung,
weil die Haut bekanntlich im Rickenbereich eine vEllig

andere Struktur als in den Hals- und Bauchteilen aufweist.

Da das Walken der Haut durch Umwilzpro:zesse entfillt, werden

das natlirliche Fasergefiige bewanrt und Beschddigungen uer

Haut vermieden.

Gemdf einer bevorzugten AusiUhrungsfo:m der Erfindung

wird das Impfen von der Fleischseite der Haut her cdurchge-
fiihrt. Dadurch wird zum einen die liarbenseite der Haut,
die das Erscheinungsbild und den Wert des Leders mailyeb-
lich beeinflussen, in keiner Weise angegriffen.zZum anderen
werden bei der Ascher-Behandlung die Haare von der wurzel
her angegriffen und gelockert und auf diese Welise chemisch
von der Haut getrennt und k&nren technischen (Blrsten-

und Filzherstellung) oder landwirtschaftlichen Zwecken
(Langzeit-Dinger) zugefiihrt werden. Die Protein-Belastung
des Abwassers, die bisher durch das vollstandige chemische
Aufltsen der Haare gegeben war) entfdllt.

viie schon angedeutet, konnen einzelne NaBprozesse such
in herkdmmlicher Weise in das erfindungsgemdfe Verfaiiren
integriert werden, insbesondere das Aschern, bei dem
jeder .Gerber seine eigenen Rezepte anwendet. Dabei ist
von Vorteil, daB die Ascherweiche wie~derverwendet werden

kann, da sie keine :eld8sten EiweiBsubstinzen enthilt.

Die Erfindung ist weiterhin auf eine Vorrichtung zur

Durchfiihrung des Verfahrens gerichtet, von der nachiolgend
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Ausfiihrungsbeispiele anhand der Zeichnung beschrieben
sind. In der Zeichnung zeigen:

Figur 1 eine schematische Draufsicht auf eine
Gesamtanlage;

Figur 2 einen schematischen Ldngsschnitt durch eine
Ausfilhrungsform eines KolbenschieBgerdtes;

Figur 3 eine teilweise geschnittene Seitenansicht
einer Ausfiihrungsform der Anlage und

Figur 4 eine Draufsicht auf die Anlage gemas Fig. 3.

Die Vorrichtung besteht im wesentlichen aus elner Unter-

lage 1 und einer Diiseneinrichtung 2, die an einem die

Unterlage iliberspannenden, portalartigen Trdger 3 angebracht
ist. Beim gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist die Unter-
lage 1 als endlos umlaufendes, schrittweise angetriebenes
Transportband ausgebildet, wd@hrend der Tr&dger 3 orts-
fest angeordnet ist. Stattdessen kann die Unterlage 1

als ortsfester Tisch und der Tr&dger 3 als Fahrschlitten
ausgebildet sein.

Die Unterlage 1 kann aus Filz, Gummi oder einem anderen
schwach nachgiebigen Werkstoff bestehen und zumindest im
Bereich der Dliseneinrichtung 2 iliber einen starren Gegen-
halter, z.B. eine Platte, laufen. Die Diiseneinrichtung
weist mehrere KolbenschieBgerdte 4 auf, die in zwel paral-
lelen, zueinander versetzten Reihen angeordnet sind. Die
KolbenschiefBBgerdte 4 werden iiber Leitungen 5 mit Druck-
mittel beaufschlagt, wdahrend den Schiefizylindern der
KolbenschieBgerdte iiber nicht gezeigte Leitungen die ein-
zuimpfenden LBsungen bzw. Flilissigkeiten aus einem Vor-
ratsbeh&lter 6 zugefiihrt werden.
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In Figur 2 ist ein Kolbenschiefligerdt 4 nd&her gezeigt.

Es besteht aus einem Gehduse 7 mit Druckzylinder 8, in
welchem ein Kolben 9 gefiihrt ist. Dieser wird an seiner
Stirnseite 10 intermittierend mit Druckmittel beauf-
schlagt (Leitung 5 in Figur 1). Der Kolben 9 ist an
seiner gegeniiberliegenden Stirnseite zu einem Schief-
kolben 11 verlédngert, der in dem SchieBzylinder 12 l&duft.
Dieser wiederum verengt sich zu einer Diise 13, die in
einem konvexen Diisenkopf 14 ausmiindet. In den von der
Diise 13 gebildeten Kanal miindet seitlich ein Kanal 15
ein, der an den Vorratsbehélter 6 (Figur 1) angeschlossen
ist. Die Riickstellung des SchieBzylinders 11 bzw. des
Kolbens 9 kann durch eine Feder erfolgen.

Auf die Uhterlage 1 (Figur 1) werden die Haute 16 mit

der Haar- bzw. Narbenseite aufgelegt und schrittweise
unter der Diiseneinrichtung 2 hindurchbewegt. Die Schritt-
ldange richtet sich nach der Anzahl von Reihen der Kolben-
schieflgerdte, die an dem Tréger 3 angeordnet sind. Nach
jedem Schritt der Unterlage 1 wird die Dﬁseneinfichtung 2
auf die Fleischseite abgesenkt. Dabei werden die kon-
vexen Diisenkdpfe 14 auf die Haut aufgedrilckt. Es er-
folgt ein SchuB durch alle Dilsen. Danach wird die Diisen-
einrichtung 2 wieder angehoben, die Haut um einen Schritt
welterbewegt, so daB ein neuer SchieBzyklus beginnen
kann. Statt die Diiseneinrichtung 2 abzusenken und anzu-
heben, kann auch die Unterlage 1 im Bereich unterhalb

des Trégers 3 in der Hohe beweglich sein, indem beispiels~
weise der oben erwdhnte Gegenhalter angehoben und ab-
gesenkt wird.
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In der Praxis haben sich Schiefidrucke von 100 bar
bewdhrt. Gute Ergebnisse konnten weiterhin bei einem
Rasterabstand der Diisen zwischen 2 und 5 cm bei einem
SchuBvolumen je Diise zwischen 0,5 bis 2 ml erzielt
werden. Die Haut wurde bis zur Haar- bzw. Narbenseite
intensiv durchdrungen, wobel die Ausbreitung um jede
Diise etwa kreisformig mit einem Durchmesser zwischen
20 bis 35 mm erfolgte.

Bei der Ausfiihrungsform gemdB Figur 3 und 4 weist die
Vorrichtung einen Standrahmen 20 auf, an dem die ins-
gesamt mit 1 bezeichnete Unterlage angebracht ist. Der
die KolbenschieBgerdte 4 aufnehmende Trdger 3 {iber-
spannt auch hier die Unterlage 1 iiber deren gesamte
Breite (s. Figur 4).

Die Unterlage 1 weist als wesentliches Teil einen
Schrittfdrderer 21 mit einer Platte 22 auf, an der
Schwingen 23 gelenkig angreifen, die ihrerseits am
Standrahmen 20 gelagert sind. Die Schwingen sind zu-
mindest paarweise vorgesehen, wobei ein Paar mit
einem hydraulischen oder pneumatischen Antrieb 24 ver-
sehen ist, der die Schwingen (23) aus der ausgezogenen
wiedergegebenen geneigten Stellung in die gestrichelt
gezeigte senkrechte Stellung bewegt und dabei die
Platte 22 anhebt und in Richtung 25 vorschiebt. Beim

Riickhub des Antriebs senkt sich die Platte unter gleich-

zeitiger Riickwdrtsbewegung. Dabei wird die Haut 16
dhnlich wie bei eilner Ndhmaschine schrittwelse vor-
widrts bewegt.
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Vor der Platte 22 ist ein ortsfester Einlauftisch 26
und davor eine Auflagerrolle 27 fiir die Haut 16 ange-
ordnet. Die Platte 22 ist mit einer Aussparung 28
versehen, unterhalb der je ein Gegenhalter 29 fir
jedes Kolbenschiegerdt 4 angeordnet ist. Der Gegen-
halter ist von einem Schwenkhebel gebildet, der bei
30 am Standrahmen 20 gelagert ist und an seinem freien
Ende eine Auflagerfldche 31 fiir die Haut 16 aufweist.
Ferner greift an diesem Ende ein hydraulischer oder
pneumatischer Antrieb 32 an, der den Gegenhalter 29
durch die Aussparung 28 der Platte 22 hebt und wieder
absenkt.

Die Antriebe der Kolbenschiefgerdte 4, der Platte 22
und der Gegenhalter 29 sind steuerungstechnisch so
miteinanderdXSranpft, daf nach einem InjektionsschuB
zundchst -der/Gegenhalter 29 aus der in Figur 3 ge-
zeigten Stellung in die gestrichelt wiedergegebene
Stellung abgesenkt, anschlieBend die Schwingen 23

in die gestrichelte Stellung verschwenkt werden, wo-
bei die Haut 16 um einen Schritt nach vorne bewegt
und ein noch nicht behandelter Streifen unter die
KolbenschieBgerite 4 gelangt. Dann gehen die Gegen-
halter 29 wieder nach oben und driicken die Haut

gegen die Disen. Zugleich geht die Platte 22 wieder
zurilick, wobei die Haut 16 nicht mitgenommen wird,

da sle festgeklemmt ist und sich die Platte 22 aufler-
dem nach unten bewegt. Wdéhrend dieses Vorgangs er-
folgt ein SchuB durch s@mtliche Diisen. Da le nach
Lage der Haut einige Diisen auBerhalb derselben liegen
kann unterhalb der Aussparung 28 eine nicht gezeigte
Auffangwanne angeordnet sein.
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Patentanspriche

Verfahren zur Herstellung gegerbter Hdute und Felle

mit folgenden als NafBRprozesse bezeichneten Verfahrens-

stufen:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
g)
h)
i)

Weichen der Haut;j

Aschern mit alkalischem Medium;

Entkdlken (Neutralisieren) mit saurem Medium;
Beizen mittels proteolythischer Enzyme;
Pickeln mittels Sduren und Salzen;

Gerben, z.B. mittels Chrom-III-Salzen;
Nachgerben;

Fetten der Haut und gegebenenfalls

Fdrben

dadurch gekennzeichnet, daB die L&sungen bzw. Fllssig-

keiten einer oder mehrerer der vorgenannten Verfahrens-

stufen in die Haut durch Impfen unter hohem Druck ein-

geschleust werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

der Druck mehr als 50 bar, vorzugsweise mehr «ls 100 bar .

betrdgt.
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Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daf3 die Lésungen bzw. Flussigkeiten der Haut in dosierten

Mengen zugefuhrt werden.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf
die Lésungen bzw. Flissigkeiten ver schiedenen Hautpartien

in unterschiedlich dosierter Menge zugefuhrt werden.

Verfahren nach einem der Angpruche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Impfen von der Fleischseite der Haut

her durchgefihrt wird.

Vorrichtung zur DurchflUhrung des Verfahrens nach einem
der Anspriiche 1 bis 5, gekennzeichnet durch eine die Haut (16)
auf der Haar bzw. Narbenseite aufnehmende Unterlage (1)
und eine auf die Fleischseite der Haut (16) aufsetzbare
Duseneinrichtung (2), mittels der die Lésungen bzw. Flussig-

keiten unter Druck eingeimpft werden.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daf
die Duseneinrichtung (2) mehrere in wenigstens einer Reihe
nebeneinander angeordnete KolbenschieBgerate (4) aufweist,
deren SchieBzylinder (12) jeweils zu einer Diise (13) verengt
sind, und daB in den SchieBzylinder (12) bzw. die Duse (13)

eine Zuleitung fur die Losungen bzw. Flussigkeiten einmundet.
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Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet,
daB die Kolbenschiegerate (4) in zwei parallelen, gegenein-

ander versetzten Reihen angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB di e Kolbenschie3gerate (4) an einem die
Unterlage (1) Uberspannenden Trager (3) angeordnet sind
und dieser und die Unteriage (1) in Richtung der Erstreckung

der Haut (16) relativ zueinander bewegbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Trager (3) mit der Diseneinrichtung und
di e Unterlage (1) in Richtung senkrecht zur Erstreckung der

Haut (16) relativ zueinander bewegbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Unterlage (1) aus einem die Haut (16)
aufnehmenden, hin- und hergehenden Schrittférderer (21)
und einem gegen die Diseneinrichtung (4) anhebbaren Gegen-
halter (29) besteht, der durch eine Aussparung (28) der Auf-
lageflache (22) des Schrittférderers fir die Haut (16) hindurch-
greift und diese im Arbeitstakt des Schrittférderers gegen die
Dusen (13) der KolbenschieBgeridte (4) andrickt.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekzannzeichnet, daf
der Schrittférderer (21) aus einer Platte (22) gebildet ist, die
auf einer schwach nach oben gekrimmten Bahn bewegt wird und

die Aussparung (28) fur den Gegentalter (29) aufweist.



- 4- 0009081

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
daf die Platte (22) an zwei mit Abstand voneinander ange-
ordneten Schwingen (23) gelagert ist, von denen eine ange-~

trieben ist.

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 11 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, daB der Gegenhalter (29) aus mehreren neben-
einander angeordneten Schwenkhebeln besteht, von denen je
einer einer Dise (13) zugeordnet ist und die an ihrerm durch
die Aussparung (28) des Schrittforderers (21) hindurchgreifenden

freien Ende eine Auflagefidche (31) fir die Haut (16) aufweisen.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daf3
jedem Schwenkhebel (29) ein Hydraulikantrieb (32) zugeordnet

ist, der an dem freien Ende des Schwenkhebels angreift.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriche 6 bis 15, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Antriebe (24, 32) des Schrittférderers (21),
des Gegenhalters (29) und die KolbenschieBgerite (4) steuerungs-

technisch verknupft sind.
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