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Verfahren zum Konfektionieren von Dias und Diaschneid- und -rahmungsgerit zum Ausiiben des Verfahrens.

@ Bei einem Verfahren zum Konfektionieren von aus unter Austausch der Schachtordnung (53/116) und/oder
Filmstreifen (3) auszuschneidenden und einzurahmenden der SchlieBeinrichtung (64; 63, 79).
Dias erfolgt im Bereiche einer Betrachtungs- und Schneide- v ) 9

zone (4/20) ein rahmungsfertiger Zuschnitt an beiden Dia-
Querseiten gleichzeitig und eine Ubergabe des auf Rah-
mungsbreite zugeschnittenen Dia-Filmstiickes (35) liber
eine schiefe Ubergabe-Ebene (40) und schlieBlich im freien
Fall durch einen Richt-Schacht (53) in eine Filmaufnahme-
einsenkung (158) eines darunter vorgelegten Dia-Rahmens

) (157) bzw. Diarahmen-Unterréhmchens (57) direkt am Rah-
mungs-Einspannorte.

Bei einem flir den Fotoamateur bestimmten Dia- -
schneid- und Rahmungsgerét zum Ausiiben des Verfahrens
erfolgen die Zufuhr von Rahmen bzw. Rahmenteilen unter -60-
dem Dia-Schacht (53) der Rahmungs-Einspannvorgang

= selbst und die Ausgabe des gerahmten Dias (65) mittels 61 U
eines lineare Pendelbewegungen durchflihrenden Kurbel- 77 (
o trieb-Schlittens (74) als Gerétetrdger und Antrieb fiir Rah- gl . -;.Y 35
° men-Rampenschieber (76, 77) sowie gegebenenfalls Rah- _53:51.* S4
& menschlieB-Druckklauen (79) und/oder aut den Dia-Schacht 92—93 95 78 S 79 56 |
° (53) einwirkende Hebel zur Freigabe eines Oberrdhmchen- ~— y i

s T S | ]

Schachtes (116). ) 65 ] 8 83 5§/}T LBy (o
An die Filmstiick-Ubergabezone (36) kénnen Rahmen- F T ‘ ’
B, magazine (69, 66) fiir unterschiedliche Diarahmen (57/61; 75 7 86|85 64 63/80{\8! 75 76 % 57

L} 57/61'; 57'; 157) angeschlossen werden, gegebenenfalls 62 82 55 64
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"Verfahren zum Konfektionieren von Dias und Diaschneid-

und -Rahmungsgerdt zum Ausiiben des Verfahrens"

Die Erfindung betrifft ein Verfahren gemdB dem Oberbe-
griff des Patentanspruches 1 sowie ein Gerdt gemdB dem

Oberbegriff des Patentanspruches 2.

Ein Verfahren und ein Gerit dieser Art sind aus der
DE-OS 15 72 723 bekannt.

Nachteilig bei der Auslibung jenes Verfahrens bzw. bei

der Handhabung jenes Gerdtes ist es, daB das Ausschneiden
eines zu rahmenden Dia-Filmstlickes aus dem entwickelten
Diapositiv-Streifen zeitaufwendig und ermidend ist, weil
die Dia-Rahmungsbreite genau eingehalten werden muB, was
groBer Konzentration insbesondere beim zweiten Schnitt
bedarf, wenn alsoeine Querseite bereits beschnitten wur-
de und der Filmstreifen zum Abtrennen des Filmstlickes

an seiner zweiten Querseite untem Schneidmesser vorge-
schoben wird. Nachteilig ist ferner, daB ausgeschnittene
Dia-Filmstlicke, die gar nicht gerahmt werden sollen, und
insbesondere auch streifenfdrmiger Schnittabfall bei An-
bringung von Korrekturschnitten aufgrund zundchst nicht
maBgerecht ausgefiihrter Schnitte,auf das zur Aufnahme

des zugeschnittenen Dia-Filmstiickes vorgelegte Unter-
rdhmchen fallen und dort anschlieBend zu Funktionsstdrungen

fiihren, da die Entfernung dieses Verschnittabfalles nicht



10

15

20

25

30

35

-2 - 0009144

leicht ist - zumal da es sich um Unterrdhmchen mit
Klebe~Haftstellen fiir Fillmaterial handelt. SchlieB-
lich ist nachteilig am vorbekannten Gerd&t zum Ausiliben
des bekannten Verfahrens, daB nur Spezial-Rihmchen

mit Haftklebepunkten verwendet werden k&nnen, um das
eingebrachte, zugeschnittene Dia-Filmstilick auf dem
Unterrdhmchen zu fixieren; wdhrend das Unterrdhmchen
zusammen mit dem Filmstiick in eine Position fortbewegt
wird, in der ein Oberrdhmchen aufgebracht wird. Diese
Ubergabe des bestiickten Unterr&hmchens in eine Position,
in der das Oberrdhmchen aufgenommen werden kann, bedingt
dariiber hinaus erheblichen apparativen Aufwand nicht nur
flir das maB8gerechte Aufpressen des zugeschnittenen Dia-
Filmstilickes auf den Haftklebepunkt, sondern dann aich

fiir die Weiterbewegung des bestiickten Unterrdhmchens in
eine Position, die mit der Vorbewegung eines Oberrdhmchens

koordiniert ist.

Flir eine gattungsfremde Vorrichtung, nd&mlich fiir eine Vor-
richtung zum Bestiicken von Lochkarten mit Mikrofilmen, ist
es bekannt, aus einer Filmspule das gewlinschte Mikrofilm-
bild auszuschneiden und iiber ein Fenster in der Lochkarte
zu kleben, wofiir ein rahmenfdrmiger Stempel mit AuBen-
guerschnitt nach MaBgabe der Einzelbild-Abmessungen an
zwei den Filmstiick-Querseiten zugeordneten Seiten mit
Schneidkanten ausgestattet sind. W&hrend des Schneidvor-
ganges lduft der Filmstreifen durch einander gegeniiber-
stehende ©Nuten. Im Zuge des Schneidvorganges werden
diese Nuten auseinandergedriickt, so daB die Stirnkante
des rahmenfdrmigen Stempels das ausgeschnittene Film-
stick nach vorne herausdriicken und gegen den beleimten
Bereich am Rande der Fenster-0ffnung in der davor ange-

ordneten Lochkarte anpressen kann.

Nachteilig an dieser Anordnung ist insbesondere der konstruk-

tive Aufwand filir die Ausgestaltung der Schneid- und AnpreB-

- 3 -
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einrichtung unter Bericksichtigung der Freigabe des aus-
geschnittenen Filmstilickes aus der Filmstreifenfiihrung;
und nachteilig ist dariiber hinaus, daB die Gefahr sehr
groB ist, im Zuge des Herausdriickens des ausgeschnittenen
Filmstlickes aus den Fiihrungs-Nuten eine Verlagerung vor-
zunehmen, so daB das Filmstiick verdreht auf die Offnung
in der Lochkarte aufgeklebt wird.

In BErkenntnis der Tatsache,daB der Fotoamateur, der seine
aufbewahrungswiirdigen Dias rahmen m&chte, keines gewerb-
lich einsetzbaren und/oder automatisch betreibbaren Auto-
maten bedarf, sondern eines einfach zu handhabenden
Schneid- und Rahmungsgerdtes, das eine bessere Filmscho-
nung als herk&mmliche Betrachtungs- und Schneidgerite fiir
den Amateurbedarf erbringt, bei denen nach dem Zuschei-
den des Dia-Filmstiickes dieses von Hand in den Rahmen
eingespannt werden muB, liegt der Erfindung die Aufgabe
zugrunde, das Verfahren bzw. das Gerdt eingangs genannter
Art derart auszubilden, daB bei einfacher Handhabung ein
ausgewdhltes Dia korrekt zugeschnitten und ohne das Er-
fordernis, Spezialrahmen undinsbesondere Kleberahmen ein-

setzen zu miissen, in betriebssicherer Weise korrekt

zwischen Ober- und Unterrdhmchen des Diarahmens eingespannt

werden kann.

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren gemdB dem Oberbe-
griff des Anspruches 1 dadurch geldst, daB es gemdB dem
kennzeichnenden Teil des Anspruches 1 ausgebildet ist,

und bei einem Gerdt gemdB dem Oberbegriff des Anspruches
2 dadurch, daB es gemdB dem kennzeichnenden Teil des An-

spruches 2 ausgestaltet ist.

Im Unterschied zu den Moglichkeiten, die das gattungsbil—
dende Geré&dt erdffnet, wird nach der erfindungsgemdfen LO-
sung - wie auf anderen Gebieten der Informationstechnik,

als solches bekannt - mittels einer einzigen Schnittbewe-

- 4 -
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gung unmittelbar das einzurahmende Dia-Filmstilick in
korrekter Rahmungsbreite erzielt und im wesentlichen

im freien Fall, alsoohne Erfordernis irgendwelcher
mechanischer Hilfsmittel, in ein vorgelegtes Unter-
rdhmchen iibergeben. Da das Unterrdhmchen zwischen
Vorlage zur Aufr-nahme des zugeschnittenen Dia-Film-
stlickes und Aufsetzen des Oberrdhmchens nicht - zu-

mal nicht mit dem Filmstiick - bewegt wird, entfdllt
jegliches Erfordernis einer Verbindung zwischen dem
Filmstiick und dem Unterrdhmchen fiir den abschlieBenden
Rahmungsvorgang und damit auch jede Gefahr einer nicht
exakt ausgerichteten Position des Dia-Filmstiickes im
Unterrdhmchen. Funktionsstdrungen durch Schnittabfall
sind nicht zu befirchten, da zwischen den beiden Messern
der Schneideinrichtung nur das zu rahmende Dia-Film-
stiick selbst liegt, dagegen Randstreifen und dergleichen
auBerhalb des Bereiches zwischen den Messern anfiallt,
also durch apparativ einfache AbschirmmaBnahmen daran
gehindert werden kann, in dem Bereich herabzufallen,

in dem die Ubergabe des zugeschnittenen Filmstiickes in

das Unterrdhmchen erfolgt.

Die trichter&hnliche Funktion des Fall- und Richt-Schachtes
als Ausrichtelement fiir die letzte Strecke freien Falls
des zugeschnittenen Dia-Filmstilickes in das Unterrdhmchen
hinein wird noch gefdrdert, wenn die weiterbildende MaB~-
nahme nach Anspruch 3 getroffen wird, durch die ein Ver-
kanten und damit ein Aufstellen des Filmstiickes auf dem

Unterrdhmchen sicher unterbunden ist.

Die zusdtzliche MaBnahme nach Anspruch 4 fordert das Auf-
geben des Oberrdhmchens auf das mit dem Filmstlick be-
stiickte Unterrdhmchen, in-dem die mechanischen MaBnahmen
zum Zufiilhren des Oberrdhmchens unabhdngig von der Film-
stﬁck—ﬁbergabe ausgebildet sein kdnnen. Vor allem aber
erb6ffnet diese L&sung die M&glichkeit, die weiterbildende

MaBnahme nach Anspruch 5 zu treffen, in-dem der im Innen-

- 5 -



10

15

20

25

30

35

-5 - 0009144

guerschnitt flir das zugeschnittene Dia-Filmstilick be-
messene Schacht beiseite bewegt wird, wenn Diarahmen
benutzt werden, bei denen das Oberrdhmchen nicht die
gleichen Abmessungen, wie das Dia-Filmstilick selbst,

aufweist.

Die Vorlage von Unter- und Oberrdhmchen und ggf. die
Bewegung des Fall- und Richtschachtes fiir das Filmstilick
lassen sich in besonders funktionstlichtiger und dabei
konstruktiv wenig aufwendiger Weise entsprechend den
weiterbildenden MaBnahmen nach Anspruch 6 realisieren,
indem fir die Unterr&dhmchen- und Oberrdhmchen-Vorlage
gegensinnige, von der Pendelbewegung eines einzigen
Kreuzschleifen-Schlittens gesteuerte Bewegungen vorge-
sehen werden.

Beim am Markt am hdufigsten anzutreffenden Diarahmen fiir
den Amateuerbedarf weisen Unterr&hmchen und Oberr&hmchen
gleiche GroBe auf, die mit quer zu ihren Hauptebenen ge-
richteten Profilierungen nach Art von Nut und Feder in
der Umgebung des Film-Fensters miteinander form- und
kraftschliissig verbindbar sind. In diesem Falle ist es
zweckméBiq, die Funktionen der Hebelvorrichtung fiir den
Fall- und Richtschacht sowie der SchlieBeinrichtung fiir
das Verbinden von Oberrdhmchen und Unterrdhmchen unter
Zwischenlage des Filmstilickes miteinander gemdB der Weiter-
bildung nach Anspruch 7 apparativ und funktionell mit-
einander zu verkniipfen, weil sich dadurch eine besonders
wenig aufwendige Konstruktion bei hoher Funktionssicher-
heit ergibt.

Insbesondere bei diesen Diarahmen, bei denen das Ober-
rdhmchen gleich Format wie das zugeschnittene Dia-Film-
stiick aufweist, ist es dabei zweckm&dBig, einen stationdren
Fall- und Richtschacht vorzusehen und diesen, nach Einlegen
des Filmstiickes in das Unterrdhmchen, in gleicher Weise zum
Ausrichten des dariliber abzuwerfenden Oberrdhmchenszu benutzen.
- 6 ~
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Mit der Rahmenbewegung koordinierte SchlieB8-Druckklauen
nach Anspruch 8 k&nnen allein oder zusdtzlich zu Schlag-
oder Druckwalzen-Vorrichtungen zum Verbinden von beweg-

lichen Ober- mit Unterrdhmchen vorgesehen sein.

Bei nicht-zweiteiligen Diarahmen haben im Sinne vor-
liegender Erfindung die Filmaufnahmeeinsenkung die
Funktion des zu bestiickenden Unterrdhmchens und ein
daran starr befestigtes oder angelenktes Halteteil
die Funktion des Oberrdhmchens. So sind bei handels-
iblichen einteiligen Diarahmen die Oberr&hmchen mit
Klappscharnieren an Unterrdhmchen befestigt. Auch
diese lassen sich nach der Erfindung bestiicken, indem
lediglich im Bereiche des Diarahmen-Magazines Znde-
rungen im Sinne der Lehre nach Anspruch 9 vorgenommen

werden.

Gegenstand des Anspruches 10 ist die Anwendung der Er-
findung auf handelsiibliche einstilickige Diarahmen, wie
sie in der DE-AS 25 16 493 beschrieben sind.

Die Schneidwerkzeug-Ausbildung gemdB Anspruch 11 zeichnet
sich insbesondere dadurch aus, die BauhOhe des Gerdtes
geting halten zu k6nnen, was seine Handhabung bei Tisch-
aufstellung beglinstigt. Eine weitere Bedienungserleichte-
rung ist dadurch gegeben, daB eine beidhdndige Bedienung
ermdglicht wird, indem der Benutzer beispielsWeise mit
der linken Hand den Filmvorschub durch die Betrachtungs-

zone und, bei Erreichen eines rahm-ungs-
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wirdigen Dias, direkt daneben an der Seite des Gerdtes
die Betdtigungstaste fir die Messer betdtigt, wihrend
die andere Hand an der gegeniiberliegenden Seite des Ge-
rdtes zur Verfiigung steht, um nach jedem Schneidevor-
gang eine Umdrehung am Kurbelbetrieb fiir einen Zyklus
der Vervollstdndigung des Rahmungsvorganges mit Aus-

gabe des gerahmten Dias auszufiihren.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich

aus nachstehender Beschreibung von in der Zeichnung unter

. Beschré@nkung auf das Wesentliche vereinfacht dargestellten

Funktionsmustern zur erfindungsgemdBen Ausgestaltung von
Gerdten zum Ausiliben des erfindungsgemédBen Verfahrens. Es
zeigt:

Fig. 1 einen nach der Erfindung aufgebauten Diaschneid-
und Rahmungsautomaten in Ansicht, bei abgenommener
Abdeckhaube fiir ein Filmstreifen-Vorschubgetriebe
mit gestreckter Linse iiber einer Filmstréifen—Be—
trachungszone;

Fig. 2 bei abgenommenem Gehduse eine Seitenansicht des
Gerdtes nach Fig. 1 gemdB den Sichtpfeilen II-II
in Fig. 1 unter Berilicksichtigung der Betrachtungs-
linse, aber bei Fortlassung der Rahmen-Magazine
und des Getriebes fiir die Durchfiihrung der Dia-
Rahmung; )

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach Fig. 2
gemdB den Sichtpfeilen ITT-III in Fig. 2 unter
Beriicksichtigung der Rahmen-Magazine;

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Schneidezone gemdB Pfeil-
schaftangabe IV-IV in Fig. 3 bzw. Sichtpfeilan-
gabe IV-IV in Fig. 5;

Fig. 5 die Schneidezone bei Ruhestellung der oberen
Messer, in Seitenansicht der Darstellung nach
Fig. 4, gemdB Sichtpfeilen V-V in Fig. 4, gegen-
{iber der Darstellung der Fig. 4 um 90° in der

Darstellung geschwenkt;
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Fig. 6 eine Stirnansicht der an die Schneidezone sich
anschlieBenden Ubergabezone gemdB8 Sichtpfeil-
angabe VI-VI in Fig. 3; '

Fig. 7 eine perspektivische Wirkprinzip-Darstellung

5 einer getriebetechnischen L8sung zur Durch-
fihrung des Rahmungsvorganges im Anschlu8 an
die Ubergabezone zwischen den Magazinen gemiB
beispielsweise Fig. 3 oder Fig. 6;

Fig. 8 ein gegeniliber Fig. 1/Fig. 7 abgewandeltes Reali-

10 sierungsbeispiel fiir eine getriebetechnische
Lésung gemdB Fig. 7 unter Beriicksichtigung einer
Blockier-Wirkverbindung zur Schneidezone und
einer Spann-Wirkverbindung zu einer im wesent-
lichen horizontal ausgebildeten Ubergabezone;

15 Fig. 9 eine Seitenansicht entsprechend Fig. 2, aber mit
im wesentlichen horizontal ausgebildeter {Uber-
gabezone unterhalb der Schneidezone und mit einer
getriebetechnischen L&sung gemdB8 Fig. 8 fiir den
Rahmungsvorgang;

20 Fig.10 in der Ansicht entsprechend Fig. 2 bzw. Fig. 9
eine Prinzipdarstellung fiir einen fortklappbaren
Fall- und Richt-Schacht fiir zugeschnittene, zu
rahmende Dia-Filmstiicke bei Dia-Rahmung in Rahmen
aus Unterrdhmchen und Oberrdhmchen im wesentlichen

25 gleicher GrdéBe;

Fig.11 eine Prinzipdarétellung in einer Ansicht ent-
sprechend Fig. 6 zur Rahmung von Dias inkin-
teiligen Rahmen mit am Unterrdhmchen angelenktem
Oberrdhmchen; _

30 Fig.12 in vier aufeinanderfolgenden Funktionsstellungen
(Fig. 12a bis Fig. 12d) einen Bewegungszyklus
einer Rahmen-Vorschubeinrichtung fiir einstilickige
Dia-Rahmen mit einzusprengenden Dia-Filmstlicken,
dargestellt im Vertikalschnitt durch die Rahmungs-

zone;
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eine Vertikalschnitt-Darstellung entsprechend
Fig. 12 mit Prinzipdarstellung einer bevor-
zugten konstruktiven L&sung flir die Ausbil-
dung der Rahmen-Vorschubeinrichtung gemiB
Schnittpfeil-Ansicht XIII-XIII inFig. 14;

die Rahmungszone nach Fig. 13 in Draufsicht,
gemdB Sichtpfeil-Ansicht XIV-XIV in Fig. 13

bei AuBerachtlassung des Getriebes fiir die
Rahmen-Vorschubeinrichtung;

im Horizontalschnitt gem&B Schnitt-Sichtpfeil-
ansicht XV-XV in Fig. 13 die Rahm-ungszone uanter
Beriicksichtigung einer bevorzugten Ausbildung
des Getriebes flir die Rahmen-Vorschubeinrich-
tung; '

in Abwandlung der Ausgestaltungsmdglichkeiten
nach Fig. 10 einen bewegbaren Fall- und Richt-
Schacht in vier aufeinanderfolgenden Funktions-
stellungen (Fig. 16a bis Fig. 16d) entsprechend
der Darstellung in Fig. 12; 7
entsprechend der Darstellung in Fig. 7 eine be-
vorzugte getriebetechnische L&sung fiir den Rah-
mungsvorgang nach Fig. 16;

entsprechend der Schneidezonen-Darstellung in

Fig. 4 eine abgewandelte Schneideinrichtung.

1 zeigt die Ansicht eines handbetriebenen Diaschneid-

und -rahmungsautomaten 1 nach der Erfindung gemdB einem

Funktionsmuster, bei abgenommener Haube fiir die Halterung

einer Betrachungslinse und fiir die Abdeckung einer Film-

vorschubeinrichtung 2. Ein Filmstreifen 3 ist seitlich in

eine Filmstreifeneinlauf-Betrachungszone 4 einfihrbar,

deren Ld&nge dem mehrfachen der genormten Dia-Rahmungs-

breite entspricht, so daB mehrere Dias nebeneinander auf

z.B. dem noch nicht zerschnittenen Filmstreifen 3 Le-

trachtet werden kOnnen.

-~ 10 -
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Im Innern des Gehduses 5 ist eine liber ein Netzkabel 6 ge-
speiste Lampe 7 (vgl. Fig. 2) angeordnet, die durch eine
diffus streuende Scheibe 8 hindurch den Filmstreifen 3 von
unten anstrahlt, der von oben, durch die l&ngs der Betrach-
5 tungszone 4 angeordnete gestreckte Linse 9 (vgl. Fig. 2)
betrachtbar ist. Entgegen der Ausbildung beim Funktions-
muster nach Fig. 1 braucht die Filmstreifeneinlauf-Betrach-
tungszone 4 sich nicht in einer Ebene parallel zur Grund-
fldche 10 des Gehduses 5 zu erstecken. Vielmehr ergibt sich
10bei geneigter Anordnung der Filmebene in der Betrachtungs-
zone 4 eine Erleichterung der Betrachtung der z. B. neben-
einander auf dem Filmstreifen 3 enthaltenen Dias. Der Dia-
Filmstreifen 3 wird durch die Filmstreifeneinlauf-Betrach-
tungszone 4 durch einander gegeniiberliegende und aufeinan-
15derzu gedffnete Filmstreifen-Flihrungsnuten 11 vorgeschoben.
Solange der Filmstreifen 3 noch iiber den Anfang der Be-
trachtungszone 4 vorsteht, kann er von Hand vorgeschoben
werden. Ein feinftihliger Vorschub sowie ein schonender Vor-
" schub bei kurzen Filmstreifen-Enden erfolgt mittels der
20Filmstreifenvorschubeinrichtung 2. Diese besteht beim dar-
gestellten Fuﬁktionsmuster aus einem Handrad 12 (vgl. Fig.
1) zum Antrieb einer Welle 13 (vgl. Fig. 2) auf der im Be-
reiche der benachbarten Filmstreifen-Flihrungsnut .11 ein
kleines Andruck- und Transportrad 14 (vgl. Fig. 3) ange-
25o0rdnet ist. Dieses wird mittels einer Feder 15, beim
Funktionsmuster mittels einer Zugfeder iiber eine Wippe 16,
durch eine Aussparung 17 im oberen Flansch der Fiihrungsnut
11 gegen den unteren Flansch und damit gegen den perfo-
rierten Randbereich eines zwischen die Fihrungsnuten 11
30 eingeschobenen Filmstreifens 3 angedriickt. Uber ein Getrie-
be 18, im dargeétellted Beispielsfalle eine Transmissions-
kopplung auf weitere Wellen 13, werden weitere gleichartig
angeordnete Andruck- und Transportrdder 14 gleichsinnig vom
Handrad 12 angetrieben. Entgegen der Darstellung eines einfa-
35chen Funktionsmusters kann es zweckmd@Big sein, ein Umlenkgetrie-
be zwischen dem Handrad 12 und den Wellen 13 derart vorzu-
sehen, daB fiir den Vorschub des Filmstreifens 3 eine gleich-
sinnige Drehbewegung an der aus dem Gehduse 5 hervorstehen-

den Peripherie des Handrades 12 erforderlich ist. -11 -
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Oberhalb der Fihrungsnuten 11 flir den Filmstreifen 3
sind Halterungsnute 19 grdBerer Abmessungen ange-
ordnet, die zur Aufnahme von Rahmen mit schon ge-
rahmten Dias 65 bemessen sind, um diese von unten

5 durch die Streu-Scheibe 8 hin-durch anzustrahlen
und von oben durch die Vergr&Berungs-Linse 9 be-

trachten zu k&nnen.

Um iiber méglichst die gesamte Filmstreifeneinlauf-

10 Betrachtungszone 4 hinweg eine ebene Ausrichtung des
Filmstreifens 3 unter der Linse 9 sicherzustellen und
auch kurze Filmstreifenstlicke, beispielsweise schon
auf Rahmungsbreite zugeschnittene Dias, aus der Be-
trachtungszone 4 ausgeben und in die daran unmittel-

15 bar anschlieBende Schneidezone 20 i{ibergeben zu k&nnen,
ist je eine Welle 13 mit Andruck-~ und Transportrad 14
der beschriébenen Art unmittelbar vor dem Ubergang von
der Betrachtungszone 4 zur Schneidezone 20 und inr der
Schneidezone 20 angeordnet. Auch zwischen diesen Wellen

2013 wirkt ein Kopplungs-Getriebe 18, beispielsweise wieder

aus Transmissionsriemen 21 iber Riemenscheiben 22.

Die Lidnge der Schneidezone 20, gemessen in Richtung des
Vorschubs des Filmstreifens 3, und damit der Abstand 23 (Fig.4)
25 zwischen den Gegenmessern 28 ist durch Distanzhiilsen 25
fixiert und entspricht der genormten Rahmungsbreite'eines
zugeschnittenen und in einen Rahmen einzulegenden, aus
dem Filmstreifen 3 herausgeschnittenen Dias. Zum Uber-
gang auf andere Rahmungsbreiten brauchen also lediglich
30 andere Distanzhililsen 25 zur Abstandshalterung der festen Messer

2 8 eingesetzt zu werden} wobei die Ausfiihrung des Funktions-

- 12 -
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musters nach Fig. 4 der kleinsten vorkommenden Rahmungs-
breite entspricht, auf die die noch niher zu beschreibenden
Bedienungsteile zwischen den beweglichen Messern 24
abgestimmt sind, die fiir Ubergang auf ldngere Distanz-

5 hiilsen 25 also keinerlei Verdnderung zu erfahren brauchen.

DiesesMesser 24 ist als einarmiger Hebel ausgefiihrt und
der filir beide Messer 24 gemeinsamen Bedienungs-Handhabe
26 gegeniibber an einer gehdusefesten Schwenkachse 27 ge-

10 lagert. Jedes Messer 24 iibt zum Herausschneiden eines
Dia-Filmstilickes aus dem Filmstreifen 3 auf diesen eine
Scheren-Schneidwirkung aus, indem jedes Messer 24 mit
einem feststehenden Gegenmesser 28 zusammenwirkt, dessen
Schneidkante vor der zugeordneten Austrittsmiindung 29

"15 der Filmstreifen—Fﬁhruﬁgsnuten 11 im Bereiche der Be-
trachtungszone 4 bzw. im Bereiche der Schneidezone 20
in dexr Mittelebene durch die Fiihrungsnuten 11 liegt. .
Zur Gewdhrleistung der Scheren-Schneidwirkung weisen die
innerhalb der Gegenmesser 28 angeordneten Messer 24

20 gegen erstere in hochgeklappter Stellung eine geringe
Hinterarbeitung im Sinne einer Anstellung auf, so daB
sichunter dem SpreizeinfluB von Druckfedern 30 auf den
Distanzhiilsen 25'beim Herabdriicken der freien Enden 31
der Messer 24 mittels der Bedienungs-Handhabe 26 eine

25 sichere, ldngs der Messer 24/28 von der gehdusefesten
Schwenkachse 27 fort fortschreitende Schneidwirkung auf

den Filmstreifen 3 ergibt.

Da gerade das zu rahmende Dia-Filmstiick, also das in der

30Schneidezone 20 befindliche Bild das besondere Interesse
des Benutzers findet und exakt zwischen den Messern 24
auszurichten ist, ist von besonderer praktischer Bedeutung,
daB die Lampe 7 nicht von Konstruktionsteilen fiir den

Rahmungsvorgang abgedeckt wird.
- 13 -
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Als Bedienungs-Handhabe 26 filir den Schneidvorgang zum

"Heraustrennen eines Dia-Filmstilickes unter Rahmungs-

breite aus dem Filmstreifen 3 ist beim in der Zeichnung
dargestellten Funktionsmuster ein als Druckknopf zu
betdtigender Klotz vorgesehen, der im Bereiche der

freien Enden 31 mit den schwenkbaren Ober-Messern 24
gelenkig verbunden ist, indem er gegen die zwischen
diesen freien Enden 31 angeordnete Distanzhiilse 25'
andrickt. Gegenliber der Distanzhiilse 25 zwischen den
benachbarten Enden der feststehenden Gegenmesser 28
erfdhrt dieser Klotz einewParallelbgramm—Schlitzfﬁhrung
32, um ein Verschwenken dieses als Handhabe 26 dienenden
Klotzes wdhrend der Ausiibung des Schneidvorganges (Druck-
bewegung gemdB Druckpfeil-Angabe 33 in Fig. 1 oder Fig. 5)
zu verhindern. Wie aus Fig. 5 ersichtlich, dient der Riick-
bewegung der oberen Messer 24 nat¢h Durchfiihrung der Schneid-
bewegung je eine Rilickstellfeder 34, beispielsweise eine
gehdusefest verankerte Zugfeder.

Das mit Rahmuhgsbreite aus dem Filmstreifen 3 (vgl. Fig. 2)
herausgeschnittene und zu rahmende Dia-Filmstiick 35 (vgl.
Fig. §) wird im Zuge der Beendigung des Herabsenkens der
oberen, beweglichen Messer 24 zwischen den feststehenden
unteren Gegenmessern 28 hindurch nach unten in eine tiber-
gabezone 36 iibergeben, wdhrend der Verschnittabfall 37
(vgl. Fig. 2), der vor der vorderen Querseite des Dia-
Filmstiickes 35 anfdllt, jenseits des zugeordneten Gegen-
messers 28 zu liegen kommt. Unterhalb der Ober- oder
Schneidkante 38 dieses Gegenmessers 28 beginnt eine

leicht abwidrts geneigte Abfiihrebene 39 zum Abtransport
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des Verschnittabfalles 37, der somit nicht die Weiter-

behandlung des zu rahmenden Dia-Filmstiickes 35 dirt.

Beim in der Zeichnung detailliert dargestellten Funktions-

muster, vgl. insbesondere Fig. 2 und Fig. 6, ist die
Ubergabezone 36 insgesamt als schiefe Ebene 40 ausge-
bildet, die im Bereiche des Uberganges von der Be-
trachtungszone 4 zur Schneidezone 20 unterhalb der
Filmstreifen-Fithrungsnuten 11 beginnt und wesent-

lich stdrker als die Abfilihrebene 39 geneigt ist. Die
schiefe Ebene 40 schlieBt zweckmdBigerweise unmittel-
bar an das messerseitige Ende 41 der diffus streuenden
Scheibe 8 an und besteht vorteilhafterweise ihrerseits
aus einer Streuscheibe 42, durch die hindurch auch der
Bereich des Filmstreifens 3 von unten angestrahlt wird
und von oben betrachtbar ist, der sich in der Schneide-
zone 20 befindet. Die gestreckte Linse 9 erstreckt sich
ebenfalls bevorzugt iiber. die Betrachtungszone 4 hinaus,
um auch die Schneidezone 20 noch zu erfassen, vgl. Fig.

2 oder Fig. 6.

Um das aus dem Filmstreifen 3 herausgeschnittene Dia-
Filmstilick 35 zur r&dumlichen Trennung vom Verschnitt-
abfall 37 nach unten aus der Schneidezone 20 ausgeben

zu kbnnen, sind die unteren Flansche 43 der Filstreifen-
Fiihrungsnuten 11, insoweit sie in der Schneidezone 20
gelegen sind, als Oberfldchen seitlich herabklappbarer
Stiitzklauen 44 ausgebildet, vgl. Fig. 5. Diese Stiitz-
klauen 44, die in Fig. 5 in Ruhestellung, n&mlich bei

angehobenen oberen Messern 24, ausgezogen und in herab-

..15...
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geklzppter Stellung strichpunktiert dargestellt sind, sind
im Bereiche der Halterung 45 fiir die unteren Gegenmesser 28
jeweils um einen Zapfen 46 entgegen der Rilickstellkraft einer
(in der Zeichnung nicht dargestellten)Rlickstellfeder ver-
schwenkbar gelagert. Der definierten Ruhestellung in Bezug
auf den oberen Flansch 47 dient ein von diesem nach unten
ragender Anschlag 48 auf der einen L&ngsseite der Schneide-
zone 20 sowie die Mantelfldche des Andruck- und Transport-
rades 14 im Bereiche der gegeniiberliegenden Fihrungsnut 11.
Aus diesem Grunde braucht (vgl. Fig. 2) dieses Andruck-

und Transportrad 14, das im Bereiche der Schneidezone 20
gelegen ist, nicht unter EinfluB einer von einer Feder
beaufschlagten Wippe 16 oder dergleichen Andruckvorrich-

tung zu stehen.

Zum Wegklappen der unteren Flansche 43 in Form der Stilitz-
klauen 44 geraten im Zuge des Schneidevorganges beim Ab-
sinken der Ober-Messer 24 deren Schneidkanten 49 gegen
Anschldge 50 (vgl. Fig. 4 und Fig. 5),die seitlich von
den Stilitzklauen 44 vorstehen. Nach kurzem Anschnitt im
Bereiche der Perforierung derjenigen L&ngsseite des Film-
streifens 3, die zur Messer-Schwenkachse 27 hin gelegen
ist, wird zundchst diese Filmstreifen-Fiihrungsnut 11 ge-
6ffnet, indem der untere Flansch 43 durch Herabklappen
der Stiitzklaue 44 von der Peripherie des Andruckrades 14
abgesenkt wird, Aufgrund der Hebelverhdltnisse erfolgt

die Aufhebung der Klemmhalterung unter dem Andruckrad 14
durch Herabklappen der zugeordneten Stiitzklaue 44 rascher,
als das Fortschreiten des Schnittes beim Herabdriicken der
Ober-Messer 24. Dadurch sind zwei exakt parallele, quer
zur Lidngserstreckung des Filmstreifens 3 verlaufende
lineare Schnitte beiderseits der Rahmungsbreite des her-
auszutrennenden Dia-Filmstlickes 35 sichergestellt, das in
seinem schon abgetrennten Bereich von den Schneidkanten 49
der innerhalb der Gegenmesser 28 angeordneten oberen Messer

24 nach unten herausgebogen wird. Wenn etwa der halbe Schnitt
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durchgefiihrt ist, jedenfalls vor Vollendung der vollstédn-
digen Austrennoperation, wird auch die gegeniiberliegende
Stiitzklaue 44 {ber ihren Anschlag 50 von einer Obermesser-
Schneidkante 49 nach unten seitlich weggeklappt, damit

das liber die L&nge der Schneidezone 20 auf RahmungsmaB
geschnittene Dia-Filmstiick 35 im ungestOrten freien Fall
auf die unter der Schneidezone 20 beginnende Ubergabezone

36 libergeben wird.

Im Falle der Realisierung der Ubergabezone 36 als schiefe
Ebene 40 wird dieses nun zu rahmende Dia-Filmstiick 35 auf-
grund seiner Schwerkraft abwdrts befSrdert. Damit dabei
keine elektrostatische Aufladung und daraus resultierende
Haftneigung auftritt, ist die Oberflidche der schiefen Ebene

40 zweckmiBigerweise in Lingsrichtung mit Streifen 51 aus

elektrisch leitendem Material belegt (vgl. Fig. 2 und Fig.6),

die beispielsweise durch aufgebrachten Leitlack oder durch

aufgeklebte Metalldrdhte realisiert sein k&nnen.

Das freie Abgabeende 52 der schiefen Ebene 40 libergibt

das Dia-Filmstiick 35 in einen Fall- und Richt-Schacht 53,
dessen Seitenwdnde 54 schwach geneigt sind, um einen nach
unten sich geringfligig verringernden Querschnitt des
Schachtes 53 zu erzielen, der idber seinem Boden 55 der
Querschnittsform des zu rahmenden, zugeschnittenen Dia-
Filmstlickes 35 entspricht. Unter dem unteren Rand 56 der
Schacht-Seitenwdnde 54 ist auf dem Schacht-Boden 55 ein
Dia-Unterrdhmchen 57 eines zweiteiligen Diarahmens mit
nach oben weisender Filmaufnahme-Einsenkung 58 (vgl. Fig.2)

angeordnet.

Die schiefe Ebene 40 ragt mit ihrem freien Ubergabeende 52
iber die benachbarte Seitenwand 54 in den Schacht 53 hin-
ein, aber nur so weit, daBl die Mantelfldche eines konzen-
trisch mit dem diagonal gegeniiberliegenden untern Rand 56'
gedachten Zylinders 59 (vgl. Fig. 2) noch nicht von der
schiefen Ebene 40 geschnitten oder auch nur beriihrt wird.

Auf diese Weise ist sichergestellt, daB das - 17 -
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Dia mit seiner abwédrts gelegenen, also in Ubergabe-
Bewegungsrichtung vorne gelegenen Querseite ldngs des
diagonal gegeniiberliegenden unteren Randes 56' oder
in dessen unmittelbarer Ndhe gegen die Seitenwand 54,

5 und/oder das Unterrdhmchen 57 auf dem Schacht-Boden
55, auftrifft und, ggf. gefiihrt von der gegeniiberliegenden,
der schiefen Ebene 40 benachbarten Seitenwand 54, schliefB-

lich genau in die Filmaufnahme-Einsenkung 58 hineinf&dllt.

10 Wie aus Fig. 6 ersichtlich sind in einem Obermagazin 60
Oberrdhmchen 61 gestapelt, die zum Fixieren des Dia-
Filmstiickes 35 im Unterrdhmchen 57 in dessen Filmauf-
nahme-Einsegkung 58 eingedrickt und dadurch formschliissig
und/oder kraftschliissig darin verankert werden. Nach

15 Vorlage eines Dia-Filmstlickes ® in die Unterr&hmchen-
Einsenkung 58 wird, bevorzugt quer zur Ubergaberichtung
des Dia-Filmstiickes 35, das unterste der im Obermagazin
60 bereitgehaltenen Oberrdhmchen 61 in den Fall- und
Richt-Schacht 53 herausgeschoben, das sich in &hnlicher

20 Weise, wie zuvor fiir das Dia-Filmstiick 35 beschrieben,
zwischen den geneigten Seitenwdnden 54 zum Einfallen in

die Einsenkung 58 zentriert.

Zum Eindriicken des Oberrdhmchens 61 in die Einsenkung
2558 kann beispielsweise das mit Dia-Filmstiick 35 und
Oberrdhmchen 61 bestlickte Unterrdhmchen 57 im Zuge der
Ubergabe in eine Ausgabezone 62 durch eine in Fig. 6
symbolisch als Andruckrollen-Anordnung 63 skizzierte
Rahmen-Schliefleinrichtung 64 hindurchgefiihrt werden.
30 Eine andersartige SchlieBeinrichtung wird unten in Zu-

sammenhang mit Fig. 7 erl&utert.



5

10

15

20

25

_ 18, - 0009144

Der Ausgabe-Vorschub des gerahmten Dias 65 erfolgt durch
Vorlage eines weiteren Unterrdhmchens 57 aus einem Unter-
magazin 66 in HBhe des Schacht-Bodens 55, also unter der
Ausgabeebene der-Oberrdhmchen 61 aus dem Obermagazin 60.
Dazu wird das unterste Unterrdhmchen 57 des im Unter-
magazin 66 angeordneten Stapels entgegen der Ausschub-
richtung des Oberrdhmchens 61, also ebenfalls quer zur
ibergaberichtung des Dia-Filmstiickes 35, unter den unteren
Rand 56 der Schacht-Seitenwd@nde 54 geschoben, um in seiner
Filmaufnahme-Einsenkung 58 ebenfalls mit einem Dia-Film-
stiick 35 und danach mit einem Oberr&hmchen 61 bestlickt

zu werden.

Als Antrieb filir die koordinierte Vorlage von Unter-
ridhmchen 57 und Oberrdhmchen 61 sowie ggf. flir Betrieb
einer Rahmen-SchlieBeinrichtung 64 wird bevorzugt ein
Kurbelgetriebe gewdhlt, das beim beschriebenen Funktions-
muster gemdB der perspektivischen Prinzipdarstellung Fig. 7
als Kreuzschleifen-Kurbeltrieb 67 ausgebildet ist. Dessen
Kurbelscheibe 68 ist mit einer Dreh-Handhabe 69 ausge-
stattet, die in Fig. 7 als Handkurbel, in Fig. 1 als
Handrad dargestellt ist. Zum Fixieren in einer Grund-
stellung als Anfangsstellung des Bewegungszyklus greift
eine federnd gegen die Peripherie der Kurbelscheibe 68
abgestilitzte Rastwalze 70 bei Erreichen der Grﬁndstellung
in eine Rastkerbe 71 in der Peripherie der Kurbelscheibe

68 ein.
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Die Kurbelscheibe 68 versetzt {iber ihren Gleitstein 72
in seiner Schleifen-Gleitbahn 73 einen linear ge-
fiihrten Schlitten 74 im Zuge einer Umdrehung der Kurbel-
scheibe 68 in eine Hin- und Her-Bewegung. Diese Be-

5 wegung und damit die Schlittenfilhrung 75 erfolgt senk-
recht zur Erstreckung der Schleifen-Gleitbahn 73. Am
Schlitten 74 sind Untermagazin-Rampenschieber 76 etwa
in der Ebene der Schlittenfiihrung 75 und in einer
dariiber angeordneten Ebene Obermagazin-Rampenschieber

.1077 befestigt. Die Untermagazin-Rampenschieber 76 dienen
dem Eingriff in den unteren Bereich des Untermagazins
66 (vgl. Fig. 6) zumVorschieben des untersten der darin
aufgestapelten Unterrdhmchen 57 unter den Schacht 53.

Die Untermagazin-Rampenschieber 76sind starr mit dem
15 Schlitten 74 verbunden.

Die Obermagazin-Rampenschieber 77 sind in der Grund-
stellung der Kurbelscheibe 68, wenn also die Unter-
magazin-Rampenschieber 76 vorgeschoben sind, auBer

20 Eingriff mit dem Obermagazin 60. Weil der Schlitten 74
unterhalb deyfbene des Schacht-Bodens 55 angeordnet ist,
das untere Ende des Obermagazins 60 aber wesentlich h&her
liegt, sind die Obermagazin-Rampenschieber 77 zur Ver-
meidung von Verkantungen gelenkig mit dem Schlitten 74

25 verbunden und in ihrer Bewegungsebene in einenBﬁgél—
fiihrung 78 parallel zur Schlittenfiihrung 75 gefihrt.

Infler Grundstellung der Kurbelscheibe 68, also bei vor-

geschobenem Schlitten 74 und damit zurilickgeschobenen Ober-

- 20 -
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magazin-Rampenschiebern 77, befindet sich der Gleit-~
stein 72 in der Mitte der Schleifen-Gleitbahn 73 und
damit in einem Bewegungs-Totpunkt hinsichtlich der
oszillierenden Bewegung des Schlittens 74 bei Dreh-

5 bewegung der Kurbelscheibe 68. Im Zuge der ersten
Halbdrehung der Kurbelscheibe 68 werden die Unter-
magazin-Rampenschieber 76 unter dem untersten Unter-
rdhmchen 57 hindurch hinter dessen Hinterkante zu-
rickgezogen, wdhrend die Obermagazin-Rampenschieber 77

10 unter Mitnahme des untersten Oberrdhmchens 61 im
Obermagazin 60 vorgeschoben wird, um dieses Ober-
rédhmchen61, wie in Zusammenhang mit Fig. 6 beschrieben,
in den Fall- und Richt-Schacht 53 zu ibergeben. Nach
Herausschieben des Oberrdhmchens 61 aus dem Obermagazin

1560, aber noch vor Erreichen des einer halben Umdrehung
der Kurbelscheibe 68 zugeordneten zweiten Totpunktes
der Bewegung des Schlittens 74, wird die Rahmen-SchlieB-
einrichtung 64' betdtigt. Diese besteht beim Funktions-
muster gemdB Fig. 7 aus Druckklauen 79, die im Bemiche

20des unteren Randes 56 auBerhalb der Seitenwdnde 54 des
Fall- und Richt-Schachtes 53 angeordnet sind. Die Druck-
klauen 79 sind entgegen der Kraft einer Riickstellfeder
(in der Zeichnung nicht dargestellt) um parallel zu den
unteren Rdndern 56 verlaufende Schwenkachsen 80 so ver-

25 schwenkbar , daB sie durch Offnungen in den Seitenwdnden 54 (vgl. Fig.9)
ins Innere des Schachtes 53 hineinschwenken k&nnen und
dabei mit ihren freien Enden auf den Randbereich des
Oberrdhmchens 61 Druck ausiliben k&nnen, um dieses in die
Einsenkung im Unterr&hmchen 57 einzupressen und dadurch

30 darin zu verankern.

- 21 -
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Fir Ausiibung dieser Schwenkbewegung ist jede Druck-
klaue 79 als zweiarmiger Hebel ausgebildet, dessen
Betdtigungsarm 81 sich in der Ebene der Schlitten-
fiihrung 75 und damit unterhalb des Schacht-Bodens

5 55 erstreckt. Die Betdtigungsarme 81 weisen abge-
winkelte Enden 82 auf. Beim bevorzugten Realisierungs-
beispiel gemdB Fig. 7 sind je zwel einer Schacht-
Seitenwand 54 zugeordnete Betdtigungsarme 81 iiber
ihre abgewinkelten Enden 82 biigelfdrmig miteinander

10 verbunden.

Mit dem Schlitten 74 ist tiber einen Zugbiigel 83 ein
doppelt geneigter Spreizkeil 84 verschwenkbar ver-
bunden. Ehe der Schlitten 74 seinen zurlickgezogenen

15 Bewegungsumkehr-Totpunkt erreicht hat, geraten ge-
neigte Spreizflidchen 85 des Spreizkeiles 84 mit den
abgewinkelten Enden 82 der beiderseits der Vorschub-
bahn des Spreizkeiles 84 angeordneten Druckklauen-
Paare 79-79 in Eingriff. Daraus resultiert, nachdem

20die Obermagazin-Rampenschieber 77 ein Oberxr&hmchen
in den Schacht 53 iibergeben haben, ein seitliches Hin-
einschwenken der Druckklauen79 durch die Schacht-
Seitenwdnde 54 in den Schacht 53. Die geneigten Spreiz-
fldchen 85 weisen gegeniiber der Lingsbewegungsrichtung

25des Spreizkeiles 84 eine starke Neigung auf, um ein
rasches Einschwenken der Druckklauen 79 hervorzurufen,
6bgleich kurz vor dem zweiten Bewegungstotpunkt der
sinusfdrmige Bewegungsverlauf des Schlittens 74 im
Verhiltnis zur Drehbewegung der Kurbelscheibe 68 nur

30 noch langsam zurlickgezogen wird.
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Die stark geneigten Spreizfldchen 85 gehen am Spreiz-
keil 84 in schwach geneigte Spreizfl&chen 86 iiber, um

im Bereiche des zweiten Bewegungs-Totpunktes (im Be-
reiche einer halben Umdrehung gegeniiber der Grundstellung
der Kurbelscheibe 68) der nun extrem langsamen Vor-
bewegung des Spreizkeiles 84 entsprechend starken Druck
auf die Betdtigungsarme 81 und damit iber die'Betétgungs—
enden der Druckklauen 79 auf das Oberrihmchen 61 am Boden
55 des Schachtes 53 auszuiiben. Danach sind Ober-
rdhmchen 61 und Unterrdhmchen 57 mit dazwischen ange-
ordnetem Dia~-Filmstiick 35 zum'gerahmten Dia 65 verbunden.
Im Zuge der Weiterdrehung der Kurbelscheibe 68 wird der
Spreizkeil 84 wieder zurlickgeschoben, d. h. die Druck-
klauen 79 heben von dem Randbereich des Oberrdhmchens

61 wieder ab, um aus dem Schacht 53 herauszuschwenken.

Im Zuge des wdhrend dieser zweiten Halbdrehung der Kurbel-
scheibe 68 erfolgenden Vorschubs des Schlittens 74 ziehen
die Obermagazin-Rampenschieber 77 sich unter dem untersten
Oberrdhmchen 61 im Obermagazin 60 bis hinter dessen riick-
wdrtige Kante zuriick, wdhrend gleichzeitig das unterste
Unterrdhmchen ‘57 im Untermagazin 66 unter den Schacht 53
vorgelegt wird und dadurch das gerahmte Dia 65 in die
Ausgabezone 62 iibergibt, wo es ausgeworfen wird, bzw.

entnommen werden kann.

Zur Bedienung des erfindungsgemd@Ben Diaschneid- und Rahmungs-
automaten 1 (vgl. Fig. 1) ist es also lediglich erforder-
lich, das Untermagazin 66 mit Unterrdhmchen 57 zu fiillen,

zur Vorlage des ersten Unterrdhmchens 57 unter dem Schacht

53 eine Umdrehung an der Dreh-Handhabe 69 auszufihren, das

- 23 -
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Obermagazin 60 mit Oberrdhmchen 61 zu filillen und fortan
immer lediglich noch eine Umdrehung an der Dreh-Hand-

habe 69 auszufiihren, nachdem die Schneid-Handhabe 26

bei Erscheinen eines zu rahmenden Dias auf dem Film-

5 streifen 3 in der Schneidezone 20 einmal bet&dtigt wurde.

ZweckmdBigerweise sind die Magazine 60, 66 und der

Schacht 53 von einer durchsichtigen Haube 87 am Ge-

hduse 5 abgedeckt, um den Vorrat an Unter- und Ober—.

r&hmchen 57 bzw. 61 sowie den ordnungsgemdBen Einfall
10 des aus dem Filmstreifen 3 herausgeschnittenen Dia-

Filmstlickes 35 in das Unterrd@hmchen 57 optisch iiber-

wachen zu kdnnen. Vorzugsweise ist die Abfithrebene 39

fliir Verschnittabfall 37 (vgl. Fig. 2) auf der durch-

sichtigen Haube 87 (vgl. Fig. 1) selbst ausgebildet,
15 um angesichts der angestrahlten Streuscheibe 42, die

die schiefe Ebene 40 zur Ubergabe des zugeschnittenen
Dia-Filmstiickes 35 darstellt, auch kleinste Stilicke
von Verschnittabfall 37 deutlich erkennen und gezielt

entfernen zu kénnen.
20
Die Anordnung der Kurbelscheibe 68 gemdB Fig.
mit senkrecht zur oszillierenden Bewegung des
schleifen-Schlittens 74 und senkrecht zur Ebene
Bodens 55 (vgl. Fig. 6) ausgerichteter, starr
2574 befestigter Schleifen-Gleitbahn 73 bedingt

7, also
Kreuz-

des Schacht-
am Schlitten
eine ver-

gleichsweise groBe BauhBhe des Diaschneid- und —rahmuhgs—

automaten 1 (vgl. Fig. 1). Im Interesse geringerer Bau-

héhe, bei Gewdhrleistung gleichen Hubes filir die Rampen-

schieber 76, 77 und den doppelt geneigten Spreizkeil 84,
30ist bei der in Fig. 8 dargestellten abgewandelten Aus-

flihrung fiir die gleiche getriebetechnische L&sung die

- 24 -
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Schlittenfiihrung 75 vom freien Stirnende der Rahmungs-
zone 88 fort in den Bereich des Anschlusses der Rahmungs-
zone 88 an die Ubergabezone 36 (vgl. auch Fig. 9) ver-
legt. Die Kurbelscheibe 68 steht nun nicht mehr senk-
recht zur Ebene und Erstreckung der Schneidezone 20

im Bereiche der Stirnwand 89 des Gehduses 5 (vgl. Fig. 1),
sondern sie liegt parallel zur Ebene der Schneidezone

20 unterhalb der Ubergabezone 36. Die mit dem Schlitten
74 starr gekoppelte Schleifen-Gleitbahn 73 fiir den
Gleitstein 72 liegt etwa in der Bewegungsebene der
Untermagazin-Rampenschieber ‘76 und damit im Bereiche

der Ebene durch den Schacht-Boden 55.

Als Dreh-Handhabe 69 ist beim abgewandelten Realisierungs-
beispiel nach Fig. 8 eine Handkurbel vorgesehen, deren
Drehstange 90 oberhalb der Kurbelscheibe 68 und parallel
zur Schlittenfiihrung 75 verlduft, also aus dem Gehduse

5 neben der Ausgabezone 62 (vgl. Fig. 1; dort nicht bé—
riicksichtigt) austritt. Mittels der Drehstange 90 wird
die Kurbelscheibe 68 i{iber ein Schneckenradgetriebe 91
gedreht. Am librigen Aufbau des Getriebes fiir den Rahmungs-
vorgang hat sich gegeniiber demjenigen nach Fig. 7 bei der
Abwandung nach Fig. 8 nichts ged@ndert. Insbesondere liegt
also die Ebene durch die Druckklauen-Schwenkachsen 80
wieder in der oder angendhert in der Ebene der Bewegung
der Untermagazin-Rampenschieber 76, also dicht unterhalb
der Ebene des Schacht-Bodens 55. Die Bewegungsebene des
gegeniiber Vorschubbewegung verschwenkbar am schlitten-
festen Zugbligel 83 angeordneten Doppel-Spreizkeiles 84
liegt zwecks Eingriffes gegen die abgewinkelten Enden 82

der Druckklauen-Betdtigungsarme 81 geringfiigig unter jener
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Ebene, so daB zun&dchst die stark geneigten Spreizfl&chen

85 und danach die schwach geneigten Spreizfl&chen 86

die einander gegeniiberliegenden, abgewinkelten Betdtigungs-
arm-Enden 82 auseinanderdrilicken und dadurch die zwei-

5 armigen Hebel mit den gegeniiber ausgebildeten Druck-
klauvuen 79 um die Achse 80 verschwenken. In Ruhestellung
liegen die Betdtigungsarme 81 von unten gegen den Schacht-
Boden 55 an, so dafl die kurzen abgewinkelten Enden 82
senkrecht oder angendhert senkrecht davon nach unten

10 vorstehen; im Zuge der Verschwenkung um die Achsen 80
erfolgt dann vom Spreizkeil 84 ein Angriff gegen die
dann unter einem Winkel gegeniiber dem Schacht-Boden 55
abstthenden Bet&tigungsarme 81 zur Druckausiibung liber
die Klauen 79.

15
Wesentlich h8her als die Bewegungsebene der Untermagazin-
Rampenschieber 76 liegt die Bewegungsebene der Obermagazin-
Rampenschieber 77, die iber einen vom Schlitten 74 hoch-
ragenden Abstandshalter 92 mit jenem verbunden sind. Da

20 aufgrund der unglinstigen Kraftiiberleitung iiber den hoch-
ragenden Abstandshalter 92 in jener wesentlich h&heren
Ebene leicht Verkantungen und dadurch Betriebsstdrungen
auftreten kdnnen, ist ein Haltebiigel 93 fiir die Ober-
magazin-Rampenschieber 77 iiber ein Gelenk 94 an das

25 obere Ende des hochragenden Abstandshalters 92 ange-
schlossen. Die gehduefeste, pafallel zZur Schlitteﬁbe—
wegung ausgerichtete Biligelfiihrung 78 erfolgt zweckméBiger—
weise unmittelbar in der Bodenplatte 95 des Diarahmen-
Obermagazins 60, vgl. die detaillierte Prinzipdarstellung

30 in Fig. 6 fir die Getriebestellung gemd8 Fig. 7 bzw. Fig. 8.
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Die Anordnung einer liegenden Kurbelscheibe 68 gemiR
Fig. 8 ermdglicht dariliber hinaus in besonders einfacher
und funktionssicherer Weise eine funktionelle Ver-
riegelung zwischen der Betdtigung der Schneid-Hand-
habe 26 und der Bedienung der Dreh-Handhabe 69. Um

den Schneidvorgang, also das Herabdriicken der oberen
Messer 24 (vgl. Fig. 6) nur dann zu ermbglichen, wenn
der Kreuzschleifen-Kurbeltrieb 67 in seiner Grund-
stelling ist, also ein Unterr&hmchen 57 unter den
Schacht 53 geschoben ist (vgl. Fig. 6), weist die
Kurbelscheibe 68 eine Ausnehmung 96 auf, die so ange-
ordnet und bemessenfist, daB nur in dieser Grundstellung
ein Taststift 97 bei Bedienung der Messer 24 in dieser
Ausnehmung 96 eingreifen kann. Sofern die Kurbelscheibe
68 nicht in ihrer Grundstellung steht, die Ausnehmung
96 also nicht unerhalb des Taststiftes 97 angeordnet ist,
ist keine vollstdndige Schneidbeweqgung mit den Messern
24 mdglich, erfolgt also auch keine Ausgabe eines Dia-
Filmstliickes 35 aus der Schneidzone 20. Dadurch ist ver-
mieden, daB ohne vorgelegtes Unterrdhmchen 57 unter dem
Schacht 53 ein rahmungsfertig zugeschnittenes Dia-Film-
stlick 35 auf den Schacht-Boden 55 herunterf&dllt und dort

bei erst nachtrdglichem Einschieben eines Unterr&hmchens

57 beschd@digt wird oder zu Klemmerscheinungen und Funktions-

stdrungen fihrt.

Andererseits ist durch diese zusdtzliche MaBnahme sicher-
gestellt, daB erst bei beendeter Schneidbewegung mit wieder
hochgezogenen Messern 24, wenn also fiir die Ubergabe des

zugeschnittenen Dia-Filmstlickes 35 geniigend Zeit vergangen
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ist, die Kurbelscheibe 68 aus ihrer Grundstellung her-
aus verdreht und dadurch ein Oberridhmchen 61 dem Schacht

53 nachgelegt werden kann.

Wie schon in Zusammenhang mit der Erl&uterung der ab-
gewandelten getriebetechnischen Realisierung nach Fig. 8
erwdhnt, resultiert hieraus die M&glichkeit einer splir-
baren Verringerung der Bauhthe des Diaschneid- und-
rahmungsautomaten 1. Allerdings wird bei Realisierung
der Ubergabezone 36 durch eine schiefe ibergabe-Ebene

40 (vgl. Fig. 2) noch eine vergleichsweise groBe und
getriebetechnisch jetzt nicht mehr erforderliche Bau-
hohe erreicht. Im Interesse einfacherer Betrachtbarkeit
der Filmstreifeneinlauf-Betrachtungszone 4, auch ohne
daB diese zum Betrachter und Bediener Hn geneigt ist,
ist es zweckm&Big, gem&B der in Fig. 9 skizzierten Ab-
wandlung filir die Ausbildung der Ubergabezone 36 eine
Streuscheibe 42! vorzusehen, die im wesentlichen parallel
zur Ebene durch die Fidhrungsnuten 11 verlduft. Ein Ver-
gleich der Anordnung nach Fig. 9 mit der Anordnung nach
Fig. 2 zeigt ohne weiteres, daB daraus eine splirbare
Verfingerung an BauhOhe resultiert. Allerdings bedarf

es nun - fiir Ubergabebewegung des rahmungsfertig zuge-
schnittenen Dia-Filmstlickes 35 l&ngs der Ubergabezone

36 in die Rahmungszone 88 eines zusdtzlichen Vorschub-
werkzeuges, das beim Realisierungsbeispiel nach Fig. 8/
Fig. 9 als Vorschubstift 98 ausgebildet ist. Dieser ist
an einem Schlitten 99 in einer gerdtefesten Filihrung 100
befestigt, und mit seinem freien Ende 101 greift er durch
einen Schlitz 102 in der Streuscheibe 42 und einer Ver-

bindungswand 103 zur Betrachtungszonen-Streuscheibe 8 hin-
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durch, um das auf der Ubergabe-Streuscheibe 42' abgelegte

Dia-Filmstiick 35 in den Schacht 53 zu iiberfihren.

ZweckmdBigerweise steht der Vorschubstift 98 bzw. sein
Schlitten 99 unter EinfluB einer Vorschubfeder 104, die
beim Eindrehen der Kurbelscheibe 68 in ihre Grundstellung
unter Riickflihrung des Vorschubstiftes 98 in seine Aus-
gangsstellung (siehe Fig. 8 oder Fig. 9) gespannt und
arretiert gehalten sowie nach Beendigung des Schneid-
vorganges in der Schneidezone 20 freigegeben wird, um
den Vorschubstift 98 in Vorschubbewegqung zu versetzen.
Dazu ist zweckmd@Bigerweise eine einerseits gerdtefeste
und andererseits schlittenfeste Rastklinke 105 vorge-
sehen, die so angeordnet ist, daB ihre Ausl8sung zur
Freigabe der Vorschubbewegung des Vorschubstiftes 98
erfolgt, wenn,mit erfolgter Ausgabe des Dia-Filmstilickes
35 aus der Schneidzone 20, der in die Kurbelscheiben-
Ausnehmung 96 eingreifende Taststift 97 ganz herabge-

senkt ist und dadurch den formschliissigen Ausl&se-

20 mechanismus der Rastklinke 105 bet&tigt. Dadurch ist

25

30

die Wirkung des Vorschubstiftes 98 mit der wechsel-
weisen Verriegelung zwischen der Schneid-Handhabe 26
und der Dreh-Handhabe 69 koordiniert, Fehlbedienungen
k6bnnen trotz des zusdtzlichen bewegten Teiles, dessen
Bewegung zwischen dem Schneidvorgang und dem Rahmungs-

vorgang zu erfolgen hat, nicht auftreten.

Zum erneuten Spannen der Vorschubfeder 104 ist beim

Realisierungsbeispiel gem&dB der Prinzipdarstellung in
Fig. 8 sowohl am Kreuzschleifen-Schlitten 74 als auch
am Vorschubstift-Schlitten 99 je ein Schubarm 106 bzw.

- 29 -
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107 biegesteif befestigt. Im Zuge der @ Vorbewegung des
Kreuzschleifen~-Schlittens 74 zur Vorlage eines neuen
Unterrdhmchens 57 unter den Schacht 53 wird liber diese
Schubarme 106, 107 auf die Vorschubfeder 104 Zug aus-

5gelibt, um unmittelbar vor Erreichen der neuen Kurbel-
scheiben-Grundstellung die Rastklinke 105 erneut ein-
Qreifen zu lassen. Flir diese Schubkraft-iibertragung
ist in der Prinzipdarstellung gem8f Fig. 8 ein doppel-
armiger Hebel 108 mit Schubgelenk 109 zum Kreuzschleifen-

10 8chlitten 74 hin und mit Stiitzrolle 110 zum Vorschub-
stift-Schlitten 99 hin vorgesehen.

Es kann zweckmdBig sein, entgegen der Prinzipdarstellung
nach Fig. 8/Fig. 9 keine lineare Vorschubstift-Flihrung

15100 vorzusehen, sondern als Vorschubstift 98 das ab-
gewinkelte Ende einer spiralfdrmig ausgebildeten Vor-
schubfeder 104 zu verwenden, das eine kreisbogenfdrmige
Bewegung in einer Ebene parallel zur Ubergabe-Streuscheibe
42' ausfiihrt und beispelsweise durch Verschwenken einer

20 spiralfeder-Befestigungswelle (in der Zeichnung nicht

beriicksichtigt) gespannt wird.

Insbesondere dann, wenn das Getriebe zum Durchfiihren des
Rahmungévorganges(entgegen beispielweise Fig. 1 oder Fig. 7)
25 nicht an der Gehiuse-Stirrnwand 89 angeordnet ist, sondern
entsprechend Fig. 8/Fig. 9 im Bereiche der Schneidezone 20
und/oder der Filmstreifeneinlauf-Betrachtungszone 4, ist

es zweckmdBig, Ober- und Untermagazin 60/66 mit dazwischen
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angeordnetem Fall- und Richt-Schacht 53 als eine aus-
tauschbare gerdtetechnische Einheit auszubilden, die
beispielsweise ldnags einer Trennebene 111 (vgl. Fig. 3;
zur Erleichterung der Ubersicht auch in Fig. 1 einge-
tragen) vom librigen Diaschneid- und -rahmungsautomaten 1
nach der Erfindung abnehmbar und austauschbar ist. Da-
durch wird es ermdglicht, mit der gleichen Grundeinheit
unterschiedliche Dia-Rahmen flir den Rahmungsvorgang zu

verarbeiten.

In Fig. 10 ist die Anordnung eines Fall- und Richt~
Schachtes 53 fiir Dia-Filmstiicke 35 in Schnittdarstellung
parallel zur Trennebene 111 filir den Fall dargestellt,

daB das Oberrdhmchen (61 in Fig. 3) nicht die Abmessungen
des Dia-Filmstilickes 35 aufweist, sondern wesentlich
gr6Ber ist oder in den Abmessungen sogar mit denen des
Unterr&hmchens 57 ilibereinstimmt..In diesem Falle ist

der Filmstilick-Schacht 53 l&4ngs seiner dem Ubergabeende 2
diagonal gegeniiberliegenden unteren Seitenwandberandung
56' in einem Klappscharnier 112 gelagert. Abhdngig vom
Vorschub der Obermagazin-Rampenschieber 77 (vgl. z. B.
Fig. 7) wird vom Kreuzschleifen-Schlitten 74 Kraft auf
einen Kippbiigel 113 ausgeiibt, um den Schacht 53 durch
eine entsprechende Offnung 114 in einer benachbarten
Seitenwand 115 eines diesen Film-Schacht 53 umgebenden
gréB8eren Rahmen-Schachtes 116 herauszuschwenken, so daB
dann die Ubergabe des Oberrdhmchens 61' unmittelbar in
diesen grdBeren Fall- und Richt-Schacht 116 erfolgt. Bei
Rickbewegung des Kreuzschleifen-Schlittens 74 in seine
Grundstellung erfolgt ein Zurilickklappen des Film-Schachtes

53 in den grdB8eren Rahmen-Schacht 116 hinein, in die in
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Fig. 10 dargestellte Ausgangsstellung.

Falls einteilige Rahmen fiir das Einfassen der rahmungsfertig

zugeschnittenen Dia-Filmstiicke 35 benutzt werden sollen, bei

.denen das Oberrdhmchen 61'' ldngs einer Kante {iber eine

Scharnierverbindung 117 an das Unterridhmchen 57' angelenkt
ist, bedarf es lediglich eines einzigen Rahmen—Magazineé 118.
Zur Vorlage dieses einstilickigen Rahmens unter den Rahmen-
Schacht 116, der je nach Dimensionierung der Filmaufnahme-
Einsenkung 58 zugleich.als Fall- und Richt-Schacht 53 fiir
das Dia-Filmstlick 35 wirkt oder entsprechend der MaBnahme
nach Fig. 10 als Zweiformat-Klappschacht ausgebildet ist,
greift im Zuge des Herausschiebens eines Rahmens aus dem
unteren Ende des Rahmen-Magazines 118 mit in Vorschubbe-
wegung riickwdrts gelegener Scharnierverbindung 117 eine
schneidenfdrmige Anhebekante 119 in die Teilungsebene
zwischen dem hochklappbaren Rand des Oberrdhmchens 61''

und dem Unterrihmchen 57' ein. Zur Erleichterung dieses
Eingriffes kann es zweckmdBig sein, den Rahmen vor Erreichen
der Anhebekante 119 einer Zwangsfiihrung iiber eine gewdlbte
Fl&dche zu unterwerfen, um die Teilungsfuge am hochzuklappenden
Rand des Oberrihmchens 61'' zu vergrdBern oder gar diesen Rand
aus seiner Fassung im Unterrdhmchen 57' schon herauszusprengen
und leicht anzuheben. Wenn der Rahmen ganz aus der Magazin-
boden-Ausgangsfiihrung 120 heraus vorgeschoben ist, fdllt er
um eine geringe Distanz auf einen Ruheboden 121 unter den unteren
Rand 56 der Magazinschacht-Seitenwand 54 bzw. 115, wobei das
Oberrdhmchen 61'' noch von der Anhebekante 119 getffnet ge-
halten bleibt. Bei der Prinzipdarstellung eines Ausflihrungs-
beispieles nach Fig. 11 wird im AnschluB an den Schneidevor-,
gang das zu rahmende Dia-Filmstiick 35 iliber eine schiefe Uber-
gabe-Ebene 40 in die Filmaufnahme-Einsenkung 58 im Unterrihmchen

57' eingegeben. Daraufhin erfolgt iiber eine Vorschubanordnung
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entsprechend derjenigen der Untermagazin-Rampenschie-
ber 76 nach Fig. 7 bzw. Fig. 8 im zweiten Halbzyklus
der Funktion des RahmenschlieB-Getriebes das Zuriick-
schieben des bestiickten Diarahmens ldngs der Ebene
des Ruhebodens 121 durch eine Rahmen-SchlieBeinrich-
tung 64 hindurch, die wieder symbolisch als Andruck-
rollen-Anordnung 63 dargestellt ist und in der das
Oberrdhmchen 61'"' auf das Unterrdhmchen 57' geklappt,
darin kraft- bzw. formschliissig verankert und dann
weiter zur Ausgabezone 62 fiir Entnahme des fertig

gerahmten Dias 65 transportiert wird.

Die Vertikalschnitt-Darstellung gemdB Fig. 12 und Fig.

13 durch die Rahmungszone 88 des erfindungsgem&Ben Dia-
schneid- und Rahmungsgerdtes entspricht der Darstellung
in Fig. 6, jedoch ohne n&here Darstellung eines Reali-
sierungsbeispieles filir die Ubergabe-Ebene 40 und fiir

die Schneidzone 20 oberhalb des Fall- und Richt-Schach-
tes 53. Unterhalb der Schacht-Seitenwdnde 54 ist in Be-
zug aﬁf die Vertikalachse des Schachtes 53 zentriert

und quer zu dieser ausgerichtet ein einstiickiger Dia-
Rahmen 157 mit nach oben weisender Filmaufnahme-Ein-
senkung 158 angeordnet. Diese ist in Form einer Fenster-
O6ffnung 230 ausgestaltet, die auf einer Seite des Rahmens
157, in derzeichnerischen Darstellung auf der Oberseite,
etwas l&nger als die Rahmungsbreite des rahmungsfertig
zugeschnittenen Dia-Filmstiickes ist. In Quefrichtung da-
zu weist die Fensterdffnung 230 auf dieser Seite des
Rahmens 157 eine lichte HGhe parallel zur Rahmenober-
fldche auf, die grdBer als die lichte HOhe auf der gegen-
iberliegenden, in der zeichnerischen Darstellung unten-
liegenden Seite des Rahmens 157 ist. Lidngs der senkrecht
zur Zeichenebene verlaufenden beiden Lingsberandungen
der Fensterdffnung 230 erstrecken sich etwa in der Mittel-
lidngsebene des Rahmens 157 und damit in der Ebene des

spdter in diesem
- 33 -
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Rahmen 157 eingerahmten Dia-Filmstiickes aufeinanderzu
sich 6ffnende Nut~Schlitze 232, deren Nut-Griinde 233
um eine Strecke voneinander entfernt sind, die etwas
grbBer als die HOhe des zu rahmenden Dia-Filmstiickes 35

5 ist, wobeil es sich um die lichte Breite zwischen den
Perforationsridndern eines Filmstreifens handelt, aus
dem die einzelnen zu rahmenden Dia-Filmstiicke heraus-
geschnitten werden, wie im Hauptpatent insbesondere
in Zusammenhang mit Fig. 12 und Fig.13 n&her erl&utert.

10
Vor dem vorderen Schlitz 232' und hinter dem riick-
wdrtigen Schlitz 232'' liegen StoBfldchen 234 von
Widerlagern 235 auf der Rahmen-Oberfldche 236 auf.
Diese StoBfl&chen234 gehen in konvex,zu den benach-

15 barten Fensterdffnungs-Lidngsberandungen 231, ausge-
wdlbte Biegebacken 237 in lichtem Abstand oberhalb
der Rahmen-Oberflidche 236 {ber, die ihrerseits nach
oben in die geneigten L&ngs—-Seitenwdnde 54 des
Schachtes 53 auslaufen.

20
Das rlckwdrtige Widerlager 235'' ist auf das vordere
Widerlager 235' zu, liber die Rahmen-Oberfl&dche 236 hin-

weggleitend, vor- und wieder zurlickbewegbar.

25 pas in die Rahmen-Sdiitze 232 einzusetzende und dadurch
zu rahmende Dia-Filmstiick 35 wird zwischen den Seiten-
wdnden 54 des Fall- und Richt-Schachtes 53 aufgrund der
Schwerkraft-Einwirkung abwdrts bewegt, bis es zentrisch
beziiglich der Fensterdffnung 230 oberhalb deren grdBerer

30 Offnungsfldche auf den Nutschlitz-Wandungen 238 und da-

mit auf der Rahmen-Oberfldche 236 aufliegt. Es wird so-
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dann das rilickwdrtige Widerlager 235'' vorgeschoben, bis
dessen Biegebacke 237'' die rilickwdrtige Léngsberandung
239'' des Dia-Filmstlickes 35 Uberragt und die rickwdrtige
StoBfldche 234'' gegen diese Li&ngsberandung 239'' in An-
lage gerdt, und weiter, unter Vorschub des Dia-Filmstilickes
35 zum vorderen Widerlager 235' hin, bis die rilickwdrtige
Filmstick-Ldngsberandung 239'" vor der Stirn der riickwirti-
gen Fensterdffnungs-Ldngsberandung 231'' herab, in die
Filmaufnahmeeinsenkung 158 hinein und auf die untere,
vorstehende Nutschlitz-Wandung 240'' f&llt, wie in Dar-
stellung Fig. 12 b flir ein ausgezogen dargestelltes Film-
stiick 35 gezeigt.

Bei weiterem Vorschub des rilickwdrtigen Widerlagers 235'!
wird, wie in der Darstellung 12b von Fig. 12 gestrichelt
zum Ausdruck gebracht, das Dia-Filmstiick 35 (infolge An-
stoBes seiner vorderen Ladngsberandung 239' gegen die vor-
dere StoBfldche 234') im Mittenbereich nach oben ausge-
wdlbt, unter Abstiitzung des Bereiches der riickwdrtigen
Filmstilick-L&ngsberandung 239"'' éegen die rickwdrtige obere
Nutschlitzwandung 238'' und die fortan unmittelbar davor

und dariiber gelegene riickwdrtige Biegebacke 237''.

Zusammen mit weiterem Vorschub des rilickwdrtigen Wider-
lagers 235'' erfolgt, wie insbesondere aus der Dar-
stellung 12c ersichtlich, ein Vorschub des Dia-Rahmens
157 unter dem vorderen Widerlager 235' hindurch in
Richtung auf eine Ausgabezone 62 fiir das fertig gerahmte
Dia 65, vgl. die Darstellung 12d. Im Zuge des Vorschubs
des Dia~Rahmens 157 zusammen mit dem weiteren Vorschub

des riickwdrtigen Widerlagers 235'' gleitet die vordere
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Fensterodffnungs-Lidngsberandung 231' unter der vorderen
StoBfldche 234' hindurch, womit die vordere L&ngsbe-
ran-dung 239' - die gegen die vordere StoBfliche 234'
anliegt und von der vorderen Biegebacke 237' eine

5 Druck-Komponente nach unten erfdhrt - vor die Eingangs-
Offnung des vorderen Nut-Schlitzes 232' herabgedriickt
wird und durch das sich in die Ebene entspannende Dia-
Filmstilick 35 unter die vordere Nutschlitz-Wandung 238'
untergeschoben wird. Das so gerahmte Dia 65 kann dann

10 ganz unter dem vorderen Widerlager 235' hindurchge-
schoben und ausgegeben werden, wie in den Darstellungeh
12cund 124 gezeigt.

Es kommt also darauf an, daB das rickwdrtige, verschieb-
15 bare Widerlager 235'' wenigstens so weit auf der Rahmen-
Oberfldche 236 vorgeschoben wird, daB die riickwdrtige

Filmstiick-Ldngsberandung 239'' in die Fensterdffnung 230
hineinfdllt - und vorzugsweise auf den benachbarten Be-
reich wdhrend der Ausbeul-Phase des Dia-Filmstlickes 35
20 von der rickwdrtigen Biegebacke 237'' noch weiterhin
eine Druckkomponente in Richtung auf die Fensterdffnung
230 zu aufrechterhalten bleibt - und danach infolge Vor-
schubes des Dia-Rahmens 157 zundchst die riickwdrtige
Lingsberandung 239'' in den riickwdrtigen Nutschlitz 232''
25 eingeschoben sowie die vordere Lingsberandung 239;in
den vorderen Nut-Schlitz 232' hineingesprengt wird. Da-
fiir ist es , entgegen der Prinzipdarstellung 12b - 124,
nicht unbedingt erforderlich, daB das rilickwdrtige Wider-
lager 235'' weiter mit dem einseitig schon gefaBten

30Dia-Filmstlick 35 vorgeschoben wird, und es ist auch
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nicht erforderlich, daB das rilickwdrtige Widerlager 235'"
bis zum Anschlag gegen das vordere Widerlager 235' vor-
geschoben und dann hier stillgesetzt wird, wdhrend das
gerahmte Dia 65 darunter weiter vorgeschoben und durch
5die Ausgabezone 62 ausgegeben wird. Beispielsweise kdnnte
an der Gleit-Fiihrung 241 im Bereiche der riickwdrtigen
Schacht-Seitenwand 54'' ein Mitnehmer angeordnet sein,
der den weiteren Vorschub des riickwdrtigen Widerlagers
235'' durch Arretierung unterbindet, sobald - bei Be-
10wegungsiibergang entsprechend der Darstellung12b auf 12c -
die vordere Filmstilick-L&ngsberandung 239' in den vorderen
Nut-Schlitz 232' eingesprengt wurde, die nach unten ge-
richtete Druckkomponente der riickwdrtigen Biegebacke 237'’
also nicht mehr bendtigt wird. Wenn andererseits ein
15weiterer Vorschub des riickwédrtigen Widerlagers 235"’
zusammen mit dem gerahmten Dia 65 vorgesehen ist, kann
durchaus im Rahmen der vorliegenden Erfindung durch
kammfdrmige Verzahnung der einander gegeniiberstehenden
Biegebacken 237 und StoB8fldchen 234 dafilir gesorgt sein,
20 daB die einander gegeniiberstehenden Vorderflichen ein-
ander durchdringen, indem entgegen der Darstellung 12c
und 12d das riickwdrtige Widerlager 235'' von der unter
12 dargestellten Stellung aus um die gleiche Distanz
vorgeschoben wird, wie der dann als gerahmtes Dia 65

25 auszugebende Rahmen 157.

In Fig.13 bis Fig.15 ist eine gerdtetechnische LOsung
niher dargestellt, die von diesen Mdglichkeiten nicht

Gebrauch macht, sondern im Interesse eines mdglichst
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einfachen mechanischen und getriebetechnischen Aufbaues

auf der konstruktiven LOsung gemdB Fig. 12 basiert.

Wie aus Fig. 12 und Fig. 13 ersichtlich, ist bei dieser

5 bevorzugten konstruktiven Ausgestaltung wieder ent-
sprechend den MaBnahmen,die beim Hauptpatent vorge-
sehen sind, unter einem Diarahmen-Magazin 166 eine
Rahmen-Vorschubeinrichtung 242 angeordnet, die mittels
eines Rampenschiebers 176 den untersten der Dia-

10 Rahmen 157 aus dem Magazin 166 heraus und unter dem
riickwdrtigen Widerlager 235'' hindurch bis unter
den Fall- und Richt-Schacht 53 vorschiebt. Der nasen-
formig ausgebildete, in Ruhe- oder Bewegungsausgangs-—
stellung hinter dem Magazin 166 gelegene Rampenschieber

15176 ist an einem Schlitten 174 angeordnet, der im oder
unter dem Boden 55 des Schachtes 53 sowie des Magazines
166 ldngsgefiihrt und lber eine vorgespannte Druck-
feder 243 gegen einen langsverschiebbaren Gleitklotz 244
abgestlitzt ist. Dieser ist im Querschnitt U-fodrmig aus-

20 gebildet, mit parallel zur Vorschubrichtung verlaufenden
und iliber den Schacht-Boden 55 hochragenden Seitenw&dnden
245 (vgl. Fig.14). Zwischen diesen ist, quer zur Vor-
schubrihtung und zwischen der riickwdrtigen Schacht-
Seitenwand 54''und der vorderen Begrenzung des Dia-

25 rahmen-Magazines 166 gelegen, eine Schwenkachse 246
angeordnet, die das rilickwdrtige Widerlager 235'' tr&gt.
Vor der Schwenkachse 246 wirkt auf das riickwdrtige Wider-
lager 235 eine Druckkraft ein, die die rlickwdrtige StoB-
flHiche 234'' fest auf die Diarahmen-Oberfldche 236 auf-

30 driickt, um ein hier aufliegendes Dia-Filmstlick (35 in
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Fig. 12) bei der Widerlager-Vorschubbewegung sicher und
ohne Verkeilungswirkungen an der rilickwdrtigen L&ngsbe-
randung 239'' fiir den Vorschub in die Filmaufnahme-
einsenkung 158 hinein zu erfassen. Beim dargestellten
Realisierungsbeispiel wird dieser Druck von auf derx
Oberfliche der hochragenden Gleitklotz-Seitenwédnde 245
angeordneten Blattfedern 247 ausgelibt. )

Vor dem rﬁckwértigén Wider-
lager 235'' ist auf dem Ger&dte-Boden 55 das vordere
Widerlager 235' in solchem Abstand angeordnet, daB
der Abstand zwischen den aufeinanderzu weisenden Biege-
backen 237 in der Bewegungsausgangsstellung dexr Rahmen-
Vorschubeinrichtung 242 dem Abstand der Nutgriinde 233 der
Nut-Schlitze 232 im Dia-Rahmen 157 und damit etwa der
HBhe des Dia-Filmstlickes 35 zwischen seinen Perfora-
tions-Lingsberandungen 239 entspricht, wobei die StoB-
flichen 234 beider Widerlager 235 auf den Dia-Rahmen
157 auBerhalb der Fensteréffnung_230 aufdriicken. Fir

20 diesen Andruck der vorderen StoBfliche 234' steht das

vordere Widerlager 235' im Bereiche seiner Biegebacke
237' unter dem Eindruck einer etwa von einer Schrauben-
feder 248 hervorgerufenen Druckkraft, und die Halterung

249 zur Befestigung dieses vorderen Widerlagers 235' auf

25 dem Boden 55 148t eine gewisse Schwenkbewegung zu.

Die horizontal wirkenden Druckkraft-Komponenten sind
durch entsprechende Dimensionierung der Gleitbahnen

und insbesondere auch der vorgespannten Druckfeder 243,

30 dexr Blattfeder 247 und der Schraubenfeder 248 derart
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vorgegeben, daB bei einer Vorbewegung der Rahmen-Vor-
schubeinrichtung 242 aus der Ruhelage heraus zundchst
iber die Abstiitzung der vorgespannten Druckfeder 243
der Gleitklotz 244 mitgenommen, das riickwdrtige Wider-
lager 235'' also iber die Rahmen-Oberfldche 236 vor-
geschoben wird, wobei jedoch der Andruck des vorderen
Widerlagers 235' auf den vorderen Bereich des Rahmens
157 ausreicht, zundchst die Beibehaltung der Ruhelage
unter dem Schacht 53 sicherzustellen. Der wdhrend
dieser Bewegungsphase vom Rampenschieber 156 aus dem
Magazin 166 nach vorne ausgeschobene unterste Rahmen
157 beh#lt also zun#chst den urspriinglichen Abstand
zum riickwdrtigen Widerlager 235'' bei, wdhrend der
Abstand zum zu bestiickenden Rahmen 157 unter dem
Schacht 53 sich verringert. Wenn die riickwdrtige StoB-
fldche 234'' die rilickwdrtige Rahmen-L&ngsberandung
231'' Uberfahren und damit die riickwdrtige Dia-Ldngs-
berandung 239'' (vgl. Darstellung 12bin Fig.12) aus
der Rahmen-Oberfldche 236 abgesenkt hat, ger&t der

aus dem Magazin 166 nach vorne herausgeschobene
unterste Dia-Rahmen 157 in Anlage gegen den zu be-
stiickenden Dia-Rahmen 157. Die dadurch auf letzteren
ausgeiibte zusadtzliche Vortrieb-Kraft bewirkt, daB

die entgegengerichtete Reibungskomponente, die von
der Wirkung der Schraubenfeder 248 herriihrt, nun {iber-
wunden und dieser zu bestilickende Rahmen 157 unter das
vordere Widerlager 235' geschoben wird, um entsprechend
der Darstellung 12bin Fig.12 das ausgewOlbte Dia-Film-

stiick 135 mit seiner vorderen Ld&ngsberandung 139' in
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den vorderen Nut-Schlitz 232' einzusprengen.

Wenn der so bestilickte Rahmen 157 und mit ihm das riick-
wdrtige Widerlager 235'' soweit vom nachgeschobenen
Dia-Rahmen 157 vorgeschoben ist, daB das riickwdrtige
Widerlager 235'' gegen das vordere Widerlager 235'

in Anlage gerdt (Darstellungl2c in Fig.12), also auch
der Gleitklotz 244 nicht mehr weiter vorbewegt werden
kann, dann setzt unter weiterer Vorbewegung des
Schlittens 174 eine Stauchung der vorgespannten Druck-
feder 243 ein, um denhachgeschobenen Rahmen 157 ganz
unter den Schacht 53 zu schiebenfind damit zugleich das
gerahmte Dia 65 aus der Ausgangszone 62 (vgl. Darstellung
12din Fig.12) auszugeben.

Bei der daraufhin erfolgenden Riickbewegung des Schlittens
174 entspannt die Druckfeder 243 sich zundchst wieder bis
auf ihren Vorspannungszustand, um daraufhin den Gleit-
klotz 244 und damit das riickwdrtige Widerlager 235'' in
die Ausgangsstellung zurlickzuziehen, wdhrend die abge-
schrdgte Rlickflanke des Rampenschibers 176 den nunmehr
zu-~-unterstliegenden Rahmen 157anhebt, um wieder in die

in Fig. 13 dargestellte Ausgangslage zuriickfahren zu konnen.

Wie sich aus der Darstellung der Fig. 14 ergibt, sind zweck-
mdBigerweise im Interesse eines verkantungsfreien Bewe-
gungsablaufes am Gleitklotz 244 quer zum Gerdte-

Boden 55 sich erstreckende Fihrungsstifte 251 angeordnet,
die in geritefeste Fihrungsschlitze 250 im Boden 55 eingreifen.
Stattdessen k&nnen aber am Gleitklotz 244 auch Flhrungsstangen
an-geordnet sein, die gerdtefest parallel zum Boden 55 ge-

fihrt werden. - 41 -
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Wie sich aus Fig. 15 in Verbindung mit Fig. 13 ergibt,
erfdhrt der Schlitten 174 seine L&ngsfiihrung nicht

nur ggf. durch die den Boden 55 durchgreifenden Rampen-
schieber 176, sondern insbesondere parallel zur Lings-
erstreckung der vorgespannten Druckfedern 243 in einer
in den Gleitklotz 244 eingearbeiteten Gleitbahn 252

fiir eine schlittenfeste Fiithrungslasche 253.

Fir die Vorschub- und Riickzugbewegung des Schlittens

174 ist ein Schwinghebel-Kurbelgetriebe 254 mit &hn-
lich der LOsung nach Fig. 8 parallel zum Boden 55 aus-
gerichteter Kurbelscheibe 68 vorgesehen. Bezliglich des
Antriebes dieser Kurbelscheibe 68 und zweckmiBiger
MaBnahmen zur Koordinierung der Bedienungs-Betdti-
gungen des erfindungsgemdBen Dia-Schneid- und Rah-
mungsgerdtes wird voll-inhaltlich auf die entsprechenden
Erlduterungen, insbesondere beziliglich Fig. 8, Bezug ge-
nommen. Der als abgekrdpft verlaufender einarmiger Hebel
ausgebildete Schwinghebel 255 steht {lber eine in ihn
eingearbeitete Gleitbahn 173, in den ein Gleitstein

172 eingreift, mit der Kurbelscheibe 68 in Wirkverbin-
dung. Eine Umdrehung der Kurbelscheibe 68 bewirktkine
Hin- und Herbewegung des Schwinghebels 255 und damit

des Schlittens 174, also das Einschieben bzw. Ein-
sprengen der Filmstlick-Li&ngsberandungen 239 in die Nut-
Schlitze 232 unter Ausgabe des gerahmten Dias 65 beil
Vorlage eines weiteren zu bestiickenden Dia-Rahmens

157 unter den Fall- und Richt-Schacht 53. Die ent-
sprechenden Vorschub- und Riickzugbewegungen des Schlittens
174 und des Widerlager-Gleitklotzes 244 als Folge einer
Schwenkbewegung des an den Schlitten 174 angreifenden
Schwinghebels 255 sind in Fig. 15 als Doppelpfeile an-
gegeben.

Es ist zweckm&dBig, die in Zusammenhang mit Fig. 10 be-
schriebene Bewegung des Fall- und Richt-Schachtes 53 fir
- 42 -
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das rahmungsfertig zugeschnittene Dia-Filmstiick 35
nach Zufiihren des Oberrdhmchens 61' schon filir dessen
wenigstens vorldufige Fixierung am Unterrdhmchen 57

unter Festlegung des Filmstiickes 35 auszunutzen. Da-

5 zu erfolgt bevorzugt das Herausklappen des Schachtes

53 vor dem Eingeben des Oberrdhmchens 61' gegen eine
Rlickstell-Federkraft, die im Zuge der Weiterbewegqung
des Kreuzschleifen-Schlittens 74 (vgl. z. B. Fig. 7)

freigegeben wird, um den Schacht 53 in seine Ruhelage

10 zurlickschnellen zu lassen. Dabei schldgt er auf das

Oberrdhmchen 61', das durch die Schlageinwirkung eine
erste formschliissige Verbindung liber die dafiir ausge-
bildete Nut-Feder-Anordnung mit dem Unterrdhmchen 57

erfdhrt. Die endgliltige Verbindung kann dann durch

15 eine Rahmen-SchlieBeinrichtung mit Druckklaue 79 (Fig.

20

25

30

35

7) coder aber im Zuge der Vorlage eines neuen Unter-~
rahmchens 57 beim Herausschieben durch eine Druckwalzen-
SchlieBeinrichtung 64 hindurch, wie sie in Fig. 11 an-

gedeutet ist, erfolgen.

Fiir die Schlageinwirkung des zurilickschnellenden Schachtes
53 glinstiger und in Hinblick auf lediglich rechtwinklig
zueinander orientierte geradlinige Bewegungen vorteil-
hafter ist es, diesbeziiglich die Realisierung nach Fig.
16 vorzusehen. Hier ist der Fall- und Richt-Schacht 53
fiir ein zugeschnittenes Filmstiick 35 koaxial in einem
Rahmen-Schacht 116 verschiebbar angeordnet,.der der
Fall-Fihrung von Oberrdhmchen 61' dient, die wenigstens
angendhert gleiche AuBenabmessungen wie die Unterrdhmchen
57 aufweisen. Nach Ubergabe des Filmstilickes 35 aus der
Ubergabezone 36 in das vorgelegte Unterrdhmchen 57 (Dar-
stellung 16éa in Fig. 16) wird der Filmstiick-Richtschacht
53 bis iber eine Eingabe&ffnung 301 am Boden des Dia-
rahmen-Obermagazines60 angehoben, der etwa in der Ebene
des Ubergabeendes 52 fiir das Filmstiick 35 liegt. Im Zuge
der Bewegung des Kreuzschleifen-Schlittens 74 wird sodann
- 43 -
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der Obermagazin-Rampenschieber 77 vorbewegt, um ein
Oberr&hmchen 61' in den Rahmen-Schacht 116 vorzu-
schieben (Darstellung 16b in Fig. 16). Eine federbe-
lastete Stitzklaue 302 in unmittelbarer Nachbar-
schaft der Eingabetffnung 301 verhindert ein zu
friihes Abkippen des frei vorkragenden Oberridhmchens
61'. Das Oberrdhmchen 61' fdllt dann auf das mit dem
Filmstick 35 bestilickte Unterrdhmchen 57. Die Ausrich-
tung erfolgt iliber die den Magazinen 60, 66 benach-
barten Rahmen-Schacht-Seitenwdnde 115 und die der
Ubergabezone 36 gegenliberliegende Seitenwand (in der
Schnittdarstellung der Fig. 16 vorneliegend und deshalb
nicht sichtbar) sowie dieser gegeniiber angeordnete
Blattfedern 303 zum Andruck von Unterrdhmchen 57 und
Oberrdhmchen 61' gegen die der Ubergabezone 36 gegen-

iiberliegende Seitenwand 115.

Wie im einzelnen in Fig. 17 dargestellt, wird die Vor-
spannungs-Arretierung des angehobenen Schachtes 53 in
vorgeschobener Stellung des Obermagazin-Rampenschiebers
77 (Darstellung 16c in Fig. 16) nun geldst, und der
Schacht 53 schnellt nach unten, um das Oberrdhmchen 61'
durch Schlageinwirkung mit dem Unterr&hmchen 57 zu ver-

binden.

Die Welterbewegung des Kreuzschleifen-Kurbeltriebes 67
(vgl. Fig. 17) bewirkt nunkine Bewegungsumkehr des
Schlittens 74 und damit ein Vorschieben des Unter-
magazin-Rampenschiebers 76 zur Vorlage eines neuen
Unterr&hmchens 57 in den Rahmen-Schacht 116 unter den
Dia-Schacht 53 unter Herausschieben des komplettierten
Diarahmens in eine benachbarte RahmenschlieB-Andruck-
rollenanordnung 63. Hier erfolgt zwischen mit umlaufen-
den Gummiwlilsten belegten Walzen das endgiiltige Zusammen-
pressen von Oberrdhmchen 61' und Unterrdhmchen 57 mit
zwischenliegendem Dia-Filmstiick 35 undderen Ausgabe als
gerahmtes Dia 65 entweder bei Vorschub des nidchstfolgenden
- 44 -
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gerahmten Dias 65, oder aber durch eine Griffdffnurg
304 hindurch manuell (Darstellung 16d in Fig. 16).

Hinsichtlich der miteinander gekoppelten, gegensinnig
wirkenden Untermagazin- und Obermagazin-Rampenschieber
76, 77 am Schlitten 74 eines Kreuzschleifen-Kurbel-
triebes 67 fiir das Ausiiben des in Zusammenhang mit
Fig. 16 beschriebenen Rahmungsvorganges entspricht

das Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 17 funktionell dem-
jenigen nach Fig. 7. Der Aufbau insgesamt ist nun je-
doch dadurch vereinfacht, daB die Druckklauen-SchlieB-
einrichtung 64' (Fig. 7) wegen der dem beweglichen
Schacht 53 zugeordneten SchlieBfunktion - zumal in
Verbindung mit der RahmenschlieB8-Andruckrollenanord-

nung 63 (vgl. Fig. 16)- entfallen kann.

Zum Anheben des Film-Fall- und Richt-Schachtes 53 ist
an den Schlitten 74 ein rampenfdrmiger Kurvenhebel 305
angelenkt. Bei einer Bewegung des Schlittens 74 im
Sinne Vorschubes des Obermagazin-Rampenschiebers 77
fdhrt das abgeschrédgte Auflaufende 306 des Kurven-
hebels 305 unter einen Hebezapfen 307, der an einem
Hebelarm 308 befestigt ist. Infolge Hochklappens-des
Hebelarmes 308 gegen die Kraft einer Rlckschlagfeder

25 309 wird der Rahmen 53 in einer achsparallelen Gerad-

fiihrung 310 am Rahmen-Schacht 116 angehoben. Die Geo-
metrie des Kurvenhebels 305 ist dabei deraft gewdhlt,

daB der Schacht 53 iiber die Eingabedffnung 301 (vgl.
Darstellung 16b in Fig. 16) angehoben ist, ehe das gleich-

30 zeitig vorgeschobene Oberrdhmchen 61' in den Rahmen-

Schacht 116 unter dem Film-Schacht 53 hineinragt.

Fiir verkantungsfreies, also funktionssicheres Anheben
des Schachtes 53 wirkt der Hebelarm 308 liber eine Stiitz-

- 45 -~
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kurve 311 auf einen rahmenfesten Kragarm 312, die der-
art dimensioniert ist, daB in jeder Neigung des Hebel-
armes 308 eine genau parallel zur Geradfihrung 310

orientierte Anhebekraft wirksam ist.

In einer Vorschub-Stellung der Obermagazin-Rampen-
schieber 77, in der (Darstellung 16c in Fig. 16) das
vorgeschobene Oberrdhmchen 61' bereits im Rahmen-
Schacht 116 herabgefallen ist, wird, kurz vor dem
Umkehrpunkt der Bewegung des Schlittens 74, der
Rurvenhebel 305 mit seinem riickwd@rtigen Ende 313
unter dem Hebezapfen 307 herausgezogen, so daB die
Rickschlagfeder 309 den Hebelarm 308 und damit den
Rahmen 53 in die untere Ruhestellung schlagartig

zurlickzieht.

Beim Zurilckfahren des Schlittens 74 zum Vorschub der
Untermagazin—-Rampenschieber 76 fdhrt der Kurven-
hebel 305 oberhalb des Hebezapfens 307 in die in
Fig. 17 gezeigte Ausgangsstellung zuriick, und zwar
im Interesse mdglichst geringer Bauhdhe der Vor-
richtung dicht liber diesem. Damit der Hebezapfen 307
schlieBlich wieder vor das Auflaufende 306 des Kurven-
hebels 305 zu liegen kommt, erfolgt zum Ende dieser
Riickbewegung ein Hochklappen des Kurvenhebels 305

um ein Schwenkgelenk 314 gegen die Rlickstellkraft.
einer Feder 315.

Ebenfalls im Interesse geringer Bauh8he der Vorrichtung,
die zum Arbeiten mit der Vorrichtung beim Sitzen der Be-
dienungsperson vor einem Tisch wlinschenswert ist, um die
Filmstreifeneinlauf-Betrachtungszone 4 und die Schneide-
zone 20 zwanglos vonbben beschauen zu k&nnen, ist die
Schneidezone 20 entgegen der Darstelluﬁg beispielsweise
in Fig. 5 zweckmdBigerweise mit Ober-Messern 24' in Form
zweiarmiger Hebel ausgestattet, wie es Fig. 18 zeigt.
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Die elastische Anstellung der Ober-Messer 24' gegen-
iber den stationdren Gegenmessern 28 erfolgt nun iUber
eine Spreiz-Zugfeder 316 zwischen den nicht als Messer
wirkenden kiirzeren Hebelarmen 317. Im Bereiche ihrer
Schwenkachse 27 sind die Messer 24' drehstarr mit einer
gehdusefest gelagerten Welle 318 verbunden, die ein ab-
gewinkelt verlaufendes Ende 319 aufweist. Zum Ausiiben
des Schneidvorganges ist dieses Ende 319 gegen die Kraft
einer Riickstellfeder 34' mittels einer Tasten-Handhabe
26' in einer gerdtefesten Schlitzflhrung 32' herabdriick-

bar.

Die Ausbildung und Betdtigung der Messer 24' nach Fig. 18
im Vergleich zu derjenigen nach Fig. 5 weist neben dem Vor-
teil geringerer Bauhthe insbesondere auch den Vorteil auf,
die Handhabe 26' aus dem Bereiche der Schneidezonen 20 in
der Mitte des Gerdtes heraus zu derjenigen Gehduse-Seiten-
wand 320 hinverlegen zu k&nnen, die der Dreh-Handhabe 69
fir den Kreuzschleifen-Kurbeltrieb 67 (vgl. Fig. 1 in Ver-
bindung mit Fig. 17) gegeniiberliegt, also in die N&dhe des
Handrades 12 (vgl. Fig. 1) fiir den Vorschub des Film-
streifens 3 durch die Betrachtungszone 4. Auf diese Weise
ist ein beidhdndiges Arbeiten bei ungestdrter Betrach-
tung des Filmstreifens 3 mit dem erfindungsgemdBen Gerdt
mOglich, indem mit der linken Hand zundchst das Handrad

12 und dann die Schneid-Handhabe 26' bet&dtigt werden und
daraufhin mit der rechten Hand iiber Antrieb der Dreh-

Handhabe 69 der Rahmungsvorgang angeschlossen wird.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Konfektionieren von Dias- durch Zu-
schneiden in einer Filmfiihrungs- und -betrachtungs-
einrichtung mit einer Schneideinrichtung (24, 28) und
durch Absenken des auf Rahmungsbreite zugeschnittenen
Dia~Filmstilickes (35) in ein vorgelegtes Unterrdhmchen
(57, 57', 157) und formschliissiges Verbinden mit dem

Diarahmen, dadurch gekennzeichnet, daB das Dia an bei-

den Dia-Querseiten gleichzeitig zugeschnitten und das
zugegchnittene Dia (35) zundchst lber eine geneigte
Ebene (40) urnddann im freien Fall an den Ort iibergeben

wird, an dem die Rahmung erfolgt.

2. Diaschneid- und ~-rahmungsgerdt, zum Ausiiben des Ver-
fahrens nach Anspruch 1, mit einer Filmstreifeneinlauf-
und -betrachtungszone (4) vor einer im Zuge des Schneid-
vorganges das zugeschnittene Dia-Filmstilick (35) ab-
senkenden Schneideinrichtung (24, 28), mit einer Uber-
gabezone (36) und mit Rahmenzufuhr- und Rahmungsein-

richtungen, dadurch gekennzeichnet, daB als Schneid-

werkzeug zwel in Abstand (23) der Dia-Rahmungsbreite
wirksame, gemeinsam betdtigbare Messer (24, 24')vorge-
sehen sind, unter denen die Ubergabezone (36) fiir allein
das auf Rahmungsbreite zugeschnittene Dia-Filmstiick (35)
beginnt, die eine schiefe Ubergabe-Ebene (40) aufweist,
die in einen Dia- Fall- und -Richtschacht (53) miindet,
unter dem eine Schiebeeinrichtung zur Vorlage eines im
freien Fall mit einem Filmstiick (35) zu bestilickenden
Diarahmens (57, 61; 57, 61'; 157) samt SchlieBeinrich-
tung (64, 64') angeordnet ist.
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3. Gerdt nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, das

der Fall- und Richt-Schacht (53) einen nach unten sich
bis auf die Abmessungen des zugeschnittenen Dia-Film—-
stiickes (35) verjiingenden Querschnitt aufweist, in den
ein freies Ubergabeende (52) der Ubergabezone (36) so
weit hineinragt, daB ein konzentrisch mit dem diesem
diametral gegeniiberliegenden unteren Rand (56') der
gegeniiberliegenden Schacht-Seitenwand (54') angeordnet
gedachter Zylinder (59) mit einem Durchmesser von der
Ldnge des zu rahmenden Dia-Filmstiickes (35) auf seiner
Mantelfldche von dem Ubergabeende (52) gerade nicht ge-

schnitten wird.

4. Gerdt nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,

daB bei aus Unterrdhmchen (57) und Oberrdhmchen (61, 61')
unter EinschluB des zu rahmenden Dia-Filmstilickes (35) zu-
sammenzufiigenden Diarahmen oberhalb eines unter dem
Schacht (53) vorgelegten Unterrihmchens (57) eine mit
der Unterrdhmchen-Vorlagerichtung achsparallel aber ihr ent-
gegen gerichtet und quer zur Ubergaberichtung des zuge-
schnittenen Dia-Filmstiickes (35) orientierte Zufuhr-

und Abwurfeinrichtung zur Aufgabe eines Oberrdhmchens
(61; 61') iiber einen Schacht (53; 116) auf das einge-
legte Dia-Filmstiick (35) miindet.

5. Gerdt nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB

der Dia-Fall- und Richt-Schacht (53) mit einer Bewegungs-
vorrichtung zur Freigabe des Rahmen-Schachtes (116) aus-
gestattet ist, die in Wirkverbindung mit der Zufuhrein-
richtung fiir Oberrdhmchen (61') steht.

6. Gerdt nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch ge-

kennzeichnet, daB ein unter EinfluB eines Kurbelge-

triebes lineare Pendelbewegungen ausfihrender Schlitten
(74) mit Dia-Rahmen-Rampenschiebern (76, 77) und Vor-
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richtungen zur Bet&dtigung von Rahmen-SchlieBeinrich-

tungen (64; 79) vorgesehen ist.

7. Ger&t nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet,

daB eine mit Obermagazin-Rampenschiebern (77) in Wirk-
verbindung stehende, gegen eine Riickstellkraft wirkende
Hebelvorrichtungen (113; 305) fir Freigabe des Rahmen-
Schachtes (116) durch den Dia-Schacht (53) vorgesehen

sind.

8. Gerdt nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch ge-

kennzeichnet, daB mit einem Kurbeltrieb-Schlitten (74)

Vorlage—-Rampenschieber (76, 77)Aund in den Schacht (53
bzw. 116) hineinschwenkbare SchlieB-Druckklauen (79) in

Wirkverbindung stehen.

9. Ger&t nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch ge-

kennzeichnet, daB vor der Ausgangsfihrung (120) eines

Klapprahmen-Magazines (118) eine Anhebekante (119)
oberhalb eines Ruhebodens (121) angeordnet ist, an

den sich eine Walzen-SchlieBeinrichtung (64) anschlieBt.

10. Gerdt nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da8

ein Dia-Rahmen-Magazin (166) fiir einstlickige Dia-Rahmen
(157) mit nach oben ausgerichteter grdBerer Fenster-
6ffnung (230) als Filmaufnahmeeinsenkung (158) vorge-
sehen ist und daB im unteren Bereich des Schachtes

(53) aufeinanderzu weisende Biegebacken (237) mit StoB8-
fldchen (234) angeordnet sind, wobei die rickwdrtige
StoBfldche (234'') fiir begrenzten Vorschub gegeniiber
dem Dia-Rahmen (157) unter elastischem Andruck auf die
Rahmen-Oberfl&che (236) ausgebildet ist.

11. Gerdt nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch ge-

kennzeichnet, daB die beweglichen Messer (24') der Schnei-
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dezone (20) als elastisch gegen stationdre Gegenmess2atr
(28) angestellte Hebel ausgebildet sind, die mit einer
im EinfluBbereich einer Handhabe (26') abgewinkelt

endenden Welle (318) drehstarr verbunden sind.
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