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9 Verformbare dekorative Kunstharz-Schichtpressstoffplatte.

@ HeiB verformbare Kunstharz-Schichtprefistoffplatten
der «Postforming-Qualitit», die insbesondere zur Oberfla-
chenbehandlung gekriimmter Mobeloberflichen dienen,
bestehen aus mehreren miteinander heiB verpreften, mit
duropastischen Bindemitteln imprégnierten Papieren. Als
Bindemittel werden dabei insbesondere solche Melamin-
bzw. Phenolharze eingesetzt, die nach der Plattenherstel-
lung noch eine fiir die spiatere HeiBverformung erforderliche
Thermoplastizitdt aufweisen. Bei einer solchen Verformung
= konnten aber bisher Biegeradien, die kleiner sind als etwa
das 8 — 10 fache der Plattenstérken nicht erzielt und somit
auch bei diinnen Platten sehr kleine Biegeradien in der
n GroBenordnung von 3 — 4 mm nicht realisiert werden.
Die erfindungsgeméBen SchichtpreBstoffplatten, die
nun mit solchen kleinen Biegeradien bzw. mit héheren
Verformungsgeschwindigkeiten als bisher verformt werden
m koénnen, enthalten Kernlagenpapiere hoher Saugfihigkeit,
° die ReiBlangen von weniger als 4000 m aufweisen und die
bei ihrer Imprédgnierung einen fiir die Erzielung der
° gewlinschten Verformbarkeit ausreichend hohen Harzauf-
° trag von 35 bis 150 Gew.% Festharz bezogen auf das einge-
setzte Rohpapiergewicht enthalten haben.
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Verformbare dekorative Kunstharz-SchichtpreBstoffplatte.

Die Erfindung betrifft eine verformbare dekorative Kunst-
harz-SchichtpreBstoffplatte der sogenannten '"Postforming
Qualit#t'", die aus mehreren miteinander heiB verpreBten,
mit duroplastischen Bindemitteln imprégnierten Tréger-
bahnen, insbesondere impr&gnierten Papieren, aufgebaut
ist, von denen eine oder mehrere Kernlagen bilden, die

mit Phenolharz imprignierte Papiere sind.

Bei verformbaren SchichtpreBstoffplatten dieser Art
werden als duroplastische Bindemittel gewdhnlich Formal-
dehyd-Kondensationsharze, insbesondere Melamin- bzw.
Phenolharze einer Qualitdt eingesetzt, die nach der Her-
stellung der Platten im HeiBpreBlvorgang bei einer
bestimmten meist iiber der HeiBpreBtemperatur liegenden
Verformungstemperatur noch eine gewisse Thermoplastizitit
aufweisen. Solche SchichtpreBstoffplatten der "Post-
forming-Qualitit" werden in zunehmendem MaBe in der
Mobelindustrie zur Beschichtung von Strukturen, deren zu
beschichtende Oberfldchen kreiszylindrische Bereiche bzw.
gerundete Kanten aufweisen, eingesetzt; sie werden dazu
durch Erhitzen auf Verformungstemperatur und Biegen iiber
z.B. eine Schablone in ihre endgiiltige Form gebracht und

mit der zu beschichtenden Oberflédche verleimt.

Bei den bekannten SchichtpreBstoffplatten der "Postforming
Qualit#t" sind die erzielbaren Biegeradien nicht kleiner
als etwa das 8 - 10 fache der Plattenstdrke, sodaBl auch
bei sehr diinnen Platten Biegeradien von etwa 3 - 4 mm

nicht mehr zu realisieren sind.
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Hier will die Erfindung Abhilfe schaffen. Die Erfindung,
wie sie in den Anspriichen gekennzeichnet ist, 16st die
Aufgabe, eine Kunstharz-SchichtpreBstoffplatte der
"Postforming Qualit#t" anzugeben, bei der eine Verformung
um kleinere Biegeradien, ndmlich von etwa 3 - 4 mm, als

bei den bekannten Platten dieser Art erreicht wird.

Als zus&dtzlicher Vorteil der Erfindung ergibt sich iiber-
raschenderweise, daB bei sonst gleichen Bedingungen,
ndmlich insbesondere der gleichen Plattenstirke und dem
gleichen Biegeradius,bei der erfindungsgemiBlen Schicht-
preBstoffplatte hohere Verformungsgeschwindigkeiten
erreicht werden konnen als bei den bekannten '"Postforming"

Kunstharz=-SchichtpreBstoffplatten.

Die Erfindung wird nachstehend im Hinblick auf den Stand
der Technik sowie anhand von Beispielen, die unterschied=-

liche Ausfiihrungswege darstellen, ndher erl&utert:

Fiir die Realisierung der erfindungsgemiBen Kunstharz-Schicht-

preBstoffplatte sind zweierlei MaBnahmen erforderlich:
1. die Auswahl der geeigneten Papiersorte und

2. das Aufbringen eines fiir den gewiinschten Zweck

geniigend hohen Harzauftrages.

Eine iibliche bekannte diinne SchichtpreBstoffplatte der
"Postforming Qualit#t'" besteht jeweils aus einem Dekor-

aufbau und dem Kernmaufbau,

Der Dekoraufbau ist je nach Art des Dekors verschieden und

besteht z.B. @
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a) bei einem gedruckten Dekor aus einem Overlaypapier
aus L - Zellulose mit einem Flichengewicht von 35 g/m2
und einem Harzauftrag von 80 g/mz, sowie - unter
diesem angeordnet - einem bedruckten Dekorpapier

m mit m eiraml arzaulftra oder
(80 g/m’) mit 80 g/m’ Melaminharzauftrag, od

b) bei einem unifarbenen Dekor aus einem durchgefirbten
Dekorpapier von 120 g/m2 Flichengewicht und 120 g/m2

Melaminharzauftrag.

Der Kernaufbau besteht dabei z.B, aus zwei Stk, Natron-
kraftpapier (180 g/mz) mit einem Phenolharzauftrag von
70 g/m?. _

Die zur Imprédgnierung dieser Papiere eingesetzten Harze
sind jeweils sogenannte "Postforming Harze", die bei der
Verformungstemperatur von etwa 150 bis 200° ¢ plastisch

werden.

Bei solchen bekannten SchichtpreBstoffplatten sind die
eingesetzten Kernlagen-Papiere Natronkraftpapiere, die
z.B. bei einer bestimmten Qualitd&t und einem Fl&chenge-
wicht von 180 g/m2 eine nicht sehr hohe Saugfdhigkeit auf-
weisen, was mit einer geringen Luftdurchlissigkeit

(14 - 19 s nach Gurley) und ihrer relativ hohen Dichte

von 0,6 g/cm3 zusammenh#ngt,

Im Zuge der erfinderischen Titigkeit wurde festgestellt,
daB man durch den Einsatz von Papieren einer bestimmten
Qualit#@t und hdherer Saugfihigkeit als Kernlagenpapiere
anstatt der Natronkraftpapiere verformbare dekorative
SchichtpreBstoffplatten geringer Dicke (etwa zwischen
0,5 und 0,85 mm) herstellen kann, die nach Erwdrmung auf

eine Temperatur von etwa 150 bis 200° € um einen Dorn von



10

15

20

25

30

35

~4- 0009473

6 mm (3 mm Biegeradius) gebogen werden konnen, ohne daB
in der Dékoroberflache Risse auftreten. Alle diese
Papiére haben im Vergleich zu Natronkraftpapier geringere
ReiBlangen, deren Werte weniger als 4000 m betragen.

Eine niedrige Rohpapierdichte von weniger als 0,5 g/cm?
kann ebenfalls als Anzeichen einer hoheren Flauschigkeit

und damit einer hoheren Saugfdhigkeit gelten.

Obwohl der Mechanismus der Wirkung der einer geringen
ReiBlénge entsprechenden geringen TrockenreiBfestigkeit
der Kernpapierlagen zur Erzielung einer guten Verform-
barkeit der Schichtpreflstoffplatten nicht vollig geklirt
ist, kann doch angenommen werden, daBl durch diese geringe
Trockenreiflifestigkeit beim Verformen das Auftreten héherer
mechanischer Spannungsspitzen in Mikrobenbereichen der
Biegezone vermieden und dadurch die Neigung zur RiB-

bildung verringert wird.

Versuche mit den betrachteten geeigneten Papiersorten haben
ergeben, daBl der zur Erreichung eines bestimmten hohen
Grades an Verformbarkeit der erzeugten SchichtpreBstoff-
platten erforderliche Mindestharzauftrag bei verschiedenen
Papiersorten unterschiedlich sein kann. Dies sei nun

anhand von Beispielen eingehend erliutert.

In diesen neun Beispielen betreffen die Nr.1l bis 3 den
Stand der Technik, Nr.5 einen Grenzfall, bei dem das ange-
strebte Ziel nicht erreicht wurde, und Nr.4 bzw, 6 bis 9
erfindungsgemife Kunstharz-SchichtpreBstoffplatten, deren
Kenn- bzw,Priifdaten in der angeschlossenen Tabelle zum

Vergleich einander gegeniibergestellt wind.

Bei den SchichtpreBstoffplatten gemi#B diesen Beispielen
wird als Dekoraufbau, wie eingangs unter Punkt b be-

schrieben, ein durchgeférbtes Dekorpapier mit 120 g/m2
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Fladchengewicht und 120 g/m2 Melaminharzauftrag einge-
setzt,

Als Kernlagen-Papiere werden fiir die Beispiele 1 bis 3
Natronkraftpapiere, wie sie bei der Herstellung von
Standard-Qualit&dten von Kunstharz-Schichtprefistoff-
platten iiblich sind (in der Tabelle mit NKP angedeutet),
fiir Beispiel 4 Natronkraftpapiere aus gebleichtem Sulfat-
zellstoff (GNKP), fiir die Beispiele 5 und 6 satinierte
Zellulosesulfitpapiere (ZSP) wund fiir die Beispiele

7 bis 9 Baumwollinterspapiere mit 50% Lintersgehalt (BWMP)
mit in der Tabelle jeweils angegebenen Kenndaten zum

Einsatz vorgesehen.

Diese Kernlagen-Papiere werden mit einem Phenol-Formal-
dehyd-Resol mit dem Molverhdltnis von 1 : 1,3 in einem
Imprédgnierwerk getré@nkt und getrocknet, wobei jewells der
in der Tabelle angefiihrte Harzauftrag, angegeben in Gew.%
aufgenommenes Festharz bezogen auf das Rohpapiergewicht
erzielt wird, Die Trocknung wird dabei so gefiihrt, daB
der volatile Gehalt (Gewichtsverlust des Priiflings bei
einer Trocknung wdhrend 6 min bel einer Temperatur von
165° C) ca. 7 % betrigt.

Zur Herstellung der Schichtprefistoffplatten werden nun
die entsprechenden imprdgnierten Kermpapierlagen mit dem
Dekorpapier in einer beheizten Presse bei einer Prefi-
plattentemperatur von 135°C und einem PreBdruck von

600 - 900 N/cm2 wihrend 10 min verpreBt. Nach Riickkiihlen
der PreBplatten bei aufrecht erhaltenem PreBdruck werden

die fertigen SchichtpreBstoffplatten der Presse entnommen.

Die Priifung des Grades der Verformbarkeit dieser Platten

erfolgt an einem Biegedorngerit mit einem auf 180°C  auf-
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heizbaren Dorn von 6 mm Durchmesser, in welches Geridt

der Plattenpriifling - an seiner Riickseite den heifBlen
Dorn tangential berithrend - eingespannt wird. Fiir

die Priifurig wird dann der abzubiegende Teil des Priiflings
durch ein konstantes Drehmoment, welches durch ver-
schieden schwere Biegegewichte auf unterschiedliche
Werte einstellbar ist, um den Dorn gebogen und die
Biegezeit gemessen, in welcher eine Biegung um einen

Biegewinkel von 90° erzielt wird.

Fiir die vergleichweise Beurteilung der Verformbarkeit
(Nachformbarkeit) von SchichtpreBstoffplatten kann regel-
miBig bei sonst jeweils gleichen Bedingungen eine bessere
Verformbarkeit bei einer Biegung in kiirzerer Zeit beil
gleichem Biegegewicht oder einer Biegung in gleicher Zeit
bei geringerem Biegegewicht angenommen werden. Die Schicht-
preBstoffplatten gem#f den gegebenen Beispielen weisen
alle fiir Platten dks Typ P nach DIN 16 926 . vorge-

schrebenen sonstigen Priifdaten auf.

Was die Verformbarkeit bzw. die erreichbare Verformungs-
geschwindigkeit anlangt, sind die SchichtpreBstoffplatten
gemiB den Beispielen 2 und 3, 5 und 6 sowie 7 und 8
jeweils paarweise direkt miteinander vergleichbar, da als
Kernlagen-Papiere jeweils solche derselben Quailit#t und
demselben Flidchengewicht eingesetzt werden und im Biege-

dorngerdt dasselbe Biegegewicht zur Anwendung kommt,

Bei Einsatz von Natronkraftpapier (NKP) als Kernlagen-

Papier kann bei einem Biegegewicht von 300 g gem#fBl Beispiel 3

bei einem Harzauftrag von 100 % eine wesentlich geringere

Biegezeit (12 s) erreicht werden als bei 40% Harzauftrag
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nach Beispiel 2 (65 s). Allerdings treten in diesen
beiden, dem iiblichen Stand der Technik entsprechenden
SchichtpreBstoffplatten nach Beispiel 2 und 3 bei der

Biegung in den Dekoroberfldchen Risse auf.

Aus dem Vergleich der Beispiele 5 und 6, bei welchen
Zellulose-Sulfitpapier (ZSP) als Kernlagen-Papier ein-
gesetzt ist, sieht man, daB unter Verwendung eines
Biegegewichtes von 200 g bei einem relativ geringen
Harzauftrag von 40 % die Platte nicht biegbar ist,
wihrend bei einem Harzauftrag von 100 % eine bereits

nicht mehr sehr hohe Biegezeit von 39 s erreicht wird.

Bei der erfindungsgemiBen Verwendung eines Baumwoll-
inters-Mischpapieres (BWMP) in den Kernlagen f#llt auf,
daB, jeweils bei demselben Biegegewicht von 200 g,
schon bei einem niedrigen Harzauftrag von 40 %(Beispiel
die sehr kurze Biegezeit von 17 s erreicht wird, welche
sich bei einem Harzauftrag von 100 % (Beispiel 8) mnoch

weiter auf 12 s erniedrigt.

Ferner sieht man an den Beispielen einen deutlichen
Unterschied in den ReiBl&ngen der Kernlagenpapiere
gemiB dem Stand der Technik ( Beispiele 1 - 3 ) gegen-
iiber denen in den erfindungsgemiBen SchichtpreBstoff-
platten (Beispiele 4 und 6 bis 9 ); bei ersteren
betrégt sie etwa 6300 m, bei letzteren sind ihre Werte
um mehr als die Hilfte niedriger, sie liegen ndmlich

in jedem Fall unter 3100 m.

7)
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Patentanspriiche:

1.

2,

Verformbare dekorative Kunstharz-SchichtpreBstoff-
platte, die aus mehreren miteinander verpreBten,

mit duroplastischen Bindemitteln imprédgnierten
Papieren aufgebaut ist, von denen eines oder mehrere
Kernlagen bilden, die mit Phenolharz imprégnierte
Papiere sind, dadurch gekennzeichnet, daBl die Kern-
lagen-Papiere zumindest zum Teil glatte Papiere
hoher Saugf#Zhigkeit mit einer ReifllZ#nge von weniger
als 4000 m sind und die bei ihrer Imprignierung
einen fiir die Erzielung der gewlinschten Verformbarkeit
ausreichend hohen Harzauftrag im Bereich von 35 bis
150 Gew.% Festharz bezogen auf das eingesetzte Roh-

papiergewicht erhalten haben.

Verformbare Kunstharz-SchichtpreBstoffplatte nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die Kernlagen-
Papiere hohe Saugfihigkeit unsatinierte Papiere sind,

deren Rohpapierdichten weniger als 0,5 g/cm3 betragen.

3. Verformbare Kunstharz-SchichtpreBstoffplatte mnach

Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daBl die

Kernlagenpapiere Sulfitzellstoffpapiere sind.

Verformbare Kunstharz-SchichtpreBstoffplatte mnach
Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB diese
Kernlagenpapiere nach dem Sulfatverfahren herge-
stellten und nachtréglich gebleichten Zellstoff
enthalten.,



0009473

-2-

5. Verformbare Kunstharz-SchichtpreBstoffplatte nach
Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB diese

Kernlagenpapiere Baumwollinters enthalten.
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