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@ Photographische Filmeinheit mit integralem Aufbau und Verfahren zu ihrer Herstellung.

@ Eine photographische Sofortbildeinheit mit integralem
Aufbau besteht aus einem Bildblatt (1) und einem Deckblatt
{2) von gleicher Grasse, wobei die beiden Blatter durch eine
Kombination einzelner Maskenstreifen und Distanzstreifen (6}
fest miteinander verbunden sind, wobei die Kombination der
Maskenstreifen aus einem Maskenstreifen (3), der iber den
Entwicklerbehaiter (7) an der einen Seite und einem Masken-
streifen (4), der Gber die Falle (8) fiir Gberschiissige Entwick-
lungspaste an der anderen Seite gefaltet ist besteht und an
jeder der beiden Langsseiten einzelne Maskenstreifen (5)
angebracht sind.
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Photographische Filmeinheit mit integralem Aufbau

Die vorliegende Erfindung betrifft eine photographische
Filmeinheit mit integralem Aufbau, bestehend aus einem
Bildblatt und einem Deckblatt, das mit dem Bildblatt im
wesentlichen deckungsgleich fest verbunden ist., Die Ver-
bindung erfolgt liber eine mehrteilige, aus Einzelstreifen
zusammengesetzte Maskenkombination und seitlich angebrach-
ten Distanzstreifen, die der Begrenzung des Bildfeldes,
der Abdeckung des Behdlters fir die Entwicklerpaste, der
Abdeckung einer Falle fiir Uberschiissige Entwicklerpaste
sowie des fir eine bhestimmte Schichtdicke an Entwickler-
paste erforderlichen Abstandes zwischen den beiden Blattern
dienen.

Bei bekannten Sofortbildeinheiten werden zur Bildfeldbe-
grenzung und zur Erzeugung des fir eine bestimmte Schicht-
dicke an Epntwicklerpaste erforderlichen Abstandes zwischen
den beiden Bldttern Einrichtungen benutzt, die sich aus
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einer homogenen, d.h. einteiligen Maske zur Bildfeldbegren-
zung sowie zus&tzlich angebrachten Distanzstreifen zur Er-
zeugung des gewlinschten Abstandes zwischen den beiden Bl&t-
tern zusammensetzen. Eine derartige Anordnung ist in der
DE-0S 2 519 987 und in der US-PS 3 689 269 beschrieben.

Bei den bekannten Sofortbildeinheiten wird das zur Begren-
zung des Bildfeldes erforderliche Bildfenster aus einem
geeigneten Maskenmaterial ausgestanzt.

Diese Ausstanzung birgt aber einige schwerwiegende Nachtei-
le in sich. Ein GroBSteil des Maskenmaterials (mindeste

50 %) wird zu Abfall. Dieser Abfall an normalerweise teurem

usgangsma i nufl zunid assi tanz-
Ausgangsmaterial mufB chst zuverlidssig aus der Sta

station der Verarbeitungsmaschine entfernt und auBerdem
vernichtet werden. Da sich die Beseitigung von Abfdllen
bei bestimmten Materialien hZufig problematisch gestaltet,
ist es in Zeiten wachsenden UmweltbewuBStseins als wiinschens-
wert anzusehen, derartige Verluste zu vermeiden.

Nach der Ausstanzung des Bildfensters aus dem Maskenband
tritt folgendes Problem auf: Das verbleibende leiterartige
Maskenband ist in seinem Querschnitt bereichsweise erheb-
lich vermindert und dadurch in seiner Stabilitdt deutlich
geschwidcht. Als Folge davon verzieht sich das Maskenband
bei der weiteren Verarbeitung sehr leicht. Dieses Verzie-
hen macht entweder aufwendige konstruktive GegenmafSnahmen
erforderliich oder zwingt zu einer Reduzierung der Ferti-
gungsgeschwindigkeit. Wie die Praxis zeigt, lassen sich je-
doch trotz dieser MafSnahmen Deformationen des urspriinglich
genau rechtwinklig ausgestanzten Bildfensters nicht voll-
sténdig vermeiden.

AuBlierdem kommt es h#ufig vor, daB beim Ausbreiten der Ent-
wicklerpaste an den bildfeldbegrenzenden Maskenkanten Luft-
blaschen hdngenbleiben - und von der Entwicklerpaste einge-
schlossen werden, wodurch stérende Bildrandeffekte in Form
schwarzer Punkte entstehen.
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Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, eine Sofortbildeinheit mit integralem Aufbau zu schaf-
fen, bei der die Bildfeldbegrenzung durch eine Maske mit
geringem apparativem Aufwand genau rechtwinklig und ab-

5 fallfrei hergestellt werden kann und mit der die erwidhnten
Bildranderscheinungen unterdriickt werden.

Diese Aufgabe wurde erfindungsgem&B dadurch gelést, dal
_die Maske als Maskenkombination mehrteilig_ausggbildet und
aus je einem dem Behdlter fiir photographisches Entwickler
10 material und der Falle zugeordneten Maskenumschlacblatt und je
einem separaten seitlichen Maskenstreifen zusammengesetzt
ist.
Die Verwendung einer mehrteiligen Maskenkombination verbie-
tet sich dem ersten Anschein nach, da anstelle einer homo-
15 genen Maske mehrere Einzelteile hergestellt und lagegenau
zusammengefiigt werden missen. Das erscheint zundchst tech-
nologisch aufwendiger. Auferdem lassen die Kreuzungsstellen,
an denen die Maskenteile Ubereinandergefiigt werden, Schwie-
rigkeiten mit der Abdichtung und wegen der Addition der
Materialstdrken. durch die Ubereinanderanordnung der seit-
20 lichen Maskenstreifen und der Maskenteile der Maskenum-
schlagbldtter vermuten.

Flir den Fachmann war es daher iberraschend zu sehen, daf3

es sich dabei nur um scheinbare Nachteile handelt. Im Ge-

genteil bestehen sogar erhebliche Vorteile von mehrteili-

gen Maskenkombinationen gegenlber den herkdmmlichen homo-
25  genen Masken.

Schwierigkeiten durch Austreten der Paste in den Kreuzungs-

stellen der Maskeneinzelteile sind allenfalls im Fallen-

bereich zu erwarten. Da jedoch erfindungsgemédB fir die
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Maskeneinzelteile sehr dlinne Materialien verwendet werden,
werden die im Xreuzungsbereich der Maskenteile entstehenden
zwickelartigen Hohlr&ume so klein, daB sie durch den zur Ver-
bindung der Teile verwendeten Klebstoff ausgefiillt werden.
Bei Verwendung dickerer Materialien 1l&8t sich die Entstehung
dieser Hohlr&ume vorteilhaft dadurch vermeiden, daB die das
Bildfeld begrenzenden Kanten der Maskeneinzelteile angeschrigt
werden. Zur Unterstiitzung kénnen die zum Aufpressen der XKlebever-
bindung verwendeten Werkzeuge im Bereich der Kreuzungs-
stellen auch stufenfdrmig ausgebildet werden,

Die Verdickung infolge der Ubereinanderanordnung der
Maskenstreifen mit dem Maskenteil des beutelseitigen
Meskenumschlaghblattes widre dem vollsti@ndigen Ausquetschen
des Beutels fiir die Entwicklerpaste nur dann hinderlich,
wenn die seitlichen Maskenstreifen bis an den vorderen

Rand der Bildeinheit reichen. Diese zus#tzliche Dicke
kOnnte durch Verwendung von dickerer Beutelfolie oder

durch eine Einlage geeigneter Dicke ausgeglichen werden.
ZweckmdBiger ist jedoch der Gebrauch von seitlichen Masken
streifen, die sich mit dem Maskenteil des beutelseitigen
Maskenumschlagblattes nur geringfligig iiberkreuzen, oder

das Anbringen von Auskerbungen im Maskenteil des beutel-
seitigen Maskenumschlagblattes. Im Fallenraum ist eine
Randverdickung wegen des zusdtzlich gewonnenen Fallenvolu-
mens sogar von Vorteil,

Da die Maske der erfindungsgemiBen integralen Filmeinheit
aus einzelnen Streifen zusammengesetzt wird, sind in der
Konfektionierungsmaschine Vorrichtungen zum Ausstanzen
des Bildfensters und zum Entfernen des entstehenden Ab-
falls nicht erforderlich.
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Dasznbringen der Maskenstreifen ist als technologische
Aulgabs identisch mit dem Problem des Anbringens der
Distanzstreifen. Diesss Problem wird in der Praxis jedoch
bereits mit gutem Eriqig beherrscht., Das Anbringen der bei
der Konfektionierung als Streifen zugefiihrten Maskenum-
schlagbldtter ist im Gegensatz zur Verarbeitung eines
Maskenbandes mit ausgestanzten Bildfenstern vergleichs-
weise unproblematisch und mit hoher Prdzision miglich.

Man ersieht daraus, daB sich der technische Aufwand fir
die Kcnfektionierung trotz mehrteiliger Maske Uberraschen-
derweise verringert,

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemédBen Bildeinheit er-
gibt sich dadurch, daB man die Materialstdrke der Masken-
umschlagbl&tter und der Maskepstreifen unabhingig vonein-
ander variieren und damit der Jjeweiligen Funktion optimal
anpassen kann.

So bendtigen z,B. die seitlichen Maskenstreifen nur eine
Materialstidrke, die lediglich die beidseitige Bildfeld-
begrenzung gewdhrleistet.

Bei der Verwendung einer homogenen Maske kann jedoch wegen
der durch Aaisstanzen des Bildfensters geringen Reststabili-
tdt des Mas«enbandes -eine bestimmte Materialstérke nicht
unterschritten werden.

Anstelle eines blattférmigen Materials kénnen bei der mehr-
teiligen Maskenkombination sogar andere geeignete Materia-
lier als seitliche Maskenstreifen in noch geringerer Dicke
aufgebracht werden, wie z.,B, fliissige oder Transfermateri-
alien. Durch die Verwendung duBerst diinner Maskenmateriali-
en an den Seiten lassen sich die durch eingeschlossene
Luftblidschen verursachten Randeffekte vermeiden. Dies 1&8t
sich auch dadurch erreichen, daB die dem Bildfeld zugekenr-
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ten Kanten der Maskeneinzelteile abgeschridgt werden. Die-
ses Abschrédgen ist bei homogenen, durch Ausstanzen herge-
stellten Masken nicht mdglich.

Die vorliegende Erfindung wird anhand der beigefligten
Zeichnungen nzher erldutert. Es zeigt:

Figur 1 eine Explosiocnsdarstellung einer erfindungsge-
méfen Bildeinheit mit blattformigen seitlichen
Maskenstreifen

Figur 2 eine Schnittdarstellung einer erfindungsgemiBen
Bildeinheit mit abgeschrigten Maskenkanten

Figur 3 eine Explesionsdarstellung einer erfindungsge-
méBen 3Bildeirheit mit Maskenstreifen aus flissi-
gen oder Transfermaterial sowie ausgekerbtem
Maskenteil

Figur 4 eine Explosionsdarstellung einer erfindungsge-
m&Ben Bildeinheit mit fallenseitig verlingerten
und umgeschlagenen Distanzstreifen und Masken-
streifen

Figur 5 eine perspektivische Darstellung des Konfektio-
nierungsvorganges

Figur 1 zeigt ein bevorzugtes Ausfihrungsbeispiel der pho-
tographischen Filmeinheit mit integralem Aufbau.

Die Filmeinheit besteht aus einem Bildblatt 1 und einem
Deckblatt 2, die im wesentlichen deckungsgleich Uberein-
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ander angeordnet sind. Das Deckblatt 2 besitzt zur Seite
des BehZlters 7 hin einen verkiirzten Mittelteil 19 und
zwel schmale Randpartien 172, 17b, wobei die Breite und
Tiefe des verklrzten Mittelteils 19 etwa mit der Linge und
Breite des Behdlters 7 flr die Entwicklerpaste iiberein-
stimmen, Zur Seite der Falle 8 hin besitzt das Bildblatt
ebenfalls einen verklirzten Mittelteil 20 und zwai stchmale
Randpartien 18a und 18b; die Abmessungen dieser Aussparung
5ind etwas geringer als die darlber angeordnete feste Fal-
leneinlage 8.

integrale Filmeinneit besitzt eine dem Behdlter 7 filr
Zntwicklerpaste zugeordnete Vorderkante 9 und eine der
Falle zugeordnete Hinterkante 10. Nach der Belichtung wird
die zur Entwicklung notwendige Paste dadurch lber die Film-
einheit in der erforderlichen Dicke verteilt, daf8 diesse
Filmeinheit mit der Vorderkante 9 voraus durch druckaus-
Ubende Glieder, in bekannter Weise durch ein PFaar zvlin-
drische Walzen, hindurchgefithrt wird. Dabei bewirkt der
Druckanstieg im Behdlter 7 fir die Eptwicklerpaste, daB
dis Platznaht 27 aufgerissen und die Entwicklerpaste von
dem Walzenpaar iiber die Bildeinheit verteilt wird. Die
Uberschissige Entwicklerpaste wird dabei in der der Hin-
terkante 10 der Bildeinheit zugeordneten Falle 8 aufge-
fangen. ‘

Bildblatt 1 und Deckblatt 2 sind an den Seitenrandern 11
und 12 miteinander iiber eine mehrteilige Maskenkombination
und separate seitliche Distanzstreifen 6 verbunden.

)

3w o

i

¢l

Die an der Vorderkante 9 und der Hinterkante 10 der Bild-
einheit zwischen Bildblatt und Deckblatt verbleibenden
Cffnungen werden durch Umfalten der beiden Umschlagsteile
15 und 16 der Maskenumschlagblidtter und Verkleben dersel-
ten mit der AuBenseite des Deckblattes 2 verschlossen.
Dadurch werden zugleich der Behdlter 7 fir Entwicklerpaste
und die Pastenfalle 8 abgedeckt.
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Def Behdlter 7 fir die Entwicklerpaste kann in bewidhrter
Weise aus einem einstlickigen Blattmaterial durch Bodenfal-
Tung gebildet sein, wobei die Seitenndhte dauerhaft versie-
gelt sind und die vordere Li&ngsnaht als Platznaht 27 ausge-
fihrt ist.

Dabei konnen auch Abtrennungen in mehrere Kammern, dauer-
hzfte Absiegelungen im Pastenraum oder im Bereich der Platz-
naht vorgesehen sein, um eine mdglichst gleichm&fBige Pasten-
verteilung zu gewéhrleisten., ‘

An den Seitenkanten 11 und 12 der Bildeinheit Ubernehmen
die seitlichen Maskenstreifen 5 die Bildfeldbegrenzung
rechts und links. Die Maskenteile 14 und 15 des fallensei~
tigen Maskenumschlagblattes 4 und des beh#lterseitigen
Maskenumschlaghblattes 3 erfiillen die Funktion der Bildfeld-
begrenzung zum Eehdlter 7 und zur Falle 8 hin,

Die seitlichen Maskenstreifen 5 erstrecken sich an der Be-
hélterseite bis kurz unter den Maskenteil 14 des beh#lter-
seitigen Maskenumschlagblattes 3 und zur Fallenseite im
wesentlichen bis zur Hinterkante 10 dér Filmeinheit und
sind l&@ngs der Seitenkanten 11 und 12 dauerhaft mit dem
ildblatt 1 verbunden. Durch die nur geringfiigige Uberiap- .
pung nit dexn Maskenteil 14 des behdlterseitigen Maskenum-
schlagblattes 3. kommt es im Behi#lterbereich zu keiner sté-
renden Verdickung. ‘ '
Vorzugsweise wird filir die seitlichen Maskenstreifen 5
opakes Material verwendet wie z.B. Polyesterfolie in einer
Dicke von 5 bis So/um. Je dinner die Maskenfolie gew&hlt
wird, umso mehr werden die storenden Randeffekte unter-
driickt, die durch den Einschluf von Luftblischen verur-
sacht werden.
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In das beh#lterseitige Maskenumschlagsblatt 3 und das fal-
lenseitige Maskenumschlagsblatt 4 reichen die seitlichen
Distanzstreifen 6 hinein. Diese sind mit den Jeweiligen
lMaskenteilen 14 und 15, den Maskenstreifen 5 und dem Deck-
blatt 2 l&ngs der Seitenrdnder 11 und 12 der Filmeinheit
dauerhaft verbunden. Die Distanzstreifen 6 haben im wesent-
lichen die gleiche Lé&nge wie das Deckblatt 2 und wirken zu-
sammen mit den seitlichen Maskenstreifen 5 bestimmend fir

die ZErzesugung der notwendigen Pastendicke.

Die ralls wird édurch eine feste, dem Walzendruck standhal-
tende Einlage 8, die durch das Umschlagsteil 16 des fallen-
seitigen Maskenumschlaghlattes 4 fliissigkeitsdicht abge-
deckt ist, gebildev. Die inkompressibie ralleneinlage 8
spreizt das Ublicherweise federnd gelagerte Walzenpaar
auseinander. Dadurch wird ein unerwlnschter RickflufBl von
in der Felle aufgefangener UberschuSpaste in das Bildfeld
verhindert,

Zine welitere Variation der bevorzugten Ausiidhrungsform ge-
m&f Figur 1 zeigt Figur 2. Hierbei sind die das Bildfeld
an der rechten und linken Seite begrenzenden seitlichen
Maskenstreifen 205 zum Bildfeld hin mit Abschrégungen 221
versehen. Ebenso kémnen dis Maskenteile 14 und 15 des be-
helterseitigen Maskenunschlagblattes 3 und des fallensei-
tigen Maskenumschlagblattes 4 zum Bildfeld hin angeschrigt
sein, Durch die dadurch erzielte koantinuierliche Dicken-
zunahme werden Randerscheinungen infolge des Einschlusses
von Luftbldschen unterdriickt.

Auch die zwickelartigen Hohlrdume an den Kreuzungsstellen
1ls

cder Maskensinzelteile ergeben sich nicht mehr wegen des
stetigen Uberganges der Maskeneinzelteile.
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Eine weitere bevorzugte Ausfﬁhrungsform der erfindungsge-
médBen Filmeinheit zeigt Figur 3.

Dabei bestent die mehrteilige Maskenkombination aus einem
zeeigneten Materialauftrag fir die seitlichen Maskenstrei-
fen 305. Geeignete, zur Bildung einer Maske aus fllssiger
Phase aufzutragende Materialien sind z.B. Hotmelt, HeiB-~
siegellack oder sonstige photogfaphisch inaktive und
pastenresistente lacke. Fiir den Materialauftrag konnen
auch Transfermaterialien, wie beispielsweise HeiBprige-
oder Abreibefolien, verwendet werden. Die bhei Verwendung
dieser Materialien erzielbaren Materialdicken sind so ge-
ring (weniger als 0,005 mm), daB das Héngenbleiben von
LuftblEdschen und die dadurch verursachten storenden Bild-
randeffekte nicht mehr auftreten. Bei dieser Ausfihrungs-
form kann man das Maskenteil 314 des behdlterseitigen
Meskenumschlagblattes 303 mit seitlichen Auskerbungen 328
versehen, in die sich die Distanzstreifen 306 einfiigen.

Figur 4 zeigt eine weitere vorteilhafte Ausfilhrungsform
der vorliegenden Erfindung. Bei dieser Ausfihrungsform
werden zunichst die Maskenteile 414 und 415 der Masken-
umschlagsblitter mit dem Bildblatt 401 verbunden. . Anschlies-~
send werden die seitlichen Maskenstreifen 405 aufgebracht.
Ap der Fallenseite reichen diese Maskenstreifen 405 um
etwas weniger als die Breite des Umschlagteiles 416 Uber
die Hinterkante des Bildblattes 401 hinaus. Das Deck-
blatt 402 hat die gleiche Form wie bei den bisher beschrie-
benen Ausfilhrungsformen; die seitlichen Distanzstreifen 406
ragen jedoch zunichst in gleicher Weise wie die Masken-
streifen 405 iber die Hinterkante der Filmeinheit hin-
aus. Beim Umfalten des Umschlagteils 416 werden auch die
verlingerten Bereiche der Masken~ und Distanzstreifen um-
geschlagen und mit dem Deckblatt 402 dauerhaft verbunden.
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Die umgeschlagenen Bereiche der Masken- und Distanzstrei-
fen ergeben im Bereich der Falle seitliche Verdickungen,
die die Druckwalzen der Xamera anheber und so zur Bildung
eines Fallenhohlraumes beitragen.

Figur 5 zeigt beispielhaft eine mdgliche Konfektionierung,
welche vorteilhaft mit dem Aufbringen der Behidlter 7 fiir
die Enitwicklerpaste und der Falleneinlagen 8 auf den paral-
1lel und zueinender ausgerichtet laufenden Bindern 22 und 23
vehdltarseitigen und fallenseitigen Maskenumschlag-
blEtter beginnt. Die seitlichen Maskenstreifen 5

Wwerden in doppelter EBreite auf dem Bildblattband 25 im Ab-
stand einer Filmeinheit aufgebracht. Die Bdnder 22 und 23
fiir die Maskenumschlagbldtter und das Bildblattband 25
werden lagerichtig Ubereinander gefilhrt und miteinander
verbunden, Anschliefiend wird das bereits mit Distanzstrei-
fen 6 in doppelter Breite versehene sowie beidseitig ein-
gestanzte Deckblattband 26 zugefiihrt und mit dem oben be-
schriebenen Verbund verklebt. Im Anschlufl daran werden die
Umschlagteile 13 und 16 der Maskenumschlagsblitter umge-
faltet und mit dem Deckblatt 2 des Bandes 26 verbunden, Als
letzter Arbeitsgang wird der nun fertige Verbund in
einzelne Filmeinheiten durch Querschneiden lidngs der Mitte
der Distanzstreifen 6 und seitlichen Maskenstreifen 5
aufgetrennt (nicht dargestellt).

A-G 1611
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1.

Photographische Filmeinheit mit integralem Aufbau, be-
stehend aus einem Bildblatt und einem Deckblatt, die
zueinander, im wesentlichen deckungsgleich, ausgerichtet
sind, wobei sich am Vorderende der Filmeinheit ein Be-
hdlter fiir photographisches Entwicklermaterial und am
Hinterende eine Falle fiir die Aufnahme {iberschiissigen
Entwicklermaterials befindet und das Bildblatt und Deck-
blatt {iker eine dazwischenliegende, das Bildfeld be-
grenzende Maske und separate seitliche Distanzstreifen
miteinander verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, dai’
die Maske als Maskenkombination mehrteilig ausgebildet
und aus je einem dem Behdlter (7) filir photographisches
Entwicklermzterial und der Falle (8) 2zugeordneten
Maskenumschlagsblatt (3, 203, 303, 403 und 4, 204, 304,
404) und je einem separaten seitlichen Maskenstreifen
(5, 205, 305, 405) zusammengesetzt ist. '

Photographische Filmeinheit nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, das8 die Maskenteile (14, 314, 414 und
15, 2i5, 315, 415) der behdlter- und fallenseitigen

Maskenumschlagsbldtter zum Bildfeld hin mit Abschré-

cgungen versehen sind.
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Photograpnische Filmeinheit nach Anspruch 1, dadurch
gekennzelchnet, daB die seitlichen Maskenstreifen

(5, 205, 405) Abschrigungen (221) zum Bildfeld hin be-
sitzen,

Photographische Filmeinheit nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB sich das Maskenteil (14, 314,
L14) des bendlterseitigen Maskenumschlagblattes (3,
203, 403) mit den beiden seitlichen Maskenstreifen
(5, 205, 305, 405) kreuzt und dauerhaft damit verbun-

den istT.

Photographische Filmeinheit nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Maskenteil (314) des behdlter-
seitigen Maskenumschlagblattes (303) seitliche Ausker-
bungen (328) besizzt.

Pnotcgravhische Filmeinheit nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dafl die seitlichen Auskerbungen (328) des
Maskenteils ( 314 des beutelseitigen Maskenumschlag-

lattes (3C03) so breit sind, daB sich die seitlichen
Distanzstreifen (30€) in diese Auskerbungen einfiigen.

Photographische Filmeinheit nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB sich das Maskenteil (15, 215, 315,
415) des fallenseitigen Maskenumschlagblattes (&,

304, 404) mit den beiden seitlichen Maskenstreifen

(5, 205, 305, L405) kreuzt und dauerhaft damit verbun-
den ist.

Fhotographische Filmeinheit nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf8 das Bildfeld beidseitig durch einen
diinnen Materialauftrag (305) begrenzt wird.
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Photcocgrarhische Filmeinheit nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dafl der beidseitige Materialauftrag
(305) aus fliissiger Phase erfolgt.

Photographische Filmeinheit nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dafl der teidseitige Materialauftrag
({305) aus Transfermaterial besteht.

Fhotcgraphische Filmeinheit nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dafB die seitlichen Maskenstreifen
(L05) und die Distanzstreifen (406) das Maskenteil
(415) des fallenseitigen Maskenumschlagolaties (&C4)
kreuzen, zunZchst um etwa die Breite des Umschlag-
teils (416) des fallenseitigen Maskenumschlagblattes
(404) iiber die Hinterkante (10) des Bildblattes (401)
hinzusragen, mit dem Umschlagteil (416) zur Bildung einer
Randverdickung auf das Deckblatt (402) zurilickgeschla-
gen und mit diesem dauerhaft verbunden werden.

Photographische Filmeinheit nach Anspruch 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB8 die Umschlagteile (13,
313, 413) und (16, 316, 416) der beiden Masken-
umschlagblidtter (3, 303, 403) und (4, 304,

L04) inmerheld der Kontur der Filmeinheit l&ngs der
Parallelen zu der Jeweils zugeh®rigen Auflenkante

(9 und 10) der Filmeinheit zurilickgefaltet sind, auf
dem Deckblatt (2, 202, 302, 402) aufliegen und an

diesem dauverhaft befestig sind.
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Verfahren zur Herstellung der photographischen Filmein-
heit gemdpB der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
daB auf das Bilcdblattband (25) die Maskenstreifen (5)

in doppelter Breite im Abstand der Breite der Filmein-
heiten aufgebracht und befestigt werden,

daB gleichzeitig die Beh&lter (7) fir Entwicklerpaste
auf das Band (22) der behdlterseitigen Maskenumschlag-’
blZtter und die Falleneirnlagen (8) auf das Band (23) derx
fallenseitigen Maskenumschiagbldtter auf die jeweiligen

‘mschlagteile (13, 16) aufgebracht und befestigt werden,

édaf dann das Biléblattkand (25) mit den Maskenumschlag-
b&ndern (22, 23) in ausgerichteter Lage an den Kanten
{9, 10) in der Breite der Maskenteile (14, 15) mit einem
Umlenkkérper (29) zusamméngefﬁhrt,und befestigt wexrden,

- dzB lber einen weiteren Umlenkkdrper (30) das beidseitig

ausgestanzite Deckblattband (26), welches vorher mit den
Distanzstreiien (6) in doppelter Breite versehen wurde,
von oben auf den Verbund der Binder (22, 3, 235) auf-
gebracht und befestigt wird und

daB eine Falzvorrichtung die Umschlagteile (13, 16) der
Maskenumschlagbinder (22, 23) ilber das Deckblattband
(26) faltet und diese anschlieBend daran befestigt wer-
den und :

daf schlieflich das Band durch eine Querschneideein-
richtung l&ngs der Mitte der Distanzstreifen (6) und
der Maskenstreifen (5) in einzelne Filmeinhéiten auf-

cetrennt sind.
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