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@ Verschiuss fir einen Spannkanal eines Spannbetonkorpers.

Spannbetonkdrper werden mit sogenannten Spannkana-
len versehen, die einen in dem Spannbetonkdrper verspann-
baren Spannstahl {1) und ein diesen umgebendes Hiillrahr (3)
aufweisen, das mit Zementmortel ausgepreft wird. Es ist zu
beachten, dafl der Spannkanal volistandig mit Mértel der
gewiinschten Konsistenz ausgefillt ist und im Spannkanal
keine Wasser- oder Lufteinschliisse verbieiben.

GemaR der Erfindung wird eine Entliftungsoffnung (5)
des Spannkanales mit einem VerschluBteil {V,6) aus pordsem
Material verschiossen, dessen Poren so gewahit sind, daf
Luft und dunnflissige Stoffe hindurchgelassen, Zementmor-
tel {10) ab der gewiinschten Konsistenz jedoch nicht hin-
durchgelassen werden. Das VerschluBteil ist z.B. eine semi-
permeable Membran in Form eines feinmaschigen Netzes
bzw. Netzgewebes oder besteht aus einem offenzelligen
Schaumstoff. Die Poren haben einen Durchmesser vorzugs-
weise zwischen 50 und 500 Mikrometern.
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VerschluB fliir einer Spannkanal eines Spannbeton-

k6rpers bzw. fir einen PreBraum

1 Die Erfindung bezieht sich auf einen VerschluB fiir Entlif-
tungsdffnungen eines Spannkanales in einem SpannbetonkOrper
bzw. eines PreBraumes, in den ilber eine Injizier&ffnung

Injuziergut, zum Beispiel Zement- bzw. EinpreBmdrtel unter
5 Druck eingebracht wird.

In Spannbetonkdrpern wird bei gespanntem Zustand der Spann-
glieder bzw. Spannstdhle in die sie aufnehmenden Hilillrohre
ZementmOrtel eingepreBt, um den Hohlraum zwischen Spann-

10 stahl und Hllrohr, d.h. den Spannkanal auszufiillen und

zwischen Spannstahl und Hiillrohr einen liickenlosen Verbund

»
v

herzustellen. Dieses Einpressen von Zementmdrtel in den

Spannkanal wird heute nach zwei Verfahren durchgefiihrt:

15 a) Der Spannkanal hat an beiden Enden eine Uffnung. Das In-
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jizieren erfolgt durch Durchpressen von Zement-
mdrtel von einer Offnung zur anderen. Nach dem
Injizieren werden beide Offnungen zum Beispiel
durch Schieber verschlossen, die auf die Offnungen

aufgesetzt bzw. aufgeschraubt sind.

b) Der Spannkanal ist an einem Ende gedffnet, am ge-
genﬁberiiegenden Ende geschlossen. Hierbei wird
vor oder zu Beginn des Einpressens des Injiziexrgu-
tes in den Hlllrohren ein Unterdruack erzeugt; erst
danach wird der Hohlraum durch Zementmdrtel mit an-
schlieBendem Nachpressen mit Uberdruck aufgefiillt;
vgl. DE-PS 16’84 437.

Beide unter a) und b) genannten Verfahren haben typische, durch
die Art des Verfahrens bedingte Nachteile, die bei kestimmten
mehr oder weniger oft auftretenden Randbedingungen zu unvoll-

stidndigem Ausfiillen der Hohlr&ume fihren k&nnen.

Beim ersten Verfahren nach Punkt a) miissen die Arbeiten an
der Injizier- und an der Entliiftungsseite des Spannkanales
jeweils von einem Arbeiter idiberwacht werden. Der Arbeiter an
der Entliiftungsstelle beobachtet die Konsistenz des austret-
enden Zementmdrtels und wverschlieBt den Anschlu8 dann, wenn

der MOrtel seiner Meinung nach die riéhtige Konsistenz hat.
Zwar wird von der Injizierpumpe im allgemeinen Zementmdrtel
gleichmdBiger Konsistenz geliefert; jedoch ist der MOrtel durch
Luft und Wasserriickstdnde im Spannkanal anfangs oft von un-
gleichmdBiger Qualitdt. Damit h&dngt aber die Glite der Injektion

sehr stark von der Sorgfalt und Schulung des Personals ab. Die
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Glitekontrolle der Verpressung wird bei einem groBen Teil
der Spannglieder nur nach Augenschein durchgefiihrt, so daB
hierzu erhebliche Erfahrung notwendig ist. Wasserbeimengen
und Verdiinnung des MOrtels - haupts&dchlich durch in den
Spannkandlen stehendes Regen- und Kondenswasser, aber auch
Anmachwasser des umgebenden Betons, das durch undichte Stel-
len in die Hillrohre eindringt - werden oft nicht erkannt.
Eine unvollstd&ndige Umhiillung des Spanngliedes mit Zement-
m&rtel ist die Folge. Eine liickenlose Umhiillung des Spann-
gliedes mit Zementm®drtel ist jedoch wegen des damit ver-
bundenen Korrosionsschutzes unbedingt notwendig. Bei mangeln-
der Sorgfalt kann auch ein Teil des Injiziergutes ,uhd dies
wegen des PreBdruckes nicht nur bei schrdg liegenden Spann-

gliedern, wieder auslaufen.

Dariiber hinaus ist dieses erste Verfahren Uberaus arbeits-
und personalaufwendig, da fiir die Arbeiten und die Uber-
wachung an der Entliiftungsseite wie an der Injizierseite
und an eventuell vorhandenen Zwischenentliftungen jeweils

ein Mann bendtigt wird.

Beim zweiten Verfahren nach Abschnitt b) kOnnen im Spann-
kanal Lufteinschliisse verbleiben, da eine hundertprozentige
Evakuierung nicht m&glich ist und der Spannkanal in der
Regel nicht absolut luftdicht ist. Wenn Wasser im Spannka-
nal ist, was hdufig der Fall ist, da die Spannkanédle vor
der Injizierung oft l&ngere Zeit offen stehen und sich da-
her in ihnen Regen- und Kondenswasser oder bei undichten
Hiillrohren auch Anmachwasser des Betons sammeln, kann dieses
Wasser durch Evakuierung nicht entfernt werden. Es ist
dariiber hinaus auch meist nicht zu erkennen, ob Wasser im

Spannkénal ist. Wird eine "Vakuum-Injektion"
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unter diesen Umstdnden durchgefiihrt, so ist ein Teil des
Spanngliedes mit Sicherheit nicht mit MOSrtel umhillt.
Beide genannten Nachteile verhindern ein liickenloses Aus-
fillen des Ringraumes zwischen Spannstahl und Hillrohr,

so daB Korrosion eintreten kann.

Dieses zweite Verfahren ist zudem sehr zeit- und damit
arbeitsaufwendig und erfordert verhiltnism&B8ig hohe In-
vestitionskosten. Ahnliche Probleme sind beim Einpres-
sen von Injiziergut in andere Prefirdume vorhanden, so
zum Beispiel bei der Herstellung von Felsankern. Die Gli-
te der Injektion und des Felsankers h&ngt hier ebeﬁso

von der Konsistenz dés eingepreBten Zementmdrtels ab.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Spannka-
nal bzw. allgemein einen mit Injiziergut auszufiillenden
PreBraum so ausfiillen und danach verschlieBen zu k&nnen,
daB ohne hohen Personal- und Materialaufwand ein repro-
duzierbar guter lickenloser Verbund zwischen Spannstahl -
und Hillrohr und einluft- und wassernestfreies Ausfiillen
des PreBraumes mit Injiziergut einwandfreier Konsistenz

m&glich ist.

Diese Aufgabe ist gemdB der Erfindung dadurch geldst, dal
der VerschluB ein die Entliiftungsdffnung tiberdeckendes
VerschluBteil aus porOsem Material aufweist, dessen Poren
so gewdhlt sind, daB Luft und diinnfllissige Stoffe hin-
durchgelassen, Injiziergut ab der gewiinschten Konsistenz

jedoch nicht hindurchgelassen werden.

Das por8se VerschluBteil ist zum Beispiel eine semiperme-
able Membran bzw. ein feinmaschiges Netz bzw. Gewebe oder

ein Teil aus offenzelligem Kunststoff. Die Poren bzw. Ma-

-~
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schen des Verschluﬁteiles weisen einen Durchmesser zwi-
schen 50 und 500 Mikrometern auf; fiir iiblichen Zement -
bzw. EinpreBmdrtel flir Spannbetonkdrper wird ein Durch-
messer von typisch 150 bis 180 Mikrometern empfohlen.
Diese Werte kOnnen selbstverstdndlich abhiéngig von der
Konsistenz des Injiziegqutes verdndert werden. '

Da die meisten Spannkandle bereits einen Entliiftungsan-
schluB mit Gewinde aufweisen, auf den mormalerweise die
oben erwdhnten Schieber oder Stdpsel zum VerschlieBen
der Injizier- bzw. Entliftungsdffnungen auf- bzw:.einge—
schraubt werden,weist ein VerschluB gem&f der Erfindung
bevorzugt eine auf das Gewinde der Entliiftungsanschliisse
schraubbare Hiilse auf, deren eine freie offene Seite
durch das pordse VerschluBteil, zum Beispiel ein fein-
maschiges Netz, abgeschlossen ist. Das Netz ist entwe-
der um die Hillse gelegt und hier entsprechend befestigt,
oder z.B. an einem Ring befestigt, der in die Hiilse ge-
schoben und an einem nach innen gebogenen Endkragen der
Hilse anliegt. Ebenso kann das VerschluBteil ein in die
Hiilse eingesetzter und an den nach innen gebogenen Kra-

gen der Hiilse anleigender Kunststoffpfropfen sein.

Wird ein spannkanal mit einem VerschluB gemdB der Er-
findung abgeschlossen, so werden die bei den obigen Ver-

fahren a) und b) auftretenden Nachteile vermieden.

Die Erfindung baut auf der Erkenntnis auf, daB ein po-
réses VerschluBteil, wie eine semipermeable Membran, ein
feinmaschiges Netz oder ein Kunststoffpfropfen aus
offenzelligem Kunststoff, so konstruiert werden kann, daB

es durchlédssig ist fir Luft, Wasser und Zement- bzw. Ein-

»
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prefmdrtel mit zu hﬁhem Wassergehalt, undurchlé&dssig je-
doch fiir ZementmOrtel mit richtigem Wassergehalt. Ein
mit einem VerschluB geﬁéB der Erfindung Verschlossengr
Spannkanal'weist demnach praktisch fiir das Injizierqgut
planmdBiger und gewlinschter Konsistenz bzw. Z&higkeit
oder Viskositdt nur eine Injizierdffnung, jedoch keine
AusfluBoffnung auf; fir alle anderen im Spannkanal wvor-

kommenden Medien ist der Spannkanal jedoch frei durch-

gdngig. <

Das Verpressen eines ‘solchen Spannkanales lduft wie
folgt ab: Der Zementmdrtel wird von der Injizierdffnung
aus in den Spannkanal eingepreBt. Luft und Wasser ent-
weichen durch das por&se VerschluBteil des Verschlusses,
ebenso ZementmSrtel mit nicht planmédBigem zu hohen Was-
sergehalt. Ist der Spannkanal mit Zementm&rtel planmdBiger
Konsistenz gefiillt, verschlieBen sich die Poren des Ver-
schluBteiles automatisch. Der Druck steigt an,; bis die
Injizierpumpe abgeschaltet wird oder sich bei einem ein-~
stellbaren HOchstdruck automatisch abschaltet. Mit einem
Schieber wird der Spannkanal an der Injizierseite ge-
schlossen , wobei der Druck im Spannkanal auch bei der
Erh&rtung des Zementmbrtels erhalten bleibt. Der In-

jizieranschluB der Pumpe kann dann abgenommen werden.

Diese Erlduterungen gelten sinngemdB selbstverstdndlich
auch fiir andere PreBrd@ume als Spannkandle, so zum Bei-

spiel filir die oben erwdhnten Felsanker.

Die Vorteile des erwdhnten Verfahrens bestehen also da-

rin:
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im Spannkanal verbleibt keine Luft;
im Spannkanal verbleibt kein Wasser;'

der Spannkanal ist nur mit ZementmOrtel plan-
mdBiger Konsistenz gefillt, da Luft, Wasser
und zu diinnfliissiger Zementmdrtel herausge-

driickt werden;

der Spannkanal wird noch unter Druck stehend
verschlossen und die Erhdrtung des Zementmdr-

tels erfolgt ebenfalls unter Druck;

ein - unbeagsichtigtes - Auslaufen des Inji-
ziergutes ist nicht m&glich;

die Arbeiten k®nnen sehr arbeitssparend durch-
gefithrt werden, da der VerpreBvorgang weitge-
hend unabhdngig von der Sorgfalt des Personals
ist;

die Glitekontrolle der Injekton ist einfach
durch Inaugenscheinnmahme der Entliiftungsdffnungen
bzw. der AuBenfldchen des por&sen VerschluBtei-

les des pordsen Verschlusses durchzufiihren;

die Investitionskosten sind niedrig.

Die Erfindung ist in mehreren Ausfilhrungsbeispielen anhand

der Zeichnung ndher erl&utert. In dieser stellen dar:

Figur 1 einen Querschnitt durch einen Spannka-

nal, der mit einem VerschluB gemd&B der

Erfindung abgeschlossen:ist, vor dem



v

10

15

20

25

30

0009607

Einpressen von Zementmdrtel;

Figur 2 einen Querschnitt durch den mit Zement-
mbrtel gefiillten und abgesperrten Spann-—

kanal gemdB Figur 1;

Figur 3 schematisch die Ausbildung eines Verschlus-

ses gemdaB der Erfindung;

Figur 4 eine weitere Ausfilhrungsform eines Ver=
schlusses gemdB der Erfindung;
7
Figur 5 eine dritte Ausflihrungsform eines Ver—

schlusses gemd@B der Erfindung;

Figur 6 schematisch einen Querschnitt durch einen
Probeentnahmebehidlter fiir Zementmdrtel,
der mit einem VerschluB gemd&B8 der Erfindung

abgeschlossen ist;

Figur 7 einen Schnitt durch den Probeentnahmebe-
hdlter l&ngs der Linie VII - VII.

Ein Spannglied besteht aus einem Spannstahl 1, Endveran-
kerungen 2, einem Hﬁllrohf 3, einem InjizieranschiuB 4

und einem EntliftungsanschluB 5. Durch die Verrohrung wird
der Spannkanal gebildet. Bei l&dngeren Spanngliedern sind
hier nur angedeutete Zwischenentliiftungs&ffnungen 5' vor-
gesehen. Die Entliiftungsanschliisse 5 bzw. 5' sind durch
jeweils einen VerschluB V mit einem VerschluBteil 6 aus
einem por®&sen Material, in diesem Falle eine semipermeable

Membran bzw. ein feinmaschiges Wetz bzw. Gewebe abgeschlos-

-

sen-.
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In Figur 1 ist der Spannkanal kurz vor dem Injizier-
vorgang dargestellt. Qber einen 'vom hier nicht ge-
zeigten Injiziergerit bzw. der Injizierpumpe kommenden
VerpreBschlauch 7 wird Zementmdrtel durch einen Inji-
zieranschluB 8 in den Spannkanal zwischen Hillrohr 3 und
Spannstahl 1 eingepreBt. Eventuell vorhandene Schmutz-
reste und Wasser werden durch den Zementmdrtel verdrdngt
und durch das feinmaschige Netz 6 aus dem Spannkanal
entfernt. UberschuBwasser und Zementmdrtel nicht geei--
gneter Konsistenz durchdringen ebenfalls das Netz 6,

das jedoch undurchlissig ist fiir Zementmdrtel der richti-
gen Konsistenz. Die Folge ist, daB in dem Augenblick, in
dem der Spannkanal vgllstandig mit 2ementmbrtel richticer
Konsistenz geflillt ist, das Netz 6 automatisch den Spann-
kanal verschlieBit, wodurch der Druck in diesem ansteigt,
bis bei Erreichen eines vorgegebenen Grenzdruckes der
ZufluB von Zementmdrtel durch den VerpreBschlauch 7
abgeschaltet wird. Dann wird der InjizieranschluB 8
durch einen Schieber 9 geschlossen und danach der Ver-
pref8schlauch 7 abgenommen. Der in den Spannkanal einge-
preBte Zementmdrtel kann nun, noch unter dem Injizier-
druck stehend, erhdrten.

Figur 2 zeigt den mit Zementmdrtel 10 verpreBten Spann-

kanal, der jetzt nach auBen hin verschlossen ist.

Figur 3 zeigt schematisch die Ausbildung eines Ver-
schlusses; dieser besteht aus einer Hiilse 13, die auf

das Ende des Entliiftungsanschlusses 5 geschraubt ist,

und aus einem mit der Hilse fest verbundenen feinma-
schigen Netz bzw. Gewebe 11, das sich bei der Injizierung

auf die gezeigte Kugelform spannt.
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Bei der in Figur 4 gezeigten Ausfiihrungsform besteht der
VerschluB ebenfalls aus einer auf den Entliiftungsan-
schluB geschraubten Hiilse 14 sowie einem porésen Kunst-
stoffpfropfen 12, der entweder in den Entliiftungsan-
schluB gesteckt und von einem hinteren Kragen 14' der
Hillse gehalten oder zwischen Kragen und AnschluBende ein-

gepre8t ist.

In Figur 5 ist ein leicht und billig herzustellender
automatischer VerschluB fiir einen Spannkanal dargestellt;
der VerschluB weist wiederum eine auf den Entliiftungsan- .
schluB gesteckte bzw. geschraubte Hlilse 14 mit einem

nach innen gebogenen Kfagen 14' auf. In die Hilse ist ein
krefsringfdrmiger Dichtring 11' eingesetzt, mit dem ein

die freie Offnung des Ringes iiberdeckendes feinmaschiges
Netz 11 verbunden ist. Wenn der VerschluB auf den Ent-
liiftungsanschluB geschraubt ist, wird der Ring 11' zwischen
Kragen14' und dem Ende des Entliftungsanschlusses einge-

preft.

Neben den beschriebenen hiilsenf&rmigen Verschliissen sind
selbstverstédndlich auch andere VerschluBarten, wie Man-
schettenverschliisse, m8glich, indem etwa einifeinmaschi-
ges Netz um einen nur seitlich offenen.:Entliiftungsan-

schluB oder direkt um das Hiillrohr gelegt und dort be-
festigt ist.

Neben den geschilderten Anwendungen zum VerschluB von
Spannkandlen und sonstigen PreBriumen im Spannbetonbau
oder dgl. kann der VerschluB gemdB der Exrfindung jedoch
noch flir die Glitekontrolle des verwendeten Injiziergutes
verwendet werden.
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Die Kontrolle der Verfiillung des Spannkanals kann

durch Inaugenscheinnahme des por&sen VerschluBiteiles
erfolgen.

Bekanntlich sind die erforderlichen Eigenschaften von Ze-
ment- und EinpreBmdrtel fiir Spannbetonelemente durch Nor-
men festgelegt; auBerdem ist festgelegt, daB beim Ver-
pressen von Spannk&rpern in bestimmten Zeitabstédnden
Proben des jeweiligen Zementmdrtels in Probeentnahme-

behilter entnommen und nach dem Erhidrten auf die Druck-
festigkeit geprift werden.

Hierbel sollte die Konsistenz des entnommenen Zement-
mdrtels gleich derjenigen des in den Spannkanal bzw. Pref-
raum eingepreBten Zementmdrtels sein. Hierzu wird der
Probeentnahmebehdlter erst gefillt, wenn durch Augenschein-
nahme des aus dem Spannkanal bzw. Prefiraum austretenden
Zementmdrtels dessen gleichmdBige Konsistenz festgestellt
wird. Nach der Entnahme wird der Spannkanal bzw. Prefiraum
wie“idblich verschlossen.

Diese Probeentnahme kann durch einen modifizierten Pro-
beentnahmebehdlter 15 wesentlich vereinfacht werden. Der
Behdlter 15 weist hierzu eine Einfiilloffnung 16 und eine
AuslaBdffnung 17 auf. Die Einfiilldffnung 16 ist so ausge-
bildet, daB8 sie auf die Entliftungsdffnung 5 z.B des
Spannkanales &hnlich wie der oben beschriebene Verschlu8
aufgesetzt bzw. geschraubt werden kann, wdhrend die Aus-
laBdffnung 17 mit einem der oben beschriebenen Verschliis-

se V - etwa mit einem NetzverschluB 11 - abgeschlossen
ist.
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Wird der Spannkanal bzw. PreBraum wie beschrieben

mit ZementmOrtel gefillt, wird auch in den Probeentnahme-
behdlter 15 Injiziergut gepreBt. Zundchst entweichen
dabei Luft, Wasser und zu diinnfliissiger Zementmdrtel
durch den VerschluB, der erst dann automatisch den Be-
hdlter verschlieBt, wenn der Zementmdrtel die richtige
Konsistenz aufweist. Auf diese Weise sind Spannkanal

bzw. PreBraum und Probeentnahmebehdlter mit Zementmdr-
tel gleicher Konsistenz gefiillt, so daB8 die Glite des Ze-
mentmdrtels im Probeentnahmebehdlter derjenigen iﬁ'Spann—
kanal bzw. PreBraum entspricht. Nach dem Erhdrten wird
der Probeentnahmebehélter von der Entliftungséffnung

des Spannkanals abgenommen und der Zementmdrtel kann

wie {iblich auf seine Festigkeit liberpriift werden.

Ein derartiger Probeentnahmebehdlter kann selbstver-
stdndlich auch zur Uberpriifung des Zementmbrtels ver-
wendet werden, der direkt etwa von der Injizierpumpe
abgegeben wird, so daB einfach gepriift werden kann, ob
der MO&rtel bereits die gewiinschte Konsistenz erreicht
hat.
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Patentanspriche

1. VerschluB fiir Entliiftungs&ffnungen eines Spannka-
nales in einem Spannbetonkdrper bzw. eines PreBraumes,
in dem iUber eine Injizierdffnung Injiziergut, zunm
Beispiel Zement- bzw. EinpreBmdrtel, unter Druck ein-
gebracht wird, dadurch ge k ennzeichnet
daB der VerschluB (V) ein die Entliftungsdffnung
(5, 5'; 16) Uberdeckendes VerschluBteil (6,11,12)

r

aus porSsem Material aufweist, dessen Poren so ge-
wdhlt sind, daB Luft und dlinnflissige Stoffe hin-
durchgelassen, Injiziergut (10) ab der gewlinschten

Konsistenz jedoch nicht hindurchgelassen werden.

2. VerschluB nach Anspruch 1, dadurch g e k en n -

z € ichnet , daB das pordse VerschluBteil eine



v

10

15

20

25

30

7.

0009607

~14-

semipermeable Membran, und zwar in Form eines fein-

maschigen Netzes bzw. Netzgewebes (6,11) ist.

VerschluB nach Anspruch 1, dadurch g e k en n -
zeichnet, daB das portse VerschluBteil aus

einem offenzelligen Schaumstoff (12) besteht.

VerschluB nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch g e k enn z e i ¢ hn ent ,daB der Durchmesser
der Poren bzw. Maschen des por&sen VerschluB8teiles +

{6, 11, 12) etwa 50 - 500 Mikrometer betrdgt.
7

Verschluf nach Anspruch 4, dadurch g e k e n n -
Zzeichnet, daB der Durchmesser der Poren bzw.
Maschen des por&sen VerschluBteiles (6,11,12) etwa
150 bis 180 Mikrometer betrégt.

VerschluB nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch ge kennzeichnet, daB der Ver-
schluB (V) eine auf den EntliftungsanschluB (5,5'; 16)
steck- oder schraubbare Hiilse (13, 14) aufweist, die
auf ihrer einen offenen Seite durch das por&se Ver-
schluBteil (6, 11, 12) abgeschlossen ist.

VerschluB nach Anspruch 6, dadurch g e k e n n -
zelchnet , daB das VerschluBteil in Form ei-
nes feinmaschigen Netzes (6,11) liber das eine offene
Ende der Hililse (13) gelegt und mit der Hiilse befestigt
ist.

8. VerschluB nach Anspruch 6, dadurch g e k e nn -

zeichnet , daB das VerschluBteil in Form

~
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eines feinmaschigen Netzes (11) an einem in die
Hilse (14) schiebbaren Kreisring (11') befestigt
ist, der an einem nach innen gebogenen Endkragen
(14') der Hiilse anliegt. .

VerschluB nach Anspruch 6, dadurch g e k e n n -
zeichnet, da8B das VerschluBteil ein in die
Hilse (14) bzw. den EntliiftungsanschluB (5) einge-
setzter und an einem nach innen gebogenen Endkragen
(14') anliegender Kunststoffpfropfen (12) ausroffén-
zelligem Kunststoff ist.

VerschluB insbesondere nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch ge kennzeilichnet, daB
zur Priifung des Injiziergutes der das porbse.Ver-

schluBteil (11) auvfweisende VerschluB (V) mit einem

v

Probeentnahmebehdlter (15) fiir das Injiziergut verwen-
det wird, wobei der Probeentnahmebehdlter eine z.B. auf
die Entliftungsdffnung (5) des Spannkanales bzw. PreB-
raumes steck~ oder schraubbare Einfilldffnung (17) zum
Injizieren des Injiziergutes und einen mit dem Ver-

schluB8 (V) abzuschlieBenden EntllftungsanschluB (16)
aufweist.
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