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@ Procédé de construction de piscines, notamment pour I'industrie nucléaire et piscines réalisées selon ce procéde.

Perfectionnements 8 la construction de piscines pour
I'industrie nucléaire et applications analogues.

L'invention vise a faciliter le garnissage de l'espace
libre (9) ménagé entre la face interne du revétement métal-
lique (10) d'une piscine et la paroi (1a) du massif en béton
construit en retrait.

On a recours a un coffrage perdu formé par une série
de plaques (5) en fibrociment dont les bords verticaux frai-
sés (5a) prennent appui contre les ailettes débordantes des
{attes (4) qui ferment les profilés creux usuels (4).
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1 voir page de garde
Perfectionnements 3 la construction de piscines pour 1'indus-

trie nucl@aire et applications analogues"
La présente invention a trait & la construction des piscines
ou autres enceintes similaires utilisées dans 1l'industrie nu-

cléaire.

On sait que les piscines de ce genre sont formées par un mas-
sif en béton a profil polygonal dont la paroi verticale tour-
née vers l'intérieur est recouverte par un revétement métalli-
gue, ordinairement constitué par un assemblabe de tdles en
acier inoxydable. Ce revétement doit évidemment comporter une
étanchéité et une homogénéité parfaites, de telle sorte qu'il
s'est révélé indispensable de procéder & la vérification radio-
graphique des soudures d'assemblage des t6les, cette vérifica-
tion devant intervenir aussi bien immédiatement aprés construc-
tion de la piscine gque périodiquement au cours de l'utilisa-
tion de celle=-ci.

-~

Pour répondre & cet impératif de vérification radiographique,

on a été amené 3 réaliser les soudures d'assemblage des t8les

du revétement au niveau de profilés verticaux creux dont 1l'une
des faces se trouve au niveau de la paroi en béton destinée 3
former appui pour le revétement précité, La surface d'appui est
ainsi conservée dans son intégralité et l'espace intérieur d&li-
mité par chaque profilé peut recevoir un film radiographique en-
gagé par l'extrémité supérieure du profilé considéré, lequel
film est susceptible de coopérer avec une source ou sonde des-
cendue dans la piscine.

Sur le plan pratigue le massif en béton est arrété un peu en
retrait de la cote normalement prévue pour la face d'appui du
rev&tement métallique ; on procéde alors a l'implantation des
profilés verticaux et l'on garnit enfin en béton l'espace an-
nulaire compris entre la paroi du massif et la cote de la face
d'appui, cote gui correspond en fait & la face libre des pro-

filés précités.
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Or l'expérience démontre gue ce garnissage constituc une cpé-
ration longue, délicate et cofiteuse. L'on doit en effet établirx
un coffrage dans la partie inférieure de la piscine, en prenart

soin que la face intérieure de celui-ci soit strictement dispo-

5 sée au niveau de la face libre des profilés ; puis l'espace an-

nulaire ainsi déterminé est comblé par une injection de bétor
et aprés élimination du coffrage il est indispensable de procé-
der & la finition de la paroi obtenue de fagon & obtenir une

surface parfaitement lisse, Ces opérations doivent &tre répé-

10 tées plusieurs foils en fonction de la hauteur de la piscine et
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de la surface totale de celle-ci.

Les perfectionnements qui font 1'objet de l'invention visent

3 remédier 3 cet inconvénient 3 l'aide d4d'un procédé de cons-
truction particuliérement simple et économigque.

L'invention consiste essentiellement 3 avoir recours & un
coffrage perdu dont les &léments constitutifs en forme de pla-
gues en ciment ou . fibro-ciment & paroi lisse sont conformés

de fagon a prendre appui contre des ailettes latérales débor-

dantes prévues sur les profilés verticaux creux.

Le dessin annexé, donné 3 titre d'exemple, permettra de mieux
comprendre l'invention, les caractéristiques qu'elle présente
et les avantages qu'elle est susceptible de procurer :

Fig. 1 est une vue en perspective illustrant schématique-
ment la mise en oceuvre du procé&dé de construction suivant

1l'invention,
Fig. 2 est la coupe horizontale correspondante,

Sur ce dessin la référence 1 désigne la paroi verticale du mas-
sif de béton, la face la de cette paroi se trouvant en retrait
par rapport & la cote prévue pour la piscine, d'une distance
qul peut varier dans une large mesure et guion supposera dans
le présent cas &tre de l'ordre de 60 & 100 mm. Contre la face
la, on a, a la fagon usuelle, rapporté 3 des espacements horzi-

zontaux réguliers, des paires superposgss 2 de fers~Ullni riz
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3
verticaux, fixés en place de toute maniére convenable, par &xem-—

-~

ple & l'aide de boulons scellé&s ou équivalents ; chaque paire

de fers 2 embrasse un profilé vertical 3 & section transversale
en forme de U qui s'ouvre vers l'intérieur de la piscine, c'est-
d-dire a l'opposé de la face la. Chacun des profilés 3, assem-—
blés aux fers 2 par soudure ou autrement,'est fermé par une

latte verticale 4 en acler inoxydable.

Un tel ensemble correspond 3 la construction classique en ma-
tiére de piscines pour l'industrie nucléaire et ne nécessite
donc pas une description plus détaillée.

-

Conformément 3 1l'invention, chaque latte 4 est &tablie 3 une
largeur légérement gupérieure 3 celle du profilé 3 qui la sup-
porte, de manié;e d déterminer ainsi deux ailettes qui débor-
dent latéralement par rapport audit profilé 3. On éongoit que
les ailettes débordantes, tournées en direction l'une de 1l'au-
tre, de deux lattes 4 contigués'constitﬁent une sorte de glis-
siére verticale propre & assurer la retenue d'une série de pla-
ques superposées 5, en ciment ou, avantageusement, en fibroci-~
ment. On notera que les bords verticaux de ces 'plaques 5 sont

-~

fraisé&s en 5a sur une largeur égale 3 celle des ailettes dé-
passantes des lattes 4, de fagon & ce que la paroi extérieure
desdites plaques se trouve au méme niveau que la face libre des

lattes précitées,

En vue de limiter le cofit de la construction, on a préférable-
ment recours & des plaques 5 relativement minces, auguel cas

il y a lieu de raidir verticalement leur empilage & l'aide d'un
renfort vertical 6 constitué par un ehsemble en forme d'échel-
le, disposé contre la paroi extérieure desdites plaques. Pour.
éviter que celles-ci ne basculent contre la paroi 1 du massif,
on peut prévoir des fers 3 bé&ton 7 que des attaches 8 dispo-
sées entre deux plagues 5 superposées relient aux montants des

renforts 6.

On congoit gue ces plagues 5 constituent un coffrage qui déter-
mine, avec la face la du massif 1, un espace libre référencé 9
en fig. 2. La mise en place de ce coffrage peut Ztre effectuée

L H



10

15

20

25

30

35

4 0010053

de maniére simple et rapide, sans nécessiter aucune main d‘oeu?
vre spécialisée. Sur le plan pratique on a avantage & superpo-
ser, entre deux profilés 3 adjacents, un nombre de plaques 5
qui dépendra de la hauteur de chacune de celles-ci, par exem-
ple deux ou trois. L'espace 9 présente alors une hauteur rela-
tivement ré&duite et il est facile dans ces conditions d'en opé-
rer le garnissage en y introduisant une quantité appropriée de

mortier ou béton, par exemple & l'aide d'une simple pompe.

Aprés durcissement de la masse ainsi injectée, llopération est
répétée, en ce sens qu'el Euperpose’ & -houveau un nombre conve-
nable de plaquééfSFetfqﬁfBﬁTéarhit en béton le nouvel espace 9
ainsi formé. Plusiedrs &quipes peuvent de la sorte procédder si-
multanément au_garnissagé des différentes zones verticales dé-
limitées par les profilés 3, si bien que la réalisation de 1l'en-
semble de la paroi de la.piscine est susceptible d'étre obte-
nue en un temps relativement court, sans impliquer l'emploi d'un

matériel complexe et cofiteux.

Une fois chague zone verticale terminée, on démonte 1l'échelle
de renfort 6 aprés sectionnement des attaches 8. Les plagues 5
restent évidemment incorporées & l'ensemble obtenu en se com-
portant 3 la maniére d'un coffrage perdu. La valeur de ce cof-
frage peut &tre considérée comme négligeéble, surtout si 1'on
tient compte que sa surface se prééente de maniére absolument
lisse, sans nécessiter aucun travail de finition. Dans ces
conditions les t8les en acier inoxydables, schématisées en 10 -
en fig. 2, peuvent prendre appui contre les plaques 5 sans au-
cun risque de déformation ou de poingonnage, de la mépe maniée-
re qu'au niveau des lattes verticales 4 associées aux profilés

3.

Les essais ont démontré que le procédé suivant l'invention éli-
minait de maniére particuliérement satisfaisante les inconvé-
nients du processus classique, en ce qui concerne la facilité
et la rapidité d'exécution ainsi gque le cofit de l'ensemble.

Il doit d'ailleurs &tre entendu gue la description qui précade
n'a été donnée gu'a titre d'exemple et gqu'elle ne limite nulle-
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ment le domaine de l'invention dont on ne sortirait pas en
remplagant les détails d'exécution décrits par tous autres

équivalents,
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Revendications de Brevet

1. Procédé pour la construction de piscines pour l'industrie
nucléaire ou applications analogues, du genre. ¢consistant 3
établir tout d'abord un massif dont la face libre se trouve en

- ~

retrait par rapport 3 la paroi destinée & former appui pour le
revétement métallique, puis & monter des profilés verticaux
creux dont la face tournée vers l'intérieur de la piscine se
trouve au niveau de la paroi d'appui précitée, et 3 réaliser
enfin cette derniére entre lesdits profilés, caractérisé en ce
gu'on engage, entre des ailettes latérales prévues débordantes
sur deux profilés contigus, une série de plaques superposées
en matiére rigide et on garnit ensuite l'espace libre ménagé
entre les faces en vis-a-vis du massif et desdites plaques

-

qgui se comportent & la maniére d'un coffrage perdu.

2. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé en ce que
les plaques sont réalisées en ciment ou, avantageusement, en

fibrociment.

3. Procédé suivant l'une quelconque des revendications 1 et 2,
caractérisé en ce que les bords verticaux des plagues sont frai-
sés sur une largeur égale a celle des ailettes débordantes des
profilés verticaux de facon a ce que leur face extérieure se
trouve strictement au méme niveau que la face extérieur des-

dits profilés,

4, Procédé suivant l'une guelconque des revendications 1 & 3,
caractérisé en ce que l'empilage des plagques comprises entre
deux profilés contigus est raidi par un renfort amovible, pré-

férablement en forme d'échelle,.

5. Procédé suivant la revendication 4, caractérisé en ce
gu'on applique contre la face des plaques qui est tournée vers
la paroi du massif en béton, des fers verticaux reliés au ren-

fort correspondant par des attaches provisoires.

6. Piscines pour industrie nucléaire ou applications analogues,
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7
caractérisées en ce gqu'elles sont réalisées par mise en oeu-
vre du procédé suivant l'une quelcongue des revendications 1

a 5.



1/2

XL

\
N2

\

SONNANN

\




0010053

4 .@E\
025

J, 9\/
c ®s | ¥ FS 0F1 S 8 \\m 6 Q, BG q@mm/
s n!l\Lll\/ \(hete ———— %\H el ) /. a
S //////JM///,, S N _ =

N €& L \ / N — £

NI :
: 555




0010053

Office européen Numéro de la demande
RAPPORT DE RECHERCHEE
a)) des brevets UROPEENNE EP 79 42 0048
DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS SEQSSEMENT DELA
ANDE (int. CI. %)
Catégorie| Citation du document avec indication, en cas de besoin, des parties &gxendnca-
pertinentes - concernee
GB - A - 1 135 829 (KAISHA) 1 E 04 H 7/18
* Page 1, lignes 70-86; page 2,
lignes 52-57; figures 1,11 *
FR -« A - 2 383 289 (KOPIAN) 1
* Page 3, lignes 4~24; figure 1 *
FR - A - 1 590 183 (COMPAGNIE) 1
* Page . 2, lignes 39,40; page . DOMAINES TECHNIQUES
3, ;lgnes 1«7, 20=-22; figures RECHERCHES (Int. Cl. 3)
1,2 *
E 04 H
——— . G 21 C
CATEGORIE DES
DOCUMENTS CITES
X: particulierement pertinent
A: arnére-plan technologique
O: divulgation non-écrite
P: documentintercaiaire
T: theorie ou principe a la base
de linvention
E: demande fatsant interference
D- document cite dans
la demande
L: document cite pour d'autres
raisons
&: membre de la méme tamille,
W\ Le present rapport de recherche a ete etablit pour toutes tes revendications document correspondant
Lieu de ia recherche Date d achevement de la recherche Examinateur
La Haye 16=01~1980 SCHOLS

OEB Form 1503.1 06.78



	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

