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@ Einrichtung zum Verschliessen des Stichloches eines metallurgischen Gefasses.

Bei einer Einrichtung zum VerschlieBen des Stichio-
ches (4) eines metallurgischen GefaRes (1) zwecks Tren-
nung von Metall (2) und Schlacke (3) ist ein in das Stich-
lock (4) einsetzbarer, gegenliber der Stichlochwandung
einen Ringspalt (13) freilassender und eine Druckgasleitung
{8) enthaltender VerschluBkoérper (7) vorgesehen, der einen
sich zur Mundung der Druckgasleitung verjingenden
AuRenmantel aufweist.

Um diese Einrichtung auch bei Grof3konvertern ver-
wenden zu kdnnen und um insbesondere den Schlacken-
Rickhalteeffekt dieser Einrichtung zu verbessern, wird der
AuBenmantel des Verschiukdrpers (7) von einer kugel-
kalottenformigen Filache (23), die in eine kegelstumpffor-
mige Flache (24} miindungsseitig Gbergeht, gebildet, wobei
die Hohe (25) des Kegelstumpfes mindestens das 1-fache
und hochstens das 2,5-fache des Durchmessers (26} der
mundungsseitigen Austrittsoffnung der Druckgasleitung (8)
betragt und der dffnungswinkel (27} des Kegeistumpfes
mindestens 15 und hochstens 70° betragt.
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Einrichtung zum VerschlieBen des Stichloches eines

metallurgischen  GefédfBes

Nach der DE-0OS 26 39 712 ist eine Einrichtung
zum VerschlieBen des Stichloches eines metallurgischen Ge-
fiRes vorgesehen, bei der ein in das Stichloch einsetz-
barer, gegeniiber der Stichlochwandung einen Ringspalt frei-
lassender und eine Druckgasleitung enthaltender Verschluf-
kOrper vorgesehen ist, der einen sich zur Mindung der Druck-

gasleitung verjlingenden AuBenmantel aufweist.

Eine solche Einrichtung dient dazu, eine Trennung von
Metall und Schlacke beim Abstich vornehmen zu kdnnen, wobei
die bekannte Einrichtung besonders einfach handzuhaben ist
und wiederholt Verwendung finden kann, u. zZw. auch dann,

wenn die Ausmauerung des Stichloches bereits einem Ver-

.schleiff unterlegen ist. Bei der bekannten Einrichtung ist

der VerschluBkdrper als Kegelstumpf ausgebildet, an dem

‘mindungsseitig ein zylindrischer Fortsatz vorgesehen ist.

Diese Einrichtung ist bei Kleinkonvertern seit léngerer
Zeit zufriedenstellend im Einsatz. Schwierigkeiten traten
auf, als man versuchte, diese Einrichtung auch fir GroR-
konverter zu verwenden, wobel ein.rascher Verschleip, ver-
ursacht durch die wesentlich hdhere Wdrmeeinwirkung eines

GroBkonverters, auftrat.

Die Erfindung bezweckt die Verbesserung der bekannten Ein-

richtung, u. zw. in der Hinsicht, daB ein Einsatz auch bei
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GroSkonvertern mit langer Haltbarkeit gewdhrleistet ist,
wobei weiters ein besserer Schlackenriickhalteeffekt - ent-
sprechend der hdheren Schlackenbadh8he eines Grofkonver-

ters — erreicht werden soll. Es sollen auch die Herstellungs-
kosten des einen Verschleifiteil darstellenden Verschluf-

-kérpers so niedrig wie nur mdglich gehalten werden.

Diese Aufgaben werden erfindungsgemis dadurch_gelﬁst, daR
der AuBenmantel des VerschluBkdérpers von einer kugel-
kalottenfdrmigen Fldche, die in eine kegelstumpffdrmige
Fl&che miindungsseitig iibergeht, gebildet wird, wobei die
HS6he des Kegelstumpfes mindestens das 1-fache und hochstens
das 2,5-fache des Durchmessers der miindungsseitigen Aus-
tritts6ffnung der Driickgasleitung betr&gt und der Offnungs-
winkel des Kegelstumpfes mindestens 15 und hdchstens 70°
betragt.

Eine besonders grofie Haltbarkeit érgibt sich dann,
wenn der VerschluBkdrper aus GrauguB besteht.

Die Erfindung ist anhand der Zeichnung ndher erldutert,
wobei Fig. 1 einen schematisch dargestellten Schnitt durch
den Konverter wdhrend des AbgieBens einer Stahlschmelze
zeigt. Fig. 2 stellt einen Schnitt durch den VerschluB-
kOrper entlang seiner Achse in vergr&gertem MaBstab dar.

Im mit 1 bezeichneten Konvertergefas befindet sich die
Stahlschmelze 2 mit der auf ihr schwimmenden Schlacken-
schicht 3. Der Stahl flieft durch das Stichloch 4 in die
darunter befindliche GieBpfanne 5. Zum Abschliefen des
Stichloches dient ein an einem Schwenkarm 6 befestigter
VerschluBkorper 7, an den die Druckgasleitung 8 ange-
schlossen ist. Der Schwenkarm 6 ist am Aufenmantel 9 des
FrischgefdBes 1 angelenkt und ist mittels eines in beide
Richtungen betdtigbaren Dfudkmittelzylinders 10 mit Zahn-
stange, der am AuBSenmantel des GeféBesrbefestigt ist, Uber
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ein Ritzel 11 schwenkbar. Am Schwenkarm 6 vorgesehene

Anschlige 12 verhindern, daB der VerschluBkdrper das Stich-"

loch zur Gédnze abschlieft; es bleibt dadurch ein ringfdr- . °

niger Spalt 13 frei.

Das VerschlieBen des Stichloches geht folgendermaBen vor
sich: Sobald der Stahl in die GieBSpfanne 5 abgeflossen ist,
fliept die Schlacke 3 durch das Stichloch 4 aus. Durch ein
Verhdltnispyrometer 14, durch -das der ausfliefende Strahl
15 beobachtet wird, erhidlt man beim Wechsel von Stahl zu
Schlacke einen Impuls, der Uber einen Verstidrker 16 ein
Relais 17 betdtigt, das daraufhin ein elektrisches Signal
zu den in den Versorgungsleitungen 18, 19, 8 des Druck-
mittelzylinders 10 und des VerschluBkOrpers 7 eingebauten
Magnetventilen 20, 21, 22 sendet. Das Magnetventil 21 wird
getdffnet, wodurch der Druckmitteizylinder 10 den Schwenk-
arm 6 in die in Fig. 1 strichliert dargestellte Schlief-
position bringt. Gleichzeitig wird das Magnetventil 22 der
Versorgungsleiiung des VerschluBkdrpers betdtigt, wodurch
der VerschluBkOrper, der in der in Fig. 1 dargestellten,
zuriickgeschwenkten Lage zum Zweck der Kiihlung mit einem
Teildruck des Druckgases beaufschlagt ist, mit dem vollen
Druck des Druckgases beaufschlagt wird. Nach Erreichen der
SchlieBstellung bewirkt das ausstrdmende Druckgas ein
durch Pfeile angedeutetes Ansaugen von Luft durch den
Ringspalt 13 nach dem Injektorprinzip. Die Schlacke wird
durch den Druckgas-Luftstrom in das Frischgef&df zuriickge-
drdngt und kann anschliefend in ein eigenes Schlacken-
gefdB abgegossen werden. Als Druckgas kann z.B. Prefluft,
Argon oder Stickstoff Verwendung finden.

Der Verschlupkorper 7, der aus GrauguB gefertigt ist,
weist einen AuBenmantel auf, der von einer kugelfdrmigen
(kalottenférmigen) Flidche 23, die in eine kegelstumpffér-
mige Fl&ache 24 mﬁndungsseitig.ﬁbergeht, gebildet ist. Die
H6he 25 der kegelstumpffdrmigen Fl&che betrdgt das etwa
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1,4-fache des Durchmessers 26 der miindungsseitigen Aus-
trittsdffnung der Druckgasleitung. und der Uffnungswinkel
27 des Kegelstumpfes betrdgt etwa 47°,

Der Durchmesser 26 betrdgt etwa ein Drittel des Durch-
messers 31 des Stichloches 4; die kugelfdrmige Fliche 23
des VerschluBkdrpers 7 weist etwa einen Durchmesser 32 auf,
der etwa das 1,5-fache des Stichlochdurchmessers 31 betrigt.

Durch die besonders gestaltete Form des VerschluBkdrpers 7
wird eine besonders hohe Haltbarkeit auch bei h&chster
Wirmebelastung erreicht. Weiters wird durch diese Form der

- 8chlackenriickhalteeffekt verbessert, d.h. zum Zuriickhalten

der Schlacke wird mit dem erfindungsgeméfen VerschluBkdrper
nur mehr weniger Druckluft bendtigt. Der VerschluBkérper
ist auch preisglinstig in der Herstellung, soferne»ér im
GrauguBverfahren hergestellt wird, wobei auf eine Nachbe-
arbeitung verzichtet werden kann. Die Befestigung des Ver-
schluBkdrpers erfolgt mittels Wurmschrauben 28 an der am
Arm 6 verstellbar montierten Halterung 29, so daB eine
rasche Austauschbarkeit gesichert ist. Zur genauen
Justierung des Verschlufkdrpers 7 gegeniber dem Stichloch 4

dient ein Richtgelenk 30.

Zum Schutz des Druckmittelzylinders ist dieser in einem
Wdrmeschutzkasten 33 eingebaut, der mit einer nicht darge-
stellten Luftbrause zur Kiihlung versehen ist. Die Zufiihrung
der Druckluftleitungen erfolgt zweckmdfig iliber die nicht
dargestellten Tragzapfen des Konvertergeféfes.,
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Patentanspriiche:

1. Einrichtung zum VerschlieBen des Stichloches eines

metallurgischen GefdBes zwecks Trennung von Metall und
Schlacke, mit einem in das Stichloch einsetzbaren, gegen-—
iber der Stichlochwandung einen Ringspalt freilassenden,
eine Druckgasleitung enthaltenden VerschluBkOrper, der
einen sich zur Mindung der Druckgasleitung verjlingenden
AuBenmantel aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB der
AuBenmantel des VerschluBk&rpers (7) von einer kugel-
kalottenférmigen Fldche (23), die in eine kegelstumpf-
férmige Fldche (24) miindungsseitig iibergeht, gebildet
wird, wobei die H&he (25) des Kegelstumpfes mindestens
das 1-fache und héchstens das. 2,5-fache des Durchmessers
(26) der miindungsseitigen Austrittséffnuné der Druckgas-
leitung (8) betrdgt und der Offnungswinkel (27) des
Kegelstumpfes mindestens 15 und héchstens -70° betrégt.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der Durchmesser (26) der miindungsseitigen Austritts-
Offnung des VerschluBkdrpers etwa ein Drittel des Durch-
messers (31) des Stichloches (4) betrédgt.

Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daf der Durchmesser (32) der kugelfdrmigen Flé&che
(23) des VerschluBkdrpers (7) etwa das 1,5-fache des
Stichlochdurchmessers (31) betrigt.

. Einrichtung nach den Ansprichen 1 bis 3, dadurch gekenn-

zeichnet, daB der VerschluBkdrper (7) aus GrauguB be-
steht.
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