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@ Kombiniertes Feucht-Farbwerk fiir Offsetdruckwerke und Verfahren zum Einfdrben und Einfeuchten einer

Offsettdruckplatte.

@ Ein kombiniertes Feucht-Farbwerk fir Offsetdruckwerke
ist mit einer Reihe an den Plattenzylinder anstellbaren Auf-
tragwalzen ausgestattet, von denen die, in Drehrichtung des
Plattenzylinders gesehen, erste Auftragwalze (1) iiber eine
oleophile Zwischenwalze {7) an die nachstfolgende Auftrag-
walze (2) angeschiossen ist und von denen auferdem die
zweite und dritte Auftragwalze sowie eventueli folgende Auf-
tragwalzen an je einer Farbreibwaize (8) anliegen. Ferner ist
eine Feuchtreibwalze (11} des Feuchtwerkteils vorgesehen,
die mit der ersten Auftragwalze zusammenarbeitet. Zur
schnellen Herstellung des Farb-Feuchtgleichgewichts nach
Druckunterbrechungen ist die erste Auftragwalze (1) in drei
Schaltstellungen verstelibar gelagert sowie durch Reibschiuf}
angetrieben. In ihren drei Schaltstellungen ist die genannte
Auftragwalze (1) entweder an dem Plattenzylinder (6) und-
oder an der Feuchtreibwalze {11) und/oder an der Zwischen-
walze (7) angelegt.

Fig. 2
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Die Erfindung betrifft ein kombiniertes Feucht-Farbwerk fiir Off-
setdruckwerke, mit an den Plattenzylinder anstellbarer Auftrag-
walzen, von denen die, in Drehrichtung des Plattenzylinders gese-
hen, erste Auftragwalze iber eine oleophile Zwischenwalze an die
5 n#chstiolgende Auftragwalze angeschlossen ist un& von denen die

zweite und dritte Auftragwalze sowie eventuell folgende Auftragwal- -
zen an je einer Farbreibwalze anliegen, ferner mit einer Feucht-
reibwalze eines Feuchtwerks, die mit der ersten Auftragwalze zu-

sammenarbeitet,

10 Aus der US-PS 3 926 116 sind ein Feucht- und ein Farbwerk bekannt,
die wdhrend des Druckens iUber eine Zwischenwalze miteinander ver-
bunden sind. Diese Zwischenwalze hat einen oleophilen Mantel und
liegt beim Fortdruck an der einzigen Feuchtmittelauft.ragwalze so-
wie an der ersten Farbauftragwalze an. Thre Aufgabe besteht darin,

15 Farbbestandteile vorn Mantel der Feuchtmittelauftragwalze abzuneh-
men und dem Farbwerk wieder zuzufithren. Ihr Mantel soll derart

ausgefiithrt sein, dafl er absolut keine Feuchtflissigkeit annimmt.

Der Farbfilm eines Farbwérks bei Off setdruckwerken nimmt bekannt-

lich tber die Platte ein gewisses Quantum Feuchtmittel auf. Die Auf-
20 nahme von Feuchtmittel héngt von derrBeschaffenheit der Farbe ab

und wdhrt so lange, bis sich ein Farb-Feuchtmittelgleichgewicht im

Farbwerk eingestellt hat. W&hrend der linger dauernden Periode

der Feuchtmittelaufnahme &ndert sich die Farbgebung, also die Ab-

gabe von Farbe an die Platte, stdndig.

25 Bei der obenerwihnten bekannten Vorrichtung mag vielleicht ein zu
starkes Einfarben der Feuchtwerkswalzen mit Hilfe der Zwischen-
walze verhindert werden. Die kritische Vorféuchtperiode des Farb-
werkes 142t sich {ber diese Zwischenwalze jedoch nicht verkiirzen,

weil iz besagre Walze arst o jnepfinn des Fortdruckens an die Feucht-
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mittelauftragwalze angestellt wird. Beim Anfahren nach kilrzeren
oder lingeren Unterbrechungen der Offsetdruckmaschine f4llt so-
mit aufgrund der stetigen Anderung der Farbgebung zwangsliufig

Makulartur an. -

Agfrg»a}be; der Erfindung ist es, ein schnelles Herstellen des Farb-
Feuchtgleichgewichts vor Druckbeginn sowie die stdndige volle Be-
triebsbereitschaft der Offsetdruckmaschine w&hrend Druckunterbre-
chungen sicherzustellen, so dafl ein minimaler Makulaturanfé.ll zu
verzeichnen ist. Ferner soll ein besseres und stabileres Farb-Feucht-

gleichgewicht wihrend des Fortdruckens erzielt werden.

Gelost wird diese Aufgabe erfindungsgem#B dadurch, dafl die erste
Auftragwalze in drei Schaltstellunge.n verstellbar gelagert sowie
aurch Reib schluB'angetrieben ist und daf die erste Auftragwalze in
den drei Schaltstellungen an dem Plattenzylinder und/oder an

der Feuchtreibwalze und /oder an der Zwischenwalze anliegt.

—==W4htefid der Fortdruckstellung liegt erfindungsgem48 die erste Auf-

tragwalze an Plattenzylinder, Reibwalze und Zwischenwalze an. Zum

Zwecke des Vorfeuchfens sowie zum Waschen des Druckwerks 148t

‘sich die erste Auftragwalze zugleich an Feuchtreib- und Zwischenwal-

ze anlegen. Soll die Platte vorgefeuchtet werden, liegt die besagte Auf-

tragwalze an der Feuchtreibwalze und an dem Plattenzylinder' an. Will

man schliefllich wihrend ldngerer Druckunterbrechungen den Farb- und

Feuchtwerksteil getrennt betriebsbereit halten, so kann bei abgestell-

‘ten Auftragwalzen zusitzlich der Kontakt der ersten Auftragwalze zur

Feuchtreibwalze unterbrochen werden, wobei der Kontakt zum Farb-

werk Uber die Zwischenwalze hergestellt wird.

Aufgrund dieser vielffltigen Schaltmé&glichkeiten der ersten Auftrag-
walze lassen sich im Zusammenwirken mit der Zwischenwalze op-

timale Anfahr- und Fortdruckbedingungen schaffen. Die oleophile

w
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Zwischenwalze, beispielsweise eine kunststoffbezogene Stahlwalze,
bewirkt tiberdies, daf die erste Auftragwalze nicht nur Feuchtfltis-
sigkeit, sondern auch bereits etwas Farbe auf die Platte ibertrigt.

In Drehrichtung des Plattenzylinders gesehen, nimmt der von jeder
folgenden Auftragwalze ibertragene Anteil Farbe zu, der Anteil
Feuchtflissigkeit hingegen ab, Der stidndige Ausgleich von Feucht-
mittel und Farbe Uber die Zwischenwalze sowie das Auftragen von Far-
be und Feuchtmittel in der zuvor beschriebenen abgestuften Weise be-
wirken, dafl die Farbe besser auf dem Papier aufliegt, d.h., der
Druck wirkt brillianter. Dariiberhinaus macht der stindige Flufl von
Feuchtmittel und Farbe tiber die Zwischenwalze die Feuchtgebung un-
empfindlich gegen den Einflufl des Plattenzylinderkanals und gegen-
Uber der bei einem bestimmten Druckauftrag gegebenen Aufteilung
von druckenden und nichtdruckenden Stellen. So findet beispielswei-
se bei getrennten Farb-Feuchtwerken ein ungentigender Austausch
der Farb-Wasser-Emulsion dann statt, wenn auf einer Plattenober-
fliche von 1 m? nur wenige cm?2 druckende Fliche gegeben sind, Ein
sogenannter Farbaufbau auf den ersten Walzen wird dadurch auch be-

ginstigt.

Bei einer Weiterbildung des kombinierten Feucht-Farbwerkes fiir Off-
setdruckwerke nach der Erfindung mit an den Plattenzylinder anstellba-
ren Auftragwalzen, von denen die, in Drehrichtung des Plattenzylinders
gesehen, erste Auftragwalze iiber eine Zwischenwalze an die nichstfol-
gende Auftragwalze angeschlossen ist und von denen die zweite und drit-
te Auftragwalze sowie eventuell folgende Auftragwalzen an je einer
Farbreibwalze anliegen, ferner mit einer Feuchtreibwalze, die mit der
ersten Auftragwalze zusammenwirkt, sowie einer mit einer Tauchwalze
zusammenwirkenden Dosierwalze, welche die Feuchtflissigkeit der
Feuchtreibwalze zufithrt, ist die Tauchwalze stationir gelagert, die Do-
sierwalze im Abstand zur Tauchwalze einstellbar angeordnet, fir das

Antreiben der Tauchwalze mit verdnderbarer Geschwindigkeit ein ge-

sonderter An-
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trieb vorgesehen, die Dosierwalze iber den Tauchwalzenantrieb
angetrieben und die Dosierwalze in der Anstellzone zur Feuchtreib-

walze gegenldufig.

Diese Gegenl&ufigkeit der Dosierwalze zur Feuchtreibwalze gestat-

tet eine nahezu horizontale Anordnung der Feuchtwalzenreihe, wobei

-der fiir die Feuchtgebung interessante Mantelfldchenteil der Dosier-

walze von oben her einsehbar ist. Die visuelle Kontrollméglichkeit
des Feuchtmittelfilms auf der Dosierwalze hinter dem Dosier- oder
Abquetschspalt zwischen der Tauchwalze und der Dosierwalze er-
leichtert wesentlich die Walzenjustierung. Aulerdem ist es von ent-
scheidender Bedeutung, daf durch den gew#hlten Drehsinn von Tauch-
und Dosierwalze ein Feuchtmittelriickflul aus dem ersten Walzen-
spalt in den Feuchtmittelbeh¥lter moglich ist, Schliefllich schafft

rdie erwdhnte horizontale Anordnung der Feuchtwalzenreihe eine

gute Zuginglichkeit fir eventuell unterhalb der Feuchtreibwalze an-

zubringende weitere Feuchtwalzen.

Aus der US-PS 3 433 155 ist bereits ein kombiniertes Feucht-Farb-
werk bekannt, dessen Feuchtreibwalze, die von einer Tauchwalze
ttber eine Dosierwalze gespeist wird, mit der ersten Auftragwalze
zusammenarbeitet. Da in ihrer Anstellzone Feuchtreibwalze und
Dosierwalze gleichen Drehsinn aufweisen, miissen wegen des Zu-
riickflieBens des Feuchtmittels vom Spalt zwischen Tauch- und Do-
sierwalze die beiden letztgenannten Walzen ibereinander angeord-
net sein. Dadurch ist der fiir die Feuchtung interessante Mantelfl¥-

chenteil der Mef3walze einer visuellen Kontrolle entzogen.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung zeichnet sich durch
eine derartige Wahl des Ubersetzungsverh#ltnisses der unter Reib-
schlufl aneinander anliegenden Dosier- und Tauchwalze, relativ zum

Ubersetzungsverh4ltnis des von dem Achszapfen der Tauchwalze ab-
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geleiteten Zahnradtriebs der Dosierwalze aus, dafl die Urﬁfangsge-
schwindigkeit der Dosierwalze geringfligig gréfer ist als diejenige
der Tauchwalze. Hierdurch wird ein st4ndiges Anliegen der treiben-
den Flanken des Zahnradantriebs der Dosierwalze bewirkt. Der zwi-
o schen Tauch- und Dosierwalze entstehende Schlupf sfubert vorteil-

hafterweise den Mantel der Tauchwalze.

In einer bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung ist die sowohl

mit der ersten als auch mit der zweiten Auftragwalze zusammenar-

beitende Zwischenwalze traversierbar angeordnet. Das Traversieren
10 verhindert Farbaufbau auf der ersten Auftragwalze und Schablonieren

durch die Auftragwalzen.

Alle zuvor beschriebenen Ausfithrungsformen der Erfindung kénnen
nach einem Verfahren zum schnellen Einstellen des Farb-Feucht-
gleichgewichts sowie zum ausgewogenen Einf4rben und Einfeuchten
15 einer Offsetdruckplatte wéhrend des Fortdrucks arbeiten, welches
die im Anspruch 11 aufgezeigten Verfahrensschritte aufweist. Eine
~nach diesem Verfahren in Betrieb gesetzte und betriebene Offsetdruck-

maschine produziert praktisch keine Makulatur.

Das erfindungsgemé&Be Verfahren kann eine vorteilhafte Abwandlung
20 erfahren, indem bei kurzer Druckunterbrechung die erste Auftrag-
walze an der Platte angestellt bleibt, wihrend die Ubrigen Auftrag-
walzen abgestellt werden und die Zwischenwalze von der ersten Auf-
tragwalze abgehoben wird, und indem durch Schaltung der Maschine
auf Fortdruck das Arbeitsverfahren bei der Stufe Uberfeuchten der

25 Platte einsetzt,

Eine andere bevorzugte Weiterbildung des erfindungsgem#&8en Ver-
fahrens sieht vor, dafl bei l4ngerer Druckunterbrechung die erste

Auftragwalze sowohl von der Platte als auch von der Feuchtreibwal-
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ze abgestellt und an die Zwischenwalze angestellt wird und daf nach
Schaltung der Maschine auf Fortdruck das Arbeitsverfahren bei der

Stufe Vorfeuchten des Farbwerks beginnt.

Die erfindungsgem#fle Anordnung des kombinierten Feucht-Farb-
werks 148t auch ein Waschen der Walzen einschliefllich sogar der
Dosierwalze zu, ohne dafl dabei die Platte benetzt wird. Die Tauch-
walze ist vom Waschvorgang ausgenommen. Die einzelnen Schritte
des erfindungsgemifien Waschverfahrens bestehen darin, dafl beim
Waschen des kombinierten Feucht-Farbwerks die Dosierwalze von
der Tauchwalze abgehoben wird, wobei das Dosierwalzenantriebs-
zahnrad vom Tauchwalzenantrieb getrennt wird und wobei die Stel-
lung der tibrigen Walzen derjenigen des Vorfeuchtens des kombinier-
ten Feucht-Farbwerks entspricht. Das Waschverfahren kann nur ein-
geleitet werden, wenn das Dosierwalzenantriebszahnrad vom Tauch-
walzenantrieb getrennt ist. Untersuchungen haben ergeben, dag mit
dem in Richtung des Feuchtmittelkastens zuriickflieBenden Teilstro-
mes des Feuchtmittelfilms tiber die verchromte Feuchtreibwalze hin-
weg Farbpartikel transportiert werden. Diese setzen sich in der Re-
gel auf der mit einem oleophilen Mantel versehenen Dosierwalze

ab. Ein regelm#figes Mitwaschen der Dosierwalze verhindert also,
daB sich das Feuchtmittel im Feuchtmittelkasten mit Farbe anrei-

chert. Dadurch wird die st4ndige Betriebsbereitschaft erhtht.

Die Erfindung wird durch ein Ausfiihrungsbeispiel anhand der Zeich-
nung erliutert.

Es zeigt:

Fig. 1 Den schematischen Aufbau der in der Nihe des Platten-
zylinders vorgesehenen Walzen eines kombinierten Feucht-

Farbwerks nach der Erfindung,

Fig. 2 dasselbe kombinierte Feucht-Farbwerk in der Schaltstel-
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lung ""Vorfeuchten Feuchtwerk',

Fig. 3 das kombinierte Feucht-Farbwerk in der Schaltstufe "Vor-

feuchten Farbwerk',

Fig, 4 dasselbe kombinierte Feucht-Farbwerk in der Schaltstufe

5 "Vorfeuchten Druckplatte',

Fig. 5 dasselbe kombinierte Feucht-Farbwerk in der Schaltstufe

"Uberfeuchten der Druckplatte,

Fig. 6 das kombinierte Feucht-Farbwerk nach Figur 1 in der

Schaltstufe "Fortdruck',

10 Fig. 7 das nidmliche kombinierte Feucht-Farbwerk wihrend ei-

ner kurzen Druckunterbrechung,

Fig. 8 die Schaltstellung aller Walzen des kombinierten Feucht-

Farbwerks nach Fig. 1 wé&hrend einer langen Druckunter-

brechung und

15 Fig. 9 die wihrend des Waschvorgangs eingestellte Walzenstel-

lung des kombinierten Feucht-Farbwerks nach Fig. 1.

Die in den Figuren 1 bis 9 gezeigte Ausfilhrungsform eines kombinier-
ten Feucht-Farbwerks nach der Erfindung hat fiinf Auftragwalzen 1 bis
5, die an den Plattenzylinder 6 anstellbar und von diesem abstellbar ge-
20 lagert sind. Die in Drehrichtung des Plattenzylinders 6 gesehen erste
Auftragwalze 1 ist mit der nichstfolgenden Auftragwalze 2 tber eine
Zwischenwalze 7 verbunden. Die Auftragwalzen 2 und 3 haben Kontakt
mit einer Farbreibwalze 8 und die beiden letzten Auftragwalzen 4 und
5 mit einer Farbreibwalze 8’. Im tibrigen ist der Farbwerksstrang mit
25 weiteren, nicht gezeigten Walzen in bekannter Art versehen.
Der ersten Auftragwalze 1 wird Feuchtmittel mit Hilfe der Tauch-
walze 9 Uber die Dosierwalze 10 und die mit der Auftragwalze 1
zusammenarbeitende Farbreibwalze 11 zugefithrt. Die Tauchwalze 9

taucht in das Feuchtmittel 12 des Feuchtmittelkastens 13 ein. Mit
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der Feuchtreibwalze 1] kann auch noch eine gestrichelt dargestell-
te Speicherwalze 14 zusammenarbeiten, die jedoch nur bei bestimm-

ten Druckarbeiten vorgesehen wird,

Die fiinf Auftragwalzen 1 bis 5 weisen eine farbfreudige, elastische
Oberfldche auf, Die Mantelfldche der Zwischenwalze 7 ist gleich-
falls oleophil ausgefithrt. Sie kann beispielsweise aus Rilsan beste-
hen., In gleicher Weise ist auch die Mantelfldche der beiden Farb-
reibwalzen 8 und 8’ ausgebildet. Die Feuchtreibwalze 11 besitzt eine
elektrolytisch aufgerauhte Chromoberfldche, wohingegen die Dosier-
walze 10 einen Gummimantel aufweist. Die Mantelfl4che der Tauch-
walze 9 wiederum besteht aus einer elektrolytisch aufgerauhten
Chromschicht. Je nach dem Einsatz der Speicherwalze 14, ob in ei-
nem Alkohol- oder in einem normalen Feuchtwerk, ist sie entweder

mit einem Gummimantel oder mit einem Textiliberzug versehen,

Die Lager- und Einstellmittel aller Walzen, sofern sie nicht ausdrtck-
lich beschrieben werden, entsprechen den in der Drucktechnik allge-
mein bekannten Ausfithrungen. Die drei Reibwalzen 7, 8 und 11 sind
formschlissig angetrieben, die fiinf Auftragwalzen 1 bis 5 und die
Zwischenwalze 7 jedoch nur mittels Reibschlufl. Die mit einem we-
sentlich geringeren Durchmesser als die benachbarten Auftragwal-
zen 1 und 2 versehene Zwischenwalze 7 ist traversierbar gelagert.
Das Traversieren, unterstitzt von der hdheren Drehzahl der Zwi-
schenwalze 3, verglichen mit der Drehzahl der benachbarten Auf-

tragwalzen 1 und 2, wirkt dem Schablonieren entgegen.

Wie Figur 2 zeigt, ist die Tauchwalze 9 direkt durch einen geson-
derten Motor 15 mit im Verh4ltnis zur Umfangsgeschwindigkeit des
Plattenzylinders 6 variablen Umfangsgeschwindigkeit antreibbar.
Auf einen der “eiden Achszapfen 16 der Tauchwalze 9 ist ein Stirn-

zahnrad 17 vsrzasahen, das mit einem weiteren Stirnzahnrad 18
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Vkéimmt, welches sich auf einen der Achszapfeml19 der Dosierwal-

ze 10 befindet. Die Dosierwalze 10 wird also praktisch mit der glei-
chen Umfangsgeschwindigkeit wie die Tauchwalze 9 angetrieben. Das
Ubersetzungsverh&linis der unter Reibschlufl aneinander anliegenden
Dosier- und Tauchwalze relativ zum Ubersetzungsverhiltnis des von
dem Achszapfen 16 der Tauchwalze 9 abgeleiteten Zahnradantriebs 17,
18 der Dosierwalze 10 ist jedoch derart gew&hlt, dafl die Umfangsge-
schwindigkeit der Dosierwalze 10 geringfligig grofler ist als diejeni-
gen der Tauchwalze 9. Dadurch wird sichergestellt, dafl die treiben-
den Flanken des Stirnzahnrades 17 stets an den Zahnflanken des ge-
triebenen Stirnzahnrades 18 auf dem Achszapfen 19 der Dosierwal-

ze 10 anliegen.

Die Tauchwalze 9 ist stationér gelagert. Die Dosierwalze 10 hingegen
ist im Abstand zur Tauchwalze einstellbar angeordnet. Dartberhi-
naus kann durch Verstellung der Dosierwalze 10 der Spalt bzw. der
Anprefldruck in der Anstellzone zwischen der Feuchtreibwalze 11
und der Dosierwalze 10 durch Verstellung der letztgenannten Walze
eingestellt werden. Auftragwalze 1 ist tber Lagerbiigel 20 um die
Drehachse der Feuchtreibwalze 11 verschwenkbar angeordnet. Die
Schwenkung bewirkt ein Schaltnocken 21, der von einer nicht darge-
stellten Stufenschaltung get#tigt wird, und der mit einer Schaltna-
se 22 der Lagerbligel 20 zusammenarbeitet, Einstellbare Druckfe-
dern 23 dben eine derartige Kraft auf die Lagerbtigel 20 aus, daf

die Schaltnase 22 stets in Richtung zum Schaltnocken 21 gedriickt

wird.

Die Auftragwalze ] ist in den Lagerbiigeln 20 exzentrisch gelagert,
derart, dal durch Verschwenken eines Rollenhebels 24 die Mantel -
fliche der Auftragwalze 1 von der Mantelfldche der Feuchtreibwal-
ze 11 um den Spalt 25 getrennt wird. Das Abheben der Auftragwal-

ze 1 von der Feuchtreibwalze 11 bewirkt eine Laufrolle 26, die sich

5
/
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am Rollenhebel 24 befindet, und die in eine Ausnehmung 27 einer
Steuerkurve 28 in dieser Schalistellung eingefallen ist. Die Steuer-
kurve 28 ist koaxial zur Feuchtreibwalze 11 und mit den Lagerbt-

geln 20 verschwenkbar angebracht.

Die Zwischenwalze 7 und die Auftragwalze 2 sind auf gemeinsamen
Lagerbiigeln 29 drehbar und justierbar gelagert. Sie sind um die
Drehachse der Farbreibwalze 8 verschwenkbar angeordnet. Eine

mit den Lagerbiigeln 29 fest verbundene Stellnase 30 wird von einer
Druckfeder 31 gegen einen Schaltnocken 32 geprefit. Mittels dieses
Schaltnockens 32 kann die Auftragwalze 2 um den Spalt 33 vom Plat-
tenzylinder 6 abgehoben werden. Dabei wird auch die Zwischenwal-
ze 7 um denselben Winkel mitverschwenkt. Dariiberhinaus ist die
Zwischenwalze 7 in den Lagerbtigeln 29 fiir sich mittels der Druck-
federn 34 verfedert gelagert, so daB sie sich auf die einzelnen Stel-
lungen der beiden benachbarten Auftragwalzen 1 und 2 einstellen kann.
In der in Figur 2 dargesteliten Schaltstellung ist dbrigens die Auftrag-
walze 1 durch Betdtigen des Schaltnockens 21 um den Spalt 35 von der
Mantelfliche des Plattenzylinders 6 abgehoben,

Beim Anfahren der Offsetdruckmaschine entspricht die Walzenstellung

gemdB Figur 2 der ersten Schaltstufe. Der Hauptschalter ist einge-

schaltet. Die Stromversorgung aller Betriebsstellen ist sichergestellt.

Die Feuchtmittelumwé&lzung hat den Betrieb aufgenommen.

Nach Betdtigung des Druckschalters '"Betrieb'" treibt der Motor 15
die Tauchwalze 9 und die Dosierwalze 10 mit erhhter Drehzahl, bei-
spielsweise mit 200 Umdrehungen /min an. Der Hauptmotor ist noch
nicht eingeschaltet. Daher stehen auch der Plattenzylinder und alle
Ubrigen Walzen des kombinierten Feucht-Farbwerks noch still.
Wéhrend dieser Anlaufphase, in welcher normalerweise das soge-

nannte Anlaufwarnsignal gegeben wird, erfolgt somit das Vorfeuch-

0n10227
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ten des aus Tauchwalze 9 und Dosierwalze 10 bestehenden Feuchtwerks-
teils. Nach dieser wihlbaren Zeitspanne von beispielsweise 3 Sekun-
den wird die Tauchwalzendrehzahl auf 10 Umdrehungen/min herun-

tergeregelt. Der Feuchtwerksteil ist betriebsbereit.

Automatisch wird nach dem Anlaufwarnsignal der Hauptmotor in Be-
trieb gesetzt., Der Plattenzylinder 6 und die dargestellten Walzen 11,
1, 7, 2 und 8 sowie die Ubrigen nicht gezeigten Walzen des kombi-
nierten Feucht-Farbwerks beginnen zu rotieren. Die Drehrichtung
der Reibwalze 11 ist jedoch derart, dafl sie in der Anstellzone der
Drel;richtung der Dosierwalze 10 entgegengerichtet ist. Eine nicht
gezeigte Stufenschaltung hat tiber den Schaltnocken 21 und die
Schaltnase 22 die Lagerbiigel 20 im Uhrzeigersinne etwas weiter
verschwenkt, Dabei ist die Laufrolle 26 aus der Ausnehmung 27

der Steusrkurve 28 herausgelangt und hat die Auftragwalze 1 an die
Feuchtreibwalze 11 angelegt. Gleichzeitig ist auch durch das Ver-
schwenken der Lagerbtigel 20 , wie Figur 3 zeigt, die Auftragwalze l

mit der Zwischenwalze 7 in Berihrung gelangt.

In dieser Schaltstellung aller Walzen erfolgt das Vorfeuchten des
Farbwerks. Wihrend einer einstellbaren Zeitspanne von 0 bis 5 Se-
kunden fliefit ein Feuchtmittelstrom von der Tauchwalze 9 tiber die
Zwischenwalze 10, die Feuchtreibwalze 11, die Auftragwalze 1 und
die Zwischenwalze 7 in den Farbwerksteil des kombinierten Feucht-
Farbwerks hinein. Gleichzeitig gelangt auch titber die Zwischenwal-

ze 7 vom Farbwerksteil etwas Farbe auf die erste Auftragwalze 1.

['as Vorfeuchten wihrt so lange, bis der Farbwerksstrang des kom-
birierten Feucht-Farbwerks mit Feuchtflissigkeit gesittigt ist, d.h.
bis Tarbe und Feo. catmditel einen Gleichgewichtszustand eingenom-
men habz der soch sténdiy Veim Tortdrucken herrscht, In dieser

Schattsoefe hat dis erste Aufiragioalze den groften Abstand von der

BAD ORIGINAL
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Oberfliche des Plattenzylinders 6 erreicht. Dieser Abstand ist durch
den Spalt 36 angedeutet. Die tibrigen Auftragwalzen 2 bis 5 haben ihre

Lage nicht veré&ndert.

Wédhrend dieses Vorfeuchtens des Farbwerkteiles rotieren die Tauch-
walze 9 und die Dosierwalze 10 mit erhthter Drehzahl, beispielswei-
se mit 200 Umdrehungen/min. Nach Beendigung des Vorfeuchtens
des Farbwerksteiles wird die Drehzahl von Tauch- und Dosierwal-

ze wieder auf 10 Umdrehungen/min reduziert.

Uber die nicht dargestellte Stufenschaltung erfolgt nun, wie in Fi-
gur 4 dargestellt, das Anstellen der Auftragwalze 1 an den Platten-
zylinder 6., Dabei trennt sich die Auftragwalze 1 von der Zwischen-
walze 7 um den Spalt 37. Mit der Feuchtreibwalze 11 bleibt die Auf-
tragwalze 1 weiterhin in Kontakt. Die mit niedriger Drehzahl, bei-
spielsweise 10 Umdre’nungen/min, rotierende Tauchwalze 9 und Do-
sierwalze 10 filhren der Feuchtreibwalze 11 und damit auch der Auf-
tragwalze 1 geringe Mengen Feuchtmittel zu, die auf die Platte des
Plattenzylinders 6 aufgebracht werden. In dieser Schaltstufe wird
somit die Platte vorgefeuchtet und erhilt aulerdem bereits etwas

Farbe.

Nach Beendigung des Vorfeuchtens der Platte kann der Knopf "Druck-
An' gedrtickt werden. Nun sorgt eine weitere nicht dargestellte Stu-
fenschaltung fiir den Ablauf der n#chsten Schalistufen. Vorerst bleibt,
wie Figur 5 zeigt, die Stellung aller Walzen unver#ndert. Es ist also
lediglich Auftragwalze 1 angestellt, wihrend die tibrigen Auftragwal-
zen 2 bis 5 noch abgestellt sind. Die Drehzahl von Tauchwalze 9 und
Dosierwalze 10 wird fiir eine einstellbare Zeitspanne von beispiels-
weise 0 bis 5 Sekunden wieder erhsht, z.B. auf 200 Umdrehungen/min,
so dafl kurzfriastig dexr Platte sine gréere Menge Feuchtmittel zuge-:

fithrt wird, Dissg:z Rokzltstuiz wierd daher "Uberfeuchten der Platte'' ge-

30 nannt
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Nach der Uberfeuchtperiode wird die Drehzahl der Tauch- 9 und Do-
sierwalze 10 wieder heruntergeregelt und der Drehzahl der Maschinen-
geschwindigkeit angepafit. Die automatische Stufenschaltung sorgt nun
fiir das selbsttdtige Regeln der Drehzahl des Motors 15 sowie ftir das
Anstellen der {ibrigen Auftragwalzen 2 bis 5, wie aus Figur 6 hervor-.
geht. Da sowohl der Farbwerksteil des kombinierten Feucht-Farb-
werks als auch die Platte durch Vorfeuchtung in einen solchen Zustand
versetzt wurden, wie er wihrend des Fortdrucks herrscht, {411t
wéhrend des mit dem Anstellen der Auftragwalzen synchronisierten
Papierlaufs keine Makulatur an. Das Offsetdruckwerk ist voll be- .

triebsoereit. Eine Verdnderung der Farbgebung tritt nicht ein,

Die eigenartige Anordnung der Walzeﬁ, ndmlich der Kontakt der ersten
Auftragwalze mit der Feuchtreibwalze 1] und der Zwischenwalze 3 be-
wirkt, daB die erste Auftragwalze 1 vornehmlich Feuchtmittel 12 aber
zu einem geringeren Ausmafl auch Farbe auf die Platte aufbringt,
wihrend die n4chstfolgenden Auftragwalzen 2 bis 5, je nach ihrer Ent-
fernung von der ersten Auftragwalze, weniger Feuchtmittel, dafir
aber um so mehr Farbe der Platte zufithren. Die tiberbriickende Zwi-
schenwalze 7 sorgt nun dafiir, daB dieses Verh#ltnis des abgestuf-

ten Aufbringens von Farbe und Feuchtmittél aufrechterhalten bleibt,

so dafl, wie Veréuche ergaben, die Farbe hervorragend aufliegt, d.h.
sich ein brillianter Druck einstellt., Wird durch nichtdargestellt-e
MeBeinrichtungen oder durch Auswertung des Druckproduktes ein zu
starker Anteil von Feuchtmittel in der verwendeten Feuchtmittel-
Fgrbenimulsion festgestellt, so wird kurzfristig die Drehzahl des
‘fotors 15 und damit der Tauchwalze 9 sowie der Dosierwalgze 10 auf
eine Minimaldrehzahl von beispielsweise 10 Umdrehungen/min herun-
tergeregelt. Diese Regelung erfolgt selbsttitig. Dadurch ist gew&hr-

leistet, dafB dzs Tarbe-Feuchtmittelgeleichgewicht stets erhalten
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In Figur 6 ist die spezielle Lagerung der Dosierwalze 10 dargestellt.
Die besag:e Walze kann, wie vorher schon erwihnt, sowohl in Rich-
tung auf die Tauchwalze 9 als auch in Richtung auf die Feuchtreibwal-
ze 11 verstellt werden., Die Achszapfen 19 der Dosierwalze 10 ruhen
auf schwenkbaren und verstellbaren Lenkern 40, die uﬁter dem Druck
einer Feder 41 stehen, und die die Achszapfen 19 jeweils gegen zwei
Stellschrauben 42 und 43 anlegen, Diese Stellschrauben 42 und 43 sind
etwa in einem Winkel von 900 zueinander angeordnet. Durch Betati-
gen der Stellschraube 42 wird der Spalt bzw. Anprefdruck in der An-
stellzone zw_ischen Feuchtreibwalze 11 und Dosierwalze 10 éinggstellt.
Eine Verstellung der Stellschraube 43 ver4ndert den Anprefdruck zwi-
schen der Tauchwalze 9 Hgg Dosierwalze 10. Die Achszapfen 19 der
Dosierwalze 10 sind mit einer Stellfliche 44 versehen. Durch Drehen
der Achszapfen 19 kann die Stellfliche 44 mit der Stellschraube 43

in Kontakt gelangen, Dadurch wird mittels der Kraft der Druckfe-

der 41 die Dosierwalze 10 von der Tauchwalze 9 abgehoben. Die Ein-
justierung des gewlnschten bzw. erforderlichen Feuchtfilms wird da-
durch sehr erleichtert, dafl derjenige Mantelfldchenteil der Dosier-
walze 10, welcher dem Abquetschspalt zwischen Tauchwalze 9 und

Dosierwalze 10 folgt, gut von oben her eingesehen werden kann.

Erfolgt infolge eines Stoppers beispielsweise aufgrund eines Schrig-
oder Doppelbogens eine kurze Druckunterbrechung, deren Ursache
beispielsweise in einer Zeitspanne von 30 Sekungen behebbaf ist,

so werden automatisch, wie Figur 7 zeigt, die Auftragwalzen 2, 3,

4 und 5 abgehoben. Der Einfachheit halber sind die Auftragwalzen 3

bis 5 nicht mehr dargestellt. Mit dem Verschwenken der Lagerbiigel 29
wird auch die Zwiéchenwalze 7 von der ersten Auf.tragwalze 1 abgeho-
ben, Damit ist die Zufuhr von Farbe unterbrochen, Die erste Auftrag-

walze 1 bleibt aber weiterhin an den Plattenzylinder 6 angestellt. Da

jedoch mit Abstellung der oben erwihnten Auftragwalzen 2 bis 5

auch die Drehzahl der Tauchwalze 9 und der Dosierwalze 10 auf eine



HEIDELBERGER DRUCKMASCHINEN 0010227

AKTIEKGESELLSCHAFT

10

15

20

/ A-282 v. 20.10.1978
- 15 -

minimale Drehzahl von beispielsweise 10 Umdrehungen/min herunter-
geregelt worden ist, wird wédhrend dieser kurzen Unterbrechung der
Platte des Plattenzylinders 6 in geringem Ausmaf tber die Feucht-
reibwalze 11 und die erste Auftragwalze 1 Feuchtmittel zugeftihrt,
Weil der abgestellte Farbwerksteil weiterrotiert, bleiben also beide
Teile des kombinierten Feucht-Farbwerks fiilr diese kurze Periode

voll betriebsbereit. Desgleichen auch die Platte.

Ist die Ursache des Stoppers in der gesetzten Zeitspanne behoben
worden, so kann von dem Bedienenden der Fortdruckknopf gedriickt
werden und das Anlaufverfahren der Maschine setzt bei der Stufe
"tberfeuchten der Druckplatte''ein, d.h., die Drehzahl der Tauch-
walze 9 und der Dosierwalze 10 wird durch erhthten Antriebvom Mo-
tor 15 auf etwa 200 Umdrehungen/min kurzzeitig wieder hinaufgesetzt,
so dafl zun&ichst die Platte kurzfristig tberfeuchtet wird, worauf dann,
wie oben schon beschrieben, das Herabregeln der Tauch- und Dosier-
walzendrehzahl auf die Maschinendrehzahl erfolgt und die ibrigen
Auftragwalzen synchron zum Papierlauf angestellt werden, wobei na-
tirlich auch die Zwischenwalze 7 wieder mit der ersten Auftragwal-

ze 1 in Kontakt gebracht wird.

Ist hingegen eine l&ngere Unterbrechung der Offsetdruckmaschine not-
wendig, sei es, dafl zdhe Farbe einen Bogen bis zum Plattenzylinder
befordert hat, oder sei es, dafl die Gummizylinder gewaschen wer-
den miissen, so eriolgt,wie in Figur 8 gezeigt ist, das gleichzeitige
automatische Abstellen aller Auftragwalzen 1 bis 5 vom Plattenzylin-
der 6, wobei die nicht dargestellte Stufenschaltung iiber den Schalt-
nocken 21 und die Schaltnase 22 die erste Auftragwalze 1 derart weit
verschwenkt, daf die Rolle 26 in die Ausnehmung 27 der Steuerkur-
ve 28 einf&llt, wodurch aufgrund ihrer exzentrischen Lagerung die

Auftragwalze 1 um den Spalt 25 von der Feuchtreibwalze 11 abgeho-

30 ben wird. Jer Motor 15 treibt die Tauchwalze 9 und die Dosierwalze 10
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in dieser Schaltstellung nur noch mit der verringerten Drehzahl von
beispielsweise 10 Umdrehurig'en/rnin an. Uberhaupt sei erwshnt,
dafl, solange der Hauptschalter der Maschine eingeschaltet ist, d.h.

die Stromversorgung an allen Stellen der Maschine erfolgt, Tauch-

w

walze 9 und Dosierwalze 10 auch nach Abstellen des Hauptmotors

stets mit der Minimaldrehzahl angetrieben sind.

Will der Bedienende am Ende der l4ngeren Unterbrechung die Maschi-
ne wieder in Gang setzen, so braucht er nur den Fortdruckknopf zu
betdtigen und die erwdhnten Stufenschaltungen sorgen fiir ein auto-

10 matisches Abwickeln des gesamten Anlaufverfahrens, d.h., es wird
zun#ichst das Feuchtwerksteil, dann der Farbwerksteil und darauf die
Platte vorgefeuchtet und schlieBlich erfolgt vor Anstellen der #bri-
gen Auftragwalzen das kurzfristige Uberfeuchten der Platte. Somit
ist sowohl beim normalen Anfahren nach l4ngerem Stillstand der Ma-

15 schine als auch nach kiirzeren und lingeren Unterbrechungen des Fort-
drucks gewdhrleistet, dal die Maschine beim Einsetzen des Papier-

laufes voll druckffhig ist und praktisch ohne Makulaturanfall arbeitet,

Fir das Waschen des kombinierten Farb-Feuchtwerks ist, wie Fi-
gur 9 ausweist, die Schalts;cufe "Vorfeuchten Farbwerk' einzustel-
20 len, Zusitzlich miissen von Hand die Achszapfen 16 der Mefiwalze 10
derart gedreht werden, dafl die Stellfl4che 44 der Stellschraube 43
gegenitbersteht, wodurch die Dosierwalze 10 von der Tauchwalze 9
um den Spalt 45 abgehoben wird. Dabei kommen auch das auf dem
Achszapfen 16 befestigte Stirnzahnrad 17 und das auf dem Achszap-
25 fen 19 angebrachte Stirnzahnrad 18 auler Eingriff. Der Motor 15
treibt nunmehr mit niedriger Drehzahl, beispielsweise 10 Umdre-
hungen/min, die Tauchwalze 9 an. Die Dosierwalze 10 hingegen ist
durch eine besondere Lage der Stellschraube 42 etwas stirker an
die Feuchtreibwalze 11 angestellt. Diese beson&ere Lage der Stell-

30 schraube 42 besteht darin, daf ihre Symmetrieachse sich nicht mit
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der Verbindungslinie zwischen der Drehachse der Dosierwalze 10
und der Drehachse der Feuchtreibwalze 11 in beider normalen Be-
triebsstellung deckt, sondern geringfiigig davon abweicht, so daf
beim Abstellen der Dosierwalze 10 von der Tauchwalze 9 ein gros-

5 serer Druck in der Anstellzone zwischen Dosierwalze 10 und Feucht-

reibwalze 11 erzeugt wird.

Die Rauhigkeit der Chromoberfldche der Feuchtreibwalze 11 ist aus-
reichend, um sowohl die Dosierwalze 10 als auch die Auftragwalze 1
mit Zwischenwalze 7 wihrend des nun einsetzenden Waschvorganges
10 anzutr.eiben. Es mufl erwihnt werden, dall ein Anstellen des Wasch-
vorganges erst dann moglich ist, wenn durch Verdrehen der Achs-
zapfen 19 in die in Figur 9 gezeigte Stellung ein nicht dargestellter
Endschalter betdtigt wird. Da, wie Versuche ergeben haben, trotz
des hydrophilen Charakters der Oberfldche der Feuchtreibwalze 11
15 mit dem in Richtung Feuchtmittelkasten 13 zurtickflieBenden Feucht-
mittelfilms Farbpartickelchen auf die Mantelfl4che der an sich oleo-
philen Dosierwalze 10 gelangen und sich dort ablagern, ist ein Wa-
schen der Dosierwalze 10 mit allen Ubrigen Walzen mit Ausnahme

der Tauchwalze duflerst vorteilhaft,

20 Ein bedeutender Vorteil der Gegenliufigkeit von Feuchtreibwalze 11
und Dosierwalze 10 in beider Anstellzone sei hier noch nachgetragen.
Bei Filmfeuchtwerken, z.B. gemdB der US-PS 3 433 155, deren Do-
sier- und Feuchtreibwalze in der Anstellzone gleichliufig zusammen-
arbeiten, kann sich bei zu starkem Anstellen ein Absperreffekt in

25 der Anstellzone einstellen. Ungeniigende Wasserfthrung ist die Folge.

Die Gegenldufigkeit von Feuchtreibwalze 11 und Dosierwalze 10 in
der Anstellzone vermeidet dies. Erfolgt hier eine zu starke Anstel-
lung, =o kann ein Absperreffekt nie entstehen, da das Feuchtmittel

zwangsweise abgenommen wird. Ein Feuchtwerksteil nach der Er-



HEIDELBERGER DRUCKMASCHINEN
0010237
AKTIENGESELLSCHAFT / A-282 v. 20.10.1978

- 18 -

findung ist deshalb gegen Einstellungsfehler der Walzen 10, 11 un-
empfindlich.

Es sind auch Abwandlungen der dargestellten Ausfiihrungsform der
Erfindung denkbar. So 148t sich beispielsweise die Zahl der Auftrags-
5 walzen je nach den Erfordernissen variieren. Ferner kann man den
Durchmesser der Zwischenwalze gleich oder gréfier als denjenigen
der angrenzenden Auftragwalzen ausfithren. Dies erméglicht eine
Ausbildung der Antriebsmittel der Zwischenwalze zur Verwirkli-

chung eines groflen Verreibungshubes.
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43 "
44 Stellfldche
45 Spalt
46
47
48
49

50



HEIDELBERGER DRUCKMASCHINEN DO ] 0?3
AKTIENGESELLSCHAFT /A-282 20. Oktober 1978
BEZEICHNUNG GEANDERT.

siehe Titelseite

Titel: "Kombiniertes Feucht-Farbwerk fliir Offsetdruckwerke!

1.

ANSPRUCHE

Kombiniertes Feucht-Farbwerk fir Offsetdruckwerke, mit

a) an den Plattenzylinder anstellbaren Auftragwalzen,

b) von denen die, in Drehrichtung des Plattenzylinders gesehen,
erste Auftragwalze tiber eine oleophile Zwischenwalze an die
néchstfolgende Auftragwalze angeschlossen ist und

c) von denen die zweite und dritte Auftragwalze sowie eventuell
folgende Auftragwalzen an je einer Farbreibwalze anliegen,
ferner mit

d) einer Feuchtreibwalze eines Feuchtwerks, die mit der ersten
Auftragwalze zusammenarbeitet,

dadurch gekennzeichnet, da

e) die erste Auftragwalze (1) in drei Schaltstellungen verstell-
bar gelagert sowie

f) durch Reibschluf angetrieben ist und dafl

g) die erste Auftragwalze (1) in den drei Schaltstellungen an dem
Plattenzylinder (6) und /oder an der Feuchtreibwalze (11) und/

oder an der Zwischenwalze (7) anliegt.

. Kombiniertes Feucht-Farbwerk fiir Offsetdruckwerke, mit

a) an den Plattenzylinder anstellbaren Auftragwalzen,
b) von denen die, in Drehrichtung des Plattenzylinders gesehen,
erste Auftragwalze Uber eine Zwischenwalze an die n&chst-

folgende Auftragwalze angeschlossen ist und

7
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c) von denen die zweite und dritte Auftragwalze sowie eventuell
folgende Auftragwalzen an je einer Farbreibwalze anliegen,
ferner mit

d) einer Feuchtreibwalze, die mit der ersten Auftragwalze zu-
sammenwirkt, sowie '

e) einer mit einer Tauchwalze zusammenwirkenden Dosierwalze,
welche die Feuchtflissigkeit der Feuchtreibwalze zufihrt,

f) die Tauchwalze (9) ist stationsir gelagert,

g) die Dosierwalze (10) ist im Abstand zur Tauchwalze (9) ein-
stellbar angeordnet,

h) fiir das Antreiben der Tauchwalze (9) mit ver&nderbarer Ge-
schwindigkeit ist ein gesonderter Antrieb vorgesehen,

i) die Dosierwalze (10) ist tiber den Tauchwalzenantrieb ange-
trieben und

j) die Dosierwalze (10) ist in der Anstellzone zur Feuchtreibwal-

ze (11) gegenliufig.

3. Kombiniertes Feucht-Farbwerk fir Offsetdruckwerke nach An-
spruch 2,
gekennzeichnet durch
eine derartige Wahl des Ubersetzungsverh&ltnisses der unter
ReibschluB aneinander anliegenden Dosier- (10) und Tauchwal-
ze (9) relativ zum Ubersetzungsverhisltnis des von dem Achszap-
fen (16) der Tauchwalze (9) abgeleiteten Zahnradantriebs (17, 18)
der Dosierwalze (10), daBl die Umfangsgeschwindigkeit der Do-
sierwalze (10) geringfiigig grofer ist als diejenige der Tauchwal-

ze (9).

4. Kombiniertes Feucht-Farbwerk nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daf

die Dosierwalze (10) relativ zur Feuchtreibwalze (11) einstell-
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bar gelagert ist.

5. Kombiniertes Feucht-Farbwerk fiur Offsetdruckwerke nach An-
spruch 1,
dadurch gekennzeichnet, da8
die sowohl mit der ersten als auch mit der zweiten Auftragwal-
ze (1,2) zusammenarbeitende Zwischenwalze (7) traversierbar

angeordnet ist.

6. Kombiniertes Feucht-Farbwerk nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dag
der Durchmesser der Zwischenwalze (7) wesentlich kleiner als

derjenige der benachbarten Auftragwalzen (1, 2) ist.

7. Kombiniertes Feucht-Farbwerk nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dag
alle Auftragwalzen (1-5) mittels Stufenschaltungen vom Platten-
zylinder (6) gemeinsam ab- und an diesen wieder anstellbar an-

geordnet sind.

8. Kombiniertes Feucht-Farbwerk nach Anspruch 1 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, dafl
die erste Auftragwalze (1) unabhingig von den tbrigen Auftragwal-
zen (2-5) von der abgestellten Zwischenwalze (7) ab- und an den

Plattenzylinder (6) anstellbar gelagert ist,

9. Kombiniertes Feucht-Farbwerk nach Anspruch 1 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, daf
in abgestellter Lage aller Auftragwalzen (1-5) die erste Auftrag-
walze (1) iiber gesonderte Schaltmittel (24,26,27,28) von der

Feuchtreibwalze (11) zusdtzlich abstellbar ist.
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10. Kombiniertes Feucht-Farbwerk nach einem oder mehreren der

11,

vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daf
die Oberfliche der Feuchtreibwalze (11) eine hohe Rauhigkeit

aufweist.

Verfahren zum schnellen Erreichen des Farb-Feuchtegleichge-
wichts sowie zum ausgewogenen Einfirben und Einfeuchten einer
Offsetplatte wéhrend des Fortdrucks bei einem kombinierten
Feucht-Farbwerk fir Offsetdruckwerke nach Anspruch 1 und ge-
gebenenfalls in Kombination mit einem oder mehreren der An-
spriiche 2 bis 10,

te:

a) Durch kurzzeitiges Antreiben der Tauchwalze (9) und der Do-
sierwalze (10), vorzugsweise mit erh8hter Drehzahl, wird
wihrend des Maschinenstillstandes dieser Feuchtwerksteil
vorgefeuchtet.

b) Wihrend bei laufender Maschine die Auftragwalzen (1-4) von
der Platte noch abgestellt sind, erfolgt durch Anstellen der
ersten an der Zwischenwalze (7) anliegenden Auftragwalze (1)
an die Feuchtreibwalze (11) die Vorfeuchtung des gesamten
Farb-Feuchtwerkes, vorzugsweise mit erhéhter Drehzahl der
Tauchwalze (9).

c) Die erste Auftragwalze (1) wird von der Zwischenwalze (7)
abgestellt und an den-Plattenzylinder (6) angestellt, wobei
der Kontakt mit der Feuchtreibwalze (11) aufrechterhalten
bleibt, so dafl die Platte vorzugsweise mit niedriger Dreh-
zahl der Tauchwalze (9) vorgefeuchtet und mit einem gewis-
sen Anteil frischer Farbe versorgt wird.

d) Wihrend einer einstellbaren Zeitspanne wird die Platte bei

erhbhter Tauchwalzendrehzahl und gleicher Walzenstellung
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wie beim Vorfeuchten gem#8 e) titberfeuchtet,

e) Alle ttbrigen Auftragwalzen (1-5) werden an den Plattenzylin-
der zwecks Fortdrucks angestellt, wobei die erste bereits
vorher angestellte Auftragwalze (1) und die Zwischenwalze (7)

wieder in Kontakt gelangen.

12. Verfahren nach Anspruch 11, A
dadurch gekennzeichnet, dag
a) bei kurzer Druckunterbrechung die erste Auftragwalze (1) an
der Platte angestellt bleibt, w&hrend die tibrigen Auftragwal-
zen (2-5) abgestellt werden und die Zwischenwalze (7) von der
ersten Auftragwalze (1) abgehoben wird und da8
b) durch Schaltung der Maschine auf Fortdruck das Arbeitsver-

fahren bei der Stufe Uberfeuchten der Druckplatte einsetzt.

13. Verfahren nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, da8
a) bei léngerer Druckunterbrechung die erste Auftragwalze (1)
sowohl von der Platte als auch von der Feuchtreibwalze (11)
abgestellt und an die Zwischenwalze (7) angestellt wird und
daf
b) nach Schaltung der Maschine auf Fortdruck das Arbeitsver-

fahren bei der Stufe Vorfeuchten des Farbwerks beginnt.

14, Veriahren nach den Anspriichen 11 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, da8i,
solange der Hauptschalter eingeschaltet ist, bei allen kurzen
und lingeren Druckunterbrechungen Tauchwalze (9) und Dosier-

walze (10} stets mit verminderter Drehzahl weiterlaufen.

15, Verfahren nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, daf
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a) beim Waschen des kombinierten Feucht-Farbwerks die Dosier-
walze 10) von der Tauchwalze (9) abgehoben wird,

b) wobei das Dosierwalzenantriebszahnrad vom Tauchwalzenan-
trieb getrennt wird und

c) wobei die Stellung der itbrigen Walzen derjenigen des Vorfeuch-

tens des Farbwerks entspricht.

16. Verfahren nach Anspruch 14,
dadurch gekennzeichnet, da8l
in der Waschstellung die Dosierwalze (10) stirker an die Feucht-

reibwalze (11) angestellt wird.

BESCHREIBUNG:
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Fig. 6
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Fig. 7
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