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(£)  Montageblock  für  den  Hochbau  mit  Aussparungen  zum  Einfügen  von  Isoliermaterial,  sowie  Verfahren  zum  Herstellen 
und  Verwendung  eines  derartigen  Montageblockes. 
Bei  einem  Montageblock  für  den  Hochbau  sind  in  den 

Stein  in  seiner  Längsrichtung  durchgehende  Aussparungen 
(1,2)  zum  Einfügen  von  Isolierplatten  (4)  eingeformt.  Zur  Ver- 
besserung  der  Wärmeisolierung  insbesondere  an  den  Stoß- 
flächen  der  Steine  sind  die  Isolierplatten  (4)  herausnehmbar 
und  in  der  Längsrichtung  des  Steines  versetzbar  oder  ver- 
schiebbar  in  den  Aussparungen  (1,2)  angeordnet,  die  zu  die- 
sem  Zweck  an  der  Steinaußenseite  breiter  sind  als  die  Isolier- 
platten  (4),  im  Steininneren  dagegen  die  Isolierplatten  (4) 
festhalten.  Bei  der  Herstellung  der  Blöcke  wird  eine  Formung 
in  vertikal  stehender  Lage  dadurch  erleichtert,  daß  gemäß 
einer  bevorzugten  Ausführungsform  des  Blockes  wenigstens 
einige  der  in  Längsrichtung  verlaufenden  Flächen  (24)  des 
Steines  im  Sinne  einer  Verjüngung  des  Steinquerschnitts 
gegen  die  Längsrichtung  geneigt  sind. 





Die  Erfindung  bezieht   sich  auf  Montageblöcke  für  den  Hochbau  m i t  

Aussparungen  zum  Einfügen  von  I s o l i e r m a t e r i a l   für  die  Wärmedämmung 

sowie  auf  ein  Verfahren  zum  H e r s t e l l e n   von  solchen  Montageblöcken.  

Außerdem  befaßt  sich  die  Erfindung  mit  e iner   zweckmäßigen  Verwendung 

der  Blöcke .  

Es  sind  Hohlb locks te ine   mit  Taschen  bekannt  (DE-PS  1  946  869; 

DE-OS  2  508  151  oder  DE-OS  2  553  123),  in  die  g e g e b e n e n f a l l s  

kammförmige  I s o l i e r p l a t t e n   z.B.  in  Form  von  Har t schaumstücken  

zur  Verbesserung  der  Wärmedämmung  e i n g e s e t z t   werden.  Ungünst ig  

für  die  Wärmeisolierung  i s t   h ie rbe i   eine  regelmäßige  Unterbrechung 

der  I s o l i e r p l a t t e n - E i n l a g e n   an  den  k o n s t r u k t i v   bedingten  S t e i n q u e r -  

stegen  (in  Längsr ichtung  zwischen  den  e inze lnen   P l a t t e n t e i l e n ) ,   wo- 

durch  sogenannte  Käl tebrücken  e n t s t e h e n .   Auch  an  den  Stoßf lächen  d e r  

Ste ine   wird  die  I so l i e rung   in  der  Regel  un te rbrochen .   Außerdem 

is t   die  Einführung  der  vorgeformten  Hartschaumstücke  in  die  bekann- 

ten  Montageblöcke  mit  e rhebl ichem  Aufwand  ve rbunden .  



Es  sind  auch  schon  Mauerblöcke  bekannt ,   die  zwei  mit  I s o l i e r m a t e r i a l  

a u s g e f ü l l t e   s c h l i t z a r t i g e   Aussparungen  e n t h a l t e n ,   welche  h o r i z o n t a l  

p a r a l l e l   zur  Wandrichtung  den  gesamten  Stein  du rchse t zen   können 

und  sich  e inander   über  eine  b e t r ä c h t l i c h e   v e r t i k a l e   Strecke  ü b e r -  

deckend  von  der  Unter-  bzw.  Obe r se i t e   in  den  Stein  e r s t r e c k e n  

(BE-PS  710  667).  Auch  bei  diesen  Blöcken  i s t   eine  Unterbrechung  d e r  

Wärmeisol ie rung  an  den  S toßf l ächen   der  Ste ine   p r a k t i s c h   n icht   v e r -  
m e i d b a r .  

Ferner   i s t   die  H e r s t e l l u n g   der  bekannten  Mauerblöcke  mit  b e t r ä c h t -  

lichem  Aufwand  verbunden,   besonders   wenn  en t sp rechend   den  E r f o r d e r -  

n i s sen   am  Bau  Steine  u n t e r s c h i e d l i c h e r   Länge  oder  Ausb i ldung  

gewünscht  werden.  Zum  H e r s t e l l e n   von  Montageblöcken,   die  im  Rand- 

bere ich   eine  genaue  Ste inhöhe  haben  s o l l e n ,   war  es  b i sher   ü b l i c h ,  

die  S te ine   auf  der  Rü t t e lmasch ine   in  der  i h r e r   spä te ren   Ver legung  

en t sp rechenden   h o r i z o n t a l e n   Lage  zu  f e r t i g e n   und  die  durch  den 

Rü t t e lvo rgang   unvermeidbaren  Höhenabweichungen  durch  Fräsen  d e r  

A u f l a g e r f l ä c h e n   z.B.  mit  e iner   Maschine  gemäß  der  DE-PS  1  427  712 

a u s z u g l e i c h e n .   Abgesehen  von  dem  dafür  e r f o r d e r l i c h e n   Aufwand 

b e a n s p r u c h e n   die  h o r i z o n t a l   l i egenden   Steine  viel  Platz  auf  d e r  

Unte r lage   der  R ü t t e l m a s c h i n e .  

Die  Erf indung,   wie  sie  in  den  Ansprüchen  gekennze ichne t   i s t ,  

l ö s t   die  Aufgabe,  am  Bau  e infach   und  schnel l   v e r l e g b a r e   Montageblöcke  

mit  i n t e g r i e r t e r   Wärmedämmung  zu  s c h a f f e n ,   die  eine  f a s t   u n u n t e r -  

brochene  Wärmeisol ierung  ermögl ichen  und  mit  ger ingerem  Aufwand  h e r g e -  

s t e l l t   werden  können  als  b i s h e r .  

Der  h ie r   beschr i ebene   Montageblock  hat  u.a.  den  V o r t e i l ,   daß 

durch  die  I s o l i e r p l a t t e n   in  a l l en   Bereichen  der  Wand  (sowohl  im 

S t e i n m a t e r i a l   s e l b s t   als  auch  in  den  v e r t i k a l e n   und  h o r i z o n t a l e n  

M ö r t e l f u g e n  )   durchgehend  eine  g le ichmäßig   hohe  Wärmedämmung  e r z i e l t  

werden  kann  und  keine  Käl tebrücken   vorhanoen  s ind.   Dank  der  Mögl i ch -  

k e i t ,   die  I s o l i e r p l a t t e n   in  den  Aussparungen  h o r i z o n t a l   b e l i e b i g  

ve r sch ieben   zu  können,  g i l t   d i e s e r   Vor te i l   auch  bei  Wänden  m i t  

ungenormten,  also  mehr  oder  w e n i g e r  b e l i e b i g e n   Längsmaßen.  Die  Ver -  

s c h i e b b a r k e i t   der  I s o l i e r p l a t t e n   e r l a u b t   auch,  diese  bei  F e n s t e r -  



oder  Türöffungen  so  vorzuz iehen ,   daß  eine  winddichte   Wärmeiso l i e rung  

e r f o l g t .   Eventuell   h ierbei   en t s t ehende   kleine  Hohlräume  e n t h a l t e n  

s tehende  Luft,   welche  bekann t l i ch   eine  ähnl iche   wärmeisol ierung  be-  

wirkt   wie  die  I s o l i e r e i n l a g e n   s e l b s t .   Durch  die  hor izon ta l   du rchgehen-  

de  Anordnung  der  I s o l i e r p l a t t e n   i s t   die  Produktion  der  Montageblöcke 

sowohl  auf  Rüt te lmaschinen  mit  v e r t i k a l e r   Fer t igung  als  auch  auf  S t r a n g -  

pressen   mit  h o r i z o n t a l e r   Fer t igung  m ö g l i c h .  

Vorzugsweise  soll  der  hier  beschr iebene   Montageblock  auf  se iner   S toß-  

f l äche   stehend  g e f e r t i g t   werden.  Durch  die  sich  von  unten  nach  oben 

konisch  verjüngende  Q u e r s c h n i t t s f o r m   e iner   bevorzugten  Ausführungsform 

des  Ste ines   wird  dabei  das  Abziehen  der  zur  Fer t igung  verwendeten  Form, 

die  en tsprechend  geneigte   Innenf lächen   hat,   von  dem  f r i s ch   g e r ü t t e l t e n  

Stein  e r l e i c h t e r t ,   da  die  unvermeidbaren  Re ibungskrä f te   vor  a l l em 

bei  größeren,   auf  einem  Blech  eine  Mehrzahl  (z.B.  12  oder  16)  von 

Ste inen  gemeinsam  bi ldenden  Formen  e r h e b l i c h   h e r a b g e s e t z t   werden.  

Diese  " senkrech te   Fer t igung"  hat  i h r e r s e i t s   den  V o r t e i l ,   daß  die  vor  

allem  für  eine  Trockenmontage  sehr  wich t igen   Toleranzen  der  S t e i n h ö h e ,  

d.h.  ein  genauer  Abstand  der  (nur  an  den  Randbereichen  des  S t e i n e s  

'  vorgesehenen)   p l a n p a r a l l e l e n   Auf l age f l ächen   ohne  den  b isher   e r f o r d e r -  

l i chen   aufwendigen  Fräsvorgang  e i n g e h a l t e n   werden  können.  Nur  d i e s e  

A u f l a g e r f l ä c h e n ,   die  sich  ohne  Mörtel  berühren,   bestimmen  die  Lage 

der  Steine  bei  der  Trockenmontage.  Ferner  können  bei  der  s e n k r e c h t e n  

Fer t igung   wesent l ich   mehr  Blöcke  in  e iner   Form  auf  einem  gemeinsamen 

Blech  un t e rgeb rach t   werden  als  bei  der  b i sher   üblichen  l iegenden  Fe r -  

t i gung ,   z.B.  auf  einem  110  X  140  cm  großen  Blech  20  Blöcke  s t a t t   b i s -  

her  8  Blöcke  üb l i cher   Größe.  Die  Form  s e l b s t   e r f o r d e r t   weniger  Aufwand 

als  b i she r .   Ein  w e i t e r e r   Vortei l   l i e g t   da r in ,   daß  mit  e iner   e i n z i g e n  

Blockform  vier  ve rsch iedene   S t e i n s o r t e n   mit  dem  gleichen  Q u e r s c h n i t t s -  

p r o f i l ,   aber  verschiedenen   S t e in l ängen   g e f e r t i g t   werden  können.  Dabei 

müssen  l e d i g l i c h   die  Betonmenge  und  die  E i n d r u c k t i e f e   des  Stempels  bei 

der  Produkt ionsmaschine   u m g e s t e l l t   werden .  

Anhand  der  Zeichnung  wird  die  E r f i n d u n g  n ä h e r   e r l ä u t e r t .   Es  z e i g e n :  

Figur  1  eine  i somet r i sche   D a r s t e l l u n g   eines  Montageblockes  mit  e i n g e -  

s e t z t e n   I s o l i e r p l a t t e n ;  

Figur  2  einen  Querschn i t t   durch  den  Montageblock  nach  Figur  1  ( l ängs  



der  E b e n e I I - I I i n   Figur  3),  wobei  die  Ausbildung  der  Lager fuge  
e r s i c h t l i c h   i s t ;  

Figur  3  eine  Drau f s i ch t   auf  den  Montageblock,   wobei  die  S t o ß f u g e n -  

ausb i ldung   e r s i c h t l i c h   i s t ;  

Figur  4  eine  Drauf s i ch t   eines  d u r c h t r e n n b a r e n   M o r t a g e b l o c k e s  

( T r e n n s t e i n ) ;  

Figur  5  eine  Drauf s i ch t   eines  Wandstückes  aus  den  Montageblöcken  m i t  

e ine r   Innenwandeinb indung;  

Figur  6  einen  Quer schn i t t   des  Wandstückes  der  Figur  5  in  d e r  

Ebene VH-VI mit  der  Innenwande inb indung ;  

Figur  7  eine  Drau f s i ch t   des  T r e n n s t e i n e s   gemäß  Figur  4  mit  e iner   v e r -  

t i k a l e n   S c h l i t z a n o r d n u n g ;  

Figur  8  einen  Que r schn i t t   durch  den  Montageblock  gemäß  e iner   abge-  

wandel ten   Ausführungs form;  

Figur  9  und  10  j ewei l s   im  Schn i t t   einen  zur  H e r s t e l l u n g   eines  Montage- 

blockes   der  hier  beschr iebenen   Art  verwendbaren  Formenstempel 

bzw.  eine  S te inform,   in  der  e i n g e f ü l l t e r   Beton  mit  dem  Stempel 

von  oben  v e r d i c h t e t   und  der  Stein  auf  die  vorgesehene  Länge 

gedrück t   w i r d ;  

Figur  11  den  Que r schn i t t   durch  die  auf  einem  P r o d u k t i o n s b l e c h   s t e h e n d e  

S te in fo rm  gemäß  Fig.  10; 

Figur  12  einen  auf  dem  P r o d u k t i o n s b l e c h   s tehenden  e n t s c h a l t e n  

Montageblock  in  D r a u f s i c h t ;  

Figur  13  die  S e i t e n a n s i c h t   des  e n t s c h a l t e n   M o n t a g e b l o c k s ;  

Figur  14  und  15  die  zweite  bzw.  e r s t e   Mauerwerkssch ich t   in  Form 

eines   Eckverbandes,   wobei  das  Auftragen  des  Lager-  und  S toß -  

fugenmör t e l s   gezeigt   i s t ;  



Figur  16  und  17  Be i sp ie l e   einer  Wandgestr l tung  im  sogenannten  s c h l e p -  

penden  Verband;  und 

Figur  18  bis  21  einen  Normals te in ,   einen  S c h l i t z s t e i n ,   einen  2 / 3 -  

Stein  bzw.  einen  1 /3-S te in   j ewei l s   in  D r a u f s i c h t .  

Der  in  Fig.  1  und  2  d a r g e s t e l l t e   Montageblock  hat  zwei  h o r i z o n t a l  

in  L ä n g s r i c h t u n g ,   d.h.  p a r a l l e l   zu  e iner   zu  e r r i c h t e n d e n   Wand  den 

gesamten  Stein  ununterbrochen  durchse tzende   Aussparungen  1  bzw.  2 ,  

von  denen  die  eine  Aussparung  1  sich  ausgehend  von  der  S t e i n o b e r -  

s e i t e   in  einem  gegebenen  Abstand  von  der  einen  S e i t e n f l ä c h e   des  

S te ines   v e r t i k a l   nach  unten  e r s t r e c k t .   Die  andere  Aussparung  2 

hat  den  g le ichen  gegebenen  Abstand  von  der  anderen  S e i t e n f l ä c h e  

und  e r s t r e c k t   sich  ausgehend  von  der  S t e i n u n t e r s e i t e   v e r t i k a l  

nach  oben.  In  die  Aussparungen  1  und  2  werden  j ewei l s   I s o l i e r -  

p l a t t e n   4  wie  z.B.  s t e i f e   Har t schaumpla t t en   e i n g e s e t z t .   Die  beson-  

dere  w e c h s e l s e i t i g e   Anordnung  der  Aussparungen  1  und  2  bzw.  der  I s o -  

l i e r p l a t t e n   4  e r l aub t   bei  e b e n f a l l s   w e c h s e l s e i t i g e m   Verlegen  d e r  

Blöcke  in  j ewei l s   zwei  v e r t i k a l   au f e inande r   folgenden  Lagen  ein  v e r -  
t i k a l e s   Fluchten  der  I s o l i e r p l a t t e n   4  der  beiden  Lagen,  wie  d i e s  

in  Figur  6  erkennbar   i s t .   Die  j e w e i l i g e n   P l a t t e n   berühren  s i c h  

an  ihren  S t i r n f l ä c h e n   und  un te rbrechen   somit  eine  K ä l t e b r ü c k e  

an  der  gesamten,  r e l a t i v   großen  L a g e r m ö r t e l f u g e .  

Die  beiden  Aussparungen  1,2  e r s t r e c k e n   sich  v e r t i k a l   j ewei l s   übe r  

die  S t e i n m i t t e   hinaus  bis  zu  e iner   solchen  T ie fe ,   daß  sie  s i c h  

im  M i t t e l b e r e i c h   des  Steines   über  eine  b e t r ä c h t l i c h e   v e r t i k a l e  

St recke   überdecken.   Dadurch  wird  der  h o r i z o n t a l e   " K ä l t e s t r o m "  

im  M i t t e l b e r e i c h   des  Ste ines   un te rbrochen   oder  j e d e n f a l l s   a u f  

einen  größeren  Weg  durch  das  e b e n f a l l s   i s o l i e r e n d e   S t e i n m a t e r i a l  

gezwungen.  Das  S t e i n m a t e r i a l   kann  z.B.  aus  Bims,  Leca,  Z i e g e l -  

ma te r i a l   usw.  bes tehen.   Die  besondere  w e c h s e l s e i t i g e   Anordnung 

der  I s o l i e r p l a t t e n   4  gemäß  Figur  2  und  gemäß  Figur  6  i s t   auch  s i n n -  

v o l l . i n   Bezug  auf  das  in  jedem  Gebäude  durch  die  T e m p e r a t u r u n t e r -  

schiede   en t s tehende   Dampfdruckgefä l l e ,   das  p r a k t i s c h   immer  von  ihnen 

oben  schräg  nach  unten  außen  v e r l ä u f t .   Bei  dem  b e s c h r i e b e n e n  

Montageblock  b l e ib t   die  D a m p f d i f f u s i o n s f ä h i g k e i t   der  Wand  in  jedem 



Fa l l e   e r h a l t e n ,   da  die  I s o l i e r p l a t t e n   4  zwar  einen  W i d e r s t a n d  

b i l d e n ,   das  ve rb l e ibende   i s o l i e r e n d e   S t e i n m a t e r i a l   aber  eine  genügende 
D i f f u s i o n s f ä h i g k e i t   h a t .  

Wie  e b e n f a l l s   in  Figur  2  erkennbar   i s t ,   ve r jüngen   sich  die  Ausspa-  

rungen  1,2  von  der  Ober-  bzw.  U n t e r s e i t e   des  S te ines   zur  S t e i n m i t t e  

hin  konisch ,   und  an  ihrem  inneren  Ende  sind  sie  vorzugsweise   so  schmal 

bemessen,  daß  die  I s o l i e r p l a t t e n   4  dort   fes tk lemmbar   sind.   Wenn  man 

am  Bau  die  I s o l i e r p l a t t e n   4  in  die  Aussparungen  1,2  e i n s e t z t ,   was 

durch  eine  die  P l a t t e n d i c k e   etwas  ü b e r s t e i g e n d e   Bre i te   der  Ausspa-  

rungen  an  deren  äußerem  Ende  e r l e i c h t e r t   wird ,   und  die  P l a t t e n  

dann  l e i c h t   zur  Blockmit te   hin  and rück t ,   werden  sie  durch  d i e  

konische   Verjüngung  fes tgeklemmt.   Die  b e s c h r i e b e n e   Form  der  Aus- 

nehmungen  e r l e i c h t e r t   auch  zunächst   ein  b e l i e b i g e s   h o r i z o n t a l e s  

Versch ieben   der  I s o l i e r p l a t t e n   4  in  ihren  Aussparungen  e n t s p r e c h e n d  

den  j e w e i l i g e n   Bedür fn i ssen   am  Bau.  Zum  a n s c h l i e ß e n d e n   Festklemmen 

der  P l a t t e n   dienen  f e rne r   sich  an  den  S e i t e n f l ä c h e n   der  Aussparungen  

1,2  bef indende   Wülste  3  z.B.  in  Form  von  v e r t i k a l e n   w u l s t a r t i g e n  

Stegen.   Die  I s o l i e r p l a t t e n   werden  so  e i n g e s e t z t ,   daß  sie  an  einem 

E n d e   s e i t l i c h   aus  ih re r   Aussparung  he raus ragen   und  beim  E r r i c h t e n  

e ine r   Wand  in  einen  benachbar ten   Block  e i n g r e i f e n .   Vorzugsweise  wer-  

den  in  die  beiden  Aussparungen  1,2  I s o l i e r p l a t t e n   4  mit  u n t e r e i n -  

ander  g le ichen   Abmessungen  e i n g e s e t z t .   In  S o n d e r f ä l l e n   können  auch 

I s o l i e r p l a t t e n   mit  der  Länge  mehrerer   Montageblöcke  verwendet  werden.  

Zweckmäßig  sind  die  Aussparungen  1,2  an  ihrem  inneren  Ende  im  Quer-  

s c h n i t t   annähernd  d re i eck fö rmig   a u s g e b i l d e t .   Dadurch  wird  d i e  

s t a t i s c h e   S t a b i l i t ä t   des  S t e i n e s  v e r b e s s e r t   und  außerdem  bei  d e r  

P roduk t ion   der  M a t e r i a l f l u ß   beim  E i n f ü l l e n   in  die  Formen  b e g ü n s t i g t .  

Die  dadurch  en t s t ehenden   Hohlräume  werden  zwar  nicht   durch  die  in  d e r  

Regel  r e c h t e c k i g e n   I s o l i e r p l a t t e n   4  a u s g e f ü l l t ,   doch  e n t h a l t e n   s i e  

s t ehende   Luft ,   wodurch  e b e n f a l l s   eine  I s o l i e r w i r k u n g   e r z i e l t   und 

der  "Käl tes t rom"  wei te r   umge le i t e t   bzw.  v e r l ä n g e r t   wird.  Die 

Dre ieckform  kann  auch  bis  zu  einem  etwa  h a l b k r e i s f ö r m i g e n   Quer-  

s c h n i t t   abgewandelt   werden .  



Die  in  Figur  1  bis  4  d a r g e s t e l l t e n   Montageblöcke  können  auf  n o r m a l e r  

P r o d u k t i o n s m a s c h i n e n   für  H o h l b ö c k e   h e r g e s t e l l t   werden,  w o l e i  d i e  

h o r i z o n t a l e   Aussparung  1  durch  einen  Formenkern  und  die  Aussparung  2 

durch  Ziehen  e ines   Schwertes   h e r g e s t e l l t   wird.  Der  Kern  und  das  

Schwert  sind  e n t s p r e c h e n d   der  b e s c h r i e b e n e n   Form  der  A u s s p a r u n g e n  

zur  Mitte  des  S t e i n e s   hin  l e i c h t   konisch.   G l e i c h z e i t i g   können  auch 

die  erwähnten  Wülste  3  g e b i l d e t   werden.  Die  b e s c h r i e b e n e   Anordnung 

der  Aussparungen  1,2  bzw.  der  durchgehenden  I s o l i e r p l a t t e n   4  e r l a u b t  

f e r n e r   die  Verwendung  von  S t e i n p r o d u k t i o n s m a s c h i n e n ,   welche  wie  

z.B.  in  der  Z i e g e l i n d u s t r i e   im  S t r a n g v e r f a h r e n   a r b e i t e n .   Der  Montage-  

block  kann  aus  einem  ge loch t en   S t e i n m a t e r i a l   auf  e ine r   S t r a n g p r e s s e  

h e r g e s t e l l t   werden,  wie  es  in  Figur   8  d a r g e s t e l l t   i s t ,   wobei  

die  über  den  gesamten  S t e i n q u e r s c h n i t t   v e r t e i l t e n   Löcher  e i n e  

noch  bes se re   Wärme i so l i e rung   g e w ä h r l e i s t e n ,   da  der  " K ä l t e s t r o m "  

noch  we i t e r   a b g e l e i t e t   bzw.  u n t e r b r o c h e n   wird.  Für  die  Aufnahme  des  

L a g e r f u g e n m ö r t e l s   kann  bei  der  P rodukt ion   mit  e ine r   B e s c h w e r d e -  

p l a t t e   ein  M ö r t e l b e t t   6  e i n g e d r ü c k t   und  e i n g e r ü t t e l t   werden.  Die 

h ie rbe i   s t e h e n b l e i b e n d e n   Stege  7  können  zunächst   auf  eine  die  g e -  
wünschte  S te inhöhe   ü b e r s c h r e i t e n d e   Höhe  p r o d u z i e r t   und  nach  der  Er -  

här tung  des  Montageblockes   mit  e ine r   s p e z i e l l e n   F räsmasch ine   ( z . B .  

gemäß  DE-PS  1  427  712)  p l a n p a r a l l e l   b e a r b e i t e t   und  um  e i n i g e  

M i l l i m e t e r   a b g e f r ä s t   w e r d e n .  

Vorzugsweise  werden  die  Montageblöcke  jedoch  ohne  Fräsen  in  d e r  

we i t e r   unten  anhand  von  Fig.  9-13  näher  e r l ä u t e r t e n   Weise  h e r g e s t e l l t .  

Darüberh inaus   i s t   die  Erf indung  auch  auf  Montageblöcke  anwendba r ,  

die  ohne  extrem  genaue  Höhen to l e r anzen   der  Stege  7  und  d e r  

A u f l a g e r f l ä c h e n   im  Bereich  10  h e r g e s t e l l t   werden.  S t e i n h ö h e n t o l e r a n z e n  

werden  dann  durch  Auftrag  von  Lager fugenmör te l   in  e n t s p r e c h e n d e r  

Stärke  a u s g e g l i c h e n ,   was  a l l e r d i n g s   die  Verwendung  von  Schnur  und  Was- 

serwaage  bei  j e d e r   v e r l e g t e n   Sch ich t   e r f o r d e r l i c h   macht.  Die  b e -  

sondere  I s o l i e r w i r k u n g   durch  die  P l a t t e n   4  b l e i b t   auch  in  d i e sem 

Fall  im  w e s e n t l i c h e n   e r h a l t e n ;   l e d i g l i c h   im  Bereich  d e r  

Lagerfugen  könnten  durch  die  S te inhöhenabweichungen   k l e i n e r e  

M ö r t e l f l ä c h e n   s i c h t b a r   w e r d e n .  



Zur  G e w i c h t s e r l e i c h t e r u n g u n d   als  G r i f f l o c h ,   welches  das  V e r l e g e n  

des  Montageblockes   e r l e i c h t e r t ,   b e f i n d e t   s ich  in  der  Unter-  o d e r  

O b e r s e i t e   des  S t e i n e s   eine  Längsaus spa rung   11.  Die  L ä n g s a u s s p a r u n g  

11  d ien t   z u g l e i c h   zur  Aufnahme  von  g e g e b e n e n f a l l s   zu  viel  e i n g e -  

f ü l l t e m   Mörtel  der  Lager fuge ,   d .h.   des  M ö r t e l b e t t e s   6.  

Ferner   e r h ä l t   der  Montageblock  an  den  v i e r   Ecken  in  den  Stoßfugen  Aus- 

nehmungen  12  zur  Aufnahme  des  S t o ß f u g e n m ö r t e l .   Die  Tiefe  d i e s e r  

Ausnehmungen  12  i s t   so  bemessen,   daß  ü b e r f l ü s s i g e r   L a g e r f u g e n m ö r t e l  

aus  dem  M ö r t e l b e t t   6  nach  unten  en twe ichen   kann .  

In  Figur  4  i s t   ein  Montageblock  d a r g e s t e l l t ,   der  z u s ä t z l i c h   zu 

den  b e r e i t s   b e s c h r i e b e n e n   Merkmalen  mehrere   Trennuten  13  a u f w e i s t .  

Die  Trennuten   e r l e i c h t e r n   ein  Sägen  oder  Schlagen  des  Blockes  am  Bau, 

wenn  man  S o n d e r s t e i n e   b e n ö t i g t ,   z.B.  so l che   mit  v e r t i k a l e n   S c h l i t z e n  

19  gemäß  Figur   7  ode r   S te ine   für  Wandeinbindungen  gemäß  Figur  5  und 

6.  Bei  e ine r   Wandeinbindung  kann  ein  h e r a u s g e s ä g t e s   I s o l i e r p l a t t e n -  

s t ü c k  1 4   s e i t l i c h   wieder  e i n g e s e t z t   werden,   so  daß  die  Wärmeiso-  

l i e r u n g   n i ch t   u n t e r b r o c h e n   w i r d .  

Wie  schon  erwähnt  wurde,  können  die  I s o l i e r p l a t t e n   4  gemäß  Figur  3 

und  4  h o r i z o n t a l   e n t s p r e c h e n d   den  B e d ü r f n i s s e n   am  Bau  v e r s c h o b e n  

werden,  wie  durch  den  Pfei l   15  a n g e d e u t e t   i s t .   Dies  s t eh t   im  Gegen-  

sa tz   zu  bekannten   Montageblöcken ,   die  in  ihren   Aussparungen  Quer -  

s tege   zur  Ha l t e rung   der  äußeren  S t e i n s c h a l e   aufweisen  und  d a d u r c h  

die  I s o l i e r e i n l a g e n   f e s t h a l t e n ,   und  zu  s o l c h e n   Blöcken,  d e r e n  

I s o l i e r e i n l a g e n   aus  n ich t   ohne  w e i t e r e s   herausnehmbaren  F ü l l u n g e n  

b e s t e h e n .   Bei  Verwendung  der  h ie r   b e s c h r i e b e n e n   Montageb löcke  

können  d iese   z.B.  bei  E r r i c h t u n g   e i n e r   Wand  mit  ungenormter  Länge 

s e i t l i c h   so  gezogen  werden,  daß  zwischen  den  e inze lnen   B l ö c k e n  

größere   Abstände  e n t s t e h e n ,   wie  in  Figur   3  bei  16  d a r g e s t e l l t  

i s t .   Auch  in  diesem  Fall  werden  beide  I s o l i e r p l a t t e n   4  so  v o r -  

gezogen,   daß  sie  in  den  nächs ten   Block  e i n g r e i f e n   und  somit  d i e  

S toßfuge   un te r   hoher  Wärmedämmwirkung  a b d i c h t e n .   Eine  andere  Mög- 

l i c h k e i t   b e s t e h t   da r in ,   am  Mauerende  oder  an  der  Maueröffnung  f ü r  e i n  

F e n s t e r   oder  eine  Türe  die  I s o l i e r p l a t t e   4  so  vo rzuz i ehen ,   daß  s i e  

eine  Abdichtung  und  g l e i c h z e i t i g e   I s o l i e r u n g   z.B.  der  F e n s t e r -  

oder  Türrahmen  g e w ä h r l e i s t e t ,   wie  in  F igur   5  bei  17  d a r g e s t e l l t   i s t .  



Der  Montageblock  dient   vorwiegend  zur  Er r ich tung   vori  Außenwänden  und 

soll  am  Bau  in  der  Regel  re ihenweise   in  e iner   ganzen  S t e i n s c h i c h t   v e r -  

legt   werden.  Wegen  der  gewünschten  S t e i n h ö h e n p r ä z i s i o n   wird  die  e r s t e  

S t e i n s c h i c h t   auf  eine  Decke  oder  einem  Fundament  sauber  und  h o r i z o n t a l  

in  Mörtel  v e r s e t z t .   An  den  Stoßfugen  werden  die  e inze lnen   Montageblök-  

ke  t rocken  (ohne  Mörtel)  aneinander   g e s e t z t ,   wobei  die  I s o l i e r p l a t t e n  

4  in  den  j ewe i l s   nächsten  Montageblock  e i n g r e i f e n .   Dann  wird  d e r  

Lagerfugenmörte l   in  das  v o r b e r e i t e t e   M ö r t e l b e t t   6  der  gesamten  S t e i n -  

re ihe  gebrach t   und  mit  einem  Bret t   über  die  Stege  7  abgezogen.  Die 

nächste   S t e i n s c h i c h t   wird  in  Reihenver legung  bezügl ich   der  v o r h e r g e h e n -  

den  Schicht   w e c h s e l s e i t i g   e infach  a u f g e l e g t ,   wobei  die  F l ä c h e n b e r e i c h e  

10  auf  die  Stege  7  ge se t z t   werden.  Durch  das  Eigengewicht   der  Montage- 

blöcke  werden  diese  mit  der  zwischen  den  Bereichen  10  stehen  g e b l i e -  

benen  Erhebung  18  ausre ichend   in  das  M ö r t e l b e t t   6  e i n g e d r ü c k t .   E v t l .  

ü b e r f l ü s s i g e r   Mörtel  drückt  sich  in  die  Längsaussparung  11  oder  in  d i e  

Ausnehmungen  12  der  Stoßfugen.  Eine  Ausr ichtung  j ede r   S t e i n s c h i c h t   m i t  

Schnur  und  Wasserwaage  e n t f ä l l t   bei  Verwendung  der  g e f r ä s t e n   ( o d e r  

gemäß  Fig.  9  bis  13  entsprechend  genau  g e f e r t i g t e n )   Montageblöcke,   und 

das  M ö r t e l b e t t   der  Lagerfugen  wird  nach  außen  durch  die  Stege  7  i s o -  

l i e r t   und  a b g e d i c h t e t .   Bei  dem  w e c h s e l s e i t i g e n   Verlegen  der  Montage- 

blöcke  werden  die  sonst  für  einen  "Käl tes t rom"  a n f ä l l i g e n   Lage r -  

mör te l fugen   durch  die  g e g e n s e i t i g e   Berührung  der  I s o l i e r p l a t t e n   4 

un te rb rochen   und  i s o l i e r t .  

Erfahrungsgemäß  müssen  die  meisten  S t e i n m a t e r i a l i e n   aus  b a u p h y s i k a -  

l i schen   Gründen  außen  und  innen  ve rpu t z t   werden.  Bei  d i e se r   Ver-  

putzung  e r f o l g t   s e l b s t t ä t i g   eine  Vermörtelung  der  Ausnehmung  12  d e r  

Stoßfuge  beim  Anwerfen  oder  Anspr i tzen   des  Putzes .   Mit  der  z e i t r a u -  

benden  S toßfugenvermör te lung   durch  den  Maurer,  wie  sie  b i sher   e r -  
f o r d e r l i c h   war,  e n t f ä l l t   ein  z e i t r a u b e n d e r   und  k o s t s p i e l i g e r   A r b e i t s -  

v o r g a n g .  

Zum  Einbinden  von  Innenwänden  i s t   es  aus  s t a t i s c h e n   Gründen  zweck- 

mäßig,  gemäß  Fig.  5  und  6  in  jeder   zweiten  Schicht   T r e n n s t e i n e  

gemäß  Fig.  4  anzuordnen.  Aus  den  T renns t e inen   werden  die  e r f o r d e r -  

l ichen  Einbindungen  he rausgesäg t   oder  h e r a u s g e s c h l a g e n ,   und  bei 

Verwendung  von  Scha lenbaus te inen   f l i e ß t   der  Fü l lbe ton   in  d i e s e  



öffnung.   Eine  z u s ä t z l i c h e   Verankerung  i s t   durch  das  Einlegen  e i n e s  

Baus tah l s   möglich.  Es  können  aber  auch  gemauerte  Wände  auf  d i e s e  

Weise  eingebunden  werden .  

In  der  Regel  werden  die  I s o l i e r p l a t t e n   4  bei  der  F a b r i k a t i o n  

der  Montageblöcke  in  diese  e i n g e f ü g t .   Es  i s t   aber  auch  m ö g l i c h ,  

die  I s o l i e r p l a t t e n   4  lose  m i t z u l i e f e r n   und  vom  saurer   am  Bau  e i n s e t z e n  

zu  l a ssen .   Eine  h i n s i c h t l i c h   e ine r   opt imalen  I s o l i e r u n g   b e s o n d e r s  

i n t e r e s s a n t e   Mögl ichke i t   b e s t e h t   da r in ,   I s o l i e r p l a t t e n   4  in  d o p p e l t e r  

Höhe  zu  verwenden  und  z.B.  beim  Verlegen  am  Bau  durchgehend  e i n z u -  

s e t z e n ,   wobei  die  Montageblöcke  der  j ewe i l s   nächsten  Reihe  ü b e r  

die  vors tehenden  I s o l i e r p l a t t e n   4  g e s t ü l p t   werden.  Dera r t ige   I s o -  

l i e r p l a t t e n   4  vermeiden  dann  jede  Unterbrechung  der  I s o l i e r u n g  

im  Bereich, des  M ö r t e l b e t t e s   6.  

Die  Montageblöcke  können  sowohl  von  F a c h k r ä f t e n   als  auch  von  La ien  

r e ihenwe i se   schnell   v e r l e g t   werden,  und  durch  das  e i n f a c h e  

Ver fü l l en   der  Lagerfugen  mit  Mörtel  und  das  ansch l i eßende   Abziehen 

mit  einem  Bret t   ergeben  sich  minimaler   Arbe i t saufwand  und  eine  e r -  
heb l i che   Einsparung  an  Zeit  und  M a t e r i a l k o s t e n .   Damit  könnte  dem  h e u t e  

üb l ichen   Facharbe i t e rmange l   weitgehend  abgehol fen   werden.  

Einige  der  e r l ä u t e r t e n   V o r t e i l e   würden  o f f e n s i c h t l i c h   auch  für  den 

Fall  ge l t en ,   daß  im  Montageblock  nur  eine  e i nz ige   Aussparung  nach 

Art  der  Aussparungen  1,2  mit  nur  e iner   I s o l i e r p l a t t e   4  vorgesehen  i s t .  

Wegen  der  wesen t l i ch   besse ren   Wärmedämmung  werden  aber  ( m i n d e s t e n s )  

zwei  I s o l i e r p l a t t e n   4  und  i n sbesonde re   deren  v o r t e i l h a f t e   Anordnung  in  

bezug  au fe inande r   bevorzugt .   Wird  der  Montageblock  mit  i n t e g r i e r t e r  

Wärmed ämmung  z.B.  aus  Bimsbeton  mit  e ine r   Rohdichte  von 

0,8  kg/dm3  h e r g e s t e l l t ,   b e t r ä g t   der  Wärmedämmwert  1 /   =2,42  m 2  K/W 

bzw.  k-0,38  W/m2K.  Durch  d iesen  sehr  hohen  Wärmedämmwert  können  hohe 

Ene rg i ekos t en   e i n g e s p a r t   w e r d e n .  

Der  im  folgenden  b e s c h r i e b e n e   Montageblock  gemäß  e iner   b e v o r z u g t e n  

Wei t e rb i ldung   e n t s p r i c h t   wei tgehend  dem  oben  besch r i ebenen ,   hat  a l s o  

im  Randbereich  des  S te ines   auf  e ine -genaue   Steinhöhe  (Pfei l   25 

in  Fig.  13  und  17)  g e f e r t i g t e   p l a n p a r a l l e l e   untere  und  obere  Auf-  



l a g e r f l ä c h e n   20,21  ( F i g .  1   und  13)  und  zwei  von  der  Ober-  bzw. 

U n t e r s e i t e   d e s . S t e i n e s   ausgehend  e ingeformte ,   zum  Einsetzen  von 

I s o l i e r p l a t t e n   4  (Fig.  14  usw.)  für  die  Wärmedämmung  d i e n e n d e  

Aussparungen  1,2  (Fig.  11  und  12),  die  in  der  ho r i zon ta l   p a r a l l e l  

zur  Wandrichtung,   d.h.  p a r a l l e l   zu  den  Auf l age r f l ä chen   und  s e n k r e c h t  

zu  den  S toßf lächen   ve r l au fenden   Längsr ich tung  im  Normalfall   den  ge -  
samten  Stein  ununterbrochen   d u r c h s e t z e n .  

Wie  in  Fig.  12  angedeute t   i s t ,   sind  jedoch  von  den  al lgemein  s e n k -  

recht   zu  den  S toßf lächen   l iegenden  Längsf lächen  24  (Fig.  11  bis  13) 

a l l e   oder  wenigs tens   die  w i c h t i g s t e n   mit  Ausnahme  der  A u f l a g e r -  

f lächen  20,21  gegen  die  Längsr ich tung   im  Sinne  e iner   Verjüngung  des  

S t e i n q u e r s c h n i t t s   gene ig t .   In  Figur  12  sind  also  von  unten  nach  oben 

ver laufend   die  beiden  S e i t e n f l ä c h e n   40  nach  innen  und  die  I nnen -  

wände  1'  der  Aussparung  1  nach  außen  gene ig t .   Der  Neigungswinkel  kann 

k l e ine r   als  1°  sein.   Unter  Umständen  genügt  bei  einer  S t e i n -  

länge  von  37,5  cm  schon  eine  Abweichung  von  1  bis  2  mm.  Die  r e l a t i v  

geringe  Schräge  insbesondere   des  M ö r t e l b e t t e s   6  der  Lage r fuge  

(Fig.  14),  der  die  Bre i te   der  A u f l a g e r f l ä c h e n   20,21  best immenden 

Längsf lächen ,   der  Aussparungen  1  und  2  und  der  an  der  B l o c k u n t e r -  

se i t e   (in  Fig.  11  oben)  vors tehenden  Leis ten  wird  beim  Ver l egen  

ohne  we i t e res   durch  den  Lagerfugenmörte l   au sgeg l i chen .   Die  S e i t e n -  

f lächen  40  können  u.U.  weniger  s ta rk   geneig t   sein  oder  n o t f a l l s  

sogar  p l a n p a r a l l e l   v e r l a u f e n .  

Gemäß  Fig.  12  sind  den  in  Längsr ich tung   des  Ste ines   konisch  gegen-  
e inander   geneig ten   Wänden  der  Ausspraungen  1,2  H a l t e l e i s t e n   26 

für  die  I s o l i e r p l a t t e n   4  angeformt ,   die  in  der  Längsr ichtung  m i t  

ihren  den  I s o l i e r p l a t t e n   zugewandten  Rändern  p a r a l l e l   z u e i n a n d e r  

und  zu  den  A u f l a g e r f l ä c h e n   20,21  v e r l a u f e n .   Die  der  Q u e r s c h n i t t s -  

verjüngung  en t sprechende   Erwei terung  der  Aussparungen  1  und  2  e r -  

l e i c h t e r t   das  Einsetzen  der  I s o l i e r p l a t t e n   4,  während  die  n i c h t  

konischen,   also  r e l a t i v   zu  den  Wänden  1'  der  Aussparungen  in  zu -  

nehmendem  Maße  vorspr ingenden   Leis ten   26  bei  zuver läss igem  H a l t  

in  Querr ichtung  eine  Längsverschiebung  der  I s o l i e r p l a t t e n   e r -  

l e i c h t e r n .   Bei  quer  zur  Längs r i ch tung   angeordneten  H a l t e l e i s t e n  

is t   es  umgekehr t .  



Zur  H e r s t e l l u n g   d i e se r   Blöcke  wird  die  in  Figur  10  in  der  S c h n i t t -  

ebene  X-X  der  Figur  11  d a r g e s t e l l t e   Form  22  auf  ein  Bret t   o d e r  

Blech  23  g e s t e l l t   und  mit  Beton  27  g e f ü l l t ,   der  dann  mit  dem 

in  Figur  9  d a r g e s t e l l t e n ,   von  oben  in  die  Form  e i n g e f ü h r t e n   Stempel  
28  auf  die  j ewe i l s   gewünschte  S t e i n l ä n g e   v e r d i c h t e t   wird.  G l e i c h -  

z e i t i g   wird  von  dem  Stempel  mit  einem  en t sp rechenden   Vorsprung  38 

eine  Stoßfugenausnehmung  35  (Figur   12)  e ingedrücKt .   Die  mög l i chen  

ve r sch iedenen   S t e i n l ä n g e n   sind  in  Figur  18  bis  21  d a r g e s t e l l t .  

Bei  4'  werden  die  Aussparungen  1,2  für  die  I s o l i e r p l a t t e n   4  e i n g e -  

f o r m t .  

Gemäß  Figur  20  und  21  können  bei  den  Blöcken  mit  2/3  bzw.  1/3  d e r  

Normal länge  am  einen  S te inende   die  Außenfläche  gesch lossen   b l e i -  

ben  und  die  Aussparungen  1,2  im  S t e i n i n n e r e n   so  kurz  vor  d i e s e r  

Außenfläche  enden,  daß  der  v e r b l e i b e n d e   Boden  33  die  zum  Tragen 

von  Putz  am  Ende  e iner   Wand  oder  eines  P f e i l e r s   e r f o r d e r l i c h e   Dicke 

von  z.B.  1  bis  2  cm  hat.  Diese  Blöcke  dienen  in  der  Regel  als  Eck- 

oder  E n d s t e i n e .  

Wenn  eine  eine  Vielzahl   von  Blöcken  gemeinsam  bi ldende  Form  v e r -  

wendet  wird,  können  außer  den  drei  S t e i n s o r t e n   für  einen  Wand- 

verband  in  der  g le ichen   Form  eine  geringe  Anzahl,  z.B.  bei  16 

oder  20  Blöcken  zwei  S c h l i t z s t e i n e   (Fig.  19)  m i t p r o d u z i e r t   w e r d e n .  

Zu  diesem  Zweck  werden  den  b e t r e f f e n d e n   Blöcken  angrenzend  an  i h r e  

obere  S toß f l äche   v e r t i k a l e   m e s s e r a r t i g e   Stahl kerne  36  e i n g e d r ü c k t ,  

mit  denen  S c h l i t z e   g e b i l d e t   werden,  die  bei  Bedarf  das  Ab t rennen  

von  S t e i n t e i l e n   37  e r l auben .   Die  S c h l i t z e   werden  an  e iner   s o l c h e n  

S t e l l e   e i n g e d r ü c k t ,   daß  sich  die  ab t r ennba ren   S t e i n t e i l e   37  an  d e r  

einen  Sei te   des  einen  Blockes  bzw.  an  der  e n t g e g e n g e s e t z t e n   S e i t e  

des  anderen  Blockes  be f inden ,   so  daß  jewei l s   ein  " r ech t e r "   und  e i n  

" l i n k e r "   S c h l i t z s t e i n   zur  Verfügung  s t e h t .   Diese  S c h l i t z s t e i n e  

sind  so  b e s c h a f f e n ,   daß  sie  ohne  Abtrennung  auch  als  Normal- 

block  v e r a r b e i t e t   werden  können,  wenn  keine  Sonderblöcke  b e n ö t i g t  

werden .  

Die  zur  H e r s t e l l u n g   der  Blöcke  verwendete  Form  kann  an 

ihren  Flächen  wenigs tens   t e i l w e i s e   in  besonderer   Weise  durch  e i n e n  

überzug  g e g l ä t t e t   se in .   B e i s p i e l s w e i s e   vermeidet   eine  Verchromung  d e r  



den  A u f l a g e r f l ä c h e n   20,21  entsprechenden  Flächen  vor  allem  bei  l ä n g e -  

rer  Benutzung  der  Form  Abweichungen  der  Steinhöhe  vom  Nennmaß. 

Vorzugsweise  werden  a l le   v e r s c h l e i ß g e f ä h r d e t e n   Flächen  der  Form  v e r -  

chromt  oder  mit  einem  anderen  überzug  versehen.   Durch  das  Verchromen 

wird  f e rne r   die  G l e i t f ä h i g k e i t   der  Form  beim  Abheben  vom  S t e i n r o h l i n g  

wesen t l i ch   erhöht ,   d.h.  er  läßt  sich  l e i c h t e r   e n t s c h a l e n .  

Eine  besonders  zweckmäßige  und  v o r t e i l h a f t e   Möglichkei t   der  Ver- 

wendung  der  Montageblöcke  zur  Bildung  eines  Eckverbandes  aus  zwei 

r e c h t w i n k l i g   zusammenstoßenden  Blockre ihen ,   also  einer  Wandecke,  i s t  

den  Figuren  15  und  14  zu  entnehmen,  welche  die  u n t e r s t e ,   e r s te   S t e i n -  

s c h i c h t   der  Wand  bzw.  deren  zweite  S t e i n s c h i c h t   zeigen.   Dar-  

s t e l l ungsgemäß   d u r c h s e t z t   in  Längsr ichtung  der  einen  Blockreihe  an-  

stoßend  an  die  S toßf läche   von  deren  le tztem  Block  ein  Spalt   30  d i e  

andere  Blockre ihe   über  ihren  ganzen  Q u e r s c h n i t t ,   und  in  d i e s e n  

Spalt  wird  eine  durchgehende  I s o l i e r p l a t t e   31  e i n g e s e t z t .   Der  Spalt   30 

b e f i n d e t   sich  zwischen  dem  l e t z t e n   normalen  Block  41  und  einem  d i e  

äußere  Ecke  bildenden  Block  39  derse lben   B lockre ihe ,   welcher  e i n e  

g e r i n g e r e ,   nämlich  1/3  der  Länge  der  anderen  Blöcke  hat.  H ie rdu rch  

e r r e i c h t   man  eine  vollkommene  Wärmedämmung  in  dem  besonders  g e f ä h r -  

deten  Bereich  der  Ecken  von  Gebäuden;  insbesondere   werden  die  ü b l i c h e n  

F e u c h t i g k e i t s e r s c h e i n u n g e n   vermieden,  die  darauf  beruhen,  daß  an  e i n e r  

Wandecke  die  der  Kälte  a u s g e s e t z t e   Außenfläche  viel  größer  is t   als  d i e  

dem  gehe iz ten   Innenraum  zugewandte  Innenf läche .   Der  auch  in  Figur  21 

d a r g e s t e l l t e   kurze  Block  39  wird  an  der  Ecke  durch  den  Lager-  und 

Stoßfugenmörte l   gehal ten  und  durch  die  nächste   S t e i n s c h i c h t   in  Quer- 

r i ch tung   eingebunden.  Die  I s o l i e r p l a t t e   31  wird  als  P u t z t r ä g e r  

etwas  k l e i n e r   g e s c h n i t t e n   und  im  Außenbereich  bei  32  v e r m ö r t e l t .  

Beim  groben  Auftrag  des  Lagerfugenmörte ls   im  Mör te lbe t t   6  m i t  

Schaufel  oder  Kelle  und  beim  Abziehen  mit  dem  Brett   34  werden 

durch  l e i c h t e s   Stochern  die  Stoßfugen  in  den  Ausnehnehmungen  35  m i t -  

v e r m ö r t e l t .   Bei  der  durch  die  p räz i se   Steinhöhe  gemäß  dem  Pfeil  25 

und  die  p l a n p a r a l l e l e n   Auf l age r f l ächen   20,21  des  Blockes  mögl ichen 

Trockenmontage  der  Wand  wird  also  trotzdem  auf  e infache  Weise 

ein  e l a s t i s c h e s   und  ausg le ichendes   M ö r t e l b e t t   eingezogen  und  da-  

durch  die  Gefahr  von  Rissen  h e r a b g e s e t z t .  



Während  b i she r   S te in längen   von  z.B.  50  cm  übl ich   waren,  wird  bei  

dem  h i e r  b e s c h r i e b e n e n   Montageblock  vorzugsweise   eine  r e l a t i v  

ger inge   S t e i n l ä n g e   von  z.B.  37,5  cm  gewähl t ,   damit  das  V e r l e g e -  

gewicht  des  S te ines   nicht   zu  groß  i s t   und  auch  die  Abzugskräf te   d e r  

Form  bei  der  S t e i n p r o d u k t i o n   klein  b l e iben .   Auch  e r h ä l t   man  h i e r -  

durch  beim  sogenannten  "schleppenden  Verband"  gemäß  Figur  16  und  17 

mit  12,5  cm  überdeckung  der  Stoßfugen  ein  Rastermaß  von  12,5  cm. 

Zur  Ges t a l t ung   von  Wänden  sind  dann  S te ine   1/3  (Figur  21),  2 / 3  

(Figur   20)  und  3/3  (Figur  18)  der  Normallänge  e r f o r d e r l i c h ,   welche  

in  e iner   gemeinsamen  Form  22  p r o d u z i e r t   werden  können,  wie  schon 

erwähnt  wurde.  Da  im  Wohnungsbau  aus  s t a t i s c h e n   u n d  b a u p h y s i k a l i -  

schen  Gründen  30  cm  dicke  Außenwände  bevorzugt   werden,  wird  im  Rahmen 

des  Rastermaßes  von  z.B.  12,5  cm  ein  1 / 3 - S t e i n   außen  bündig  v e r s e t z t ,  

wodurch  in  der  oben  e r l ä u t e r t e n   Weise  ein  5  cm  b r e i t e r ,   durch  d i e  

ganze  Wanddicke  durchgehender   Hohlraum  in  Form  des  Spal tes   30 

gescha f f en   wird,   der  mit  e iner   5  cm  dicken  I s o l i e r p l a t t e   31  a u s -  

g e f ü l l t   wird.  S t a t t   des  d a r g e s t e l l t e n   "schleppenden  Verbandes"  i s t  

n a t ü r l i c h   auch  ein  m i t t i g e r   Verband  m ö g l i c h .  

Der  in  Figur   21  d a r g e s t e l l t e   Block  39  mit  1/3  der  normalen  Länge  kann 

n i ch t   nur  für  den  besonders  wärmedämmenden  Eckverband  gemäß 

Figur  14  und  15  verwendet  werden,  sondern  er  kann  auch  auf  s e i n e r  

S t o ß f l ä c h e   (a lso   in  se iner   F e r t i g u n g s l a g e )   s tehend  für  die  u n t e r s t e  

oder  obe r s t e   S t e i n s c h i c h t   e iner   Wand  zum  Zwecke  eines  H ö h e n a u s g l e i c h e s  

mit  gu te r   Wärmedämmung  ve r l eg t   w e r d e n .  



1.  Montageblock  für  den  Hochbau  insbesondere   mit  im  Rand- 

bereich  des  S te ines   auf  eine  genaue  Steinhöhe  g e f e r t i g t e n   p l a n p a r a -  

l e l l e n   A u f l a g e r f l ä c h e n   und  mit  in  den  Stein  e ingeformten ,   zum  E i n f ü -  

gen  von  I s o l i e n n a t e r i a l   für  die  Wärmedämmung  dienenden  Aussparungen ,  

d ie - in   der  ho r i zon t a l   p a r a l l e l   zur  Wandrichtung  ver laufenden  Längs-  

r ichtung  den  gesamten  Stein  g e g e b e n e n f a l l s   mit  Ausnahme  eines  End- 

bere iches   ununterbrochen  du rchse t zen   und  sich  ausgehend  von  d e r  

Unter-  oder  Oberse i t e   des  S te ines   im  wesen t l i chen   pa r a l l e l   zu  den 

S e i t e n f l ä c h e n   des  S te ines   bis  über  die  Hälf te   se iner   Höhenmessung 

hinaus  e r s t r e c k e n ,   d a d u r c  h  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  als  I s o l i e r m a t e r i a l   in  d i e   Aussparungen  (1,2)  v o r g e f e r t i g t e  

I s o l i e r p l a t t e n   (4)  e i n g e s e t z t   s ind,   die  in  der  ho r i zon ta l en   Längs-  

r ichtung  des  S te ines   v e r s c h i e b b a r   s ind,   und  daß  die  Aussparungen 

(1,2)  an  wenigstens  e iner   Außensei te   des  Ste ines   b r e i t e r   als  d i e  

I s o l i e r p l a t t e n   (4),  im  S t e i n i n n e r e n   dagegen  zum  Fes tha l t en   d e r  

I s o l i e r p l a t t e n   (4)  a u s g e b i l d e t   s i n d .  

2.  Montageblock  nach  Anspruch  1,  d  a  d  u  r  c   h 

g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  sich  die  Aussparungen 

(1,2)  von  der  Ober-  bzw.  U n t e r s e i t e   des  Ste ines   zur  S t e i n m i t t e  

hin  konisch  verjüngen  und  an  ihrem  inneren  Endeso  bemessen  sind,   daß 

die  I s o l i e r p l a t t e n   (4)  dort  fes tklemmbar   s i n d .  

3.  Montageblock  nach  einem  der  vorangehenden  Ansprüche,  

d  a  d  u  r  c   h  g  e k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  die  Aus- 

sparungen  (1,2)  an  ihrem  inneren  Ende  im  Querschn i t t   rund  o d e r  

annähernd  d re ieckförmig   a u s g e b i l d e t   s i n d .  



4.  Montageblock  nach  einem  der  vorangehenden  A n s p r ü c h e ,  

d  a  d  u  r  c   h  g  e  k  e  n  n  z  e  i c  h  n  e t,  daß  s i c h  

an  den  S e i t e n f l ä c h e n   der  Aussparungen  (1,2)  Wülste  (3)  zum  F e s t -  

klemmen  der  I s o l i e r p l a t t e n   (4)  b e f i n d e n .  

5.  Montageblock  nach  einem  der  vorangehenden  A n s p r ü c h e ,  

d  a  d  u  r  c   h  g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  d i e  

Stoßfugen  an  den  S te inecken  vorgeformte  Ausnehmungen  (12)  a u f w e i -  

sen,  die  beim  Anwerfen  von  Putz  eine  s e l b s t t ä t i g e   M i t v e r m ö r t e l u n g  

er lauben  und  eine  zum  Able i ten   von  ü b e r f l ü s s i g e m   L a g e r f u g e n m ö r t e l  

a u s r e i c h e n d e   Tiefe  haben.  

6.  Montageblock  nach  einem  der  vorangehenden  A n s p r ü c h e ,  

d a d u r c  h  g  e  k  e  n  n  z e  i  c  h  n e  t,  daß  s i c h  

in  der  Unter-  und/oder   Oberse i t e   des  S te ines   eine  als  G r i f f l o c h  

und  zur  Aufnahme  von  übe r f lü s s igem  Lagerfugenmörte l   d i e n e n d e  

Längsaussparung  (11)  b e f i n d e t .  

7.  Montageblock  nach  einem  der  vorangehenden  Ansp rüche ,  

d  a  d  u  r  c   h  g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  d i e  

I s o l i e r p l a t t e n   (4)  so  e i n g e s e t z t   sind,  daß  sie  an  einem  Ende  s e i t l i c h  

aus  i h r e r   Aussparung  (1,2)  herausragen  und  in  den  nächs ten   Block 

e ine r   Wand  e i n g r e i f e n .  

8.  Montageblock  nach  einem  der  vorangehenden  Ansp rüche ,  

d  a  d u  r  c  h  g  e  k  e  n  n   z  e  i  c   h n  e  t,  daß  eine  I s o -  

l i e r p l a t t e ,   deren  Höhe  doppel t   so  groß  i s t   wie  die  zum  E i n s e t z e n  

der  I s o l i e r p l a t t e   vorgesehene  Tiefe  der  Aussparungen  ( 1 , 2 ) , m i t  

i h r e r   einen  Hälf te   in  eine  der  Aussparungen  (1,2)  e i n g e s e t z t  

i s t ,   während  sie  mit  ih re r   anderen  Hälf te   v e r t i k a l   von  der  U n t e r -  

bzw.  Obe r se i t e   des  S te ines   v o r s p r i n g t .  

9.  Montageblock  nach  Anspruch  1,  d  a  d  u  r  c   h 

g  e  k e  n  n  z  e  i  c   h  n  e  t ,   daß  mit  Ausnahme  der  p l a n -  

p a r a l l e l e n   A u f l a g e r f l ä c h e n   (20,21)  im  w e s e n t l i c h e n   a l l e   oder  wenigstens 

e in ige   der  a l l g e m e i n ' i n   Längsr ich tung  v e r l a u f e n d e n   Flächen  (24) 

des  S te ines   gegen  die  Längsr ich tung  im  Sinne  e iner   Ver jüngung 



des  S t e i n q u e r s c h n i t t s   geneigt   s i n d .  

10.  Montageblock  nach  Anspruch  9,  d  a  d  u  r  c   h 

g  e  k  e   n  n  z  e  i  c   h  n  e t,  daß  den  in  der  L ä n g s r i c h t u n g  
des  Ste ines   konisch  gegeneinander   geneigten  Wänden  (1 ' )   der  Ausspa-  

rungen  (1,2)  H a l t e l e i s t e n   (26)  für  die  I s o l i e r p l a t t e n   (4)  ange fo rmt  

sind,   die  in  der  Längsr ich tung   mit  ihren  den  I s o l i e r p l a t t e n   (4)  

zugewandten  Rändern  p a r a l l e l   zueinander  und  zu  den  A u f l a g e r f l ä c h e n   (20 ,  

21)  v e r l a u f e n .  

11.  Montageblock  nach  einem  der  vorangehenden  A n s p r ü c h e ,  

d  a  d  u  r  c h   g  e  k e  n  n  z e  i  c h  n  e  t ,   daß  die  eine  z u r  

Längsr ich tung   senkrech te   Außenfläche  des  Steines   gesch lossen   i s t  

und  die  Aussparungen  (1,2)  im  S t e in inne ren   so  kurz  vor  d i e s e r   Außen- 

f läche   enden,  daß  der  ve rb le ibende   Boden  (33)  die  zum  Tragen  von 

Putz  e r f o r d e r l i c h e   Dicke  h a t .  

12.  Verfahren  zum  H e r s t e l l e n   eines  Montageblockes  für  den 

Hochbau  insbesondere   mit  im  Randbereich  des  S t e i n e s  

auf  eine  genaue  Steinhöhe  g e f e r t i g t e n   p l a n p a r a l l e l e n   A u f l a g e r f l ä c h e n  

und  mit  in  den  Stein  e ingeformten ,   zum  Einfügen  von  I s o l i e r m a t e r i a l  

für  die  Wärmedämmung  dienenden  Aussparungen,  die  in  der  h o r i z o n t a l  

p a r a l l e l   zur  Wandrichtung  ver laufenden  Längsr ich tung   den  S t e i n  

wenigstens  t e i l w e i s e   du rchse t zen ,   vorzugsweise  nach  Anspruch  9, 

unter   Verwendung  e iner   Form,  in  welcher  der  Stein  auf  e iner   Un te r -  

lage  insbesondere   unter   Rütteln  geb i l de t   wird,  und  welche  dann  nach 

oben  abgezogen  wird,  d  a  d  u  r   c  h  g  e   k  e  n   n  z e  i  c  h  n  e   t ,  

daß  die  Form  (22)  mit  ih re r   in  der  Längsr ich tung  des  S te ines   v e r -  

laufenden  Achse  v e r t i k a l   auf  der  Unter lage  (23)  angeordnet   w i r d .  

13.  Verfahren  nach  Anspruch  12,  d  a  d  u  r  c   h  g  e -  

k  e  n  n  z  e   i  c  h  n  e  t ,   daß  mit  einem  Stempel  (28),   der  den 

Stein  in  der  Form  (22)  unter  Bildung  se ine r   einen  S t o ß f l ä c h e  

auf  die  vorgesehene  S te in l änge   drückt ,   in  diese  S toß f l äche   g l e i c h -  

z e i t i g   eine  Ausnehmung  (35)  für  die  S toßfugenvermör te lung   e i n g e d r ü c k t  

w i r d .  



14.  Verfahren  nach  Anspruch  12  oder  13,  d  a  d  u  r  c   h 

g e  k e  n  z  e   i  c  h  n  e  t ,   daß  eine  eine  Vielzahl  von  Blök-  

ken  gemeinsam  bi ldende  Form  verwendet  wird,   und  daß  in  eine  g e r i n g e  

Anzahl  der  Bläcke  angrenzend  an  deren  obere  S toßf läche   v e r t i k a l e  

m e s s e r a r t i g e   S tah lke rne   (36)  e i n g e d r ü c k t   werden,  mit  denen  S c h l i t z e  

g e b i l d e t   werden,  die  bei  Bedarf  das  Abtrennen  von  S t e i n t e i l e n   (37) 

e r l a u b e n .  

15.  Verfahren  nach  Anspruch  14 ,d   a  d  u  r  c   h  g  e  k  e  n  n -  

z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  in  zwei  der  Blöcke  je  ein  Sch l i t z   an  e i n e r  

solchen  S t e l l e   e ingedrück t   wird,  daß  sich  die  ab t rennbaren   S t e i n t e i l e  

(37)  an  der  einen  Sei te   des  einen  Blockes  bzw.  an  der  e n t -  

g e g e n g e s e t z t e n   Sei te   des  anderen  Blockes  b e f i n d e n .  

16.  Verfahren  nach  einem  der  Ansprüche  12  bis  15,  d  a  -  

d  u  r   c  h  g  e  k  e  n  n  z  e   i  c   h  n  e  t ,   daß  eine  Form  verwen-  

det  wird,  die  wenigs tens   an  den  den  A u f l a g e r f l ä c h e n   (20,21)  e n t -  

sprechenden  Flächen  verchromt  i s t .  

17.  Verfahren  nach  einem  der  Ansprüche  12  bis  16,  d  a  -  

d  u  r   c  h  g  e  k  e  n  n  z e  i  c   h  n e  t,  daß  in  e i n e r  

gemeinsamen  Form  (22)  g l e i c h z e i t i g   Blöcke  normaler  Länge  und 

Blöcke  g e r i n g e r e r   Länge,  z.B.  2/3  und  1/3  der  normalen  Länge ,   durch  

u n t e r s c h i e d l i c h   t i e f e s   Eindrücken  e n t s p r e c h e n d e r   Stempel  g e b i l d e t  

werden .  

18.  Verwendung  von  Montageblöcken  mit  im  Randbereich  des 

S te ines   auf  eine  genaue  Steinhöhe  g e f e r t i g t e n   p l a n p a r a l l e l e n   A u f l a g e r -  

f lächen  und  mit  in  den  Stein  e i n g e f o r m t e n ,   zum  Einsetzen  von  I s o -  

l i e r p l a t t e n   für  die  Wärmedämmung  dienenden  Aussparungen,  die  in  

der  h o r i z o n t a l e n   p a r a l l e l   zur  Wandrichtung  ve r laufenden   L ä n g s r i c h -  

tung  den  gesamten  Stein  g e g e b e n e n f a l l s   mit  Ausnahme  eines  Endbe- 

re iches   unun te rbrochen   d u r c h s e t z e n ,   i n sbesonde re   nach  einem  d e r  

Ansprüche  1  bis  11,  zur  Bildung  eines  Eckverbandes  aus  zwei  r e c h t -  

winkl ig   zusammenstoßenden  B l o c k r e i h e n ,   d a d u r c  h  g  e  -  

k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  in  Längsr ich tung   der  e i n e n  

Blockre ihe   anstoßend  an  die  S t o ß f l ä c h e   von  deren  letztem  Block  e i n  

Spal t   (30)  die  andere  Blockre ihe   über  ihren  gesamten  Q u e r s c h n i t t  



d u r c h s e t z t   und  in  diesen  Spalt   eine  durchgehende  I s o l i e r p l a t t e   (31)  

e i n g e s e t z t   i s t ,   wobei  sich  der  Spalt  (30)  vorzugsweise  zwischen  

dem  l e t z t e n   Block  normaler  Länge  der  anderen  Blockre ihe   und  einem 

die  äußere  Ecke  bi ldenden  Block  (39)  derse lben  Blockre ihe   b e f i n d e t ,  

welcher  eine  ge r inge re   Länge  als  die  anderen  Blöcke  h a t .  
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