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(S)  Panneau  en  matière  plastique. 

Panneau  en  matière  plastique,  en  particulier  panneau 
thermoplastique  extrudé  alvéolaire  formé  de  deux  feuilles 
reliées  par  des  entretoises  parallèles. 

Ce  panneau  est  caractérisé  en  ce  qu'il  comporte  des 
chants  latéraux  (6,7)  dont  les  deux  feuilles  (2,3)  sont  soudées 
l'une  sur  l'autre  pour  faire  l'occlusion  des  alvéoles  (10,  11) 
préalablement  soumises  à  une  dessication  et  pour  constituer 
des  butées  mécaniques  (8,9)  facilitant  l'accrochage  et  confér- 
ant  au  panneau  (1)  une  meilleure  tenue  mécanique. 

Ce  panneau  est  utilisé  principalement  dans  la  construc- 
tion  de  serres,  donc  dans  un  milieu  où  il  y  a  risque  de  forma- 
tion  d'algues. 



L ' i n v e n t i o n   concerne  un  panneau  en  mat ière   p l a s t i q u e ,   en  p a r t i c u l i e r  

un  panneau  t h e r m o p l a s t i q u e   extrudé  a l v é o l a i r e .  

On  conna î t   déjà  par  le  b reve t   f r ança i s   n°  1.256.507  une  f e u i l l e   à  dou-  

ble  pa ro i   en  mat ière   t h e r m o p l a s t i q u e   p a r t i c u l i è r e m e n t   u t i l i s a b l e   comme 

c o u v e r t u r e   pour  s e r r e s ,   c o n s t r u c t i o n s   r u r a l e s   et  s i m i l a i r e s   c a r a c t é r i -  

sée  en  ce  que  sa  s t r u c t u r e   comprend  deux  f e u i l l e s   é l émen ta i r e s   s u p e r -  
posées  et  une  sé r i e   de  diaphragmes  i n t e r m é d i a i r e s   cont inus   qui  s o n t  

p a r a l l è l e s   en t re   eux  et  réunis   aux  deux  f e u i l l e s   é l é m e n t a i r e s   de  f a ç o n  

que,  lo rsque   les  f e u i l l e s   é l é m e n t a i r e s   sont  é c a r t é e s ,   i l   se  forme  une 
sé r i e   de  chambres  j ux taposées   mais  non  i n t e r c o m m u n i c a n t e s .  

De  même,  on  connaî t   déjà  par  le  brevet   f r ança i s   n°  2.073.791  un  p a n -  
neau  en  ma t iè re   p l a s t i q u e   c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   q u ' i l   comprend  deux 

pa ro i s   espacées   l 'une   de  l ' a u t r e ,   qui  sont  r e l i é e s   ent re   e l l e s   par  une 

p l u r a l i t é   de  nervures   p a r a l l è l e s ,   espacées  les  unes  des  au t r e s ,   é q u i -  
d i s t a n t e s   et  p e r p e n d i c u l a i r e s   aux  p a r o i s .  

Ces  t h e r m o p l a s t i q u e s   ext rudés   a l v é o l a i r e s   commencent  à  t rouver   une 

large  u t i l i s a t i o n   dans  le  domaine  de  la  c o n s t r u c t i o n .   T o u t e f o i s ,   t o u -  

tes  les  mat iè res   t h e r m o p l a s t i q u e s   ont,  du  f a i t   de  la  s t r u c t u r e   o u v e r t e  

des  chaînes  m o l é c u l a i r e s ,   l ' i n c o n v é n i e n t   d'une  trop  grande  f l e x i b i l i t é ,  _  

i n c o n v é n i e n t   p a r t i c u l i è r e m e n t   p e r c e p t i b l e   si  l 'on   dés i re   les  employer  

en  l a rgeu r   impor tan te   en t re   appuis  et  en  f a ib l e   é p a i s s e u r .   Ainsi ,   dans 

le  domaine  de  la  couve r tu r e ,   une  charge  de  neige  de  so ixan te   quinze  à 

cent  k i l o s   au  mètre  carré   doi t   ê t re   envisagée .   Sous  ce t t e   charge,  une 
f l e x i o n   de  p l u s i e u r s   cen t imè t re s   est  cons ta tée   l o r s q u ' o n   emploie  des  

p l a s t i q u e s   t e l s   que  le  p o l y c a r b o n a t e ,   pour tan t   p a r t i c u l i è r e m e n t   r i g i d e  

dans  sa  s t r u c t u r e   a l v é o l a i r e .   Or,  fréquemment,  les  bords  de  ces  p a n -  

neaux  r eposen t   sur  des  p r o f i l s   et  les  panneaux  sous  charge  ont  t e n d a n -  

ce,  en  r a i son   de  la  f l ex ion   due  à  la  charge,   de  s ' é c h a p p e r   des  p r o f i l s  

qui  les  s o u t i e n n e n t .  

Par  a i l l e u r s ,   on  connaît   également  par  le  b reve t   f r ança i s   n°  1 .234 .329  

des  panneaux  comprenant  un  cadre  m é t a l l i q u e   et  une  gaine  de  m a t i è r e  

p l a s t i q u e .   Cette  de rn iè re   r e ç o i t   à  chaque  e x t r é m i t é   du  panneau  une 



soudure  é l e c t r o n i q u e   pour  garder  l ' é t a n c h é i t é   p a r f a i t e .   A ins i ,   l e s  

deux  su r faces   de  la  gaine  de  p l a s t i q u e   o f f r e n t   une  couche  d ' a i r   i s o -  

lant   contre   le  gel  et  l ' i n s o l a t i o n .   T o u t e f o i s ,   l o r s q u ' o n   o c c u l t e   p a r  
co l lage   ou  mast iquage   les  a l v é o l e s ,   on  emprisonne  de  l ' a i r   qui  p e u t  
ê t re   fo r tement   humide.  On  r i sque   donc  une  c e r t a i n e   condensa t ion   r é d u i -  

sant  le  pouvoir   i s o l a n t ,   f a v o r i s a n t   la  pousse  des  algues  et  r é d u i s a n t  

cons idé rab l emen t   la  t r a n s m i s s i o n   lumineuse  dans  le  cas  où  l ' o n   u t i l i s e  

une  mat ière   t r a n s p a r e n t e .  

On  connaî t   déjà  par  le  b reve t   f r a n ç a i s   n°  1.347.592  un  élément  de  t o i -  

ture  se rvant   de  panneau  d ' é c l a i r e m e n t   s u p é r i e u r   c o n s t i t u é   p r i n c i p a l e -  

ment  ou  t o t a l emen t   par  une  ma t i è re   s y n t h é t i q u e   t r a n s p a r e n t e ,   l e q u e l  

comporte  sur  ses  bords  opposés  des  rebords   f a i s a n t   un  c e r t a i n   a n g l e  

avec  la  p a r t i e   p r i n c i p a l e   ad j acen te   et  p e r m e t t a n t   de  la  poser  sur  une 

ouver ture   de  t o i t   à  la  façon  d 'un  capot ,   la  p a r t i e   p r i n c i p a l e   é t a n t  

r en fo rcée   non  seulement  par  les  bords  qui  ont  la  forme  de  bandes  p l a -  

tes  mais  également  par  la  forme  de  son  p r o f i l .   L 'é lément   e s t   c o n s t i t u é  

par  deux  ou  p l u s i e u r s   plaques  en  m a t i è r e   s y n t h é t i q u e   qui  sont  é c a r t é e s  

l ' une   de  l ' a u t r e   au  moins  sur  la  plus  grande  p a r t i e   de  leur   su r f ace   e t  

qui  sont  r e l i é e s   entre   e l l e s   au  moins  sur  deux  bords  o p p o s é s .  

T o u t e f o i s ,   l o r s q u ' u n e   charge  est   d i sposée   sur  cet  élément  de  t o i t u r e  

et  notamment  en  cas  de  neige,   i l   y  a  éca r t ement   des  deux  bords  opposés .  

Ainsi ,   cet  élément  est  soumis  à  un  e f f e t   de  t r a v a i l   en  f l e x i o n ,   donc  à 

un  e f f e t   d ' é c r a s e m e n t .  

Par  cont re ,   le  but  de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   est  de  f o u r n i r   un  é l é m e n t  

non  pas  soumis  à  un  t r a v a i l   de  f l e x i o n   mais  à  un  t r a v a i l   en  t r a c t i o n .  

Les  bords  opposés  ont  tendance  à  se  r a p p r o c h e r ,   ce  qui  augmente  l ' é -  

t a n c h é i t é   en t re   l ' é l é m e n t   en  q u e s t i o n   et  la  s t r u c t u r e   m é t a l l i q u e .  

De  même,  on  connaî t   par  le  b r eve t   f r a n ç a i s   n°  1.510.274  un  p r o c é d é  

pour  le  c o n t r ô l e   d 'ensembles   à  v i t r a g e   m u l t i p l e   en  ce  qui  concerne  l a  

présence  d'une  q u a n t i t é   exces s ive   d ' h u m i d i t é   enfermée,  c o n s i s t a n t   à  

empiler   de  champ,  à  f a i b l e   d i s t a n c e   les  uns  des  a u t r e s ,   un  c e r t a i n  

nombre  d ' ensembles   t o u t - v e r r e   à  v i t r a g e   m u l t i p l e ,   à  r e f r o i d i r   s i m u l t a -  

nément  à  -45°C  au  moins  une  p a r t i e   du  bord  exposé  de  chacun  de  ces  e n -  

sembles  et  à  é l imine r   tout  ensemble  d é f e c t u e u x ,   décelé  par  la  f o r m a t i o n  



v i s i b l e   d ' humid i t é   à  son  i n t é r i e u r ,   au  niveau  de  la  p a r t i e   r é f r i g é r é e  

de  son  bord.  On  p r é v o i t   dans  l ' en semb le   un  o r i f i c e   p ra t iqué   dans  une 

face  ou  dans  un  bord  de  cet  ensemble.  A  la  su i te   du  r ecu i t   et  du  r e -  

f r o i d i s s e m e n t ,   l ' ensemble   est  purgé  par  l ' o r i f i c e ,   par  exemple  en  rem-  

p l i s s a n t   la  chambre  formée  entre   les  f e u i l l e s   de  verre  avec  de  l ' a i r  

sec  ou  un  gaz,  puis  le  trou  est  s c e l l é   par  un  quelconque  procédé  app ro -  
pr ié   connu  dans  la  t e c h n i q u e .  

T o u t e f o i s ,   ces  ensembles  ne  sont  pas  u t i l i s é s   dans  les  ser res   et  n e  

sont  pas  soumis  à  un  r i sque   de  fo rmat ions   d ' a lgues   provoquées  et  f a c i -  

l i t é e s   par  la  p résence   de  b u é e .  

On  connaî t   également  par  le  b reve t   su i s se   n°  533.740  un  élément  de  r e -  

couvrement  de  t o i t u r e   c o n s t i t u é   d 'une  paroi   supér ieure   et  d'une  p a r o i  

i n f é r i e u r e   r e l i é e s   en t re   e l l e s   par  des  e n t r e t o i s e s .   Les  rebords  de  c e t  

élément  sont  recourbés   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   au  plan  du  panneau  mais  ces  

rebords  sont  p a r a l l è l e s   aux  d i tes   e n t r e t o i s e s .   Donc,  ces  rebords  n ' a s -  

surent   pas  l ' é t a n c h é i t é   à  l ' i n t é r i e u r   des  a l v é o l e s .  

La  p ré sen te   i nven t ion   a  pour  but  d ' a p p o r t e r   un  remède  aux  d i f f é r e n t e s  

d i f f i c u l t é s   c i t ées   c i - d e s s u s .   L ' i n v e n t i o n ,   t e l l e   q u ' e l l e   est  c a r a c t é r i -  

sée  dans  la  r e v e n d i c a t i o n ,   r ésou t   le  problème  cons i s t an t   à  créer  un 

panneau  en  mat ière   p l a s t i q u e ,   en  p a r t i c u l i e r   un  panneau  t h e r m o p l a s t i -  

que  extrudé  a l v é o l a i r e   u t i l i s é   p r i n c i p a l e m e n t   dans  les  ser res   dont  l a  

1  r é s i s t a n c e   à  la  t r a c t i o n   est   r e l a t i v e m e n t   élevée  et  de  l ' o r d r e   de  q u a -  

tre  cents  à  cinq  cents  k i los   au  mètre  carré   et  dont  la  format ion  de 

buées  peut  provoquer  la  fo rmat ion   d ' a l g u e s   à  l ' i n t é r i e u r   des  a l v é o l e s .  

Le  panneau  conçu  selon  l ' i n v e n t i o n   p r é s e n t e   une  é t a n c h é i t é   t o t a l e   r é a -  

l i s é e   sur  les  bords  l a t é r a u x   pour  é v i t e r   toute  p é n é t r a t i o n   de  co rps  
)  é t r ange r s   e t /ou   de  f lu ide   dans  les  a lvéo les   due  à  un  e f f e t   d ' a s p i r a -  

t ion  de  ces  a lvéo les   par  su i t e   de  la  p r e s s i o n   ou  de  la  dépress ion   aux-  

que l l es   est  soumis  le  panneau .  

Dans  ce  qui  s u i t ,   l ' i n v e n t i o n   est   exposée  plus  en  d é t a i l   à  l ' a i d e   de 

5  dess ins   r e p r é s e n t a n t   seulement  un  mode  d ' e x é c u t i o n .  

La  f igure   1 est   une  vue  é c l a t é e   en  p e r s p e c t i v e   d'un  panneau  con-  

forme  à  l ' i n v e n t i o n  ;   la  f igure   2  est  une  vue  en  p e r s p e c t i v e   de 



la  l i a i s o n   entre   eux  de  deux  panneaux  conformes  à  l ' i n v e n t i o n  ;  

la  f igure   3  est   une  vue  en  p e r s p e c t i v e   de  la  l i a i s o n   entre   des 

panneaux  et  un  p r o f i l   s e r v a n t   d ' a p p u i .  

On  se  r é f è r e   à  la  f igure   1. 

Le  panneau  en  mat ière   p l a s t i q u e   1  es t   c o n s t i t u é   de  deux  f e u i l l e s   2  e t  

3  séparées   par  des  e n t r e t o i s e s   p a r a l l è l e s   4,  5.  Ce  panneau  est  un  p a n -  

neau  t h e r m o p l a s t i q u e   extrudé  a l v é o l a i r e .   Les  chants  t r a n s v e r s a u x   6,  7 ,  

d i sposés   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   aux  e n t r e t o i s e s   p a r a l l è l e s   4,  5,  compor- 
tent   une  butée   8,  9  p e r p e n d i c u l a i r e   au  plan  du  panneau  1.  Ces  b u t é e s  

8,  9  sont  obtenues  lors  du  formage  du  panneau  1. 

T o u t e f o i s ,   avant  de  r é a l i s e r   ces  b u t é e s ,   on  f a i t   c i r c u l e r   de  l ' a i r   ou 

tout   au t re   gaz  appropr ié   dans  les  a lvéo l e s   10,  11.  Pour  é v i t e r   t o u t  

r i sque   de  condensa t ion   r é d u i s a n t   le  pouvoir   i s o l a n t ,   f a v o r i s a n t   l a  

pousse  des  algues  et  r é d u i s a n t   c o n s i d é r a b l e m e n t   la  t r a n s m i s s i o n   l u m i -  

neuse,   l ' a i r   ou  le  gaz  contenu  dans  les  a lvéo l e s   est   p a r f a i t e m e n t   s e c .  

A  cet  e f f e t ,   l ' a i r   ou  le  gaz  i n s u f f l é   dans  les  a lvéo le s   est   un  air  ou 

un  gaz  soumis  p réa lab lemen t   à  une  d e s s i c a t i o n .   Ains i ,   chaque  a l v é o l e  

10,  11  formée  par  les  f e u i l l e s   2,  3,  les  e n t r e t o i s e s   p a r a l l è l e s   4,  5 

et  les  butées   8,  9,  comportent   une  poche  d ' a i r   ou  de  gaz  soumis  p r é a -  

l ab lement   à  une  d e s s i c a t i o n .  

On  se  r é f è r e   à  la  f igure   2 .  

La  bu tée   8,  9,  pe rme t t an t   au  panneau  de  t r a v a i l l e r   en  t r a c t i o n   et  d ' u -  

t i l i s e r   au  mieux  les  per formances   des  t h e r m o p l a s t i q u e s ,   ser t   éga l emen t  

à  r é a l i s e r   une  l i a i s o n   en t re   deux  panneaux  11,  12.  Il  s u f f i t   que  p o u r  

le  p remier   panneau  Il  la  bu tée   81  s o i t   d i r i g é e   vers  le  haut  et  que  l a  

butée   82  du  second  panneau  12  s o i t   d i r i g é e   vers  le  b a s .  

Ce  p r i n c i p e   d ' acc rochage   es t   également   u t i l i s é   pour  la  l i a i s o n   e n t r e  

les  panneaux  11,  12  et  un  p r o f i l   12.  Ce  d e r n i e r   comporte  sur  ses  f l a n c s  

un  rebord   recourbé  13,  14  dans  l eque l   v i en t   s ' a c c r o c h e r   la  butée  81,  

82  (vo i r   f igure   3 ) .  



1.  Panneau  en  mat iè re   p l a s t i q u e ,   en  p a r t i c u l i e r   panneau  t h e r m o p l a s t i -  

que  extrudé  a l v é o l a i r e   (1)  formé  de  deux  f e u i l l e s   (2,  3)  r e l i é e s   p a r  
des  e n t r e t o i s e s   p a r a l l è l e s   (4,  5 ) ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   comporte  des  chants  l a t é r aux   (6,  7)  dont  l e s  

deux  f e u i l l e s   (2,  3)  sont  soudées  l ' une   sur  l ' a u t r e   pour  f a i r e   l ' o c c l u -  

sion  des  a lvéo les   (10,  11)  p r é a l a b l e m e n t   soumises  à  une  d e s s i c a t i o n   e t  

pour  c o n s t i t u e r   des  butées  mécaniques  (8,  9)  f a c i l i t a n t   l ' a c c r o c h a g e  

et  confé ran t   au  panneau  (1)  une  m e i l l e u r e   tenue  mécanique .  
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