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@ Einrichtung zum Verschliessen des Stichloches eines metallurgischen Gefésses.

@ Bei einer Einrichtung zum VerschlieRen des Stichloches
{4} eines metallurgischen GeféBes (1) zwecks Trennung von
Metall {2) und Schlacke (3) ist ein in das Stichloch (4) einsetz-
barer, gegeniiber der Stichlochwandung einen Ringspalt (23}
freilassender und eine Druckgasleitung (8) enthaltender Ver-
schluf3korper (7) vorgesehen, der vorzugsweise einen sich zur
Miindung der Druckgasleitung verjiingenden AuRenmantel
aufweist.

Um trotz Vermeidung fortwahrender Reparaturen zur
Gleichhaltung des urspriinglichen Durchmessers (12) des
Stichloches einen Ringspalt (23} konstanter GréBe sicherzu-
stellen, ist das Stichloch (4) stufenférmig sich nach auRen
erweiternd abgesetzt, wobei der gegenilber dem von der
Ausmauerung (14) des metaliurgischen GefdRes (1) begrenz-
ten Stichlochteil {13} einen gréReren Durchmesser (15) auf-
weisende Teil (16) des Stichloches von einem ringformigen
Hohlkarper (17) gebildet ist, dessen Innenringwand (22) den
AuBRenmantel des VershluRRkérpers (7) peripher mit radialem
Abstand (b) umgibt und in dessen Hohlraum {19) mindestens
eine Zu- (20} und Ableitung (21) fiir ein Kithimittel minden.
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Einrichtung zum Verschlieflen des Stichloches

eines metallurgischen Gefé&BRes

Nach der AT-PS 350.090 ist eine Einrichtung
zum VerschlieRfen des Stichloches eines metallurgischen
GefdBes vorgesehen, bei der ein in das Stichloch einsetz-
barer, gegeniber der Stichlochwandung einen Ringspalt frei-
lassender und eine Druckgasleitung enthaltender VerschluB-
kdrper vorgesehen ist, der vorzugsweise einen sich zwr Mindung der

Druckgasleitung verjlingenden AuBenmantel aufweist.

Eine solche Einrichtung dient dazu, eine Trennung von
Metall und Schlacke beim Abstich vornehmen zu konnen, wo-
bei die bekannte Einrichtung besonders einfach handzuhaben
ist und wiederholt Verwendung finden kann, u.zw. auch dann,
wenn die Ausmauerung des Stichloches bereits einem Ver-
schleiB unterlegen ist. Bel dieser bekannten Einrichtung
strémt in SchlieBstellung des VerschluBktrpers Umgebungs-
luft durch den Ringspalt nach dem Injektorprinzip in das
Stichloch, wobei der Gr&Be des Ringspaltes entscheidende
Bedeutung hinsichtlich der Dichtwirkung zukommt. Bei einem
Verschleif der Ausmauerung des Stichloches kommt es zu
einer VergrdBerung des Durchmessers des Stichloches, so
daB gegen Ende einer Konverterreise mehr Umgebungsluft
angesaugt wird, wodurch die Dichtwirkung der Verschluf-
einrichtung herabgesetzt wird, bzw. nur durch ein ver-

mehrtes Einblasen von Druckluft in das Stichloch aufrecht
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erhalten werden kann. Es ist daher erforderlich, das
Stichloch in gewissen Zeitabstdnden zu warten und instand-
zusetzen, wobei der urspriingliche Durchmesser dés Stich-
loches durch Auftragen von feuerfester Masse wieder an-
ndhernd hergestellt werden muB. Diese Instandhaltungs-
arbeiten konnen nur in der Zeit zwischen zwei Chargen
durchgefiihrt werden. Der damit verbundene Zeitaufwand
bringt eine Verldngerung der durchschnittlichen Chargen-

zeit und damit eine Verringerung der Produktion mit sich.

‘Die Erfindung bezweckt eine Verbesserung der bekannten

Einrichtung, u.zw. in der Hinsicht, daB fortwd@hrende
Reparaturen zur Gleichhaltung des urspriinglichen Durch-
messers des Stichloches widhrend einer Konverterreise nicht
mehr erforderlich sind, so daf die Ausmauerung einem Ver-
schleif unterliegen kann, ohne die Dichtwirkung der Ver-

schluBeinrichtung zu vermindern.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst, daB das
Stichloch stufenfdrmig sich nach auBen erweiternd abge-
setzt ist, wobel der gegeniiber dem von der Ausmauerung des
metallurgischen Gefdfes begrenzten Stichlochteil einen
groBeren Durchmesser aufweisende Teil des Stichloches von
einem ringfdrmigen Hohlk&rper gebildet ist, dessen Innen-
ringwand den AuBenmantel des VerschluBkdrpers peripher mit
radialem Abstand umgibt und in dessen Hohlraum mindestens

eine Zu- und Ableitung flir ein Kiihlmittel miinden.

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist der HohlkOrper
die Form einer Kreisringplatte auf, die dicht an der Aus-
mauerung des metallurgischen GefédBes anliegt. Die Kreis—
ringplatte dient dabei zus&tzlich als Unterstiitzung der

Ausmauerung des Stichloches.

Die Erfindung ist anhand der Zeichnung ndher erldutert,
wobei Fig. 1 einen Schnitt durch das FrischgefdB wdhrend

des AbgieBens einer Stahlschmelze in die ebenfalls ge-
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schnitten dargestellte GieBpfanne zeigt. Fig.2 stellt
einen Schnitt durch das verschlossene Stichloch entlang

seiner Achse in vergrGBertem MaBstab dar.

Im mit 1 bezeichneten FrischgefdB befindet sich die
Stahlschmelze 2 mit der auf ihr schwimmenden Schlacken-

schicht 3. Der Stahl flieft durch das Stichloch 4 in die

" darunter befindliche Giefpfanne 5. Zum Abschliefen des

Stichloches dient ein an einem Schwenkarm 6 befestigter
VerschluBkdrper 7, an den die Druckgasleitung 8 ange-
schlossen ist. Der Schwenkarm 6 ist am AuBenmantel 9 des
FrischgefdBes 1 angelenkt und ist mittels eines in beide
Richtungen betdtigbaren Druckmittelzylinders 10, der eben-
falls am AuBenmantel des GefdBes angelenkt ist, schwenk-
bar. Der VerschluBkdrper 7 weist einen sich zur Miindung

verjlingenden AufBenmantel 11 auf.

Das Stichloch 4 ist stufenfdrmig sich nach aufen erweiternd
abgesetzt, wobei der bei neu ausgemauertem Frischgefids
einen um das MaB a geringeren Durchmesser 12 aufweisende
Teil 13 des Stichloches 4 von der Ausmauerung 14 des Frisch
gefdBes 1 gebildet ist und der einen gréBeren Durchmesser
15 aufweisende Teil 16 des Stichloches 4 von einem kreis-
ring- und plattenfébrmigen Hohlkdrper 17 begrenzt ist, der
an einem Flansch 18 des AuBenmantels 9 des FrischgefédBes 1
befestigt ist. Der Hohlraum 19 des Hohlkdrpers 17 wird von
einem Kihlmittel durchstrdmt, wobei die Leitung 20 als Zu-

leitung und die Leitung 21 als Ableitung dient.

Die Innenringwand 22 umgibt gef&fauBenseitig den in Schlief-

stellung geschwenkten (Fig.2) VerschluBkdrper 7 peripher
mit dem Abstand b, so daB zwischen dem VerschluBkdrper 7
und dem HohlkOrper 17 ein Ringspalt 23 gebildet wird. Am
Schwenkarm 6 vorgesehene Anschlégé 24 sichern die SchlieB-
stellung des VerschluBkdrpers gegeniiber dem Stichloch 4

und verhindern, daB der Verschlufkdrper zu weit in das

Stichloch hineingeschwenkt wird.

.

r

~



10

15

20

25

30

35

-4 - J01053F

Das VerschlieBen des Stichloches geht folgendermafen vor
sich: Sobald der Stahl in die GieBSpfanne 5 abgeflossen ist,
flieBt die Schlacke 3 durch das Stichloch 4 aus. Durch

ein Verhdltnispyrometer 25, durch das der ausflieBende
Strahl 26 beobachtet wird, erh&lt man beim Wechsel von Stahl
zu Schlacke einen Impuls, der iiber einen Verstdrker 27 ein
Relais 28 betdtigt, das daraufhin ein elektrisches Signal zu
den in den Versorgungsleitungen 29,30,8 des Druckmittel-
zylinders 10 und des VerschluBkdrpers 7 eingebauten Magnet-
ventilen 31,32,33 sendet. Das Magnetventil 32 wird gedffnet,
wodurch der Druckmittelzylinder 10 den Schwenkarm 6 in die
in Fig. 2 dargestellte Schliefposition bringt. Gleichzeitig
wird das Magnetventil 33 der Versorgungsleitung des Ver-
schluBkdrpers betdtigt, wodurch der VerschluBkOrper, der in
der in Fig.1 dargestellten, zurﬁckgeschwenkfen Lage zum
Zweck der Kiihlung mit einem Teildruck des Druckgases be-
aufschlagt ist, mit dem vollen Druck des Druckgases be-
aufschlagt wird. Nach Erreichen der in Fig.2 dargestellten
SchlieBstellung bewirkt das ausstrOmende Druckgas ein in der
Fig.2 durch Pfeile angedeutetes Ansaugen von Luft durch den
Ringspalt 23 nach dem Injektorprinzip. Die Schlacke wird
durch den Druckgas~Luftstrom in das Frischgef&df zurlickge-~
drdngt und kann anschlieBend in ein eigenes Schlackengefdn
abgegossen werden. Als Druckgas kann z.B. Prefluft, Argon

oder Stickstoff Verwendung finden.

Durch den stufenfdrmigen Absatz des Stich-

loches ist stets ein gleich grofer Ringspalt 23 zwischen
der Stichlochwandung und dem VerschluBkdrper 7 sicherge-
stellt, der auch bei verschlissener Ausmauerung 14 des
Stichloches, die in Fig. 2 mit strichlierten Linien 34
dargestellt ist, die Ansaugung von stets gleich viel Um-
gebungsluft gewdhrleistet. Da der Durchmesser 15 der Innen-
ringwand 22 des Hohlkdrpers 17 grdBer gewdhlt ist als der
Durchmesser 12 des Teiles 13 des Stichloches, der durch

die Ausmauerung 14 gebildet wird, wird ein Kontakt der

Innenringwand 22 mit Schmelze oder Schlacke und damit eine

Fx



Beschddigurng der Innenringwand verhindert, so daB selbst
am Ende einer Konverterreise das Stichloch gleich gut ver-
schlossen werden kann, wie zu Beginn beil neu ausgemauertem
Konverter. Das MaB a wird dabei so grof gewdhlt, daB ein
Unterschied der Durchmesser der Innenringwand 22 und des

Teiles 13 des Stichloches auch noch am Ende der Konverter-
reise gesichert ist.
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Patentanspriiche:

1. Einrichtung zum VerschlieBen des Stichloches eines me-

10

15

20

tallurgischen GefdBes zwecks Trennung von Metall und
Schlacke, mit einem in das Stichloch einsetzbaren, gegen-
Uber der Stichlochwandung einen Ringspalt freilassexden, eine
Druckgasleiting enthaltenden VerschluBkdrper, der vorzugsweise
einen sich zur Miindung der Druckgasleitung verjlingenden
Aufenmantel aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB das
Stichloch (4) stufenftrmig sich nach auBen erweiternd
abgesetzt ist, wobei der gegeniiber dem von der Ausmaue-
rung (14) des metallurgischen Gef&dBes (1) begrenzten
Stichlochteil (13) einen gr&Beren Durchmesser (15) auf-
weisende Teil (16) des Stichloches von einem ring-
férmigen Hohlkdrper (17) gebildet ist, dessen Innenring-
wand (22) den AuBenmantel des VerschluBkdrpers (7)
peripher mit radialem Abstand (b) umgibt und in dessen
Hohlraum (19) mindestens eine Zu- (20)‘und Ableitung

(21) fir ein Kihlmittel miinden.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daf der Hohlkdrper (17) die Form einer Kreisringplatte
aufweist, die dicht an der Ausmauerung (14)_des metallur-

gischen GefdBes anliegt.
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