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@) Zum Zerschneiden oder Zerkieinern von Papier,
Karton, Mikrofilm oder dergleichen ist eine Vorrichtung
mit einer Schneidvorrichtung und einem Antrieb fir die
Schneidvorrichtung vorgesehen, bei der das Antriebs-
element (1) einerseits und ein Schneidwerk (8) anderer-
seits als selbstindige Einheiten ausgebildet sind, wobei
mit einem Antriebselement (1) wahiweise verschieden-
artige Schneidwerke (8) mit unterschiedlicher Schnitt-
breite in Form von Kassetten kuppelbar sind und das
Antriebselement (1) mit einem Traggestell (3} mit Abfall-
behélter (6) schall- und schwingungsisolierend verbind-
bar ist. Zur genau festgelegten Verbindung zwischen
Antriebselement (1) und Schneidwerk (8) konnen Leit-
mittel (15) und Arretiermittel vorgesehen sein. Das Trag-
gestell (3) und der selbstdndige Abfallbehalter (6) sind
jeweils zusammensteckbar ausgebildet.

Vorrichtung zum Zerschneiden oder Zerkleinern von Papier, Karton, Mikrofilmen od. dgl.

ACTORUM AG
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Vorrichtung zum Zerschneiden oder Zerkleinern von Papier,

Karton, Mikrofilmen od. dgl.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zerschneiden
oder Zerkleinern von Papier, Karton, Mikrofilmen od.dgl.
mit einer Schneidvorrichtung und einem Antrieb fiir die
Schneidvorrichtung.

Zerschneide- oder Zerkleinerungsvorrichtungen flir Mikro-
filme, Papier, Karton und &hnlichem sind in verschiedenen
Ausfiihrungen als sogenannte Aktenvernichter bekannt.

Aus Grilinden der Geheimhaltung miissen in der Biiro- und
Datentechnik zu gegebener Zeit Informationstriger zer-
schnitten bzw. zerkleinert werden. Dazu werden indivi-
duell dem Bediirfnis entsprechend diese Vorrichtungen in
verschiedenen Gr&Ben hinsichtlich der gewlinschten Strei-
fenbreite oder der Schnitzelgrdfe angeboten. Bisher mufite
jedoch fir jeden Zerkleinerungsvorgang eine eigene Ge-
samtvorrichtung bereitgehalten werden, was zu Platzpro-

blemen und zu hohen Anschaffungskosten flihrt.

Die bekannten Aktenvernichter sind durchweg als komplette
Einheit auf eine einmal festgelegte Schnittbreite, die
sich aus den Abstd@nden von Schneidmesser zu Schneidmesser
ergibt, begrenzt.
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Wenn fiir einen bestimmten Zweck eine andere Schnittbreite
erforderlich wird, muB eine weitere komplette Vorrichtung
beschafft werden. Auch wenn einmal ein Schneidwerk be-

schéddigt wird, muB die komplette Vorrichtung zur Instand-

setzung gegeben bzw. eine Vorrichtung gekauft werden.

Der Erfindung liegt demgegeniiber die Aufgabe zugrunde, ei-
ne Vorrichtung zum Zerschneiden oder Zerkleinern der ein-
gangs erléuterten Art zu schaffen, die in einfacher,
kostensparender Weise, eine Anpassung an die jeweils be-
nétigte Schnittbreite ermdglicht, einfach aufgebaut ist
und einfach zu warten und gegebenenfalls einfach zu repa-

rieren ist.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung bei einer Vorrich-
tung der eingangs erlduterten Art im wesentlichen dadurch
geldst, daB das Antriebselement als mit einem Traggestell
mit Abfallbehilter verbindbare selbstdndige Einheit mit
Antriebsmotor, Schaltelement und vom Antriebsmotor ange-
triebenem Antriebsritzel ausgebildet ist, daB mindestens
ein Schneidwerk mit bestimmter Schnittbreite bestehend
aus Messerwalzen, Antriebszahnrad und Abstreifereinrich-
tung als mit dem Antriebselement wahlweise freischwebend
verbind- und austauschbare selbstédndige Einheit vorge-
sehen ist, daB Leitmittel und Arretiermittel zur genau
festgelegten Verbindung zwischen Antriebselement und
Schneidwerk vorgesehen sind, wobei im eingesetzten Zustand
des Schneidwerkes das Antriebsritzel des Antriebselements
mit dem Antriebszahnrad des Schneidwerks in kraftschliis-

siger Wirkverbindung steht.

Da nach der Erfindung der Antrieb der Vorrichtung sowie
das Schneidwerk als komplette, getrennte Einheiten aus-
gebildet sind, wobei das Schneidwerk in Art einer Kasset-

te gestaltet ist, ist die MOglichkeit gegeben; Schneid-

®
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werke mit verschiedenen Schnittbreiten mit einem Hand-
griff auszutauschen und dadurch die Vorrichtung auf eine

andere Schnittbreite schnell umzuriisten.

Das Antriebselement als Grundelement ist wegen des wesent-
lich geringeren Fertigungsaufwandes eine &duBerst preis-
glinstige und einmalige Anschaffung. Auf die jeweiligen
Bediirfnisse abgestellt, kdnnen Schneidwerke mit unter-
schiedlichen Schnittbreiten sofort oder spdter bereitge-

stellt werden.

Durch die Austauschbarkeit der verschiedenen Schneidwerke
kOnnen mit einer Vorrichtung praktisch alle in einem
Bliro vorkommenden Arbeiten bzw. Zerkleinerung eines

geheimen Materials vorgenommen werden.

Zu dem vorgenannten Zweck ist es vorteilhaft, wenn wahl-
weise mit der Antriebseinheit verbindbare Schneidwerke

mit unterschiedlicher Schnittbreite vorgesehen sind.

Zu dem sicheren Zusammenwirken zwischen Antriebseinheit
und Schneidwerk ist es vorteilhaft, wenn nach einem wei-
teren Merkmal der Erfindung die Antriebseinheit oder

das Schneidwerk Stifte aufweist, die in zugeordnete Fih-
rungs- und Zentrier-0ffnungen des Jjeweiligen anderen
Elements formschlliissig eingreifen.

Besonders zweckmdfig ist es, wenn die Arretiermittel als
selbsttdtig einrastende, von Hand l0sbare Sperrklinken
ausgebildet sind.

Eine weitere Verbesserung, insbesondere Geriduschddmmung,
ergibt sich dann, wenn nach einer weiteren Ausgestaltung
der Erfindung das Antriebselement mit dem Traggestell
iber Gummilager verbunden und durch Ldcher im Traggestell

lageorientiert gehalten ist.

sy
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Eine Senkung der Transportkosten filir eine derartige Vor-
richtung und eine Erleichterung der Montage ergibt sich
dann, wenn nach einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung das Traggestell und der selbsté@ndige Abfallbe-
hdlter je aus Einzelteilen zusammensteckbar ausgebildet

sind.

Dabei ist es zweckmdBig, das Traggestell als doppelt-U-
f6rmigen Rahmen auszubilden, dessen obere Rahmendffnung
zur Aufnahme des Antriebselements und eines Schneidwerks
dient und in dessen unterer Rahmendffnung der Abfallbe-
hdlter formschliissig einsetzbar ist.

In noch weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist es vor-
teilhaft, in der oberen Rahmendffnung des Traggestells
eine nach dem Einlegen des Antriebselementes und Ein-
setzen eines Schneidwerks verbleibende Offnung durch eine
verschiebbare und/oder um ein Scharnier klappbare Ablege-

platte abzudecken.

Um auch die Verarbeitung von Endlosformularen aus Daten-
verarbeitungsgerdten zu ermdglichen, ist es ferner zweck-
mdRig, eine an der Riickseite des Traggestells klapp-

und / oder versenkbare, mit einem Stiitzbligel abstiitzbare
Ablagefldche zur Aufnahme endlos gefalteten Papiers vor-
zusehen und einen Zuleitbiigel zur Zufuhr des Papiers in

das Schneidwerk anzubringen.

In noch weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist in vor-
teilhafter Weise die Abstreifereinrichtung des Schneid-
werks aus vier gleichartigen Kammelementen gebildet, von de-
nen je zwei den Kern einer Messerwalze v81llig umschlieBen,
derart, daB beidseitig gleich groBSe Segmente einzelner
Messer an der Messerwalze frei herausragen und daB die
Kammelemente stirnseitig mit je einem Ansatz in eine

zugeordnete Offnung einer Lagerplatte fiir die Messerwalze

1
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formschliissig eingreifen und da8 ferner die Enden der

Kammelemente derart ausgebildet sind, daB jeweilige in

der Lagerplatte angeordnete Lagerblichsen der Messexr-

walzen verdrehsicher gehalten sind.

Durch die erfindungsgem&fe Ausbildung ergibt sich eine

gleichbleibende Pr&dzision und kostenglinstige Fertigung,

sowie einfache und schnelle Montage.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung werden

anhand der Zeichnung ndher erlidutert, die schematisch

Ausfiihrungsbeispiele und erfindungsgemédBe Konstruktions-

einzelheiten darstellen. Dabei zeigt:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1 in perspektivischer Ansicht eine vollst&ndige
Vorrichtung nach der Erfindung, ohne Schneid-
werk,

2 eine Vorrichtung nach Fig. 1 mit eingesetztem

Schneidwerk,

3 im Detail, teilweise geschnitten, die Verbindung

zwischen Schneidwerk und Antriebseinheit,

4 ein Ausfihrungsbeispiel einer Verriegelung

zwischen Schneidwerk und Antriebselement,

5 in vergrdBertem MaBstab ein Antriebselement,

6 ein Schneidwerk in perspektivischer Darstellung,

7 das Schneidwerk nach Fig. 6 um 180° verdreht,

8 eine Draufsicht auf ein Antriebselement,
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Fig.1o

Fig.11

Fig.12

Fig.13
Fig.14

Fig.15
Fig.16

Fig.17

Fig.18

Fig.19

Fig.20
Fig.21

Fig.22
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eine Draufsicht auf ein Schneidwerk,

eine Verriegelungsvorrichtung zwischen Antriebs-
element und Schneidwerk,

ein Detail aus Fig. 1o,

in perspektivischer Ansicht eine erfindungsge-
mdBe Vorrichtung mit Abdeckung,

im Schnitt eine Abdeckvorrichtung,
die Vorrichtung nach Fig. 13 in gebffnetem Zustand,

die Lagerung eines Antriebselementes in einem

Gehduse,

die Verbindung eines Antriebselementes mit Schneid-

werk und Traggestell,
ein Traggestell in Explosivdarstellung,

das Traggestell nach Fig. 17 in zusammengebautem

Zustand,
den Abfallbehdlter in Explosivdarstellung,

den Abfallbehdlter nach Fig. 19 in zusammengebau-

tem Zustand,

ein mit Abfallbehdlter versehenes Traggestell in

Seitenansicht,

ein Detail der Verbindung zwischen Traggestell und
Abfallbehdlter,
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Fig.23 einen Querschnitt durch ein Schneidwerk mit Ab-

streifvorrichtung,
Fig.24 ein Detail einer Abstreifvorrichtung,
Fig.25 eine Stirnansicht der Vorrichtung nach Fig. 23,
Fig.26 eine Seitenansicht der Vorrichtung nach Fig. 24,

Fig.27 eine Vorrichtung nach der Erfindung mit Zusatz-
vorrichtung fiir Endlosformulare,

Fig.28 eine Vorrichtung nach Fig. 27 in Bereitschafts-
stellung, und

Fig.29 eine Teildraufsicht auf die Vorrichtung nach
Fig.28.

In Fig. 1 ist ein Ausfihrungsbeispiel einer erfindungsge-
mdBen Vorrichtung vollstdndig zusammengebaut, jedoch

ohne Schneidwerk, dargestellt. Eine Antriebseinheit 1, die
beispielsweise ein Kunststoffgehduse aufweist enthdlt
(Fig. 8) einen elektrischen Antriebsmotor, ein Getriebe,
Kondensatoren, Schalter, Gerdtesteckdose und die dazu-
geh8rige elektrische Verdrahtung.

Eine AufnahmeSffnung 2 dient zur Aufnahme des Schneid-
werks. -

Die Antriebseinheit 1 hat ihren konstanten Platz auf
einem Traggestell 3, welches, wie spdter n&her erldu-
tert wird, aus einzelnen Teilen mit wenigen Handgriffen

zusammensteckbar ist.

Die Antriebseinheit 1 ist mit dem Traggestell 3 {iber

Gummilager 4 verbunden, wodurch eine Ubertragung von
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Gerduschen weitgehend vermindert wird.

Das Traggestell 3 ist mit Gelenkrollen 5 versehen. Ein
Abfallbehdlter 6 besteht, wie ebenfalls spdter erliutert
wird, aus einfach und leicht zusammensteckbaren Einzel-
teilen. Der Abfallbehdlter 6 wird in das Traggestell 3
hineingestellt und durch entsprechende Ausbildung seines

Bodens fixiert,

Durch eine verbleibende Abfalléffnung 7 ist der Abfallbe-
hdlter 6 fir das Hineinwerfen von Papierabfdllen od. dgl.

jederzeit zugdnglich.

In Fig. 2 ist eine Vorrichtung nach Fig. 1 dargestellt,
wobei in der Aufnahmetffnung 2 ein Schneidwerk 8 einge-
setzt ist.

In den Fig. 3 und 4 ist schematisch eine Verbindung zwi-
schen Antriebseinheit 1 und Schneidwerk 8 gezeigt. Dabei
weist, bei dem in Fig. 3 dargestellten Ausfithrungsbeispiel,
sowohl die Antriebseinheit 1 als auch das Schneidwerk 8
Aufnahmestifte 9 auf, die in entsprechende Fihrungs&ff-
nungen 9' des Jjeweils anderen Teils einrasten und da-

durch die relative Lage genau fixieren.

In Fig. 4 ist das Ausfilhrungsbeispiel gem&B Fig. 3 mit
teilweise weggebrochenem Geh8use gezeigt. Dabei ist er--
sichtlich, daB die Antriebseinheit 1 ein Antriebsritzel
12 aufweist, welches mit einem Zahnrad 11 des Schneid-
werks 8 in Wirkverbindung steht. Durch die genau fixier-
te relative Lage wird ein gerduscharmer Lauf des Getrie-
bes bewirkt.

Zur Verriegelung des Schneidwerkes 8 sind beidseits Sperr-
klinken 13 angebracht, die selbsttdtig, beim dargestell-

ten Ausfiihrungsbeispiel entgegen der Wirkung einer Feder,

«
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am Sperrzapfen 1o einrasten. Dadurch wird das Schneid-
werk 8 gegen ein ungewolltes Herausgleiten gesichert. Die
Sperrklinken 13 mlissen beim Herausnehmen des Schneid-
werkes 8 durch Fingerdruck geldst werden.

In Fig. 5 ist ein weiteres Ausfihrungsbeispiel einer An-
triebseinheit 1 in perspektivischer Ansicht dargestellt.
Dabei sind Tastenschalter 14 ersichtlich. In Abwand-

lung gegeniiber dem Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 3
und 4 weist hier das Antriebselement 1 vier Zentrier-
stifte 15 auf, die in Zentrierdffnungen 24 eines in den
Fig. 6 und 7 dargestellten Schneidwerkes 8 einrasten.

Der Antriebsmechanismus der Antriebseinheit 1 ist bei dem
Ausfihrungsbeispiel gemdf Fig. 5 mit einem Zwischentrieb-
ritzel 16 und einem Zwischentriebrad 17 versehen. Das
Gehduse der Antriebseinheit 1 weist zweckmdBig beidseitig
Tragleisten 19 auf.

Aus den Fig. 6 und 7 ist das Schneidwerk 8 ersichtlich,
wobei die Darstellung in Fig. 7 gegeniliber der Darstellung
in Fig. 6 um 180° gedreht ist.Das Schneidwerk 8, als
selbstdndige Einheit ausgebildet, weist in seinem Inneren
Schneidmesserwalzen auf, die spdter noch n&her erldutert
werden. Zum Antrieb der Schneidmesserwalzen dient ein
Kupplungszahnrad 20, welches mit dem Zwischentriebritzel
16 der Antriebseinheit 1 im zusammengebauten Zustand zu-
sammenwirkt. Das Gehduse des Schneidwerkes 8 ist mit
Auflageleisten 21 versehen, die beim Zusammenbau mit den
Tragleisten 19 der Antriebseinheit 1 fluchten. Zur Zufuhr
des zu zerkleinernden Materials zu den Schneidmesser-

walzen ist eine Zufuhrdffnung 18 vorgesehen.

Das Schneidwerk 8 weist Sperrklinken 22 auf, die {iber Spann-

hebel 23 ausrastbar sind, wie spdter ndher erldutert wird.
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In Fig. 8 ist in Draufsicht das Chassis der Antriebsein-
heit 1, ohne Geh&duse, dargestellt. Als Stanzteile ausge-
bildete Lagerplatten 31, 32 und 33 sind mit vier vier-—
kantigen Distanzstdben 34 fest verschraubt, wobei die
Distanz im Getrieberaum zwischen den Lagerplatten 32 und
33 durch Distanzrohre 35 bestimmt wird. An die Lager-
platte 32 ist ein elektrischer Antriebsmotor 36 ange-
schraubt, dessen Rotorende 37 verzahnt ist und das An-
triebsritzel fiir ein Zwischentriebrad 17 bildet, welches
seinerseits mit dem Zwischentriebritzel 16 fest ver-
bunden ist. Zwischentriebritzel 16 und Zwischentriebrad 17
sind in wartungsfreien Sinterbuchsen gelagert. Im Raum
zwischen dem elektrischen Antriebsmotor 36 und der La-
gerplatte 31 sind elektrische Zubehdrteile, wie Antriebs-
kondensatoren 30, Drucktastenschalter 14 und Ger&dte-

steckdose befestigt.

An den Distanzstiben 35 sind auf der Getriebeseite vier
Zentrierstifte 15 angebracht, welche das Schneidwerk 8

beim Ansetzen genau fixieren.

In Fig. 12 ist in Draufsicht ein komplettes Schneidwerk-
chassis, ohne Geh&duse dargestellt. Auch hier besteht der
Grundaufbau aus drei gleichférmigen Lagerplatten 4o, 41,
42, welche im Abstand zueinander deckungsgleich gegen-
Uber dem Antriebschassis, ebenfalls mit vier Distanz-
sté&ben 43 und der zugehdrigen Distanzrohren 44 fest ver-
schraubt sind. Schneidmesserwalzen 45 sind in wartungs-

freien Sinterbuchsen gelagert.

Zwischen den ineinandergreifenden Schneidmesserwalzen 45
befindet sich eine Abstreifervorrichtung 46, die kamm-~
artig ausgebildet ist und verhindert, daB8 geschnittenes
Material sich um die Messerwalzen wickelt. Auf einer ver-
l&ngerten Achse der dem Antriebselement 1 zugekehrten

Messerwalze befindet sich ein Kupplungszahnrad 39, wel-



1o

15

20

25

30

35

0010681

- 11 -

ches durch Stiftanschlag um 180° verdrehbar gelagert ist.
Auf entgegengesetzten Achsenden der Messerwalzen 45 be-
finden sich zwei gegenliufige Zahnrider 38, die einen
synchronen Lauf der Messerwalzen 45 zueinander gewdhr-

leisten.

Beim Ansetzen eines Schneidwerks 8 an das Antriebselement 1
wird das Schneidwerk durch Aufnahme der Fixierstifte 15

in Zentrierdffnungen 24, wie erldutert, genau festgelegt.
Hierbei schiebt sich dann das Kupplungszahnrad 39 kraft-
schliissig in das Zwischentriebritzel 16, wodurch ein direk-
ter Kontakt zum Antrieb hergestellt ist.

In Fig. 13 sind an den Schneidwerklagerplatten 41, 42
drehbar gelagerte Sperrklinken 22 dargestellt, die spie-
gelgleich zueinander ausgebildet sind. Die Sperrklinken 22
rasten in Sperrd&Tnungen 25, mit Sperrnasen 26 der Lager-—
platten 32 und 31 ein und werden mittels Spannhebel 23

wie ein Exzenter fest angespannt.

Wdhrend in Fig. 1o die Sperrklinke 22 im eingerasteten
Zustand dargestellt ist, ist in Fig. 11 die Sperrklinke 22
und der Spannhebel 23 in getffneter Lage dargestellt. Das
exzentrische Zusammenwirken der beiden Teile 22 und 23
entsteht durch die besonders aufeinander abgestimmte An-
ordnung der Raststifte 28 und Gelenkbolzen 29, die als
Drehpunkte wirken. In gespannter Position ist der Spann-
hebel 23, einmal durch die Klemmwirkung der exzenterar-
tigen Spannkraft und zweitens durch den axialen Verlauf
der Punkte 28, 29 (vgl. Fig. 10) in der Spannpositon,
absolut stellungsfest und kann nur durch Druckeinwirkung
wieder gedffnet werden. Dadurch wird mit Sicherheit ver-
hindert, daB sich Schneidwerk 8 vom Antriebselement 1 un-
gewollt trennen kann. In Fig. 12 ist eine Vorrichtung ent-
sprechend den Fig. 1 und 2 dargestellt, bei der eine
Ablage vorgesehen ist, die die AbFfalldffnung 7 wahlweise
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verschlieB8t. In Fig. 13 ist die Abdeckvorrichtung im
Querschnitt gezeigt. Sie besteht vorzugsweise aus einer
unteren Abdeckplatte 58 und einer oberen Abdeckplatte 59,
die untereinander iiber ein Scharnier 60 verbunden sind.
Zusdtzlich ist ein Abdeckrahmen 61 vorgeséhen, der auf

das Traggestell 3 aufgesetzt werden kann. Die beiden
Abdeckplatten 58 und 59 sind vorzugsweise gleich grof aus-
gebildet. Die obere Abdeckplatte 59 kann nach auBen ge-
klappt sein, wie strichliert dargestellt, so daB beide
Abdeckplatten zusammen eine ausreichende Ablagefldche
ergeben. Die untere Abdeckplatte 58 ist relativ zum Rah-
men 61 verschiebbar ausgebildet. Dazu dienen Ansatzschrau-
ben 62, die in Langldchern oder Rillen 63 des Abdeck-
rahmens 61 angeordnet sind.

Fig. 15 zeigt teilweise geschnitten die Befestigung des
Chassis des Antriebselementes 1 in dessen Geh&duse. Zwi-
schen den beiden unteren Distanzstiben 34 des Chassis
und dem Gehiuseboden befinden sich Gummitiillen 47, die
wie beispielsweise die TeilvergrdBerung in Fig. 15
deutlich zeigt, beim Verschrauben beider Teile zueinan-
der, einen direkten Kontakt zwischen Chassis und Gehé&use
verhindern. Dadurch wird jegliche Gerduschiibertragung
auf ein Minimum verringert. Das am Antriebschassis
freischwebend befestigte Schneidwerk 8 kann somit eben-
falls keine Gerdusche unmittelbar auf das Gehduse der An-
triebseinheit 1 lUbertragen.

In Fig. 16 ist eine weitere MaBnahme zur Gerduschabsor-
bierung dargestellt, wobeil zwischen Antriebselement 1
mit Schneidelement 8 und dem Traggestell 3 Gummitiillen 49
vorgesehen sind, die in L&cher 50 im Traggestell 3 ein-
greifen. Auch die im rechten Teil dargestellte Abdeckung
bzw. Ablagevorrichtung 58 bis 61 weist Gummitiillen 49
auf. Dabei k&nnen am Gehiduse der Antriebseinheit 1 und

dem Abdeckrahmen 61 Zapfen vorgesehen sein,; die in die

[
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Gummitiillen 49 hineinragen. Durch diese Verbindung werden
die Elemente gegeneinander fixiert und ein direkter Kon-
takt und somit eine Ger&uschiibertragung auf das Trag-
gestell 3 verhindert, so daB das Betriebsgerdusch der

Vorrichtung auf ein Minimum beschrdnkt bleibt.

In Fig. 17 ist das Traggestell 3 in auseinandergezogener
Darstellung gezeigt. Das Traggestell 3 besteht dabei aus
zwel gleichfdrmigen Stahlrohrteilen 52, die U-fdrmig zu-
sammengeschweiBt sein k®nnen und aus vier gleichen Steck-
elementen 51. Diese Elemente ergeben zusammengefiligt ein
duBerst stabiles Traggestell, das auf den vier Lauf-
rollen 5 steht. Das Zusammenstecken der Einzelteile kann
ohne Schwierigkeiten vorgenommen werden. Das vollstdndig

zusammengebaute Traggestell 3 ist in Fig. 18 dargestellt.

In dhnlicher Weise wie Fig. 17 zeigt Fig. 19 den Abfall-
behdlter 6 in auseinandergezogener Darstellung. Dabei
werden vier Wandplatten 54 in einen Bodenteil 57 einge-
setzt und die Kanten mittels Eckleisten 55 verbunden. Ein
oberer Rahmen 56 dient zum formschllissigen Zusammenhalten
der Wandplatten 54 und der Eckleisten 55. Durch festes
Aufeinanderdriicken der Einzelteile auf den Boden 57 und
Aufdriicken des oberen Rahmens 56 wird der Abfallbehdlter 6
fest zusammengefiigt. Auch hier ist das Zusammenfligen der

Einzelteile in einfacher Weise durchfiihrbar.

In Eig. 20 ist der fertig zusammengefiigte Abfallbehdlter
6 dargestellt und in Fig. 21 im eingebauten Zustand '
im Traggestell 3 mit den Stahlrohrteilen 52 und den
Steckelementen 51.

Aus Fig. 22 ist ersichtlich, daB der Boden 57 in vorteil-
hafterweise umlaufende Wandvertiefungen 57' aufweist,
die formschliissig mit den Stahlrohrteilen 52 zusammen-

wirken, da die iiber die Ablagefldche nach innen tiefer
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verlegten Wandvertiefungen 57' eine seitliche Begrenzung
ergeben.

In den Fig. 23 bis 26 ist teilweise geschnitten und teil-
weise in Seiten- oder Stirnansicht eine Abstreifervor-
richtung 46 dargestellt. Dabei zeigt Fig. 23, daB die
Abstreifervorriéhtung aus vier Abstreiferelementen 68
besteht,'die im montierten Zustand achsmittig schliissig
aneinanderpassend paarweise Kerne 70' bzw. 70" der Mes-
serwalze umschlieBen. Die Abstreiferelemente 68 sind der-
art ausgebildet, daB sie in einer einzigen Ausfiihrungsform
durch entsprechendes Wenden und Drehen, d. h. durch vier-
malige Anordnung, die Abstreifervorrichtung insgesamt
ergeben.

Fig. 24 zeigt im Seiten-Teilschnitt nochmals, wie eine
Messerwalze 72 iiber ihre ganze L&nge umschlossen wird.
Enden des Abstreiferelementes 68 tragen einenAnsatz 74,
bei dem dargestellten Ausflihrungsbeispiel in Form eines
guerverlaufenden flachkeilfGrmigen Ansatzes, wobei der
Ansatz bei der Montage in eine Ausstanzung einer Lager-
platte 73 eingefiligt wird. Hierdurch wird erreicht, daB
eine immer gleichbleibende Distanz zwischen Messerwalze
72 und dem Abstreiferelement gewdhrleistet ist, so daB

es zu keinerungewollten Reibung kommt. Der Abstand der
beiden Messerwalzen ist, wie aus Fig. 3 ersichtlich, der-
art gewdhlt, daB zwischen den Abstreiferelementen 68

noch eine Zufuhr&ffnung 18 fiir das Einbringen des zu zerklei-~
nernden Materials verbleibt. Die Ausbildung der Ab-
streiferelemente 68 ist dabei derart getroffen, das,

wie aus den Fig. 23 und 25 ersichtlich, auf beiden Sei-
ten gleichgroBe Segmente 71', 71" der einzelnen Messer

frei herausragen.

Durch die zweckmdBige Ausgestaltung des Abstreiferelemen-

tes 68 ist es mBglich, ein Verdrehen von Lagerblichsen 7§

X
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in denen Achsen 78 der Messerwalzen gelagert sind, zu
verhindern. Dies erfolgt dadurch, daB die Lagerblichse 76
zwel parallel verlaufende Seitenfldchen aufweist, die mit
entsprechend ausgebildeten Teilen der Abstreiferenden 75

zusammenwirken.

Aus Fig. 26 ist nochmal ersichtlich, daB die Messer 77
teilweise aus den Abstreiferelementen 68 herausragen.

Ein Vorteil dieses Abstreiferelementes 68 liegt darin,

daB es fiir einen kompletten Satz viermal in gleicher
Ausfliihrung verwendet werden kann. Zum Schutz gegen Ver-
schleiB kdnnen die Einlaufkanten der Abstreiferelemente 68
im Bereich der ZufuhrSffnung 18 mit einem rechtwinkligen

Blechprofil 69 versehen sein.

In den Fig. 27 bis 29 ist eine weitere Ausgestaltung der
erfindungsgemédBfen Vorrichtung zur Verwendung bei der
Verarbeitung von Endlospapier 65 dargestellt. Dabei zeigt
Fig. 27 in Seitenansicht eine ausgeklappte Ablageflé&che
64 mit einer darin eingerasteten Stiitze 67. Ein Zuleit-
biigel 66 ist derart an dex Vorrichtung angebracht, dai

er bei Nichtgebrauch versenkt bzw. eingeklappt werden
kann. Das Endlospapier 65 wird durch den Zug der Messer-
walzen iiber den Zuleitbligel 66 gezogen, wobei er sich

miihelos entfaltet.

Aus Fig. 28 ist ersichtlich, daB die Ablageflédche 64
bei Nichtgebrauch ebenso wie die Stilitze 67 im Traggestell
3 einklappbar sind, so daB die AuBenkontur der Vor-

richtung glattfldchig verbleibt.

Die Fig. 29 zeigt in analoger Weise eine Draufsicht und
148t erkennen, wie die Ablagefldche 64 beim Zusammenbau
des Traggestells 3, mittels beidseitig angebrachter
Zapfen 79, welche in ILScher der Stahlrohrteile 52 hinein-
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ragen, milhelos befestigt werden kann. Die Ablageflidche 64
sowie der Zuleitbiigel 66 sind direkt am Gerdt angebracht
und konnen bei Bedarf miihelos in Arbeitsstellung gebracht

werden.
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Bezugszeichenliste

T Antriebseinheit 141 Lagerplatte
2 AufnahmeSffmung fir Schneidwerk 42  ragerplatte
3 Traggestell 43  Dpistanzstab
4  cumilager 44 Distanzrohr
53  Gelenkrollen 45 gchneidmesserwalze
6 Abfallbehilter 46 Ibstreifervorrichtung
7  Ibfalloffnung 47 Gamitille
8 schneidwerk 48 Tragzapfen
|9 Aufnalmestift/9' Fuhrungsofinung 49  Gumitille
10 Sperrzapfen 50 Itcher im Traggestell
11 Zzahnrad von 8 51 Steckelement
12 Antriebsritzel 52 stahlrchrteil
13  Sperrklinke 53 schraube
14 Drucktastenschalter 54  Wandplatte
15 zentrierstift 55 Eckleisten
16 guischentriebritzel 56  cherer Rahmen
17 gzwischentriebrad 57 Bodenteil / 57' Wandvertiefung
18 zufuhrdffnung 58 (untere) Abdeckplatte
19 Tragleiste 59 (cbere) Abdeckplatte
20 Kupplungszahnrad 60 Scharnier
21 Auflageleiste 61 Abdeckrahmen
22 Sperrklinke 62 Ansatzschrauben
23 spannhebel 63 Langldcher (Rillen)
24 zentrierdffnung 64 Ablagefliche
25  gperrdffmng 65 Endlospapier
| 26 Spermase 66 Zuleitbligel
27 . Langloch 67 Stlitze (einrastbar)
28  Raststift 68 Abstreiferelement (Kanmelement)
29  Gelenkbolzen 69 Blechprofil
30 2Antriebskondensator 70 Kern der Messerwalze
31 Lagerplatte 71  Messer der Messerwalze
32 lagerplatte 72 Messerwalze
33 Lagerplatte 73 lagerplatte
34 vierkantiger Distanzstab 74 pmnsatz von 68
35  Dpistanzrohr 75 Abstreiferende
36  elektrischer Antriebsmotor 76 Lagerbiichse
37  Rotorende 77 Messer
38  Verbindungszahnrider 78 Achse der Messerwalze
39  Kupplungszahnrad 7?;"mé;;E;n
40 Lagerplatte 80 - -
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Zerschneiden oder Zerkleinern von Pa-
pier, Karton, Mikrofilmen od. dgl. mit einer Schneidvor-
richtung und einem Antrieb flir die Schneidvorrichtung,

dadurch gekennzeichnet, daB das Antriebselement als mit
einem Traggestell (3) mit Abfallbehdlter (6) verbindbare
selbstdndige Einheit (1) mit Antriebsmotor (36), Schalt-
elementen (14, 30) vom Antriebsmotor (36) angetriebenem

Antriebsritzel (12) ausgebildet ist, daB mindestens ein
Schneidwerk (8) mit bestimmter Schnittbreite bestehend

aus Messerwalzen (45), Antriebszahnrad (11, 39) und 2aAb-
streifereinrichtung (46) als mit dem Antriebselement (1)
wahlweise freischwebend verbind- und austauschbare selb-
sténdige Einheit vorgesehen ist, daB Leitmittel (9, 15)
und Arretiermittel (13, 22) zur genau festgelegten Verbin-
dung zwischen Antriebselement (1) und Schneidwerk (8)
vorgesehen sind, wobei im eingesetzten Zustand des Schneid-
werkes (8) das Antriebsritzel (12) des Antriebselements (1)
mit dem Antriebszahnrad (11) des Schneidwerkes (8) in
kraftschliissiger Wirkverbindung steht.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch wahl-

weise mit der Antriebseinheit (1) verbindbare Schneid-

werke (8) mit unterschiedlicher Schnittbreite.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Antriebseinheit (1) oder das Schneid-

werk (8) Stifte (9, 15) aufweist, die in zugeordnete

Fiihrungs- und Zentrier-0ffnungen (9', 24) des jeweiligen

anderen Elements formschliissig eingreifen.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 odexr folgenden, dadurch

gekennzeichnet, daB die Arretiermittel als selbsttédtig

einrastende, von Hand l&sbare Sperrklinken (13, 22) aus-

gebildet sind.

2
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5. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder folgenden, dadurch
gekennzeichnet, daB das Antriebselement (1) mit dem Trag-

gestell (3) iber Gummilager (4) verbunden und durch

Locher (50) im Traggestell (3) lageorientiert gehalten ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder folgenden, dadurch
gekennzeichnet, daf das Traggestell (3) und der selb-
stdndige Abfallbeh&lter (6) je aus Einzelteilen (51 bis 57)

zusammensteckbar ausgebildet sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,

daB das Traggestell (3) als doppelt-U-fSrmiger Rahmen
(51, 52) ausgebildet ist, dessen obere Rahmendffnung zur
Aufnahme des Antriebselementes (1) und eines Schneid-
werks (8) dient und in dessen unterer Rahmendffnung der
Abfallbehdlter (6) formschliissig (57') einsetzbar ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,

daB eine in der oberen Rahmendffnung des Traggestells (3)
nach dem Einlegen des Antriebselementes (1) und An-
setzen eines Schneidwerks (8) verbleibende Offnung (7)
durch eine verschiebbare und/oder um ein Scharnier (60)
klappbare Ablegeplatte (58, 59) abdeckbar ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder folgenden, gekenn-

zeichnet durch eine an der Riickseite des Traggestells (3)

klapp~ und/cder versenkbare, mit einem Stilitzbligel (67)
abstlitzbare Ablagefldche (64) zur Aufnahme endlos gefal-
tetem Papier (65) vorgesehen ist und ein Zuleitbiligel (66)

zur Zuifuhr des Papiers (65) in das Schneidwerk (8) dient.

10. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder folgenden, dadurch

gekennzeichnet, daf die Abstreifereinrichtung (46) des

Schneidwerks (8) aus vier gleichartigen Kammelementen
(68) besteht,von denen je zweil den Kern (7o', 70") einer

Messerwalze (72) vdllig umschlieBen, derart, daB beidsei-
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tig gleich groBe Segmente (71', 71") einzelner Messer (77)
der Messerwalze (72) frei herausragen, daB die Kamm-
elemente (68) sitrnseitig mit je einem Ansatz (74) in
eine zugeordnete Offnung einer Lagerplatte (73) fiir die

5 Messerwalze (72) formschliissig eingreifen und das8 die En-
den (75) der Kammelemente (68) derart ausgebildet sind,
daB jeweilige in der Lagerplatte (73) angeordnete Lager-
biichsen (76) der Messerwalzen (72) verdrehsicher gehalten
sind.
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