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@ Anlage zum Weiterbehandeln sortierter Flaschen, vorzugsweise Leerflaschen.

@ Nach Sorten bzw. Beschaffenheit sortierte Flaschen
(9), vorzugsweise Leerflaschen, werden getrennt ange-
fordert und getrennt in Flaschenkésten (19) eingebracht.
Dazu ist eine einzige Einpackmaschine (7, 7a) vor-
gesehen, die die ergrifienen Flaschen (9) jeweils auf einer
hakenartigen Bahnkurve (16) in die Flaschenkdsien (19)
einsetzt. Fiir jede Flaschensorte ist ein eigener Flaschen-
stautisch (8a bis 8d) vorgesehen.
Flr mittlere Leistungen ist jeweils flir zwei oder
= mehrere Stautische (8a bis 8d) nur ein von Stautisch zu
Stautisch abrufbarer und dabei horizontal verfahrbarer
Flaschengreiferkopf (18, Fig. 1) vorgesehen. Fir groBere
Leistungen ist jedem Stautisch (8a bis 8d) ein eigener
0 Greiferkopf (18) zugeordnet, dessen Greifer (11) relativ
® zu ihrem Greiferkopf bis etwa 15 cm anhebbar sind
(Fig. 10). Dadurch kdénnen noch nicht vollbesetzte Fla-
o schenstautische (8b. 8c, Fig. 10) den sofortigen Einpack-
vorgang fir Flaschen (9) von volibesetzten Fiaschenstau-
tischen (8a, 8d) nicht behindern.
=] Die mit einheitlichen Flaschen (9) geflllten Fia-
c schenkasten (19) kénnen anschlieBend nach Sorten ge-
trennt paleftiert und bis zur Weiterverwendung bevorratet

a werden.
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6&5C¢ Mannheim 1, Enzinger - Union - Werke
den 18.0ktober 1979 Aktien - Gesellschaft u.
Pat/Lu/La Noll Maschinenfabrik GmbH,

4950 Minden

Patentanmeldung

Anlage zum Weiterbehandeln sortierter Flaschen,
vorzugsweise Leerflaschen

Die Erfindung bezieht sich auf eine Anlage zum Weiterbehan-
deln von in Sortiereinrichtungen sortierten Flaschen, vor-
zugswelise Leerflaschen, die auf nach Flaschensorten bzw.
Beschaffenheit derselben getrennten F&rderbahnen zu die
Flaschen nach Sorten getrennt in leere Flaschenkdsten ein-
bringenden Einpackvorrichtungen befdrdert werden und nach-
folgendem Stapeln der gefiillten Flaschenk&sten.

Die Vielzahl der im Handel befindlichen und in Flaschen

zum Verkauf kommenden Getré&nkesorten bringt es mit sich,
daB die zum Getrédnkebetrieb zuriickkommenden Flaschenkdsten
immer Ofter jeweils Flaschen unterschiedlicher Gr&dB8e bzw.
Beschaffenheit aufweisen. Im Getrdnkebetrieb ist es deshalb
erforderlich, dem Flaschenreinigungsvorgang einen zusdtzli-
chen Sortiervorgang vorzuschalten, der auf einer manuell
oder maschinell betriebenen Sortiereinrichtung vorgenommen
werden kann

Nach DE—Oé‘ZS 34 183, Seite 3 k&nnen je nach Flaschensorte
bzw. Beschaffenheit sortierte Flaschen auf nach Sorten ge-
trennten F&rderbahnen zu maschinellen Einpackvorrichtungen
befdrdert werden, wo sie nach Sorten getrennt in die leeren
Flaschenkdsten eingesetzt werden, die nachfolgend nach Sor-
ten getrennt gestapelt und zu einem sp&teren Zeitpuhkt dem
Ublichen Produktionsgang zugefiihrt werden kSnner Nach der

Lehre dieser Offenlegungsschrift werden jedoch die mit Fla-
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schen unterschiedlicher Gr&B8e oder Form beladenen Flaschen-
kdsten wdhrend des Durchlaufes durch eine Flaschenauspack-
maschine durch den selektiven Zugriff der unterschiedlich
ausgebildeten Flaschengreifer hintereinander angeordneter
Flaschengreiferk®pfe in mehreren einander nachfolgenden
Auspacktakten selektiv entladen. Fiir jede Flaschensorte,
die selektiert werden soll, ist dabei jedoch ein speziel-
ler Flaschenpackkopf erforderlich und jeder Flaschenka-
sten gelangt nacheinander zum Flaschenstellplatz jedes
Flaschenpackkopfes und muB dort jeweils neu zentriert und
einem neuen Auspackhub ausgesetzt werden. Eine solche Bau-
weise ist aufwendig und in der Leistung beschrédnkt, dazu
wegen der mehrmaligen Zentrierung der Flaschenkdsten auch
stbranfdllig.

Andererseits sind bereits Hochleistungs- Flaschensortier-
einrichtungen bekannt geworden, z.B. in der Zeitschrift
"Der Mineralbrunnen Heft 11 vom Nov.1977, Seite 359 bzw.
DE-GM 76 07 431 oder friiher schon in DE-0S 15 48 285 oder
US-PS 32 59 240. Mit solchen bekannten Sortiermaschinen
148t sich ein unsortiert von der Flaschenauspackmaschine
ankommender Flaschenstrom mit h&chsten Leistungen in vier
oder finf verschiegigﬁtGruppen selektieren, so daf die
nicht oder gerade/fiir die normale Weiterverarbeitung bend-
tigten Flaschensorten je nach der anfallenden Menge manu-
ell oder durch einzelne Flascheneinpackmaschinen in leere
Flaschenkdsten eingebracht und bei Bedarf auch nachfolgend
wieder auf Transportpaletten geladen werden k&nnen. Nur
flir ganz geringe Sortierleistungen ist es mdglich, die ge-
rade nicht bendtigten Flaschensorten manuell aus dem an-—
kommenden Flaschenstrom auszusortieren und sie entweder
auf separate Abférderer abzustellen oder gleich in bereit-
gehaltene Flaschenkdsten nach Sorten getrennt einzﬁstel—

len.
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Bei geringen Leistungen kann die anschlieBlende Stapelung
nach Sorten getrennt ebenfalls manuell oder halbautoma-
tisch erfolgen.

Flir-hohe Flaschendurchsatzleistungen, wie sie beim Ein-
satz moderner Sortiermaschinen erreichbar und in Getré&nke-
betrieben Ublich sind, muB fiir jede selektierte Flaschen-
sorte, die momentan nicht bendtigt wird, eine Flaschenein-
packmaschine und gegebenenfalls auch eine zugehOrige Pa-
lettenbelademaschine vorgesehen werden. Zwangslédufig ist
hierbei der maschinelle und finanzielle Aufwand sowie der
Platzbedarf sehr hoch und der Ausnutzungsgrad, insbeson-
dere der Flascheneinpackmaschinen, gering, jedoch 1&8t
sich eine vollautomatische, moderne Flaschenbehandlungs-
kolonne nicht wirkungsvoll betreiben, wenn Flaschen unter-
schiedlicher Fofm, Gr6Be oder Beschaffenheit den Flaschen-
behandlungskolonnen zugefithrt werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, sowohl bei mitt-
leren als auch bei hohen Flaschendurchsatzleistungen den
maschinellen, mit der Flaschensortierung verbundenen Auf-
wand ebenso wie den Platz- und Raumbedarf solcher Anla-

gen zu verringern und ihre Ausnilitzung gleichzeitig zu ver-
bessern.

Zur LO6sung dieser Aufgabe wird eine Anlage zum Weiterbe-
handeln sortierter Flaschen der eingangs genannten Art
vorgeschlagen, die gekennzeichnet ist durch die in gg:
spruch 1 angegebenen Merkmale.

Dadurch, daB die Abfdrderbahnen der Flaschensortierein-
richtung direkt mit einer entsprechenden Anzahl von Fla-
schenstautischen einer einzigen Flascheneinpackmaschine
verbunden sind, wird nur jeweils eine Flascheneinpackma-
schine bendtigt. Die Greiffunktion des Flaschengreifer-
kopfes wird dadurch aus- bzw. eingeschaltet, da? der Fla-

schengreiferkopf bzw. sein Tragrahmen flir die Flaschen-
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greifer aus dem Eingriffsbereich des oder der ihm zugeord-
neten Flaschenstautische heraus und wieder in den Eingriffs-
bereich hinein bewegbar ist, wobei gleichzeitig auch die
Druckluft oder die sonstige Betdtigung der Greifelemente
der Flaschengreifer aus—- bzw. einschaltbar vorgesehen sein
k&nnen. Das Ein- und Ausschalten der Druckluft etc. dient
aber ausschlieflich der Einsparung von Druckluft bzw. der
Schonung der aus Gummi bestehenden Greifermanschetten. We-
sentlich ist dagegen das Herausbewegen der Flaschengrei-
fer aus dem Eingriffsbereich eines noch nicht vollgestau-
ten Flaschenstautisches, damit die einlaufenden oder be-
reits eingelaufenen aber noch nicht in Endposition zen-
triert stehenden Flaschen die Greifer nicht behindern bzw.
von letzteren nicht umgestoBen werden. Dadurch ist es m&g-
lich, die Flascheneinpackmaschinen, unabhd&ngig davon, o©ob
alle Flaschenstautische vollgestaut sind oder nicht, einen
Arbeitshub durchfihren zu lassen, sobald wenigstens einer
der Flaschenstautische mit Flaschen vollgestaut ist. Die
Nachforderung von Flaschen kann prinzipiell auch unabhdn-
gig vom jeweiligen Arbeitstakt der GreiferkOpfe auf den
einzelnen, noch nicht vollgestauten Flaschentischen er-
folgen, wenigstens soweit die Flaschenstautische jeweils
auch einen eigenen Antrieb ihrer Flaschenfdrderbdnder
aufweisen. Insgesamt ist dadurch eine erhebliche Rationa-
lisierung und maschinelle Einsparung zu erzielen, wobei
der Maschinentakt der Einpackmaschine von dem jeweiligen
Anfall der aussortierten Flaschen gesteuert wird und je
nach Anfall mit einem Arbeitstakt nicht nur die fiir eine
Flaschensorte bereitstehenden Flaschenkdsten geflillt wer-
den kb&nnen, sondern auch die Flaschenkdsten, die zu meh-
reren oder allen selektierten Flaschensorten gehodren.

Ein guter Ausnutzungsgrad der Anlage und ihrer Maschinen

ist damit sichergestellt.
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Ausgehend von einer Flaschen-und Flaschenkastenweiterbe-
handlungsanlage mit einer Flascheneinpackmaschine, deren
iiber die Maschinenbreite erstreckte und als Traverse aus-
gebildete Greiferkopftragvorrichtung auf einer hakenfor-
migen Bahnkurve im Arbeitstakt der Maschine bewegbar ist,
ist ein erster weiterer Erfindungsgedanke durch die in

Anspruch 2 aufgefiihrten Merkmale gekennzeichnet.

Flascheneinpackmaschinen mit einer {iber die Maschinenbrei-
te erstreckten und bewegbaren Traverse, auf der sich ne-
beneinander Flaschengreiferképfe befinden, sind z.B.

durch DE-GM 18 68 658 oder "H.& K.-Journal" Nr.: 82, der
Firma Holstein & Kappert AG, Dortmund, Copyrigth April 1975
Seite 11, Bild 13 vorbekannt. Diese Maschinen erlauben al-
lerdings nicht die gleichzeitige Verarbeitung unterschied-
licher Flaschensorten, da keine separaten Flaschenstauti-
sche fir unterschiedliche Flaschensorten und Flaschengrei-
fer vorgesehen sind, die bei jedem Arbeitstakt bis auf die
bereitstehenden Flaschen abgesenkt werden und dabei die
Flaschen ergreifen und gemeinsam in die Flaschenk&sten
einsetzen.

Die Erfindung erlaubt demgegeniiber das seitliche Verfah-
ren von FlaschengreiferkOpfen jeweils zu einem separaten,
mit einer bestimmten Flaschensorte vollgestauten Flaschen-
stautisch aufgrund eines Abrufimpulses, indem der vollge-
staute Flaschenstautisch den ihm zugeordneten Flaschen-
greiferkopf anfordert. Das geschieht in bekannter Weise
z.B. mittels Flaschenstautisch—-Kontrollvorrichtungen ent-
sprechend DE-AS 20 11 682 oder DE-PS 22 43 227, die je-
doch filir jeden einzelnen Flaschenstautisch, d.h. fir je-
de Flaschensorte, separat vorgesehen sein miissen. Der Ab-~
rufimpuls eines solchen Flaschenstautisches wird wenig-
stens bis zum Beginn des Arbeitstaktes gespeichert. Auf
der Traverse sind dazu Halte- bzw. Steuerpunkte vorgese-
hen, die den motorischen Antrieb des jeweiligen Tlaschen-
greiferkopfes stillsetzen, sobald dieser den Haltepunkt

-6 -
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des abrufenden Flaschenstautisches erreicht hat. Auf

der Traverse konnen je nach der Breite derselben und je
nach Anzahl der Flaschensorten ein oder mehrere Greifer-
k6pfe unabhdngig voneinander seitlich jeweils in vorgege-
benen Grenzen verfahrbar vorgesehen sein. Jedem Greifer-
kopf ist dabeil mehr als ein Flaschenstautisch zugeordnet,
so daB er bei Bedarf von Haltepunkt des einen Stautisches
zum Haltepunkt des anderen Stautisches seines Arbeitsbe-
reiches abrufbar ist.

Ist nur ein verfahrbarer Flaschengreiferkopf auf der Tra-
verse angeordnet, dann wird auch jeweils sofort nachdem
der von einem vollgestauten Flaschenstautisch angeforder-
te Flaschengreiferkopf den zugehdrigen Haltepunkt erreicht
hat, ein vollst&ndiger Arbeitstakt der Traverse ausge-
fiihrt, ndmlich Absenken auf die Flaschen aus der oberen,
angehobenen Grundposition heraus, Anheben und Absenken

zu den zugehdrigen Flaschenkdsten auf einer hakenfbrmigen
Bewegungsbahn und Riickkehr in die obere, angehobene Grund-

position.

Dieser Vorgang liuft immer wieder ab, falls der Flaschen-
stautisch erneut vollgestaut ist und zuvor von keinem an-
deren Flaschenstautisch ein Abrufimpuls ausgeldst und ge-
speichert wurde. Liegt jedoch ein frilherer oder bevor-
rechtigfer Abrufimpuls eines anderen Flaschenstautisches
vor, dann verfdhrt det Flaschengreiferkopf seitlich in
die Richtung des abrufenden Flaschenstautisches bis zu
dem betreffenden Haltepunkt, worauf der Arbeitstakt in
der neuen Position des Flaschengreiferkopfes durchge-
fiihrt wird. Voraussetzung dabei ist, daB die Flaschen-
durchmesser und das Anordnungsbild der Flaschengreifer
flir die verschiedenen Flaschensorten weitgehend iden-
tisch sind. Die &duBere Form und auch die HOhe der Fla-

schensorten kann unterschiedlich sein, weil die Flaschen-

“
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greifer ohnehin nur an der genormten Flaschenmiindung angrei-
fer. und unterschiedliche FlaschenhBhen entweder durch an
sich bpekanntes Verstellen der Flaschengreiferplatte des Fla-
schengreiferkopfes berlicksichtigt werden k&nnen, oder der
Uberhub der axial abgefederten Flaschengreifer unterschied-
liche HOhen stdrungslos bewdltigt.

Ist auf der Traverse nicht nur ein Flaschengreiferkopf an-
geordnet, dann erfolgt der Abruf jedes Greiferkopfes in sei-
nem Bereich wie bei einem einzelnen Greiferkopf; der Ar-
beitstakt der Traverse wird jedoch erst ausgeldst, wenn sich
alle FlaschengreiferkOpfe iilber einem zugehdrigen vollgestau-
ten Flaschenstautisch befinden. Sollten aussortierte Fla-
schen mit wesentlich gr6Berem Durchmesser als andere aussor-
tierte Flaschen anfallen, ist die Anordnung eines zweiten
Flaschengreiferkopfes mit anderer Aufteilung zweckm&Big.

In diesem Falle muB auch meist ein abweichender Flaschen-
kasten Verwendung finden, der dann getrennt von den Ubri-
gen auf seinen Stapelplatz zugefiihrt werden muB.

Falls die Anzahl der aussortierten Flaschen einer bestimm-~
ten Flaschensorte die Anzahl der Ubrigen aussortierten Fla-
schensorten immer wesentlich libertrifft, kann flir diese
Flaschensorte ein fester Ein- oder Mehrfachgreiferkopf vor-
gesehen werden und auf derselben Traverse ein verfahrbarer
Flaschengreiferkopf fiir die iibrigen Sorten (Fig.6).

Um unabhingig von einem verfahrbaren Greiferkopf und dem
Flillungszustand jedes diesem zugeordneten Flaschenstauti-
sches einen zweiten, festen oder verfahrbaren Ein- oder
Mehrfachgreiferkopf weitgehend ununterbrochen betreiben

zu kénnen, erhdlt der eine verfahrbare Greiferkopf auf

der Traverse eine Arbeitsposition, der kein Flaschenstau-
tisch zugeordnet ist und in welche der Flaschenpackkopf
gelangt, wenn keiner der ihm zugeordneten Flaschenstauti-
sche ausreichend mit Flaschen belegt ist, auf dem oder

den Flaschenstautischen des zweiten Greiferkopfes jedoch

geniigend Flaschen angestaut sind um fortlaufend einpacken
zu konnen.



10

15

20

25

30

35

0010686

Es ist bereits bekannt, Flascheneinpackmaschinen, die an
einer Traverse angeordnete GreiferkOpfe aufweisen, mit
einem gemeinsamen Flaschenkastenabfbrderer zu~versehen,
der in gleicher Richtung wie der Flaschenkastenanfdrde-
rer von der Einpackmaschine fortgefiihrt ist, wobei der
Flaschenkastenzufdrderer eine steuerbare Kastenzuteilvor-
richtung zur Einspeisung von leeren Flaschenkaéten auf

die Flaschenkastenstellpldtze aufweist.

Eine Weiterbildung der Erfindung ist gekennzeichnet durch

die in Anspruch 3 aufgeflihrten Merkmale.

Der Flaschenkastenabfdrderer kann dabei nach Anspruch 4

fluchtend zum Flaschenkastenanfdrderer und zu der Reihe

der Flaschenkastenstellpldtze aus der Flaschenpackmaschi-
ne herausgefiihrt sein. Hierbei wird von der Flaschenkasten-
zuteilvorrichtung jeweils immer nur ein Flaschenkasten

den Flaschenkastenstellpldtzen zugeteilt und dieser wird
mit einem z.B. iiber die angetriebenen FOrderrollen empor
steuerbaren Anschlag (etwa entsprechend DE-AS 19 25 556}
auf demjenigen Kastenstellplatz arretiert und zentriert,
der dem abrufenden Flaschenstautisch zugeordnet ist.
Nachdem die Flaschen eingesetzt sind, gelangt der mit einer
speziellen Sorte gefiillte Flaschenkasten auf den Flaschen-
kastenabftrderer, auf dem somit Kdsten mit unterschiedli-
chen Flaschensorten in gemischter Folge hintereinandex

die. Flascheneinpackmaschine verlassen.

Eine Alternative dazu wird fiir etwas hdhere Leistungen

vorgeschlagen und ist durch die in Anspruch 5 angefithr-

ten Merkmale gekennzeichnet.

Diese Anordnung hat den Vorteil, daB jeweils sd@mtliche,
den einzelnen Flaschenstautischen zugeordnete Flaschenka-
stenstellplédtze mit leeren Flaschenkdsten besetzt werden.
konnen. Sobald einer der Kdsten mit Flaschen gefillt ist,
wird allein dieser Flaschenkasten quer zu seiner Anfdrder-
richtung durch den separat als AbschluB des Arbeitstaktes

O
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steuerbaren Uberschieber quer auf den seitlich versetzten

s
jol}

bf&rderer libergeschoben, worauf von der Flaschenkastenzu-
teilvorrichtung ein neuer Kasten in Richtung zu den Fla-
schenkastenstellplédtzen freigegeben wird. Die nicht Uber-
geschobenen Flaschenkisten schlieBen in Fdrderrichtung auf
und der neu zugegebene Flaschenkasten nimmt den in Fdrder-
richtung letzten Stellplatz ein. Allerdings verlassen auch
hier die Flaschenkdsten die Flascheneinpackmaschine mit
unterschiedlichen Flaschensorten hintereinander in gemisch-
ter Folge.

In Weiterbildung der Erfindung wird nach Anspruch 6 vor-

geschlagen, daB ein derart mit Flaschenkdsten beschickter
Flaschenkastenabfdrderer zun&chst zu einem Vollkastensor-
tierplatz gefiihrt und letzterer wenigstens einem Flaschen-
kastenstapelplatz zugeordnet ist. Das Sortieren und Sta-
peln erfolgt hierbei zweckm&Bigerweise manuell oder halb-
automatisch, wobei eine Beobachtungsperson das Selektie-
ren durch Steuerung eines AusstoB8- oder Uberschiebevorgan-
ges bewirkt und auch das Stapeln entsprechend den anfal-
lenden verschiedenen Sorten auf Transportpaletten halbauto-
matisch, gesteuert durch eine Bedienungsperson, erfolgt.
Ausgehend von einer Flaschen- und Flaschenkasten-Weiterbe-
handlungsanlage mit einer Flascheneinpackmaschine, deren
iber die Maschinenbreite erstreckte und als Traverse aus-
gebildete Greiferkopftragvorrichtung auf einer hakenfdrmi-
gen Bahnkurve im Arbeitstakt der Maschine bewegbar ist,
ist ein zweiter, weiterer Erfindungsgedanke gekennzeich-

net durch die in Anspruch 7 aufgefiihrten Merkmale.

Die Erfindung erm&glicht bei mittleren und hohen Stunden-
leistungen eine ununterbroéhene Folge der Arbeitstakte,
falls nur irgendeiner der verschiedenen Flaschentische
vollstdndig mit der zugehOrigen Flaschensorte beschickt
ist. Dadurch, daB die Greiferk&pfe nur dann in Greifstel¥
lung, d.h. in die untere Stellung gelangen, wenn tatsdch-

lich auf dem zugehOrigen Flaschenstautisch ausreichend Fla-

- 10 -
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schen vorhanden sind, sonst aber in der oberen Leerpositi-
on verharren, in der sie auch wd&hrend des Arbeitstaktes
der Maschine nicht in Beriihrung mit auf dem Stautisch be-
findlichen Flaschen, gerade einlaufenden Flaschen oder den
Flaschenkdsten gelangen, kann fiir jeden Flaschenstautisch
ein eigener, auf der Traverse fixierter Flaschengreifer-
kopf vorgesehen werden, der bei Bedarf auch als bekann-
ter Doppel- oder Mehrfachkopf ausgebildet sein kann.

Um die durch die erfindungsgemdfe Ausbildung der Flaschen-
greiferkdpfe gegebenen Vorteile auch in Bezug auf die Wei-
terbehandlung der mit den unterschiedlichen Flaschensorten
gefiillten Flaschenkdsten nutzen zu kdnnen, wird fiir eine
Anlage mit einer Flascheneinpackmaschine, die einen Fla-
schenzuftrderer aufweist, der mit einer steuerbaren Fla-
schenkastenzuteilvorrichtung zum Einschleusen von leeren
Flaschenkédsten auf die Flaschenkastenstellplédtze sowie
einer entsprechenden Anzahl von separaten, von der Reihe
der Flaschenkastenstellplédtze jeweils im rechten Winkel
fortgefilhrten Flaschenkastenftrderer versehen ist, eine
vorteilhafte Weiterbildung durch die in Anspruch 8 aufge-

fiihrten Merkmale vorgeschlagen.

Zwar ist es"bereits durch DE-AS 12 25 101 bekannt geworden,
die Flaschen in Einpackmaschinen rechtwinkelig durch einen
gemeinsamen Uberschieber weiter zu befdrdern und dann auf
einem gemeinsamen Abférderer wieder zu sammeln. Mit dieser
Vorrichtung werden aber die gleichzeitig mit einer Flaschen-
sorte gefiillten Flaschenkdsten quer weitergeschoben und
auf die Stellplédtze gelangen eine gleiche Anzahl von Leer-
kdsten. Eine solche Vorrichtung ist fiir eine Anlage nach
der Erfindung nicht brauchbar, weil mehrere separate Fla-
schenstautische in nicht vorhersehbarer Weise in unter-
schiedlichen Zeiten mit unterschiedlichen Flaschen voll-
gestaut und anschlieflend im ndchsten Arbeitstakt unabhin-
gig von dem Beladezustand der anderen Flaschenstautische

in den zugehdrigen Kasten eingepackt und dieser Kasten un-
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abhdngig von den anderen Késtenrﬁbergeschoben und weiter-
befdrdert werden muSf.

Ausgehend von einer Flaschen- und Flaschenkasten-Weiter-
behandlungsanlage mit einer Flascheneinpackmaschine, deren
Greiferkopf-Tragvorrichtung als waagrecht und senkrecht
verfahrbares Rahmengestell ausgebildet, auf einer hakenfdr-
migen Bahnkurve im Arbeitstakt der Maschine bewegbar ist
und das auf seiner Unterseite mehrere, rechtwinkelig ne-
ben- und hintereinander in Spalten und Zeilen angeordnete
Flaschengreiferk&pfe aufweist, ist eiﬂ'dritter weiterer Er-
findungsgedanke gekennzeichnet durch die in Anspruch 2 auf-
geflihrten Merkmale.

Greiferkopftragvorrichtungen, die als waagrecht und senk-
recht verfahrbares Rahmengestell ausgebildet sind und auf
ihrer Unterseite mehrere rechtwinklig neben- und hinterein-
ander in Spalten und Zeilen angeordnete Flaschengreiferkdp-
fe aufweisen, sind békannt und werden bei mehrbahnigem Ka-
stenantransport in erheblichem Umfange verwendet. Nur bei-
spielsweise verweisen wir auf die Zeitschrift "Enzinger-
Nachrichten" Nr.: 2, August 1977, Seite 31, oberes Bild.
Erkennbar sind die Flaschengreifer gruppenweise entspre-
chend der Kastenanordnung in rechtwinkeligen Spalten und
Zeilen nebeneinander angeordnet. Werden mit einem Greifer-
kopf Flaschen biindelweise in jeweils neun ankommendey Fla-
schenkdsten gleichzeitig eingepackt, dann sind neun Fla-
schengreiferkSpfe jeweils mit Flaschengreifern filir einen
Flaschenkasten erforderlich. Solche Flaschenpackmaschinen
erlauben-hdchste Einpackleistungen bei verhdltnismdBig
einfachem Aufbau und geringem Flaechenbedarf. Werden gemdB
der Erfindung die Flaschengreiferkopfe zu einzelnen, fir
sich heb- und senkbaren, jeweils eine Anordnungsspalte
umfassenden Greiferkopfgruppen zusammengefaBt und gruppen-
bzw. spaltenweise zus&dtzlich separat durch separat steu-
erbare Hubeinrichtungen heb- und senkbar ausgebildet,

dann k&nnen im Verein mit entsprechenden, spaltenweise an-
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angeordneten Flaschenstautischen unabhdngig voneinander
verschiedene Flaschensorten auf den Flaschenstautischen
angesammelt und dann auch unabhdngig voneinander in die
Flaschenk&dsten eingepackt werden. Das erfolgt am zweckmd—
Bigsten mit Maschinen wie sie ebenfalls u.a. aus der Zeit-
schrift "Enzinger-Nachrichten", Auqust 1977,[Hef£ Nr.: 2,
Seite 29, mittleres Bild, bekannt geworden sind.

Eine Weiterbildung der Erfindung, um die durch die spal-
tenweise Zusammenfassung und Steuerung der Greiferkdpfe
uﬂd die entsprechende Zuordnung der Stautische gegebene
Leistungserhﬁhﬁng auch in Bezug auf die Flaschenkastenwei-

terbehandlung zu nutzen, ist durch die in Anspruch 10 an-

gegebenen Merkmale gekennzeichnet.

Die spaltenweise, zu Gruppen zusammengefaBten Greiferkopf-
spalten benttigen entsprechende, streifenweise zusammenge-
faBte Flaschenkastenstellpldtze, die streifenweise jeweils
nach Beladen separat abgefdrdert werden kdnnen und zwar un-
abhdngig von den Kidsten der benachbarten, zusammengefalBten
Stellplédtzen. Bei entsprechend hoher Durchéatzleistung von
aussortierten Flaschen, wie sie mit dieser Anlage errsich~
bar ist, werden die Flaschenkisten, wie sie in der Maschi-
ne bereits nach Sorten getrennt auf verschiedenen Fdrder-
bahnen anfallen, auch getrennt zu Flaschenkastenstapel~
pldtzen weitergefihrt, um nicht noch esinmal die Flaschen-
kdsten nach Inhalt selektieren zu mlissen. Ist eine oder
sind mehrere der Flaschenstautische noch nicht'voll Do
schickt,~ist aber wenigstens einer der Flaschenstautischs
vollgestaut, dann werden die zu dem oder zu den vellibe-

schickten Flaschenstautischen zugel.Bvrigen Filaschzngrelfco-

kopfe in ihre untere Greifstellung abgesenkt, wdhrend

‘die restlichen Greiferkdpfe in ih.er cbersn Loeerposition

verbleiben oder in sie angehoben wardarn. Zadurch xann ein
Einpackarbeitshub dexr Greiferkop Tragvorrichurung srmog-
licht bzw. eingeleitet werden, chne daB dubei Storunyen
durch Flaschen auftreten, die sich auf Jden noch nicht

vollgefiillten Stautischen befinden.

i
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Eine Weiterbildung der Erfindung ist durch die in An-
spruch 11 aufgeflihrten Merkmale gekennzeichnet. Damit
kénnen die auf getrennten Fdrderbahnen ankommenden,je-
weils gleiche Flaschensorten aufweisenden K&sten nach Sor-
ten getrennt auf Transportpaletten geladen und danach bis
zur Weiterverwendung gelagert werden. Es ist m&glich, ent-
weder flir jede Sorte eine eigene Palettiermaschine oder
eine bekannte gemeinsame Palettiermaschine fiir mehrere
Sorten, die zwischen einem oder mehreren Formierungspl&t-
zen und entsprechend mehreren Palettenstandplédtzen fir

die verschiedenen Sorten verfahrbar ist, vorzusehen.

Um die Palettierung der aussortierten Flaschensorten in
der erfindungsgemidBen Anlage ohne vermeidbare Pausen 7
durchfiihren zu ko&nnen, ist die Erfindung weiter durch die
in Anspruch 12 aufgefiihrten Merkmale gekennzeichnet.

Es wird dadurch erreicht, daB die Palettiermaschine erst
dann in Funktion gelangt bzw. von dem betreffenden Fla-
schenkastenstapelplatz durch einen entsprechenden Steuer-

impuls angefordert wird, wenn sich auf den zugehfrigen
Flaschenkastenfdrdererngenligend Flaschenkdsten zum Bela-
den wenigstens einer Palette befinden. Die Palettiermaschi-
ne ist dann in der Lage, ohne Zwischenhalt und in kiirze-
ster Frist eine Palette zu beladen und kann dann zu einem
anderen Flaschenkastenstapelplatz durch bevorrechtigten
Steuerimpuls abberufen werden, auf dessen Zufdrderer sich
in der Zwischenzeit eine fiir die Beladung einer Palette
ausreichende Anzahl von mit einer anderen Flaschensorte
gefiillte Flaschenk&sten angesammelt haben.

In Weiterbildung der Behandlungsanlage mit Maschinen und
Fdrdereinrichtungen zum Ent- und Beladen von Paletten,
zum Aus- und Einpacken von Flaschen in Flaschenkdsten

und zum Sortieren von Flaschen nach Sorten und/oder Be-
schaffenheit ist die Erfindung gekennzeichnet durch die
in Anspruch 13 aufgefiihrten Merkmale.
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Eine solche Behandlungsanlage ist vollstdndig in sich
geschlossen. Die mit unterschiediichen Flaschensorten
gefiillten Flaschenk&dsten werden zundchst von der Palet-
te entladen. Die Flaschen werden aus den Kdsten ausge-

packt. Die Flaschen werden der Sortiermaschine, die lee-

‘ren Kidsten einer Kastenwaschmaschine und die entladenen

Paletten einem Palettenmagazin zugefiihrt. Sdmtliche Fla-

schenweiterfdrderer der Sortiermaschine sind separat mit

den einzelnen Flaschenstautischen der Einpackmaschine

verbunden. Die Flaschen werden nach Sorten getrennt in
die der Einpackmaschine zugefiihrten, gewaschenen und’be-
reitgestellten Flaschenkdsten eingesetzt. AnschlieBend
werden die Flaschenkdsten nach Sorten getrennt auf sepa-
raten Kastenfdrderbahnen, die eine entsprechende Spei-
cherkapazitit aufweisen, zu einer oder mehreren Palet-
tiermaschinen gefiihrt und dort nach Sorten getrennt auf
separat positionierten und aus dem Palettenmagazin abbe-~

rufene Paletten geladen. Die nun nach Sorten getrennt pa-

lettierten Flaschenkdsten werden palettenweise aus der Pa-

lettiermaschinerherausgefﬁhrt, separat nach Sorten ge-
trennt gelagert und bei Bedarf nach Sorten getrennt der
Wiederbefiillung zugefiihrt.

Eine Weiterbildung der erfindungsgemifBen Behandlungsanla-
ge mit Maschinen und F6rdereinrichtungsen zum Znt- oder
Beladen von Paletten, zum Aus- und Einpacken von Flaschen
in Flaschenk&sten und zum Sortieren wvon flaschen mach
Sorten und/oder Beschaffenheit ist gekennzeichnet darch

die in Anspruch 14 aufgefiihrten Merkmale.

Von dexr Flaschensortiereinrichtung,; znsbesondfere zinscr
Flaschensortiermaschine, werden digzenigen Fla
sofort wieder befiillt werden k&rnen, auf einer sera
Flaschenweiterfdrderer der Weiterverarbkeitung durch Rei-
nigen, Fiillen, VerschlieBen, Etiket:tiers=n otox. in {bli-
cher Weise zugefiihrt, wihrend die zussourti:zscten Flascnen,
e

wie bereits beschrieben, nach Sort-n gztrennt in Tlasch
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kdsten eingestellt und palettiert werden. Die requlir
wieder geflillten und verschlossenen Flaschen werden eben-
falls in Flaschenkdsten eingesetzt und gelangen dann |
zweckmdBigerweise zu derselben Palettiermaschine, die

auch die mit sortierten Leerflaschen gefiillten Flaschen-
kdsten auf Paletten 1&dt. Die Anlage ist besonders dann
von Vorteil, wenn die Anzahl der auszusortierenden Fla-
schen im Verhdltnis zu der Anzahl der sofort weiterver-
arbeitbaren Flaschen gering ist und die aussortierten Fla-
schensorten nur in grdferen zeitlichen Abstdnden zum Be-
fiillen kommen oder {liberhaupt im eigenen Betrieb nicht ver-
wendbar sind.

Zur weiteren besseren Ausnutzung einer Behandlungsanlage,
bei der sofort ein groBSer Teil der die Sortiermaschine
passierenden Flaschen weiterverarbeitet werden kann, ist

die Erfindung gekennzeichnet durch die in Anspruch 15

aufgefithrten Merkmale.

Dadurch ist es mdglich, mit ein und derselben Flaschen-
einpackmaschine sowohl die aussortierten leeren Flaschen,
als auch die neu gefiillten, im Durchlauf wie Ublich wei-
ter behandelten Flaschen in separate Flaschenkdsten ein-
zubringen und sie weiter zu behandeln. Soweit die Kdsten
nach Sorten getrennt zu ihren Kastenstapelstellen gefilihrt
werden, ist es m&glich, fiir die gefiillte Flaschen aufwei-
senden Flaschenk&sten und flir die aussortierte leere Fla-
schen aufweisende Flaschenkdsten eine gemeinsame bekannte
Sortenpalettiermaschine ~ wie schon beschrieben - vorzuse-
hen. Es 4ist aber auch mdglich, Kdsten mit Vollgut und Leer-
gut auf éinem gemeinsamen F&rderer weiter zu f8rdern und
dann manuell, halbautomatisch, bzw. durch einen Vollka-
stensortierer die mit Leergut gefiillten Flaschenkdsten
auszusortieren und anschlieBend getrennt zu palettieren.
Wird sowohl eine gemeinsame Flascheneinpackmaschine gemdB
der Erfindung als auch eine gemeinsame Palettiermaschine

fiir das Vollgut und fiir die verschiedenen Leevrgutsorten

- 16 -
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verwendet, kann der Maschinenaufwand ebenso wie der
Platzbedarf filir die Gesamtanlage besonders niedrig gehal-
ten werden.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung sind den Aus-
fiihrungsbeispielen zu entnehmen, die in der Zeichnung sche-
matisch dargestellt sind und nachfolgend n&her beschrie-
ben werden:

Es zeigen:

Fig.1 die Draufsicht auf die Flaschenzufuhr einer Fla-
scheneinpackmaschine mit quer verfahrbarem Flaschengrei-
ferkopf und fluchtendem Kastenan- und -abfdrderer,

Fig.2 die Draufsicht auf den quer verfahrbaren Flaschen-
greiferkopf und einen parallel zum Flaschenkastenanfdrde-
rer abgefiihrten Flaschenkastenabfbrderer,

Fig.3 einen quer verfahrbaren Flaschengreiferkopf in der
Ansicht,

Fig.4 eine Ansicht eines Greiferkopfes entsprechend Fig.:Z2
im vergrdBerten MaBstab von vorn, teilweise geschpitten,
Fig.5 den Greiferkopf gem&B8 Fig.4 von der Seite gesehen,
Fig.6 einen quer verfahrbaren Flaschengreiferkopf mit zu-
s&tzlich auf der Traverse fixiertem Mehrfachflaschengrei-
ferkopf mit Kastenstellpl&tzen,

FPig.7 die Draufsichqauf einen Flaschenkastenzufdrderer
mit Flaschenkastenstellpl&dtzen und quer zu letzteren ver-
laufenden, getrennten Flaschenkastenabfdrderern,

Fig.8 einen quer zu den'Flaschenkastenstellplitzen ver-
laufenden schematischen Schnitt durch die Einpackmaschine,
Fig.9 ein vereinfachtes Schaltschema einer Einpackmaschine
mit quer verfahrbarem Flaschengreiferkopf,

Fig.9a ein Blockschema des vereinfachten Arbeitsablaufes
einer Einpackmaschine mit quer verfahrbarem Flaschengrei-
ferkopf,

Fig.10 die Draufsicht auf die Flaschenfdrderung und die
Kastenan- uhd -abfdrderung mit mehreren Flaschengreifer-

kdpfen in der Draufsicht,
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Fig.11 eine Ansicht der Maschine nach Fig.10 mit vier auf
einer Traverse angeordneteh Greiferkdpfen,
Fig.12 ein vereinfachtes Schaltschema einer Einpackmaschi-
ne mit mehreren Flaschengreiferkdpfen,
Fig.12a ein Blockschema des vereinfachten Arbeitsablaufes
einer Einpackmaschine mit mehréren Flaschengreiferk&pfen,
Fig.13 eine Flascheneinpackmaschine mit einem Rahmenge-
Steii und mehrefen, rechtwinklig zueinander angeordneten
Flaschengreiferkdpfen, T
Fig.14 die Kastenfdrderung in Draufsicht fiir eine Flaschen-
einpackmaschine nach Fig.13, '
Fig.15 in axonometrischer Darstellung spaltenweise heb-
und senkbare GreiferkSpfe fiir eine Flascheneinpackmaschi-
ne nach Fig.13,
Fig.16 die Einspeisung von Flaschenkdsten von der Seite
her,
Fig.17 die mdgliche Anordnung einer Sortier~ und Stapel-
einrichtung, soweit die ankommenden Flaschenkdstenmit un-
terschiedlichen Flaschensorten in gemischter Folge ange-
fordert werden (GrundriB),
Fig.18 den GrundriB der auf getrennten Kastenabfdrderern
zu einer Sortenpalettiermaschine gefdrderten Flaschenki-
sten,
Fig.19 eine Ansicht (schematisch) einer Sortenpalettier-
einrichtung gemdB Fig.18,
Fig.20 eine in sich geschlossene Behandlungsanlage zum
nach Sorten getrennten Umpalettieren von sortiertem Leer-
gut (GrundriB), ’
Fig.21 eine mit der normalen Abfiillkolonne kombinierte
Sortieranlage mit gemeinsamer Sortenpalettierung im Grund-
riB,
Fig.22 eine mit einer normalen Flaschenbehandlungskolonne .
kombinierte Sortieranlage, béi der sowohl fiir das Einpak-
ken als auch fiir das Palettieren jeweils eine gemeinsame
Maschine vorgesehen ist (im GrundriB).

- 18 -
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In Fig.1 sind die von der Sortiereinrichtung, z.B. der
Sortiermaschine 1 (Fig.20, 21, 22), separat weitergefiihr-
ten Abforderbahnen fiir sortierte Flaschen mit 2 bis 5 be~
zeichnet. In den_Fig.ZO, 217 und 22 sind jedoch von der
Sortiermaschine 1 nur jeweils die separaten Fdrderbahnen 2
bis 4 flir sortierte Flaschen direkt weitergefilhrt. Sie
weisen Trenngeldnder 6 auf, damit die sortierten Flaschen 9

separat zu den separaten Flaschenstautischen 8a bis 8d

- dex Einpackmaschine 7 gefithrt werden k&nnen. Jeder sinzel-

ne €e¥ der Flaschenstautische 8a bis 8d weist jeweils Ein-
teilwdnde 12, einen vorderen Sperranschlag 13 sowie eine
separate Flaschenstautischkontrollvorrichtung 14a bis 144d
auf. Letztere geben an die Steuereinrichtung der Flaschen-
einpackmaschine 7 Impulse, sobald der zugehdrige Flaschen-
stautisch 8a bis 8d vollstdndig mit Flaschen 9 angeflillt
ist. Die Wirkungen, die die Steuerimpulse auslSsen, wer-
den im anderen Zusammenhang erldutert. Die Flaschenein-
packmaschine 7 weist in bekannter Weise eine im Maschinen-
takt bewegbare Traverse 15 auf, die auf einer hakenfdrmi-
gen Bahnkurvgé(Fig.S) zwischen Flaschenkastenstellplidtzen
17a bis 17d und den Flaschenstautischen 8a bis 8d vor-

und zurlickbewegbar ist.

Entsprechend einer ersten Ausbildungsform ist ein Fla-
schengreiferkopf 18 auf der Traverse 15 zusdtzlich zu

der Bewegung {(Bahnkurve 16), die die Traverse 15 ausfithrt,
seitlich entsprechend Pfeil 18 verfazhvrbar. Dex einzige
Flaschenéreiferkopf 18 kann also zu jedem der Fliaschen—
stautische 8a bis 8d verfahren werdzn. Die Lnfdrierung

wird jeweils durch den ersten Abrufimpuls 2inzsr RKentrolil-

vorrichtung 14a bis 14d eingeleitet, die meldet, daB der
zugehdrige Flaschenstautisch 8a bis 8d vollgefiillt ist
und die Flaschen 9 in einen Flaschenkazoten 12 cinjeszeilzt

werden konnen, der sich bereits auf dem zugehfrigen Tla-

schenstellplatz 17a bis 17d befindct cler - wlie




10

15

20

25

30

35

- 19 - 0010686

schengreiferkopf 18 - ebenfalls erst zu dem betreffen-
den Flaschenkastenstellplatz 17a bis 17d abgerufen wird.
In Fig.1 verlaufen der Flaschenkastenanférderer 21 und
Flaschenkastenabfdrderer 22 ebenso wie die F&rdereinrich-
tungen der Flaschenkastenstellpldtze 17a bis 174 fluch-
tend zueinander. Die Fdrderbahn besteht z.B. aus angetrie-
benen Rollen 21a, von denen nur einige gezeichnet sind.
Zwischen solchen Rollen 21a befinden sich jeweils am Ende
eines Flaschenkastenstellplatzes 17a bis 17d jeweils ein
nach oben in die Kastenfdrderbahn hineinsteuerbarer An-
schlag 24a bis 24d, der einen auf der Flaschenkastenan-
forderbahn 21 ankommenden und durch die Flaschenzuteil-
vorrichtung 23 freigegebenen bzw. weiterbefbrderten Fla-
schenkasten 19 auf einem vorbestimmten Flaschenkasten-
stellplatz 17a bis 17d arretiert. Nach Fig.1 gelangen die
mit unterschiedlichen Flaschensorten vollgefiillten Fla-
schenkdsten 19 in gemischter Reihenfolge auf der Flaschen-
kastenabfdrderbahn 22 aus der Flascheneinpackmaschine 7
heraus und auf einem gemeinsamen Flaschenkastenabf&rde-
rer (nicht gezeichnet) zu den Flaschenkastenstapelpl&dt-
zen 40, z.B. entsprechend Fig.17. Ist also z.B. gemdB
Fig.1 der Flaschenstautisch 8c mit einer bestimmten Fla-
schensorte, die auf der Flaschenfdrderbahn 3 von der
Sortiereinrichtung her ankommt, vollgefiillt, dann gibt
die Kontrollvorrichtung 14c einen Abrufimpuls an die
Maschinensteuerung, die ihrerseits - falls kein zeitlich
vorher liegender oder bevorrechtigter Abrufimpuls ge-
speichert ist - veranlaBt, daB der Flaschengreiferkopf 18
- falls er zuvor einem anderen Flaschenstautisch, z. B.
dem Flaschenstautisch 8a, zugeordnet war - nunmehr nach
8c f&hrt und dort anhdlt. Gleichzeitig wird durch die
Flaschenzuteilvorrichtung 23 ein Flaschenkasten 19 frei-
gegeben und der Anschlag 24c in die Stopposition nach
oben gesteuert, so daB der freigegebene Kasten 19 auf
dem Abstellplatz 17c angehalten und mit Flasc'en der auf

- 20 -
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dem Flaschenstautisch 8c befindlichen Flaschensorte in

der {iblichen Weise geflillt werden kann. Dabei beginnt

die Traverse 15 mit ihrer Packbewegung entsprechend Kur-
ve 16 (Fig.8), sobald der Flaschengreiferkopf 18 sich in
der Position {iber dem Flaschenstautisch 8c befindet und
gleichzeitig auch ein Kasten 19 am Anschlag 24c des Stell-
platzes 17c anliegt. Sobald die Flaschen 9 in den Kasten
19 eingesetzt sind, gelangt die Traverse 15 wieder in ih-
re Ausgangsstellung. Der Anschlag 24c wird abgesenkt, so
da8 der nunmehr mit Flaschen 9 befiillte Kasten 19 vom Fla-
schenkastenstellplatz 17c zum Flaschenabfé&rderer 22 wei-
terlduft und die Flascheneinpackmaschine 7 verl&Bt. Der
Vorgang wiederholt sich, sobald einer der Flaschenstauti-
sche 8a bis 8d mit Flaschen vollgefiillt ist, wobei dann
der Greiferkopf 18 ebenso wie ein neu freigegebener Ka-
sten 19 in die entsprechenden Positionen gelangen und
nach dem Einsetzen der Flaschen 9 in die K&dsten 19 auf

dem Abforderer 22 weiterbefOrdert werden. Das Einlaufen
der Kédsten 19 erfordert jedoch vor allem dann entsprechend
viel Zeit und beschrédnkt die Leistung der Einpackmaschi-
ne 7, wenn die Verfahrzeit des Flaschengreiferkopfes 18
gering, die Einlaufzeit eines Flaschenkastens jedoch

groB ist. Das ist besonders fiir die Stellpl&tze 17a, 17k
im Zusammenhang mit Einpackvorgidngen aus den Flaschenstau-
tischen 8a und 8b der Fall.

Um diese Nachteile zu vermeiden, kann gemiB Fig.2 dexr

Flaschenabfdrderer 22 seitlich versetzt und parallel zum
Flaschenanfdrderer 21 weitergefiihrt werden. In diesem Fal-
le ist zus&dtzlich fiir jeden der Flaschenkastenstellpldt-
ze 17a bis 17c ein eigener, separat steuerbarer Flaschen-
kasteniiberschieber 25a bis 25d vorgesehen. Ist z.B. der
auf Flaschenkastenstellplatz 17c¢ befindliche Flaschenka-
sten 19 mit Flaschen 9 gefiillt, wird der Uberschieber 25c,
er kann pneumatisch oder mechanisch bewegt werden, betd-

tigt und schiebt den Flaschenkasten 9 auf die Abfdrdcr-

ot
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bakn 22 ab. Die entstéhende Licke auf dem Stellplatz 17c¢c
wird zundchst durch den auf Flaschenkastenstellplatz 174
befindlichen leeren Kasten 19 durch Nachriicken aufge-
fillt, nachdem der Anschlag 24d nach unten abgesenkt wur-
de. Sobald der Stellplatz 17c wieder einen Flaschenka-
sten 19 aufweist und nunmehr Stellplatz 17d leer ist, wird
durch die Flaschenkastenzuteilvorrichtung 23 ein weiterer
Flaschenkasten freigegeben, der dann auf den Stellplatz
17d und gegen den Anschlag 24d einl&uft. Wird z.B. der
auf Stellplatz 17a befindliche Flaschenkasten 19 auf den
FlaschenkastenabfOrderer 22 {ibergeschoben, dann schlieBen
sdmtliche seither auf den Stellpldtzen 17b, 17c und 174
befindlichen Flaschenkdsten nach rechts auf und von links
her 1l8uft wiederum ein neuer Flaschenkasten 19 auf den
dann frei gewordenen Flaschenkastenstellplatz 174 ein.
Auf dem Flaschenkastenabfdrderer 22 werden nach wie vor
in gemischter Folge Flaschenkd&sten 19 hintereinander wei-
terbefdrdert, die Flaschen 9 verschiedener Form oder un-
terschiedlicher Merkmale aufweisen.

Der Flaschengreiferkopf 18 gemdB Fig.3 bzw. den im grdBe-~

ren MaBstab gehaltenen und Einzelheiten aufzeigenden
Fig.4 und 5 weist eine Laufkatze 18a auf, die mittels Lauf-

réddern oder Laufrollen 18b auf der aus einem Vierkantrohr

bestehenden Traverse 15 verfahrbar ist. Die Laufkatze 18a
weist einen gesteuerten, elektromotorischen Antrieb 18c
auf, der {iber einen Kettentrieb 184 mit der Antriebswel-
le des Antriebszahnrades 18e verbunden ist. Letzteres
kdmmt in einer auf der Oberseite der Traverse 15 fest an-
geordneten Kette 18f, die die Funktion einer festen Ver-
zahnung libernimmt. An der Laufkatze 18a ist, auBen h&hen-
verstellbar, ein Traggestell 18g angeordnet, auf dessen
Quertrédger 18h der mit bekannten Flaschengreifern 11 be-
stlickte Greiferkopftragrahmen 18i aufgehdngt ist.

- 22 -
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Die Flaschen auf den Stautischen 8a bis 8d, in den Fla-
schengreifern 19 und in den Flaschenkdsten sind, ohne
Ricksicht auf die verschiedenen Sorten, mit 9 bezeich-
net. In Fig.1 und 2 sind aus Grilinden der Ubersichtlich-
keit die quer éu den Fo&rderbdndern 2 bis 5 verlaufenden
Forderbdnder der Flaschenstautische 8a bis 8d nicht beson-.
ders eingezeichnet. Diese F&rderbédnder sind jedoch in den
Fig.6, 8 und 11 erkennbar und jeweils mit 10 bezeichnet.
Sdmtliche Flaschenfdrderer 10 der Flascheneinpackmaschi-
ne 7, 7a, 7b kbnnen einen eigenen, gemeinsam gesteuerten
Antrieb aufweisen. Es kOnnen aber auch, bei etwas erh&htem
Aufwand, jeweils die zu einem Flaschenstautisch 8a bis 8d
gehdrenden Flaschenbdnder 10 einen separat steuerbaren An-
trieb erhalten oder separat durch Schaltkupplungen an den
gemeinsamen Antrieb ankuppelbar oder separat stillsetzbar
sein. Durch den separaten Antrieb kann erreicht werden,
daf das Anfordern der Flaschen 9 zu den noch nicht voll-
gestauten Flaschentischen. ununterbrochen weitergehen
kann, wdhrend auf dem vollgestauten Flaschenstautisch

die Entnahme eines Biindels erfolgt und dabei die entspre-
chenden Forderbédnder 10 dieses Flaschenstautisches still-

gesetzt werden.

Wie die Fig.4 und 6 zeigen, sind auf der Traverse 15, zu-

geordnet den jeweiligen Flaschenstautischen 8a bis 84,
Haltepunkte 26a bis 26d seiten- und hohenversetzt angeord-
net und zwar in Form von Schalteinrichtungen, vorzugswei-
se Néhefﬁngsschaltern. Im Gehduse der Laufkatze 18z sind
korrespondierende Schaltbriicken 27z bis 274 hohenversetzt
aber lotrecht untereinander vorgesehen. Gelangt der Fla-
schengreiferkopf 18 bei der seitlichen Bewegung beispielz-
weise zum Haltepunkt 26c, dann bet&d&tigt die Schaltbricke
27c den NZherungsschalter 26c und durch letzteren wird

der motorische Antrieb 18c stillgesetzt, falls der Fla-
schengreiferkopf 18 durch einen Anfdrderungsimpuls cdesg

Flaschenstautisches 8c abgerufen wurde.
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In Fig.6 ist neben einem auf der Traverse 15 verfahrbaren
Einfachflaschengreiferkopf 18 an einem Ende ein Mehrfach-
greiferkopf 28 fest angeordnet. Der verfahrbare Greifer-

kopf 18 kann zu vier verschiedenen Haltepunkten 26a bis

- 26d seitlich verfahren werden, wovon Haltepunkt 264 kei-

nem Flaschenstautisch mehr angeh6rt. Befindet sich der
Flaschengreiferkopf 18 in dieser Abseitsposition 26d, dann
erfolgt das Ein- und Auspacken ausschlieBlich mit dem fe-~
sten Doppelgreiferkopf 28, was besonders dann in Frage kommt,
wenn eine sehr viel gr&B8ere Anzahl vo£>Flaschen 9 pro Zeit-
einheit auf die Flaschenstautische 8e und 8f gelangen als
auf die Flaschenstautische 8a bis 8c. Befindet sich dann
ndmlich der Flaschengreiferkopf 18 in der Abseitsposition
26d, dann kann das Einpacken der auf den Flaschentischen 8e
und 8f ankommenden Flaschen ohne Unterbrechung erfolgen,
wihrend sich die Flaschen 9 auf den Stautischen 8a bis 8c
entsprechend den anfallenden, unterschiedlichen Sorten
erst ansammeln. Sobald durch die in Fig.1 dargestellte
Flaschenkontrollvorrichtung 14 einer der Flaschenstauti-
sche 8a bis 8c vollgestaut ist, wird, wdhrend eines Zwi-
schenhaltes der Traverse 15 in ihrer oberen Position, der
Flaschengreiferkopf 18 zum entsprechenden Haltepunkt 26a,

b oder ¢ verfahren und im n&dchsten Arbeitstakt kdnnen dann
zusdtzlich zu den auf dem Flaschenstautisch 8e und f ange-
forderten Flaschen auch die speziell z.B. auf dem Flaschen-
stautisch 8a angefdrderten Flaschen eingepackt werden.
Liegt alsdann kein Anforderungsimpuls der Flaschenstauti-
sche 8a bis 8¢ mehr vor, dann wird der Flaschengreifer-
kopf 18 wieder in seine Abseitsposition 26d gesteuert und
der Einpackvorgang allein mit dem Festgreiferkopf 28

- gleichgiiltig ob Ein- oder Mehrfachgreiferkopf - kann
fortgesetzt werden. Die Nachfdrderung der Flaschenk&sten

19 auf die entsprechenden Flaschenkastenstellpldtze 17a

bis 17c sowie 17e und 17f erfolgt in entsprechender Weise

wie zu Fig.2 beschrieben. Sobald eine ILiicke durch einen
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abgeschobenen, vollen Flaschenkasten entsteht, schlieBen
die nachfolgenden leeren Kdsten auf. Die Steuerung erfolgt
in ganz entsprechender Weise durch Betdtigung der Anschli-
gé 24 - pneumatisch oder elektromechanisch - in Folgesteue-
rung und logisch verknlipft mit den Steuer- und Schaltim-
pulsen der Flaschenstautische, der verfahrbaren Greifer-
k&pfe und des Antriebs der Bewegung der Traverse 15 und

der Flaschen- und Kastenfdrderer

Wéhrend nach Fig.2 auf dem Abfdrderer 22 mit unterschied-
lichen Flaschensorten beladene Flaschenkdsten 19 in ge-
mischter Folge abbefdrdert werden - was eine nachfolgen-
de Trennung der Flaschenkdsten z.B. in einem mechanischen
Vollkastensortierer oder rein manuell oder halbautoma-
tisch bedingt - werden nach Fig.7 mit unterschiedlichen
Flaschensorten gefiillte Kdsten 19 je nach Anfall separat

durch ihre Uberschieber 25a bis 254 auf entsprechend se-

parat und rechtwinkelig zur Anfdrderung verlaufende Fla-
schenkastenabfdrderer 22a bis 224 iiberfithrt, und kdnnen
dann auf diesen separaten Flaschenkastenabfdrderern ge-
trennt voneinander den Flaschenkastenstapelplédtzen

Fig.18 bis 21 zugefiihrt werden.

Fig.8 zeigt im Schnitt, quer zum Anidrderer 21 gemdl
Draufsicht Fig.7, die Flaschenkastenabfbrderer 22

die rechtwinkelig zur Anfdrderung verlaufen.

Fig.9 zeigt schematisch ein vereinfzachtes Schaltsc

zum Betrieb eines Einpackers mit gusr verfahrbarem Fla-
schengreiferkopf. Dabei ist mit 77 Jdexr duxch dig Steucrs
leitungen 71a fernsteuerbare Getriebemctor bezeichnet,
der mit dem Gehduse der Packmaschine 7 wverbunden ist.
Mittels des Getriebemotores 71 ist dic Traverse 15 mit
Hilfe von Antriebsketten 71b auf der hakenfirmigen Bewe-

gungsbahn 16 (Fig.8) auf- und abbswegbar. An der Traver-

- 25 -
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5& 15 ist ein Schaltelement 73 vorgesehen, das auf die
l&ngs der Bewegungsbahn 16 angeordneten Schaltmittel 72a
bis 72¢ bei der Vorbeibewegung einwirkt und durch die zu-
gehdrigen Impulsleitungen 72d die jeweils erreichte Posi-
tion der Traverse 15 an das Schalt- und Steuerwerk 100
meldet. Auf der Traverse 15 ist mit Hilfe des fernsteuer-
baren elektromotorischen Antriebes 18c und seiner flexib-
len Steuerleitung 74a der Flaschengreiferkopf 18 in Rich-
tung des Pfeiles 18k nach beiden Seiten vor- und zuriick
verfahrbar. (Vergl. auch Fig.1 bis 6.) Auf der Traverse 15
sind von den als Schaltmittel ausgebildeten Haltepunkten
26a bis 26d nur die Haltepunkte 26c und 26d gezeichnet,
die mit den als Schaltelementen ausgebildeten Schaltbriik-
ken 27c und 274 des Flaschengreiferkopfes 18 vorzugsweise
berithrungslos zusammenwirken (vergl. auch Fig.4 und 5)

und iber flexible Impulsleitungen 74b dem Schalt- und
Steuerwerk 100 signalisieren, ob und welche Haltepunkte
26c, 26d der Flaschengreiferkopf 18 gerade erreicht hat
oder besetzt hilt.

Die zugeh6rigen Kontrollvorrichtungen 14d und 14c priifen
in bekannter Weise, ob der zugehdrige Flaschenstautisch

8c bzw. 8d (vergl.Fig.1) wvollstdndig mit Flaschen gefiillt
ist oder nicht. Nur wenn der zugehOrige Flaschenstautisch
8c bzw. 8d vollstd&ndig mit Flaschen vollgestaut ist, er-
folgt die Signalgabe iiber die zugehOrigen Impulsleitungen
74c zum Schalt- und Steuerwerk 100.

Den jeweiligen Haltepunkten 26c und 26d, den Flaschenstau-
tischen 8c und 8d und den Kontrollvorrichtungen 14c und 144
sind dié Flaschenkastenstellpldtze 17c und 17d zugeordnet
und weisen in F&rderrichtung jeweils einen iber die Steuer-
leitungen 744 fernsteuerbaren Anschlag 24c bzw. 244 fir
die Flaschenkdsten auf. Jedem Flaschenkastenstellplatz 17c
und 17d kann (entsprechend Fig.2, 6, 7 und 10) ein separa-
ter, iber die Steuerleitungen 74e fernbedienbarer Kasten-

tiberschieber 25c¢c und 254 zugeordnet sein.
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AuBerdem ist vorgesehen, daB jeder Flaschenkastenstell-
platz 17¢c und 17d einen eigenen Flaschenkastenfiihler 75c¢
und 75d aufweist, der mit Hilfe der Impulsleitung 74g dem
Schalt- und Steuerwerk 160 das Vorhandensein eines Fla-
schenkastens auf dem jeweiligen Flaschenkastenstellplatz 17c,
17d anzeigt. Die Flaschenzuteilvorrichtung 23 ist iber die
Steuerleitung 74f wahlweise in die Sperrstellung oder in
die 5ffnungsstellung steuerbar und 1&B8t in der Sperrstel-
lung keinen Flaschenkasten vom Flaschenkastenzuférderer 21
zu den Flaschenkastenstellpldtzen 17c¢, 17d hindurch. In
der Offnungsstellung k&nnen Flaschenkdsten jedoch passie-
ren und auf die Flaschenkastenstellpldtze 17c und 17d ge-
langen. Die Anschl&dge 24c und 244 halten in ihrer Sperr-
stellung den jeweiligen Kasten auf dem zugehSrigen Fla-
schenstellplatz 17c oder 17d ausgerichtet zuriick, w&hrend
in der Freigabestellung die Flaschenk&sten entweder auf
die jeweils in Fdrderrichtung folgenden Flaschenkasten-
stellplédtze gelangen oder auch auf dem Flaschenkasten-

abforderer 22 die Maschine verlassen kdnnen.

Die Arbeitsweise stellt sich wie folgt dar: (zu Fig.9)

In ihrer obersten Ausgangsstelluhg steht die Traverse 15
zundchst in Warteposition, in der sich Schaltelement 72
sowie Schaltmittel 72a einander gegeniliberstehen. Der keiwm
Erreichen dieser Stellung Uber die Impulsleitung 72d aus-
gesandte Impuls hat {ber die Steuerleitung 71a den Getrie-
bemotor 71 stillgesetzt. Voraussetzung dazu war, dall kei-
ne der Kontrollvorrichtungen 14c und 144 einen vollgestau-
ten Separat-Flaschenstautisch dem Schalt-~ und Steuerwerk
100 gemeldet hatte.

Wird nun durch weiteren Zulauf von Flaschen, beispielswel]-
se der Separat-Stautisch 8d mit Flaschen vollgefiillt, gibt
die Kontrollvorrichtung 144 iber die Impulsleiturng 74c
einen Impuls zum Schalt- und Steuerwerk 100. Letzteres ak-

tiviert das Schaltmittel des Haltepunktes 26d der dem Fl:a-

3
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schenstautisch 8d zugeordnet ist und veranlaBt gleichzei-
tig Uber die Steuerleitung 74a einen Suchlauf des Flaschen-
greiferkopfes 8, der beendet wird, sobald das Schaltele-
ment, das der Schaltbricke 27d zugeordnet ist, zur Deckung
mit dem Schaltmittel 26d kommt. Das Schaltmittel 26d gibt
dann ndmlich einen Schaltimpuls iber.die Impulsleitung 74b
an das Schalt- und Steuerwerk 100, wodurch der Antrieb 18c
des Flaschengreiferkopfes 18 liber die Steuerleitung 74a
stillgesetzt wird. Befindet sich auf dem zugeh®rigen Fla-
schenkastenstellplatz 17d ein Flaschenkasten, wird dies
Uber die Impulsleitung 74g des Flaschenkastenfilillers 75d
ebenfalls an das Schalt- und Steuerwerk 100 gemeldet.

Erst wenn also Impulse liber die Impulsleitungen 74b, 74c,
74g im Schalt- und Steuerwerk 100 eingegangen sind, er-
geht ein {iber die Steuerleitung 71a ein Steuerimpuls zum
Getriebemotor 71, wonach die Traverse 15 auf der hakenfodr-
migen Kurve 16 (Fig.8) aus der obersten Stellung bis iiber
die Flaschenstautische abgesenkt wird. Die auf dem separa-
ten Stautisch 8d vorhandenen Flaschen k&nnen sodann in be-
kannter Weise ergriffen werden. Dabei wird durch die Annd-
herung des Schaltelementes 73 an das mittlere Schaltmittel
72b ein Impuls (Leitung 72d) an das Schalt- und Steuer-
werk 100 gegeben, worauf der Getriebemotor 71 auf Riick-
wadrtsgang geschaltet wird und die Traverse 15 auf der ha-
kenfSrmigen Kurve 16 dann bis in ihre unterste Stellung
Uber dem auf dem Flaschenkastenstellplatz 17d befindlichen
Flaschenkasten abgesenkt wird. Dabei gelangt das Schalt-
element '73 in den Bereich des untersten Schaltmittels 72c,
das iiber die Impulsleitung 72d die erreichte unterste
Stellung der Traverse 15 signalisiert, worauf der Getrie-
bemotor 71 in entgegengesetzter Drehrichtung weiterlduft
und die Traverse 15 wiederum, nachdem zuvor die Flaschen
in bekannter Weise in den betreffenden Flaschenkasten '
eingesetzt wurden, zuriick und in ihre oberste Ausgangs-

stellung zuriicklduft, in der das Schaltelemer . 73 in den
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Wirkungsbereich des Schaltmittels 72a gelangt. Widhrend
des Riicklaufes der Traverse 15, also veranlaBt durch das
Schaltmittel 72¢, wird der Sperranschlag 24d iber die
Steuerleitung 744 in seine unwirksame Position gebracht,
desgleichen der Anschlag 24c, wenn dieser nicht schon zu-
vor unwirksam geschaltet war. Dann kann der nun gefilillte
Flaschenkasten auf der Abfdrderbahn 22 die Packmaschine 7
verlassen.

Die Kastenabfdrderung entspricht dabei der XastenabfOrde-
rung wie sie in Fig.1 dargestellt wurde. Die Kaétenﬁber—
schieber 254, 25c mit Steuerleitung 74e sind an solchen
Abfdrdereinrichtungen nicht angeordnet; sie werden nur
bei Abfdrdereinrichtungen entsprechend Fig.2 und 7 bend-
tigt.

So lange nicht wenigstens einer der separaten Flaschen-
stautische 7c¢, 7d wieder mit Flaschen vollgestaut ist,
verharrt die Traverse 15 in ihrer oberen Ausgangs- und
Warteposition. Hat sich in der Zwischenzeit aber wenig-
stens einer der Flaschenstautische 8c, 8d vollsté&ndig
gefilillt, dann verharrt die Traverse 15 nur so lange in
ihrer oberen Position, bis durch einen Impuls der jewei-
ligen Kontrollvorrichtung der Suchlauf des Flaschenpack-
kopfes/égendet und nach der Offnung der Flaschenkasten-
zuteilvorrichtung 23 iiber die Steuerleitung 74f ein Ka-
sten auf den zum vollgefilillten, separaten Stautisch 8c
oder 8d gehtrenden Flaschenkastenstellplatz 17¢ coder 17d
eingelaufen und durch den zugehdrigen, in die Sperrstel-
lung gesteuerten Flaschenkastenanschlag 2

4
fiihler 75c oder

sperrt und vom zugehdrigen Flaschenkasten
75d als anwesend dem Schalt- und Steusrwerk 100 gemeldet
wurde. Die Vollfiillung eines separaten Flaschenstauti-

sches 8c, 84 kann bereits erfolgen, wdhrend noch ein Ein-

packvorgang ablduft. Das Freigeben und tinlaufen eines

n

neuen Flaschenkastens auf den, einem vollcestauten Separect:

Flaschenstautisch 8c oder 8d zugehdrigen Flaschenkasten-

N
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stellplatz 17c oder 17d kann erfolgen, sobald der zuletzt
gefilillte Flaschenkasten auf dem Abfdrderer 22 die Packma-
schine verlassen hat und keiner der Flaschenkastenfiihler
75c oder 75d das Vorhandensein eines Flaschenkastens an-
zeigt.

Ist, entsprechend Fig.2, der Flaschenkastenabf&rderer 22
parallel neben dem Flaschenkastenanfdrderer 21 angeord-
net, wird jeder Flaschenkasten, nachdem er mit Flaschen
gefilillt ist, durch den zugeh&rigen Flaschenkasteniiber-
schieber 25c¢ oder 25d auf den daneben befindlichen Paral-
lel-Abfdrderer 22 Ubergeschoben. Dabei sind, im Gegensatz
zu der Flaschenkastenabf&rderung gem&B8 Fig.1, jeweils sdmt-
liche Flaschenkastenstellpl&dtze 17c¢c und 174 mit leeren
Flaschenk&sten besetzt und, sobald ein Flaschenkastenstell-
platz, z.B. 17¢, durch Uberschieben nach dem Einsetzen

von Flaschen auf den Flaschenkastenabfdrderer 22 leer de-
worden ist, wird die Liicke durch Nachriicken der auf den
vorhergehenden Flaschenkastenstellplé&tzen, z.B. 17d, vor-
handenen Flaschenkédsten aufgefiillt. Die auf dem in Fo&r-
derrichtung hintersten Flaschenkastenstellplatz 17d ent-
stehende Liicke wird durch Zuteilung eines neuen Flaschen-
kastens nach Offnung der Flaschenzuteilvorrichtung 23 ge-
schlossen. Dabei werden, veranlaBt durch die Flaschenka-
stenfiihler 75¢ und 75d, jeweils die Anschlédge 24c und 24d
so lange gebffnet, bis der zugehdrige Flaschenkastenstell-
platz wieder besetzt ist.

In gleicher Weise erfolgt die Nachftrderung der leeren Fla-
schenkidsten auf die leer gewordenen Flaschenkastenstell-
pldtze 17c, 17d falls, entsprechend Fig.7, jedem Flaschen-
kastenstellplatz 17c und 174 ein eigener, quer zur Anfor-
derrichtung der Flaschenkdsten fortgeflihrter Flaschenkasten-
abfdrderer 22c, 22d zugeordnet ist.

Was in Fig.9 und der zugehOrigen Beschreibung flir nur zwei
Separat-Flaschentische 8c und 84 sowie Stellpl&tze 17c und

174 beispielsweise erldutert wurde, gilt sinngyemdB auch
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fiir vier und mehr Separat-Flaschenstautische und Xasten-
stellpléitze.

Im Blockschaltbild nach Fig.9a sind vereinfacht die wesent-

lichsten Arbeitsabldufe eines Einpackers mit quer verfahr-
barem Flaschengreiferkopf angegeben (Fig.1, 2, 6 und 9)
Die einzelnen Arbeitsschritte einerseits der Flaschenfor-
derung und andererseits der Kastenfdrderung laufen in Fol-
geschaltung nacheinander ab. Dabei erfolgt eine gegensei-
tige Beeinflussung der Abldufe, die durch die Impulspfei-

le I17 und Iy angedeutet sind.

Entsprechend einer zweiten Aquildungsform weist die Fla-

scheneinpackmaschine 7a an einer entsprechend der Fig.8

bewegten Traverse 15 - wie in den Fig.10 und 11 dargestellt

ist - mehrere fest, d.h. in bekannter Weise seitlich nicht
verschiebbare, den Flaschenstautischen 8a bis 84 fest zﬁge—
ordnete Flaschengreiferkopfe 18 auf. Jedem Flaschengreifer-
kopf 18 ist jeweils einer der separaten Flaschenstautische
8a bis 8d zugeordnet, auf dem jeweils Flaschen nach Sor-
ten oder Beschaffenheit getrennt angestaut werden.

Fig.10 zeigt dabei schematisch die Draufsicht auf den Ka-
stenanfdrderer 21, auf die an der Traverse 15 fest angeordé-
neten Flaschengreiferkdpfe 18, darunter ein abgebrochenes
Stilick der Flaschenstautische 8a bis 8d und weiter darunter
die separat im rechten Winkel zum Kastenanfdrderer 21 ver-
laufenden Flaschenkastenabforderer 22a bis 22d.

Die Fig.11 zeigt in der Ansicht die Anordnung von vier glei-

chen FlascheneinpackkSpfen 18 liber den Flaschenstautischen
8a bis Sd, wobei die Flaschenstautische 8a und 8d als mit
Flaschen vollgestaut erkennbar sind, wdhrend auf den Fla-
schenstautischen 8b und 8c jeweils nur einige Flaschen zwi-
schen den Einteilw&dnden 12 stehen. Sobald wenigstens einer
der Flaschenstautische 8a bis 8d mit Fliaschen 9 vollge-

staut ist, wird durch die Traverse 15 die in Fig.8 ange-
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deutete Packkurvex 16 beschrieben. Aus Fig.14 ist ersicht-
lich, 3aB die FlaschenpackkOpfe 18 jeweils einen Tragrahmen
18i aufweisen, der mittels einer Hubvorrichtung (pneuma-
tisch oder elektromechanisch) z.B. mit der Kolbenzylinder-
einheit 30a, 30b und Geradfilhrungen 30c lotrecht um eine
kurze Strecke z.B. 6 bis 15 cm in eine obere Leerstellung
bzw. 2ine untere Greiferstellung anheb- bzw. absenkbar ist.
Die Fig.11 zeigt die beiden inneren Greiferrahmen 18i gera-
de in der oberen Leerstellung, die beiden &duBeren Greifer-
rahmen 18i in der unteren Greiferstellung. Scmit k&nnen

die auf den Flaschenstautischen 8a und 8d befindlichen Fla-
schen 9 mit einem Hub in die auf den Flaschenkastenstell-
pldtzen 17a und 174 (Fig.10) befindlichen Flaschenk&dsten 19
eingestellt werden, wdhrend die auf den Flaschenstauti-
schen 8b und 8c befindlichen einzelnen Flaschen von den
Flaschengreifern 11 bei der Packbewegung nicht beriihrt wer-
den. Der Einpackvorgang fiir die auf den vollgestauten Fla-
schentischen befindlichen Flaschensorten kann also unabhin-
gig und ohne Beeinflussung durch die auf den noch nicht
voll gefiillten Flaschenstautischen 8b und 8c befindlichen
Flaschen 9 erfolgen~Verschiedene Variationsmoglichkeiten
sind gegeben und zwar z.B. die Anordnung von festen Mehr-
fachgreiferkdpfen &hnlich wie in Fig.6, wobei eine fla-
schenstautischlose Leerposition 26d in Wegfall gelangt

oder auch die Anordnung von heb- und senkbaren Mehrfach-
flaschengreiferkdpfen. Entsprechendes gilt fiir die fahrba-
ren Flaschengreiferk6pfe nach den Fig.2 bis 6. Die Steue-
rung der .heb- und senkbaren Flaschengreiferrahmen erfolgt
durch Impulse, die von der - wie in Fig.1 dargestellt -

den Flaschenstautischen 8a bis 8d zugeordneten Kontroll-
vorrichtungen 14 ausgehen. Die Steuerung kann ohne wesent-
liche Verkniipfung mit anderen Signalen erfolgen, im Gegen-
satz zu der Steuerung des quer verfahrbaren Flaschengrei-
ferkopfes 18, der je nach Abruf nach links oder nach rechts

zu steuern ist, und nicht nur abgerufen, sonderu auch wie-
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der in der entsprechenden Position angehalten werden muB.
Allerdings ist der Aufwand nach den Fig.10 und 11, weil

zu jedem Flaschenstautisch ein eigener Flaschengreifer-
kopf vorgesehen wird, entsprechend hoher; verbunden mit
der Querabférdérung der gefiillten Flaschenkdsten ergibt
sich jedoch eine erheblich gr&Bere Leistung.

Fig.12 zeigt schematisch ein vereinfachtes Schaltschema
zum Betrieb einer Einpackmaschine mit mehreren Flaschen-
greiferk&pfen, von denen jeder einem Separat-Stautisch
zugeordnet ist.

Die Darstellung unterscheidet sich im Hinblick auf die An-
ordnung von FlaschengreiferkOpfen 18 auf der Traverse 15
von der Darstellung in Fig.9. Anstelle eines einzigen, im
Sinne des Pfeiles 18k (Fig.1, 9) nach beiden Seiten je-
weils liber die Separat-Flaschenstautische 8a bis 8c bzw.
Kastenstellpldtze 17a bis 17d auf der Traverse 15 guer
verfahrbaren Flaschengreiferkopfes 18 sind nach Fig.12

und entsprechend den Fig.10 und 11 auf der Traverse 15
jeweils mehrere Flaschengreiferktpfe 18 fest, d.h. seitlich
nicht verfahrbar an~ und _den zugehdrigen Separat-Flasche:n-~
stautischen 8a, 8b bzw./Figschenkastenstellplétzen 17a,
17b zugeordnet. Es ist also nicht ein einzelner Flaschen-
greiferkopf 18 vorgesehen, der im Suchiauf (Fig.9) dem
jeweils zuerst vollgestauten Flaschenstautisch 8¢, 8d zu-
geordnet wird und damit verfahrbar seir muB; vielmehr ist
jedem Flaschenstautisch 8a, 8b ein eigener Flaschengrei-
ferkopf 18 (Fig.12) fest zugeordnet. Letztere weisen je-—
weils eine fernsteuerbaré Hubvorrichtung z.B. in Form
einer Kolbenzylindereinheit 30a, 30c auf, mit deren Hil-
fe der Greiferkopf-Trdgerrahmen 18i des Flaschengreifer-
kopfes 18 jeweils in lotrechter Richtung eine Strecke

von etwa 6 bis 15 cm relativ zum Flaschengreiferkopf 18
lotrecht anheb~ bzw. absenkbar ist. Dieses Anheben und
Absenken wird ilber die wenigstens teilweise flexiblen

Steuerleitungen 76 durch das Schalt- und Steuerwerk 100

(99}
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veranlaBt. In der Greif-, d.h. in der abgesenkten Positi-
on gelangen die am Trédgerrahmen 181 angeordneten Flaschen-
greifer 11 (Fig.11) bis Uber die auf dem Flaschenstautisch
8a aufgestauten Flaschen und k&nnen diese ergreifen, wdh-
rend in der oberen, d.h. Leerposition, die Flaschengrei-
fer 11 so weit (etwa 6 bis 15 cm) nach oben angehoben sind,
daB sie die auf den Flaschenstautischen 8c und 8b befind-
lichen Flaschen weder ergreifen noch beriihren k&nnen
(Fig.11).

Die Arbeitsweise stellt sich wie folgt dar:

Genau wie zu Fig.9 dargelegt, verharrt auch nach Fig.12
zundchst einmal die Traverse 15 in ihrer oberen Wartepo-
sition, wobei die Greiferkopf-Tr&dgerrahmen 18i in ihrer
oberen, d.h. Leerposition gehalten werden. Erst wenn we-
nigstens einer der Flaschenstautische 8a, 8b mit Flaschen
vollgestaut und auf dem zugehOlrigen Flaschenkastenstell-
platz 17a, 17b ein Flaschenkasten vorhanden ist, wird der
Tragerrahmen 181 des zugehOrigen Flaschengreiferkopfes 18
in die untere, d.h. die Greifposition, abgesenkt. Der
Steuerimpuls geht vom Schalt- und Steuerwerk 100 aus und
lber die Steuerleitung 76 zum Greiferkopf 18. AuBerdem
wird iiber einen Steuerimpuls, der durch die Leitung 71a

‘dem Getriebemotor 71 zugeleitet wird, die Antriebskette 71b

mitsamt der Traverse 15 und dem Flaschengreiferkopf 18

zu den Flaschenstautischen 8a und 8b hinbewegt. Dabei wer-
den nur die z.B. auf dem vollgestauten Flaschenstautisch
18a befindlichen Flaschen von den Flaschengreifern 11 er-
faBt, nach Umschalten der Bewegungsrichtung der Traverse
15 angehoben und weiter auf der hakenfdrmigen Kurvenbahn
16 in den auf dem Flaschenkastenstellplatz 17a bereitge-
stellten Flaschenkasten eingebracht. Wie in Fig.11 darge-
stellt, werden hierbei die auf den Flaschenstautischen

8b und 8c befindlichen einzelnen Flaschen von den Fla-
schengreifern 11 wegen des in der Leerposition verbliebe-

nen zugeh8rigen Trdgerrahmens 18i weder erfafBt noch be-
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riihrt. Erst wenn z.B. einer dieser Flaschenstautische

8b, 8c ebenfalls mit Flaschen vollgestaut ist und ein
Flaschenkasten auf dem betreffenden Flaschenkastenstell-
platz 17b, 17c steht kénnen in einem folgenden Arbeits-
takt auch diese Flaschen erfaBt und in einen Flaschenka-
sten eingebracht werden. Erweisen sich gleichzeitig oder
nahezu gleichzeitig mehrere Flaschenstautische 8a, 8d

etc. als vollgestaut, gelangen die Trédgerrahmen 18i auch
mehrerer Flaschengreiferk&pfe 18 in die Greifposition

und - unter der Voraussetzung, daf alle zugehtrigen Fla-
schenkastenstellpl&dtze 17a, 17d leere Flaschenkdsten auf-
weisen - werden alsdann die Flaschen auch mehrerer Sepa-
rat-Flaschenstautische 18a, 18d gleichzeitig entnommen
und gleichzeitig in die zugehdrigen Flaschenkidsten einge-
setzt (Fig.11).

Auch hier sind verschiedene M&glichkeiten der Flaschenka-
stenzu- und -abfdrderung gegeben, wie sie schon in Verbin-
dung mit Fig.9 und den Fig.2, 7 und 10 beschrieben wurden.
Mit einer Anordnung nach Fig.11 kann immer dann, wenn meh-
rere Flaschenstautische 8a, 8b etc. gleichzeitig oder na-
hezu gleichzeitig vollgestaut werden und fiir jeden Separat-

Flaschenstautisch ein eigener Greiferkopf'18 vorhanden

ist, ein erheblich gr8Berer Flaschen- und Flaschenkasten-

durchsatz erzielt werden als bei den Vorrichtungen, beil
denen fiir mehrere Separat-Flaschenstautische nur ein ein-
ziger Flaschengreiferkopf 18 vorgesehen ist (Fig.1, 2,
3). Zu einer Anordnung nach Fig.11 ist eine Zu- und Ab-
forderung der Flaschenkdsten, wie in Fig.10 gezeigt,
zweckmdBig. Jedem Flaschenkastenstellplatz 17a bis 174
ist dort ein eigener, quer zur Anfdrderrichtung fortge-
flihrter Flaschenkastenabfdrderer 22a bis 22d zugeordnet.
Die Uberschieber 25a, 25b werden durch das Schalt- und
Steuerwerk 100 betdtigt, desgleichen die Anschlédqge 24a
und 24b. Uberwachungsimpulse erh&lt das Schalt- uncé Steu-

erwerk 100 durch die Flaschenkastenfiihler 75a, 75b scwie
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aie Schalt- und Steuermittel 72a bis 72¢c und 73 in glei-
cher Weise wie zu Fig.9 beschrieben wurde.

Ebenso wie zu Fig.9 angegeben, sind die Erlduterungen
nicht nur fir zwei Separat-Stautische 8a und 8b, Flaschen-
greiferkdpfe 18 und Stellpldtze 17a, 17b gliltig, sondern
sinngemdB auch flr drei und mehr Separat-Stautische, Fla-
schengreiferkdpfe und Kastenstellplédtze.

Im Blockschaltbild nach Fig.12a sind vereinfacht die we-

sentlichsten Arbeitsabl&ufe eines Einpackers mit mehreren
Flaschengreiferktpfen angegeben (Fig.10, 11 und 12). Die
einzelnen Arbeitsschritte einerseits der Flaschenfdrderung
und andererseits der Kastenfdrderung laufen in Folgeschal-
tung nacheinander ab. Die dabei erfolgenden gegenseitigen
Beeinflussungen sind durch die Impulspfeile Iq und I, an-
gedeutet.

Entsprechend einer dritten Ausbildungsform kann an einer

senkrecht verfahrbaren Tragvorrichtung 31 gemdf Fig.13

ein waagerecht verfahrbares Rahmengestell 32 vorgesehen
sein, an welchem in Spalten und Zeilen rechtwinkelig ne-
beneinander angeordnete Flaschengreiferkdpfe 33 vorgese-
hen sind, die jeweils eine der Anzahl der in die zugehd-
rigen Flaschenkdsten 192 (Fig.14) einzusetzenden Flaschen
9 entsprechende Anzahl von Flaschengreiferk&pfen 11 auf-
weisen, wobei auch die Anordnungsmuster der Flaschenka-
steneinteilung und der Flaschengreifer 11 einander ent-
sprechen. Das Muster der Einteilung der Flaschengreifer-
kSpfe 33 entspricht den rechtwinkeligen Zeilen und Spal-
ten, wie sie auch die Kasten 19 in Fig.14 aufweisen.

Von der Flaschensortiermaschine 1 fiihren getrennte Abfdr-
derer 2 bis 5 (entsprechend Fig.20 bis 22) zu den spal-
tenweise nebeneinander in Fig.14 sichtbaren Flaschenstau-
tischen 8a' bis 8d'. Wie Fig.13 zeigt, sind jeweils an

dem Rahmengestell 32 Flaschengreiferk&pfe 33 s=.2l _enwei-

&
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se hintereinander vorgesehen.

Wie Fig.14 zeigt, sind beispielsweise vier derartige
Spalten A-A-A; B-B-B; C-C~C und D-D-D vorgesehen, denen
entsprechende Spalten der Greiferk&pfe 33 A-A-A; B-B-By
C~C-C; D-D-D zugeordnet sind. Die Flaschenstautische 8a'
bis 8d' sind jeweils fiir so viele Flaschen vorgesehen,
wie in eine Flaschenkastenspalte A-A-A bzw. B-B-B- bzw.
C-C-C oder D-D-D eingebracht werden k®nnen. Auch diese
Flaschenstautische 8a' bis 8d4d' weisen jeweils separate
Kontrollvorrichtungen 14 (nicht gezeichnet) auf, die bei
Vollstauung separate Impulse an die Maschinensteuerung
weitergeben. Die auf den Flaschenstautischen 8a' bis 84°'
angestauten Flaschen werden in enger Stellung von den
Flaschengreifern 9 der dicht aufgeschlossenen Flaschen-
greiferk&pfe 33 in bekannter Weise spaltenweise erfalBt
und vor dem Einsetzen in die K&sten 19 durch Abriicken
(Spreizen) der zu der gleichen Greiferkopfspalte gehd-
renden Greiferk6pfe 33 voneinander auf den zum Einsetzen
in die Kdsten 19 erforderlichen Abstand gebracht. Da je-
doch auf den einzelnen Flaschenstautischen 8a' bis 84’
jeweils unterschiedlich viele Flaschen von der Scrtier-
maschine 1 angekommen sein k®nnen, die vollgestauten
Flaschenstautische 8a aber sobald wie moglich in die zu-
gehdrigen Flaschenkdsten einer Spalte A, B, C oder D
eingesetzt werden miissen um gute Stundenleistungern zu
erzielen, darf mit dem Einpackvorgang nicht abgewartet
werden bis auch die restlichen Flaschenstautische vollge-
fiillt sind. Andererseits k&nnen, wie schon bei den vorher-
gehenden L3sungen (Fig.1, 6, 11) angegeben wurde, die au?
den vollgestauten Flaschenstautischen befindlichen Fla-
schen nicht ohne St6rung durch die Flaschen auf den noch
nicht vollgestauten Flaschentischen erfalt wexrden.

Wie Fig.15 zeigt, wird deshalb gemdf der Erfindung vorge-
sehen, daB diejenigen einer Spalte wie z.B. B uné C ange-

é
horenden FlaschengreiferkSpfe 33 deren zugehdrigen Fla-
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schenstautische, wie z.B. 8b', 8c' (Fig.14) noch nicht
voll azufgefillt sind, in eine obere Leerstellung ver-
bracht werden oder dort verbleiben, bis auch beil einem
folgenden Hub bzw. Arbeitstakt der Tragvorrichtung 31

die Flaschenstautische 8b' und 8c' vollgestaut sind. Es
ist mBglich, daB dann die Flaschenstautische 8a' und/

oder 8c' ihrerseits nicht vollgefiillt sind und die den
Spalten 2 und D zugehbrigen FlaschengreiferkSpfe 33 dann in
ihre obere Leerstellung verbracht werden. Die Hubvorrich-
tungen flir die Tragrahmen 18i sind m1£ 35 bezeichnet und
iilhen spaltenweise eine gleichartige Heb- oder Senkbewe-
gung auf die Greiferkopftragrahmen 181 aus. Wie Fig.14
(die Greifkopftragvorrichtung 31 ist nicht gezeichnetf
zeigt, gelangen die zu befilillenden Flaschenk&sten 19 in
Foérder=ichtung (Pfeile 36) auf einem vierbahnigen Fla-
schenkastenanfdrderer 21 in Lingsrichtung unter den Fla-
schenstautischen 8a' bis 8d' hindurch bis zu separaten
Stoppvorrichtungen 37a bis 37d. Sobald jeweils wenigstens
drei der auf den Flaschenk&stenstellpl&tzen 17a bis 17d
befindlichen Flaschenk&dsten 19 mit Flaschen 9 der entspre-
chenden Sorte A, B, C oder D gefiillt sind, wird der be-
treffende Anschlag 24a, b, ¢ oder d gedbffnet, so daB die
komplette Flaschenkastenspalte A, B, C oder D oder mehre-
re dieser Flaschenkastenspalten gleichzeitig auf den
separat weitergefiihrten Flaschenkastenabfdrderern 22a bis
22d separat bis zu den separaten Flaschenkastenstapelpl&dt-
zen gelangen koénnen.

Nach Fig:16 werden als Alternative die zu filillenden Fla-
schenkdsten, z.B. auf einem dreibahnigen Flasthenkastenan-
forderer 21 im rechten Winkel in die Maschine eingeflihrt.
Sobald in einer der Spalten A, B, C oder D Flaschenkasten
19 bendtigt werden, weil nach Offnung des zugehdrigen An-
schlages 24a, b, ¢, d die entsprechenden Flaschenkasten-
stellplédtze 17a, b, ¢ oder d frei geworden sind, wird

durch einen der Flaschenkastenquerschieber 38a bLis 384d
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(mechanisch oder pneumatisch bewegt) eine, in vorliegen-
dem Falle aus drei Kisten bestehende neue Spalte auf die
leerstehenden Flaschenkastehstellplétze dbergeschoben

und wieder von dem zugehdrigen Flaschenkastenanschlag 24a
bis 244 bis zur Beladung der Kdsten arretiert. In Fig.16
sihd pneumatische Uberschieber 38 vorgesehen. Wegen des
groBen Hubes zum Uberschieben von jeweils drei Flaschen-
kdsten ist es aber zweckm&dBig, hierbei mechanizche Fdrder-
mittel zu verwénden, wobei jedoch jeder Uberschieber, sei
er pneumatisch oder mechanisch, separat steuerbar sein
muB, denn jede Flaschenkastenspalte A, B, C oder D mﬁB
séparat ergdnzbar sein. Alternativen sind ein- oder
zweibahniger, rechtwinkeliger Zutransport der leeren Fla-
schenk&dsten mit separaten Uberschiebern mit entsprechend
kiirzerem Uberschiebehub.

Fig.17 zeigt das Ende einer einbahnigen Flaschenkastenab-
f6rderbahn 22, wie sie von Flaschenpackmaschinen gemiB
Fig.1 oder Fig.2 weiltergefiihrt werden. Die Flaschenkdsten
19 kommen in Reihe hintereinander an; in jedem Flaschenka-
sten 19  befindet sich eine Flaschensorte: Im vorliegenden
Falle entweder die Sorte A oder die Scrte B. Die Sorten-
folge ist jedoch gemischt. Eine Bedienungsperson 39 nat ma-
nuell oder mittels mechanischer Hilfsmittel dis Sortiasrung

vorzunehmen und die Kdsten getrennt den Flaschesnkastenstz-

pelpl&tzen 40a, 40b zuzuflhren, so dad sich dann aaf den

Transportpaletten 41a z.B. nur FlaschankZsten 75 mit der

-

Flaschensorte A und auf der Transportpalette 41b nur Fia-

schenkdsten 19 mit der Flaschenscrte 5 befinden. Pailen wmehy
als zwei Flaschensorten A und B an, wissen sntspieciand

werden.
Am Ende eines einbahnigen Flaschenka-tenabidrderazrs kin-
nen auch selbsttdtige Flaschenkasienscrticreinrichrungen

(Vollkastenkontrolleinrichtungen)mit Auzsscoldesn und Uoex~
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schiebern)angeordnet werden. Auch ist es mdglich, mechani-
sche Hilfsmittel durch Bedienungspersonen 39 nach visuel-
ler Kontrolle in T&tigkeit zu setzen, wodurch das Sortie-
ren und Stapeln der Flaschenk&sten erleichtert werden
kann. In manchen Fdllen kann der Anfall von aussortierten
Flaschen an der Stapelstelle leicht manuell bewdltigt wer-
den.

Entweder werden die beladenen Transportpaletten 41a, 41b
in das Leergutlager befdrdert oder die Flaschen werden

einer sonstigen Verwertung zugefihrt.

In Fig.18 sind drei Flaschenkastenabfdrderer 22a bis 22c
einbahnig oder auch mehrbahnig (nicht gezeichnet) bis

zu den Flaschenkastenstapelpldtzen 40a bis 40c gefiihrt.
Die zugehdrige Fig.19 zeigt eine verfahrbare Palettierma-
schine. Die Kastenabfdrderer 22a bis 22c haben ein sol-
ches Fassungsvermdgen fiir Flaschenkasten 19, dafB jeweils
wenigstens eine vollst&ndige Palettenbeladung auf dem
Flaschenkastenfdrderer angesammelt werden kann, um ohne
Unterbrechung jeweils mindestens eine Palette beladen zu
kénnen. Zur KapazitdtserhOhung kdnnen diese Kastenabfdr-
derer wenigstens stiickweise auch mehrbahnig ausgelegt
werden. Die zu den Flaschenkastenstellpldtzen 40a bis
40c gelangenden Flaschenkdsten 19 werden durch Querschie-
ber 38a bis 38c auf den Sammelpl&dtzen 42a bis 42c zu
Flaschenkastenschichten 45 zusammengestellt. Letztere
werden von den Uberschiebern 43a bis 43c als vollst&ndi-
ge Flaschenkastenschichten 45 (Fig.19) auf die Abhol-
plédtze 44a bis 44c iibergeschoben, von den Greifern 46
einer verfahrbaren Palettiermaschine 47 ergriffen und
auf die Transportpalette 41, die sich auf dem Palettier-
platz 48 befindet bzw. auf bereits auf der Palette 41
befindliche Flaschenkastenschichten 45 aufgesetzt. Von
den Palettierplé&tzen 48a bis 48c gelangen voll beladene
Paletten Uber die Kreuzungsplédtze 49a bis 49c¢ . I die

Abholpl&tze 50a bis 50c, von wo die Paletten 41 entweder
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mit Gabelstapler abgeholt und ins Leergutlager gefahren
oder von wo sie auf einen Sammelfdrderer 51 gelangen und
dann in gemischter Folge zum Leergutlager befdrdert wer-
den. Der Leerpalettenfdrderer ist (Fig.18) mit 52, das’
Leerpalettenmagazin mit 53 und der Leerpalettenzwischen-
forderer mit 54a bis 54c bezeichnet. Die Palettierma-
schine 47 (Fig.21) weist ein auf den Schienen 47a und 47b
unterhalb der Abholplédtze 44a bis 44c verfahrbares Unter-
teil 47c auf.

Wird beispielsweise der Flaschenabfdrderer 22c nach und
nach mit einer Anzahl von Flaschenkdsten 19 beschickt,
die der Anzahl der auf eine Palette ladbaren Flaschenki-
sten entspricht, das wéreﬁbei fiinf Schichten von je neun
Flaschenkédsten, insgesamt flinfundvierzig Flaschenkdsten,
dann wird durch diese zundchst auf dem Flaschenkastenfdr-
derer 22c befindliche Flaschenkastenmenge ein Steuerim-
puls z.B. durch ein nicht angegebenes, bekanntes Z&hlge-
radt ausgeldst, der die Palettiermaschine 47 zum Abhol-
platz 44c anfordert. AuBerdem beginnt der Uberschieber
38c mit dem Zusammenstellen von Flaschenkastenschichten
auf dem Sammelplatz 42c. Sobald hier eine Flaschenka-
stenschicht 45 beisammen ist, wird diese durch den Uber-
schieber 43c auf den Abholplatz 44c Ubergeschoben und

von den Greifereinrichtungen 46 der in der Zwischenzeit
herangefahrenen Palettiermaschine 47 erfaB8t und auf einer
haken- oder arkadenfdrmigen Bahnkurve auf die auf dem
Palettierplatz 48c befindliche Palette 41 (Fig.19) abge-
stellt. Es werden dann laufend neue Schichten zusammen-
gestellt, libergeschoben und auf dem Palettierplatz liber-
einander gestapelt, bis die Palette 41 voll beladen ist.
Dann wird durch die antreibbaren Rollenbahnen oder dgl.
Mittel die beladene Palette 41 {iber den Kreuzungsplatz
49¢c auf den Abholplatz 50c liberfiihrt und von dort entwe-
der mit einem Gabelstapler abgeholt oder weiter auf

einen Sammelfdrderer 51 gebracht. Eine Leerpalette 41
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wird sodann aus dem Palettenmagazin 53 freigegeben und
gelangt liber die Zwischenfdrderstilicke 54a bis 54c und
die Kreuzungspldtze 49a, 49b auf den Kreuzungsplatz 49c

und wird von dort im rechten Winkel zum Palettierplatz

~48c liberfihrt. In der Zwischenzeit kann bereits die ver-

fahrbare Palettiermaschine 47 zu einem anderen Abhol-
platz, z.B. zu 44a oder zu 44b abgerufen werden, wo nun
der entébrechende Vorgang mit Flaschenkasten, die mit
einer anderen Flaschensorte befiillt sind, ablduft.

Die Anfdrderung der Leerpaletten 41 kann auch auf einem Ni-
veau erfolgen, das unterhalb des Niveaus der Abholpldtze

50 liegt. Allerdings muB dann der Palettierplatz 48 je-
weils als Hubtisch ausgebildet sein, der auf tiefem Ni-
veau die Leerpalette aufnimmt, sie dann auf das obere Ni-
veau anhebt und auf diesem Niveau auch die beladene Pa-

lette weiterférdert.

Fig.20 zeigt das Schema einer geschlossenen Behandlungs-
anlage. Eine an sich bekannte, kombinierte Entpalettier-
und Flaschenauspackmaschine 60 weist einen Aufgabeplatz
61 Elr mit Leergut beladene Paletten auf. Die entleer-
tan Paletten werden dem Palettenmagazin 53 auf dem Leer-
ralettenfdrderer 52 zugefihrt. Die Flaschenkasten werden
schichtenweise entpalettiert und gleichzeitig werden die
in den FlaschenkiZsten befindlichen Flaschen erfafBt und
gehaliten bis die Flaschenkdsten auf den Flaschenkasten-
forderern 21 aus der kombinierten Entpalettier- und Fla-
schenausrackmaschine 60 herausgelangen und dem Kastenwa-—
scher €2 zugefithrt werden. Die durch die Maschine 50 ent~-
laceren, unsortierten Flaschen 5 gelangen ﬁberpufgabe Ta
in die Scrtiermaschine 1 und von dort auf gétrennten Ab-
forderhahnen 2. 3 und 4 zortenrein zur Flascheneinpack-
nmaschine 7L, wo =ie scortenrein in Flaschenkdsten ge-

pzakt werden, die auf den XastenfOrdarbahnen 21 im rech-
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ten Winkel in die Flascheneinpackmaschine 7b, entspre-
chend Fig.16 eingefiihrt werden. Die Flaschenkastenabf&r—
derer sind auch hier mit 22a bis 22c bezeichnet.

Es ist nun mdglich, die Flaschenkdsten auf den in Fig.20
gezeichneten Flaschenkastenabfdrderern 22a bis 22¢c jeweils
aufzustauen und alternativ jeweils die Kdsten fir eine
Kastenschicht aus einer der Férdérbahnen 22a bis 22c aus-
treten zu lassen und auf einem Einzelflaschenkastenfdrde-
rer-55 (voll auSgezogen gezeichnet) zum Sammelplatz 42b
zu fliihren und die dort gebildeten Schichten auf den (ver-
deckten) Abholplatz 44b liberzuschieben. Die verfahrbare
Palettiermaschine 47 kann dann jeweils eine Flaschen-
schicht aufnehmen und bringt sie je nach Sorte entwe-

der auf den Palettierplatz 48a, 48b oder 48c. Es ist er-
sichtlich, daB fiir jede zu palettierende Schicht, die
zwar auf dem Abholplatz 44b aufgenommen aber auf einen
der Palettierpldtze 48a oder 48c abgestellt werden muB,
ein Verfahrvorgang der Palettiermaschine 47 zwischenzu-
schalten ist, der die Leistung der Anlage mindert. Al-
ternativ ist die in Fig.20 gestrichelt gezeichnete Ka-
stenflihrung zu den gestrichelt gezeichneten Sammelplat-
zen 42a, 42c und den Abholpl&dtzen 44a und 44c vorgese-
hen, wodurch weitgehend die bereits zu Fig.18 dargeleg-
te Arbeitsweise zustande kommt.

Der Anlage gemdB Fig.20 werden also sdmtliche ankommen-
den Leergutpaletten, die unsortiertes Flaschenmaterial
enthalteﬁ, zugefithrt. Sie liefert dann sortenrein um~—
palettierte Leergutpaletten aus, die entnommen bzw.

weitergef&rdert werden kénnen.

Aus Fig.21 ist zu entnehmen, daB die Flaschensortierma-
schine 1, die Flascheneinpackmaschine 7 iber separate
Flaschenabfdrderer 2, 3, 4 sortenrein mit Flaschen belie-
fert, daB aber gleichzeitig die Flaschensortiermaschi-

ne 1 einen weiteren Flaschenabfdrderer 5 aufweist, der
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innerhalb des NaBteiles 63 von Maschine zu Maschine ge-
fihrt ist, wobei innerhalb des NaBteiles 63 beispiels-
weise die Reinigungsmaschine 64, die Fiill- und Ver-
schlieBmaschine 65 und die Etikettiermaschine 66 ange-
ordnet sind. Der Flaschenfdrderer 4 ist dann weiter zu
einer bekannten Flascheneinpackmaschine 67 gefﬁhrt, die
dhnlich ausgebildet sein kann wie die Einpackmaschine
nach Fig.13, jedoch keine Aufteilung in einzelne Flaschen-
sorten (Spalten) und auch keine separat heb- und senkba-
re Tragrahmen 18i aufweist.

In der Flascheneinpackmaschine 67 werden die ankommendern:
gefiillten und verschlossenen Flaschen in leere Flaschen-
késten eingesetzt, die z.B. auf den Flaschenkastenflr-
derbahnen 21 ankommen. Die mit gefﬁllten und verschlos-
senen Flaschen der einheitlichen Hauptsorte befiillten
Flaschenk&sten werden auf den Flaschenkastenflrderern 2223
zu dem Abholplatz 44d der gemeinsamen, auf Schienen 47z,
47b verfahrbaren Flaschenkastenpalettiermaschine 47 ver-
bracht. Mit der Flaschenkastenpalettiermaschine 47 wer-
den alsco die Flaschenkasten der Hauptflaschensorte im
gefillten und verschlossenen Zustand palettiert und kou-
nen scnliiefilich auwf dem Abholplatz 504 durch einen Ga-
belstapler etc. abgeholt werdéﬁ. Mit derselben Palet-
tiermaschine 47 werden aber auch, je nach Anfall, die
aussortierten, leeren und in der Flascheneinpackmaschi-
ne 7 in Flaschenkdsten 19 sortenweise eingestellten
Flaschen 9 auf Paletten 41 geladen. Sind jeweils ausrei-
chend viele Flaschenkdsten 19 auf einer Fdrderbahn 22a
bis 22c angestauit, dann wird die Flaschenkastenpalettier-
maschine 47 zu dem betreffenden Abholplatz 44a bis 44¢
akcherufen und vellzieht an dieser Stelle ohne Unterbre-

chung einen vollstdndigen Palettenbeladevorgang. Die

fertig beladenen Paletten kdnnen an dem betreffenden

Falettenabholplatz 50a kig 50c sortenrein entnommen wer-—

aen. Im tbrigen i8cft die Paleitierung weitgehend so ab,
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wie zu Fig.18 erldutert wurde. Die Aufgabe der unsortier-—

ten Flaschen zur Sortiermaschine ist mit 1a bezeichnet.

Nach Fig.22 werden die unsortierten-Flaschen auf dem

Flaschenzufdrderer mit Aufgabe 1a der Flaschensortierma-
schine 1 eingegeben, die sie, nach Sorten getrennt, auf
den Flaschenabfdrderbahnen 2, 3, 4 direkt der Flaschen-

einpackmaschine 7 zuleitet, wogegen der Abf&rderer 5

. die Hauptflaschensorte dem sogenannten NaBteil 63, be-

stehend z.B. aus Flaschenreinigungsmaschine 64, Fiill-

- und Verschliefmaschine 65 und Etikettiermaschine 66 zu-

leitet, worauf im FOrderstrang 5a fertig gefiillte und
behandelte Flaschen der Hauptsorte ebenfalls der Fla-
scheneinpackmaschine 7 zugefiihrt werden. In ein und der-
selben Einpackmaschine 7 werden also aussortierte, lee-
re Flaschen getrennt, nach Sorten in Flaschenkisten ein-
gesetit, ebenso wie fertig behandelte, gefiillte Flaschen

- der Hauptsorte, die in einem abgezwﬂggten Fbrderstrang
"5, 5a durch den sogenannten Na8teil 63 der Behandlungsan-

lage hindurchgefiihrt wurde. Es ist somit m&glich, eine
einheitliche Flascheneinpackmaschine 7 fiir normal gefiill-

"te und fiir aussortierte leere Flaschen zu verwenden, und

auch die Palettierung mit einer einheitlichen Flaschenka-
stenpalettieranlage 47 durchzufiihren, wie in Fig.18 bis
21 dargestellt wurde. |
Im iibrigen ist die Erfindung nicht beschrinkt auf die

in den Fig.17 bis 22 angegebenen Palettierm®glichkeiten.
Es kdnnen auch eine entsprechende Anzahl Einzelpalettie-

~ rungen vorgesehen werden. Auch andere Palettiermaschinen-

typen, z.B. solche mit sogenanntem Schiebeblech oder
Sdulenpalettierer anstelle von Palettiermaschinen mit
Greifern, wie sie in Fig.19 dargestellt sind, k&nnen

Anwendung’ finden. Auch in der Anordnung und Wahl der Ein-

packmaschinen 7, 7a, 7b sowie der Kastenzufilhrung sind

‘die verschiedensten Variationsmdglichkeiten gegeben.

- } - 45 -
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Anlage zum Welterbehandeln sortierter

Flaschen vorzugsweise Leerflaschen

Patentanspriche

1.) Anlage zum Weiterbehandeln von in Sortiereinrich-
tungen sortierten Flaschen, vorzugsweise Leerflaschen,
die auf nach Flaschensorten bzw. Beschaffenheit dersel-

‘ben getrennten Fdrderbahnen zu die Flaschen hach Sorten

getrennt in leere Flaschenkdsten einbringenden Einpack-
vorrichtungen befdérdert werden und nachfolgendem Sta-
peln der gefiillten Flaschenkdsten, gekennzeichnet
durch eine einer an sich bekannten Flaschensortierein-
richtung'(T) mit einer Zuférderbahn (1a) fiir einen her-

.angefihrten Strom unsortierter Flaschen (9) und zwei

oder mehreren Abfdérderbahnen (2 bis 5) fiir nach Sorten
und/cder Beschaffenheit sortierte Flaschenteilstrdme di-
rekt oder nach Passieren von Zwischenbehandlungsstatio-
nen (63 bis 66) nachgescﬁaltete Flascheneinpackmaéchine
(7, 7a, 7b) mit wenigstens zweil getrennt nebeneinander
angecrdneten Flaschenstautischéh"/8a bis 8d) und einer
der Anzahl und dem Fassungsvermdgen der Flaschenstéuti—
sche (8a bis 8d) entspreéhenden Anzahl von auf dem Fla-
schenkéstenanférderer (21) vorgesehenen F1aschenkasten-
stellplédtzen /17a bis 17d) und mit wenigstens einem,
den wehigstens zwel Flaschenstautischen (8a bis 84)
zugeordneten Ein- oder Mehrfachflaschengreiferkopf (18,
28, 33}, der oder die mit einer in bekannter Weise dié
hakenférmigé Packbewsgung (16) zwischen den Flaschen-
stautiéchén (8a bis 8d) und den Fléschenkastenstell—

‘platzen (17a bis 17d) ausfuhrenden Tragvorrlchtung (15,
C31) verbundcn Jst oder 51nu-:wobe1 dle Flacchengrelf- - S
“iunk 10“ jeges ti'lasr~h<?r'1gre:Lferkopfes (18 28 33) se—j}fﬁﬁ*
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einen gemeinsamen Flaschenkastenabférderer (22) oder
durch mehrere separate, den jeweiligen Flaschenkasten-
stellpldtzen (17a bis 17d) zugéordneten Flaschenkasten-
abférderer (22a~bis 22d); die zu den Flaschenkastensta-
pelplédtzen (40a bis 40d) fortgefiithrt sind.

2.) Flascheneinpackmaschine nach Anspruch 1, deren iber
die Maschinenbreite erstreckte und als Traverse ausge-
bildete Greifefkopf—TragVorrichtung auf einer hakenfdr-
migen Bahnkurve im Arbeitstakt dérVMaschine bewegbar
ist, daduréh gekénnzeichnet daB zweli oder mehreren (z.
B. vier) separaten und mit unterschiedlichen Flaschen-
sorten beschickbaren Flaschenstautlschen (8a blS 8d4)
und den zugehorlgen Flaschenkastenstellplatzen (17a

bis 17d) eine geringere Anzahl von Flaschengreiferkdp-
fen (18) zugeordnet ist als der Anzahl der Flaschen-
stautische‘(Sa bis 8d) entspricht und wenigstens einer
der Flaschengreiferkdpfe (18) durch motorisch gesteuer-
ten Antrieb (18c) nach beiden Seiten zu wenigstens

zwei Flaschenstautischen (8a bis 8d) bzw. zu deren auf
der Traverse (15) vorgesehenen Haltepunkten (26a bis
26d) verfahrbar 1st, wobel der Abruf des Flaschengrel-
ferkopfes (18) zu einem Haltepunkt (26a bis 26d) durch
den ansprechenden Abruflmpuls des jewells zuerst voll-
standlg mit angestauten Flaschen (9) gefullten oder
eines bevorrechtlgten Flaschenstautlsches (8a bis 8d)

erfolgt.

3.) Flaschen_- Elnpackmaschlne nach Ansoruch 2 mlt einem
gemelnsamen Flaschenkastenabforderer, der in gleicher’
Rlchtung wie der Flaschenkastenanforderer von der Ein-
packmaschine fortgefuhrt 1st, wobel der Flaschenkasten-

 zuforderer eine steuerbare Flaschenkastenzutellvorrlch—

tung zZur Elnspelsung von leeren Flaschenkasten auf die _
Flaschenkastenstellplatze aufwelst, dadurch gekennzeich-
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net, daB jeder der Flaschenkastenstellpldtze (17a bis 174)
eine separat schaltbare Flaschenkastenarretiervorrich-
tung (24a bis 24d) aufweist, daB die Flaschenkastenzu-
teilvorrichtung (23) filir die Zuteilung von jeweils

einem Flaschenkasten (15) vorgesehen ist, daB durch je-
den, den Flaschengreiferkopf (18) ansprechenden Abrufim-
puls die Flaschenkastenzuteilvorrichtung'(23) in die Zu-
teilstellung und die Flaschenkastenarretiervorrichtung
(24a bis 24d) des dem abrufenden Flaschenstautisches

(8a bis 8d) zugeordneten Flaschenkastenstellplatzes (17a
bis 17d4) fir die Dauer eines Maschinentaktes in die Sperr-
stellung schaltbar ist.

4.) Flascheneinpackmaschine nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB der Flaschenkastenabfdrderer (22)
fluchtend zum Flaschenkastenanfdrderer (21) und zu der
Reihe der Flaschenkastenstellpl&tze (17a bis 17d) aus
der Flascheneinpackmaschine (7) herausgefiihrt ist.

5.) Flascheneinpackmaschine nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB der Flaschenkastenabfirderer (22)
parallel und seitlich um die Breite des Flaschenkasten-
anfdrderers (21) neben den Flaschenkastenstellplétzen
(17a bis 17d) versetzt angeordnet und geradlinig aus
der Flascheneinpackmaschine (7) herausgefiihrt ist und
daf jeder Flaschenkastenstellplatz (17a bis 17d) einen
nach Vollfi#illung eines auf ihm befindlichen Flaschenka-
stens (i5) mit Flaschen (9) in die Uberschiebstellung
in Richtung zum Kastenabf&rderer (22) separat vor- und
zuriicksteuerbaren Kasteniilberschieber (25a bis 25d) auf~

welist.

6.) Anlage zum Waiterbehandeln der Flaschen nach An-

spruch 1 mit Flascheneinpackmaschinen nach einem der

Angrriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der
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Flaschenkastenabftrderer zundchst zu einer Vollkasten-
Sortiereinrichtung (Fig.j?) gefthrt und letzterer we-
nigstens einem-FlaSchenkaStenstapélplatz (40a bis 404)

zugeordnet ist.

7.) Flascheneinpaqkmaschine nach Anspru?h 1, deren {iber
die Maschinenbreité erstreckte uha'ais Traverse ausge-—
bildete Greiferkopftragvoxrichtung'auf einer hakenfdr-
migen Bahnkurve im Arbeitstakt der Maschine bewegbar
ist, dadurch gekennzeichnet, daB fir jeden der vorgese-
henen separaten'ﬁnd mit unterschiedlichen Flaschensor-
ten beschickbéren Maschinenstautisch (8a bis 8d) und der
zugehdrigen Flaschenkastenstellpl&tze (17a bis 17d) auf
der Traverse (15) ein eigener Flaschengreifer (11) ge-
meinsam, jedoch unabhingig von den Flaschengreifern (11)
der anderen Flaschengreiferk&pfe (18) mitteisreiner dem
Greiferkopf (18) zugehdrigen Hubvorrichtung (30a, b, c)
um eine vorgegebene feste Strecke in eine untere Greif-
oder eine obere Leerposition absenk- und anhebbar vorge-
sehen sind )

und die Steuerung in die Greif- bzw. Leérposition nach
MaBgabe der erreichtenrodér nicht erreichten Vollstau-
ung des zugeh®rigen Flaschenstautisches (8a bis 8d) er-
folgt. 7 ‘

8.) Flascheneinpackmaschine nach den Anspriichen 3 oder
7 mit einem Flaschenkastenzufdrderer, der eine steuerba-
re Flaschenkastenzuteilvorrichtung zum Einschleusen von
leeren Fiaschenkasten auf die Flaschenkastenstellplitze
sowie eine entsprechende Anzahl VOﬁVSeparateﬁ, von der
Reihe der Flaschenkastenstellplitze jeweils im rechten
Winkel fortgefiihrten Flaschenkastenabférderer aufweist,
dadurch gekennzeichnet, daB jeder Flaschenkastenstell-
platz (17a bis 17d) einen ihm zugeordneten, nach Voll-
fillung eines auf ihm befindlichéh'Fiéschénkasténs'(15)

- 49 -~
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nit Flaschen (9) in'die'ﬁberschiebStellung in Richtung
AV] F1aéchenkastenabf6rderérn (22a bis 22d)2éeparat vor-
und zurlicksteuerbarer Flabchenkastenuberschleber (25a
bis 23d) aufwelst, da8 sowohl die Flaschenkastenzutell—
vorrichtung (23) nach MaB8gabe eines frei werdenden Fla-
schenkastenstéilpiatZes (57a bis 174) infaie Fieigabe-
stellung fir den Einlauf des'nééhéteh; leerén'FlasChén—
kastens (15) in den Bereich der Flaschehkaétenétéllpiét—
ze (17a bis 17d) als auch die Sperr- und/oder Antriebsmit-
tel (21a; 24a bis 24d) der Kastenfdrderbahn in diesem Be-
reichk in Antriébszustand oder Freigabestellung steuerbar
sind, derart, daB die Flaschenkastenzuteilvorrichtung
(23) fiir jeden von einem Flaschenkastenstellplatz (17a
bis 174} abgeschobenen, vollen Flaschenkasten (15) einen
leeren zuteilt und die auf den Flaschenkastenstellpldt-
zen {17a bis 17d) verbliebenen leeren Flaschenkdsten (15)
in Richtung zu den in Anforderrichtung (21b) vordersten

" aufschlieBen und daB die Flaschehkasténabférderer (22a

bis 22d) jeweils getrennt weitergefiihrt sein konnen.

9.) Flascheneinpackmaschine "~ mach Anépruch 1, deren
Greiferkopf TragVérrichtuhg als'waagerecht'und senkrecht

verfahrbares Rahmengestell ausgeblldet, auf einer haken-

' f8rmigen Bahnkurve im Arbeitstakt der Maschlne bewegbar

ist und das auf seiner Unterseite mehrere, rechtw1nke11g\
neben- und hintereinander in Spalten und Zeilen angeord-
nete Flaschengfeiferképfe aufweist, dadurch gekennzeich-
net, da8 jeweils alle in Langsrlchtung verlaufenden Fla-
schengreiferktpfe (33) zu einer zusammengehorenden Grei-
fexkonfspalte (A—A B-B; C-C; D- -D) verelnlgt sind, letz-
terer jeweils ein separater, in glelcher Rlchtung verlau—

' fender und mit einer vorbestlmmten Flaschensorte beschlck—

barer Flaschenstautlsch (8a blS 8d) sow1e elne entspre—
" chende Anzahl separater, in Langsrlchtung angeordneteri
Flacchenkastenqtellplatze (17a bis 17d) fiir in Lings—
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~richtung separat zu- und abgefdrderte Flaschenkasten

(15) angeordnet Slnd und da8 jede Grelferkopfspalte
(A-A; B-B; C-C; D-D) gemelnsam, jedochrunabhang;g von
der benachbarten Gréiferkopfspalté (A—Ar B- Br C-C; D-D)
mittels einer der jewelllgen Grelferkopfspalte (A-A;

VB—B C-C - D- D) zugehorlgen Hubvorrlchtung (35) um elne

vorgegebene feste Strecke 1n elne untere Grelf— und eine

~Obere Leerp051tlon absenk- bzw. anhebbar angeordnet ist

‘und die Steuerung in dle Greif- bzw. Leerposition nach

MaBgabe der errelchten oder nlcht errelchten Vollstau—

- ung des zugehorlgen FlaSﬂhenstautlsches (8a bis 8d) er-

folgt.

10.) Fléécheneinbadkmaééhihe nacﬁ'Anspruch 9, dadurdh
gekennzeichnet' daB die eihe£ Gréiferkopfspalte (A—A;
B-B; C-C; D—D) zugeordneten Flaschenkastenstellplatze
(17a bis 17d) durch den gemelnsamen ein- oder mehrbah-

7n1gen Leerkastenzuforderer (21) der Flaschenelnpackma—

schine (7b) separat und unabhdngig voneinander durch

an sich bekannte Mittel, wie Uberschieber, Stopp- und

,Schaltelnrlchtungen fluchtend oder in Querforderung be-

schickbar und fluchtend welterfordernd ~ausgebildet sind,
derart daB fur jede, durch elne Grelferkopfspalte (2-A;
B~-B; C- C D D) mlt Flaschen (9) befullte und danach ge-
meinsam abgeforderte Flaschenkastengruppe eine entspre-
chende Leerkastengruppe auf die frei gewordenen Flaschen-

kastenstéllplétze (17a bis 174) nachgefardert wird und

daB die Flaschenkastenabforderer (22a bis 224) jewells

getrennt weltergefuhrt sind.

11.) Anlage zum Welterbehandeln von Flaschen nach den

' Anspruchen 1 und 6, dadurch gekennzelchnet daB als Fla-

schenkastenstapelplatze (40a blS 40d) Saulen—roder
Schlchtenformlerungsplatze wie Sammel— oder. Abholplatze
(42, 44) mehrerer bekannter elnzelner oder. elner ~gemein-
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samen, zu den verschiedenen Sammel~ bzw. Abhol-=pldtzen
(42a~-d; 44a-4d) verfahrbaren, bekannten Flaschenkasten-
palettiermaschinen (47) vorgesehen sind.

12.) Anlage nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
daB die zu den S&ulen- oder Schichtensammelpldtzen

(42a bis 42c)'fﬁhrenden ein- oder mehrbahnigeanlaSChen—
kastenfdrderer (22a bis 22c¢) jeweils ein minimales Ka-
stenspeichervermbgen aufweisen, das der Beladekapazi-

tdt einer Transportpalette (41) entspricht.

13.) Anlage zum Weiterbehandeln von Flaschen mit Maschi-
nen und F&rdereinrichtungen zum Ent; und Beladen von Pa-
letten, zum Aus- und Einpacken von Flaschen in Flaschen-
kdsten und zum Sortieren von Flaschen nach Sorten und/
cder Beschaffenheit nach einem oder mehreren der Ansprii-
che 1 bis 3 sowie 7 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB
sdmtliche Flaschenabfdrderbahnen (2 bis 4) der Flaschen-
sortiermaschine (1) getrennt und direkt zu einer fiir je-
de Flaschensorte separate Flaschenstautische (8a bkis 8¢:
und getrennte Kastenabfdrderer (22a"bis 22d) aufweisen-

den L;,;inEinpackmaschine (7, 7a, 7b) gefiihrt sind.

14.) Anlage zum Weiterbehandeln von Flaschen mit Maschi-
nen ung Fé&rdereinrichtungen zum Ent- oder Beladen von
Paletten, zum Aus- und Einpacken von Flaschen in Flaschen-
k&sten und zum Sortieren von Flaschen nach Sorten und/
oder Béschaffenheit nach einem oder mehreren der Ansprii~
che 1 bis 3 sowie 7 bis 11, dadurch gekennzeichnet,

daB ein Teil der Flaschenabfdrderbahnen (2 bis 4) der
Flaschensortiereinrichtung (1) getrennt und direkt zu
einer flir jede Flaschensorte getrennte Flaschenstauti-
sche (6a bis 8d} und ‘getrennte kastenabférderer (22a
bhis 224) zufweisenden Kasteneinpackmaschine (7, 7a, 7b)

gefithrt ist und wenigstens eine Flaschenabfdrderbahn (5)
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fiir die Hauptsorte der Flaschen von der.Flaschepsorf o
tiereinrichtung (1) direkt zu den nachgeschalteten be-
kannten Flaschenbghandlungsmaschinen, wierReinigungs—,
Fill- und VerschlieBmaschinen (64, 65, 66) etc. ge-
fihrt ist und im Anschlu8 daran das Einpacken der Fla-
schen (9)”in7Flaschenkasten (15) und das Stapeln der-

. selben auf Paletten (41) nach Sorten getrennt in einer

Palettiermaschine (1) fir mit aussortierten, leeren Fla-
schen (9) und fir mit neu gefiillte, vollen Flaschen be-
ladene Flaschenkdsten (15) erfolgt. . .

15.) Anlage zum Weiterbehandeln von Flaschen nach An-
spruch 14,7dadurch gekgqnzeighnet,'daB_wenigsiens,einer
der Stautische der fﬁr.jede,Eléschensorte getrennte
Flaschenstautische (8a bis 8d) aufweisenden Flaschen-
einpackmaschine (7, 7a, 7b) fir die fertig éefﬁlltenr
und weiterbehandelten Flaschen der Hauptsorte reser-
viert und unmittelbar mit dem Abfdrderer (5) der letz-
ten der vorgesehenen Flaschenbehaﬁdlungsmaschinen (64
bis 66), z.B. der Etikettiermaschine (66), verbunden
ist und daB von der gemeinsamen Flascheneinpackmaschine
(7) flr aussortierte, leere und fir neu gefiillte Fla-
schen entweder getrennte Kastenabfarderer_(22a bis 22d)
zu Kastenstapelstellen (40a bis 40d) gefilhrt sind oder
daB fiir die gefiillte Flaschen aufweisenden und die mit
aussortierten Leerflaschen gefiillten Flaschenkdsten
ein gemeinsamer Kastenabférdérex {22) zu einer Vollka-
stensortierstation verlduft und daB8 von hier aus ge- .

trennte Flaschenkastenfdrderer zu den Flaschenkasten~

stapelplédtzen (40a bis 40d) gefiihrt sind.
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Cetrennte Zufdrderung un- Leere Flaschenkdsten wer-
terschiedlicher Flaschen- den zugefdrdert (21)
typen (2 - 5)

| Kastenstau durch Kasten-
Stauung der Flaschen auf zuteilvorrichtung (23)
teparat-Stautischen ge-
trennt nach Fl.-Typen Kastenfreigabe durch Ka-
{8 -~ 8d) stenzuteilvorrichtung (23)

| B 4 falls freie Kastenstell-
Getrennte Impulsgabz {14a- 9 flache (17a - 174)
14d} durch jeden vollge- 7 l

statvten Stautisch (8a-24) Zuteilung der K&sten (9)

| auf Stellfl&chen (17a-17d)
Suchlauf des einzigen bei offenen Anschldgen
tlascnencroiferkopfes (18) (24a - 244)
_ o ) I
Fravarse (%%) mit Flaschen-— Meldung durch Flaschenkasten-

Greiferkous (18) wird auf : fihler (75a - 75d), dabB

Taokkurves (196) im Vorlauf ‘%%T\~Stellfléchen (17a - 174)

bewegt 2 Imit leeren Kdsten (19) be-
| setzt sind

rackkopi 1L} ergreift die
gestauten Flaschen (9)

Packkopf (18)setzt Fla-
gschen (%) in den bereitge-
ste¢lpen Plaﬁhhenkasten (12)

)

iraverse {:5) mit Fiaschen ‘ Mit Flaschen {9) gefullt:
cyreiferkenf wird auf Pack- | Flaschenkdsten werden wel-
hurve (16) im Ricklauf i terbefdrdert, entweder auz

' ! einem AbfSrderer (22}
~Fig.1 & 2- oder auf meh-
reren Abférderern (22a -
22d) - Fig.7? |

Flaschenkdsten werden je
nach den in ihnen befind-
lichen Flaschensorten ge-
trennt gestapelt




0010686

6/14

17
24a

i
J

245

24C

Ve

25a

\
17b

24d

. 1

AA A
25¢ 1

..
nlzz.i
m T 'y
/ FI.}...L- =3
o O T,
X A I O I
" L
i ;

25h

4
7c

%
17

25

\
2iL

Fig. 10

30a
18

-

/

18

H/

e —
~J

HE:

e
F‘;

o
—14
c - g\} £
| i
}—
1
e

’-2;77
T

Uy e
3 P
T
3 =TT
€3 iy O

Eim 11



0010686

7/14

la . /7 ]
! 30a 130 o f 7
[=-30¢ 7
b | iyn ~—~72a

mi‘*~7
i |
““Tr‘lg’l
|
L - _ ]
S e
N
AN

~. 3 i’\, 2

N
t ---s
i '
e
£ -+
|

*

f

/72d
AR —
0 za | 22
Rt |
';-27 ,’T——-‘—-—'
<40 24a

b—.

=)
g -

|




0010686

- 8/14 -

Getrennte Zufdrderung un- Leere Flaschenkdsten wer-
terschiedlicher Flaschen- den zugefodrdert (21)
typen (2 - 5)

[
Stauung der Flaschen auf Kastenstau durch Kasten-
Separat-Stautischen ge- zuteilvorrichtung (23)
trennt nach Flaschenty- ]
pen (8a - 8d) Rastenfreigabe durch Ka-

I stenzuteilvorrichtung (23)

Getrennte Impulsgabe (14a- ’//,/"’falls freie Kastenstell-
14d) durch jeden vollge- J,  |fléchen vorhanden (17a-17d)
stauten Stautisch (8a-84)

l

Absenken eines oder mehre- Zuteilung der Kdsten (9)
rer der Greiferkopfrahmen auf Stellfldchen (17a-17d)
(181i) der Greiferkdpfe bei offenen Anschl&gen
(18) in die Greifstel- (24a - 244)
lung ' , -

I Meldung durch Flaschenka-
Traverse (15) mit allen stenfihler (75a-75d), daB
GreiferkSpfen (18) wird -« ———|Stellflédchen (17a-17d) mit
auf Packkurve (16} im :L leeren Kisten (9) besetzt
Vorlauf bewegt sind

Nur die Packkopfe (18) mit
abgesenkten Greiferrahmen
(18i) ergreifen die ange-

stauten Flaschen (9)
|

Die Flaschen tragenden
Packkdpfe (18) setzen
die Flaschen in die be-
reitgestellten Flaschen-
kasten (19)

!
Traverse (15) mit allen Mit Flaschen (9) gefiillte
GreiferkSpfen (18) wird Flaschenkdsten werden weil-~
auf Packkurve (16) im terbefdrdert, entweder auf
Riicklauf bewegt, dabei: einem Abfdrderer (22) -Fig.
| 2- oder auf mehreren Ab-
Anheben der zuvor abge- forderern (22a-22d); je- |
senkten Greiferkopfrah- wells nach Uberschieben
men (18i) in ihre obere durch Uberschieber (25a-
Ausgangsposition 25d4) I
Flaschenkdsten werden je
nach den in ihnen befind-
lichen Flaschensorten ge-
trennt gestapelt

Fig. 12a
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