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@ Connecteur pour raccordement sans dénudage de cables conducteurs électriques, et outils de sertissage pour un

tel connecteur,

) L'invention a pour objet un connecteur pour assurer le
raccordement sans dénudage de cébles conducteurs élec-
triques, et des outils de sertissage d'un tel connecteur sur
des cébles.

L’outil comprenant deux formes ou mors soit consti-
tuées chacune par deux plans inclinés, soit présentant des
ondulations en correspondance et coopérant lors du sertis-
sage, sertit le connecteur, comprenant un tube de maintien
(1), sur la surface latérale interne duque! est disposée une
r&pe (2) dont les picots (3) sont identiques, sur les conduc-
teurs (12 et 13) regus dans le tube (1), de sorte que des
picots (3) de la rape (2) traversent les gaines et pénétrent
dans les &mes des conducteurs (12 et 13) dans la partie
centrale (14) du tube (1), 1 ou les picots (3) sont les plus
proches les uns des autres, alors que les picots (3) péne-
trent dans les gaines aux extrémités (15 et 16) du tube (1), 14
ou les picots (3) sont les moins proches les uns des autres,
la pénétration progressive des picots (3) dans les cables (12
et 17) étant assurée par la forme des mors de 'outil.
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CONNECTEUR POUR RACCORDEMENT SANS DENUDAGE DE CABLES

CONDUCTEURS ELECTRIQUES, ET OUTILS DE SERTISSAGE
POUR UN_ TEL CONNECTEUR

La présente invention a pour objet un connecteur
pour assurer un raccordement sans dénudage de cé-
bles conducteurs électriques, ainsi que des outils
de sertissage pour un tel connecteur.
On connait déja de nombreuses réalisations de con-
necteurs dits "auto-dénudants', utilisables manuel-
lement, sans outil particulier, pour assurer le
raccordement d'au moins deux extrémités de cébles
conducteurs électriques.
Dans le brevet US 2,534,881, les extrémitéds des céa-
bles conducteurs sont introduites entre les extré-
mités libres de deux branches réunies par leur autre
extrémité pour constituer une pince élastique, en
métal conducteur, et de forme générale conique, dont
l'une au moins des branches porte, & son extrémité
libre, une rangée de dents ou une lame de coupe,
disposée transversalement sur l'axe longitudinal
de la pince. Le rapprochement des branches provogue
la traversée ou la découpe de la gaine isolante des
conducteurs par les dents ou la lame, et la mise
en contact de ces derniéres avec 1'4me des conduc-
teurs. Puis chaque pince est introduite dans un lo-
gement de forme générale conique correspondante
d'une coiffe isolante, maintenant le raccordement,
Jjusqu'a ce qu'un pion, un bourrelet ou un épaule-
ment de chaque branche se place dans une rainure ou
derriére un épaulement de la coiffe pour empécher
toute sortie de la pince hors de la coiffe. Les
extrémitéds des conducteurs peuvent étre introduites
cbte & cbte dans une unique pince, ou bien chacune

dans l'une de deux pinces disposées ensuite dos-a-
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dos dans une coiffe présentant deux logements coni-
gues débouchant 1l'un dans l'autre par leur sommet.
Ces connecteurs ont pour inconvénient qu'un cisail-
lement des conducteurs est possible car les dents

ou la lame de coupe pénétrent dans un méme plan
transversal des conducteurs. De plus, la tenue mé-
canique du raccordement est mauvaise, car une trac-
tion axiale sur les conducteurs peut ouvrir les
dents, et des vibrations peuvent faire sortie la
pince de la coiffe. En effet, le resserrement des
pinces est maximal juste avant la venue des pions

ou des bourrelets de la pince dans les rainures de
la coiffe ou juste avant le passage des épaulements
de la pince derriére les épaulements de la coiffe,
puis il se produit un 1léger recul des branches. Les
dents ménagent ainsi dans les conducteurs des trous
plus profonds que ceux qui sont nécessaires en po-—
sition de raccordement. De ce fait, lorsque le con-
necteur est soumis & de fortes vibrations, les dents
peuvent s'enfoncer aisément dans les trous plus pro-
fonds que nécessaire, et la pince peut sortir de la
coiffe.

Dans les versions de connecteur a deux pihces, la
bonne continuité de la liaison électrique n'est pas
assurée, d'une part entre le conducteur et la pince,
d’autre'part, entre les deux pinces, du fait que les
dents occupent une seule position axiale par rapport
& la coiffe, dont les parois coniques assurent l'ap-
plication des branches de la pince et des dents sur
le céble, et querles pinces occupent également une
unique position dos-a-dos dans la méme coiffe. Il
faut donc respecter des conditions géométriques
rigoureuses pour que simultandment, les deux som-

mets des pinces se touchent tandis gue chague pince
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est bloquée dans la coiffe par ses pions, bourre-—
lets ou épaulements, et que les dents sont suffi-
samment enfoncées dans les conducteurs.

On ne peut donc connecter que des conducteurs dont
les diamétres sont égaux ou voisins, et toute défor-
mation de la coiffe isolante peut supprimer le con-
tact entre les deux pinces. 7

Dans le brevet US 2,725,545, les extrémités des
conducteurs, traversant chacune le passage central
d'un manchon élastique, de forme extérieure conique,
et disposé dans le logement conique d'une demi-
olive, s'introduisent dans des alésages borgnes
pratiqués de part et d'autre d'un bloc isolant, en
passant entre deux fourches constitudes par les
extrémités rabattues vers le centre du connecteur
de lamelles conductrices élastiques retenues par
leur partie centrale sur la périphérie du bloc iso-
lant. Lorsque ce dernier est introduit dans les
demi-olives, les fourches se referment sur les con-
ducteurs dont elles traversent la gaine isolante
pour assurer la connexion électrique. Ce connecteur
présente édgalement l'inconvénient d'un treés faible
nombre de points de contact entre 1l'&me des conduc-
teurs et les lamelles de liaison, ces points de
contact étant de plus localisés dans le méme plan
transversal, d'ol une diminution de la résistance
du conducteur et une mauvaise continuité électrique
surtout dans le cas ot les conducteurs font l'objet
de connexions successives. De plus, la structure de
ce connecteur est complexe, puisque ce dernier est
constitué de neuf piéces de sept types différents,
et, d'autre part, la liaison mécanique et électri-
que dépend de la qualité de la fixation des deux

demi-olives l'une sur l'autre, par exemple par
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vissage. En conclusion, les connecteurs de ce type
sont complexes, délicats & fabriquer, donc codteux,
et leurs possibilités d'emploi sont limitédes & la
connexion de conducteurs de diamétres assez voisins.
Par le brevet allemand 1.280.952 et les brevets
frangais 1.441.209, 2.003.365 et 2.025.232, on
connait des connecteurs auto-dénudants, que l'on
serti sur les extrémitéds de conducteurs au moyen
d'un outil, pour réaliser des épissures.

Ces connecteurs sont constitués essentiellement de
trois éléments de forme générale cylindrique a sec-
tion ovale, dont un manchon intérieur & paroi mince,
en un matériau conducteur dur et élastique, dans
lequel sont pratiqués, soit une succession de lignes
transversales, par rapport a l'axe du manchon; de
dents de forme générale triangulaire dirigdes vers
1'intérieur du manchon, soit un réseau de rangs
paralléles de picots, identiques les uns aux autres,
disposés selon un réseau en quinconce, et ayant une
direction principale perpendiculaire & la surface
du manchon, qui se présente ainsi sous la forme
d'une répe. Cette répe est regue sur la surface la-
térale interne d'un manchon externe, & paroi épaisse,
réalisé en un matériau métallique conducteur et dé-
formable, dont une extrédmité est ouverte et dont
l'autre peut étre, soit également ouverte, soit de
forme ogivale et fermée, ce manchon externe étant
Jui-méme regu dans une chemise isolante extérieure,
en un matériau thermo-rétractable, qui est ouverte
a 1l'extrémité correspondant & l'extrémité ouverte
du manchon externe déformable, pour permettre 1'in-
troduction par ce seul cété des extrémités & con-
necter des conducteurs, et dont l'autre extrémité

est rétrécie et éventuellement obturée.

.
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Le sertissage est obtenu au moyen d'un outil dont
les mAchoires de pression ou mors sont constitués
par deux plans inclinés l'un sur l'autre, en appui
par leurs extrémités les plus rapprochées contre
une butéde, de sorte que le connecteur serti prend
une forme a section longitudinale conique, et pré-
sente un enfoncement progressif des dents ou picots
dans les gaines puis dans les &mes des conducteurs
en considérant la section conique de la base vers
le sommet du cébne.

Ces comnnecteurs, d'une structure relativement sim-
plifide, puisque ne comprenant que trois éléments
indispensables, présentent 1l'inconvénient d'étre
limités, dans lewrs possibilités d'emploi, a la réa-
lisation d'épissures, en connectant des extrémités
disposées cbte-a-cbdte de cébles conducteurs, mais
ils ne permettent pas de réaliser des connexions

de conducteurs en bout 1l'un de 1l'autre, ou des dé-
rivations a partir d'au moins un cédble non coupé.
Enfin, par la demande de brevet allemand n® 2.412.540
et la demande de brevet francais n°® 2.049.809, on
connait des connecteurs auto-dénudants munis d'un
élément de contact déformable, de forme cylindrique
et tubulaire avant la connexion, présentant, sur sa
face interne, des saillies a bords vifs, réalisées
dans la masse du matériau conducteur constituant
1'élément de contact, et venant en contact de 1'édme
d'au moins un conducteur, introduit dans 1'élément
de contact, aprés avoir découpé la gaine isolante
du conducteur, pour assurer la continuité électri-
que, lorsque 1l'élément de contact est serti sur le
ou les conducteurs. Dans la demande de brevet fran-
¢ais n° 2.049.809, 1'élément de contact est cons-

tituée par une partie d'une broche de raccordement,
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retenue par une autre partie dans un corps isolant
de connecteur, auquel n'est relié qu'un seul con-
ducteur dont une extrémité est introduite dans la
broche.

Dans la demande de brevet allemand n° 2.412.540,
1'élément de contact est un manchon retenu dans une
chemise thermo-rétractable qui définit & une extré-
mité du manchon, une ouverture pour l'introduction
des extrémitéds des deux conducteurs & connecter,
jusqu'a leur venue en butée contre un obturateur
retenu ou défini & l'autre extrémité du manchon par
la chemise thermo-rétractable.

Ces connecteurs, de structure simplifide puisque ne
comprenant que deux éléments indispensables, présen-—
tent cependant les inconvénients que les saillies

& bords vifs sont constitudes par des nervures annu-
laires ou des filetages hélicoidaux, de sorte qu'-
elles constituent des couperets capables de couper
des brins d'un cédble conducteur a &me multifilaire
ou de fragiliser un cédble conducteur & &me mono- 7
filaire ou massive, et que le ou les conducteurs a
connecter ne peuvent étre introduits que d'un seul
cbté du connecteur. En conclusion, l'emploi de tels
connecteurs est limité & la réalisation d'épissures,
et diminue la résistance mécanique et la continuité
électrique du raccordement.

Par la présente invention, on se propose de remédier
aux divers inconvénients présentés par les connec-—
teurs connus, au moyen d'un commecteur d'une struc-
ture trés simple, ne comprenant qu'un faible nombre
de composants, chacun de ces composants étant lui-
méme d'une fabrication aisée et peu colteuse, 1'opé-
ration de sertissage s'effectuant avec sureté et

facilité au moyen d'outils simples, pour obtenir

«
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une bonne tenue mécanique et une bonne tenue en
fatigue du raccordement, ainsi qu'une bonne conti-
nuité de la liaison électrique, sans dommage pour
les conducteurs, en particulier, pour leur &me,
gu'elle soit multifilaire ou monofilaire, méme si
ces conducteurs ont des diamétres trés sensiblement
différents, le connecteur devant enfin permettre de
réaliser aussi bien des épissures, entre des cébles
conducteurs dont les extrédmitéds sont présentées
cbte-a-cbte, que des connexions entre conducteurs
dont les extrémités sont mises bout-a-bout, et que
des dérivations entre au moins un conducteur non
sectionné traversant le connecteur de part en part
et des conducteurs dont une extrémité est intro-
duite dans le connecteur.

A cet effet, le comnnecteur selon l'invention, des-
tiné & assurer le raccordement sans dénudage de
tels conducteurs électriques, est du type compre-
nant un tube de maintien cylindrique, sur la sur-
face latérale interne duquel est retenu un élément
se présentant sous la forme d'une répe, en un ma-
tériau électriquement conducteur, et constitué de
rangs paralléles de picots, identiques les uns aux
autres, disposéds selon un réseau en quinconce, et
ayant une direction principale perpendiculaire a la
surface interne du tube, se caractérise en ce que
le tube cylindrique, ouvert a ses deux extrémités,
est de section interne et externe circulaire et
d'épaisseur constante, et en ce que la ripe pré-
sente une base de forme également cylindrique, a
section circulaire, ouverte a ses extrémitds, de
fagon a pouvoir recevoir par l'une et/ou par 1l'au-
tre de ses extrédmités des extrémités de cébles

conducteurs électriques & raccorder entre eux et/ou
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& au moins un cédble conducteur électrique enfilé
dans le connecteur qu'il traverse de part en part.
Un bon ancrage des conducteurs dans le connecteur
est obtenu si les picots présentent, en bout, deux
pointes séparées par un sillon.

Pour assurer le raccordement sans dénudage des—

conducteurs, le comnnecteur selon l'invention présen-

té ci-dessus est serti sur au moins une extrémité

introduite dans le connecteur d'un cédble conduc-
teur et/ou au moins un céble conducteur enfilé

dans le connecteur qu'il traverse de part en part,
la pénétration des picots de la rdpe dans les gai-
nes puis dans les &dmes des conducteurs étant dou-~
blement progressive et étagde des extrémités du
connecteur vers sa partie centrale, des picots
symétriques par rapport & l'axe longitudinal du
tube étant le plus rapprochés les uns des autres

et le plus enfoncéds dans 1'&me des conducteurs
dans la partie centrale de la répe et du tube, et le
moins rapprochés les uns des autres et le moins
enfoncéds dans 1l'4me et/ou dans la gaine des conduc-
teurs aux deux extrémités de la répe.

On obtient ainsi une bonne rétention des cébles
conducteurs dans le connecteur, et de nombreux
points de contact de la répe conductrice avec les
dmes conductrices des cébles, ce qui établit

la liaison électrique entre ces derniers. La réten-
tion mécanique des cébles dans le connecteur sera
améliorée si, de plus, les extrédmitéds du tube de
maintien sont serties sur les gaines des conduc-
teurs.

Ceci est particuliérement avantageux si le tube de
maintien est réalisé en un matériau non conducteur

déformable, car la rédpe conductrice est ainsi pro-
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tégée contre toute introduction par les extrémités
du connecteur d'une quelconque piéce métallique
susceptible de provoquer un court-circuit.

Pour assurer le sertissage d'un tel connecteur, un
outil selon l'invention, comprenant deux formes
symétriques susceptibles d'étre rapprochées 1l'une
de l'autre, se caractérise en ce que chacune des
formes comprend deux plans inclinéds formant un
diédre dont l'aréte est paralléle, et constitue la
partie la plus proche de l'aréte du diédre constitué
par les deux plans inclinéds que comprend 1'autre
forme, de sorte que le sertissage du connecteur
recevant les cébles, entre les deu—- formes, assure,
de fagon progressive et étagée, la pénétration des
picots dans les gaines et dans les 4mes des cébles.
De plus, si chaque diédre est disposé entre deux
bourrelets de bordure des formes de l'outil, on
obtient le sertissage des extrémités du tube de
maintien sur les gaines.

Pour empécher qu'un certain retour élastique des
parois du connecteur ne puisse éventuellement se
développer, aprés l'opération de sertissage d'un
connecteur selon l'invention au moyen de 1'outil

de sertissage présenté ci-dessus, l'invention a pour
objet un second outil de sertissage, dont le reld-
chement, aprés déformation du connecteur, n'est pas
suivi d'une déformation opposée du connecteur, par
retour élastique, et d'une amplitude suffisante
pour altérer, sur les plans mécanique et électri-
que, la qualité du raccordement.

Le second outil de sertissage, comprenant deux mors
susceptibles d'étre rapprochés l'un de l'autre, se
caractérise en ce que les mors présentent des ondu-

lations en correspondance et coopérant lors du ser-
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tissage, avec un profil dégressif, l'intervalle
entre les mors dans leur partie centrale étant
inférieur & ce qu'il est & leurs extrémités.

Le sertissage "en vagues" ainsi obtenu évite le
retour élastique du connecteur et, de plus, aug-
mente la résistance mécanique du raccordement. L'en-
foncement étagé ou progressif des picots dans la
gaine et 1l'&me des conducteurs est obtenu par le
profil dégressif, de préférence méme progressive-
ment dégressif, des ondulations. L'un des mors au
moins peut, de plus, présenter au moins une surface
plane entre deux ondulations. Alternativement, les
ondulations des deux mors sont de forme complémen-—
taire, et ne sont prévues que sur la partie centra-
le des mors, dont au moins une extrémité est plane;
et constitue avec 1l'extrémité plane en regard sur
l'autre mors, un divergent tourné vers les cbtés

de 1'outil.

La présente invention sera mieux comprise & l'aide
des exemplesparticuliersde réalisation d'un con-
necteur et d'outils de sertissage qui seront décrits,
& titre non limitatif, en référence aux figures en
annexe ou :

- la figure 1 représente, en partie en coupe axiale,
un connecteur avant sertissage,

- la figure 2 représente une vue de cbété d'un outil
de sertissage du connecteur selon la figure 1,

- la figure 3 représente en partie en coupe axiale
le connecteur selon la figure 1 aprés sertissage,
au moyen de l'outil selon la figure 2, sur deux
cdbles de diamétres différents,

- la figure 4 représente, en cours de sertissage

et en coupe longitudinale, un outil dont les deux

mors, entre lesquels est disposé un connecteur se-

3
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lon la figure 1, ne présentent que des ondulations,
- et la figure 5 représente, de maniére analogue,
les deux mors d'un autre outil, sur lesquels des
parties planes sont assocides a des ondulations.

En référence a la figure 1, le connecteur comprend
un tube de maintien 1, cylindrique, ouvert & ses
deux extrémités, de section interne et externe cir-
culaire, et d'épaisseur sensiblement constante. Un
tel tube de maintien 13 est facile a fabriquer a
partir d'un feuillard de matériau isolant ou con-
ducteur découpé puis roulé ou d'un tube extrudé
puis coupé a la longueur voulue. A l'intérieur du
tube 1 est regue une répe 2, présentant des picots
3 de forme et de taille identiques, qui s'étendent
selon une direction principale perpendiculaire a la
surface interne du tube 1. La rédpe 2, réalisde en
un matériau électriquement conducteur, tel qu'un
métal, par exemple & partir d'une téle, percée au
moyen d'une matrice de poingons repoussant des pe-
tites portions de téle pour constituer les picots,
puis découpée et roulée, présente une base de forme
également cylindrique, & section circulaire, ouver-—
te & ses extrémités, qui recouvre toute la surface
latérale interne du tube 1, a l'exception de deux
petites couronnes 4 aux extrémités. De fagon en

soi connue, la rdpe 2 comporte des rangs paralléles
de picots 3 disposés selon un réseau en guinconce.
Si le tube 1 est rdalisé en un matériau isolant,
les couronnes 4 assurent une protection de la répe
conductrice 2.

L'outil de sertissage représenté sur la figure 2,
qui peut étre manuel, et se présenter sous la forme
d'une pince, ou se monter sur une presse a commande

manuelle ou automatique, comprend deux formes ou
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mors symétriques 5 et 6 pouvant étre rapprochés
l'une de l'autre.

Chacune des formes 5 et 6 comprend deux plans in-
clinds 7 et 8, formant un diédre dont l'aréte 9 est
paralléle & l'aréte 9 de l'autre diédre, et consti-
tue la partie du diédre la plus proche de 1l'autre
diédre, chacun des diédres étant disposé entre deux
bourrelets 10 et 11 réalisant une bordure des for-
mes 5 et 6 de chaque cbté de 1l'outil.

Aprés avoir introduit, par exemple dans 1l'une des
extrémitds du tube de maintien 1, l'extrémité 2
raccorder d'un cédble, l'extrémité d'un autre céble
édtant introduite dans l'autre extrémité du tube 1,
et aprés avoir disposé le tube 1, recevant les
extrémités des cédbles, entre les deux formes.5 et
6 de l'outil, on peut procéder au sertissagerdu
connecteur sur les cébles, en rapprochant les for-
mes 5 et 6 1l'une de l'autre. Le connecteur ainsi
obtenu, tel que représenté sur la figure 3, assure
la rétention, dans le tube de maintien 1, d'un cé-
ble de petit diamétre 12, raccordé électriquement
a2 un cédble de gros diamétre 13, par les picots 3

de la rédpe qui, grédce aux plans inclinés 7 et 8
garantissant une pénétration progressive des picots
3 dans les gaines et les &mes des cébles 12 et 13
lors du sertissage, traversent les deux gaines et
sont incrustés dans les &mes des conducteurs dans
la partie centrale 14 du tube 1, 14 ol les picots
3, symétriques par rapport & l'axe du tube 1, sont
les plus rapprochés les uns des autres, ce qui dé-
finit un raccordement électrique sans dénudage des
cédbles, sans endommager leur &me, car les nombreux
points de contact sont répartis axialement le long

des conducteurs, alors qu'aux extrémitéds 15 et 16

«
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du tube 1, 1la ol les picots 3 symétriques par rap-
port a l'axe du tube 1 sont les moins rapprochés
les uns des autres, les picots 3 de l'extrémité 15
pénétrent dans la gaine du cédble 13 de gros diame-
tre et améliorent sa rétention dans le tube 1, la
gaine du cédble de petit diamétre n'étant que peu ou
pas pénétrée par les picots 3 de l'extrémité 16.
De plus, gréce aux bourrelets 10 et 11 des formes
5 et 6 de 1l'outil, les parties 4 du tube de main-
tien 1 sont serties sur les gaines des cébles 12
et 13 et améliorent encore la tenue mécanique du
raccordement. '

La pénétration et l'incrustation des r’cots 3 dans
les gaines et les &mes des conducteurs 12 et 13
sera plus ou moins facilitée, selon le profil par-
ticulier présenté par les picots 3. Selon un mode
de réalisation particulieérement intéressant, les
picots 3 présentent, en bout, deux pointes 17 sé-
parées par un sillon. Ce profil donne de bons ré-
sultats d'incrustation et de pénétration, sans
provoquer de coupure trop marquée des gaines ni
cisailler les &mes conductrices, du fait de la dis-~
position en quinconce des picots 3.

Le connecteur ainsi serti a une forme telle gu'un
retour élastique de ses parois peut éventuellement
se développer. Pour éviter cet inconvénient, on
peut utiliser des outils selon les figures 4 et 5.
En référence & la figure 4, 1l'outil comprend deux
mors 17 et 18, susceptibles d'é&tre rapprochés et
éloignés 1l'un de l'autre. Chacun des mors 17 et

18 présente des ondulations respectivement 19 et
20, qui sont en correspondance et coopérant lors
du sertissage pour donner au connecteur initiale-

ment de forme extérieure cylindrique, une forme
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ondulée ou "en vagues". Les ondulations 19 et 20
présentent un profil progressivement dégressif,
c'est-a-dire que l'intervalle séparant les mors est
minimal dans leur plan médian et croit progressi-

vement vers leurs extrémités. De la sorte, les pi-

hY

c8ts 3 de la rédpe 2, regue a l'intérieur du tube

de maintien 1, sont amenéds a pénétrer progressive-
ment dans les gaines et les &mes des cédbles conduc-
teurs électriques 12, de plus petit diamétre, et
13, de plus gros diamétre, introduits dans le con-
necteur, par exemple chacun par l'une des extrémi-
tés de ce dernier, lors du sertissage.

Dans la partie centrale du tube 1, les picots 3
traversent les gaines des deux cédbles conducteurs
12 et 13 et sont incrustés dans leurs &mes, puisque
des picots 3 initialement disposés de fagon symé-
trique par rapport & l'axe du tube 1 sont les plus
rapprochés les uns des autres, ce qui définit un
raccordement électrique sans dénudage des cébles

12 et 13, alors que vers les extrémitéds du tube 1,
ol les picots 3 sont, dans le plan de coupe, les
plus éloignés les uns des autres, les picots 3 ne
pénétrent que dans les gaines isolantes des cébles
conducteurs 12 et 13, ce qui assure la rétention
de ces derniers dans le connecteur. La tenue méca-
nigque du raccordement est améliorée par le pince-
ment des cébles 12 et 13 dd & la forme " en vagues"
donnée au connecteur par les ondulations 19 et 20
des deux mors 17 et 18.

Cet effet s'ajoute a celui qui consiste a empécher
tout retour élastique d'amplitude notable du tube 1
et de la ripe 2 aprés déformation, lorsqu'on a
relidché les mors 17 et 18, ce qui assure une bonne

tenue en fatigue du raccordement mécanique et élec-
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trique procuré par le connecteur.

L'outil, représenté sur la figure 5, comprend deux
mors 21 et 22 présentant, dans leur partie centrale,
des ondulations 23, 24 et 25,26, de formes complé-
mentaires, séparédes sur chaque mors, par une sur-—
face plane 27 et 28. Les extrédmités 29 et 30 du
mors 21 sont planes et paralléles & l'axe du tube

1 lorsque ce dernier n'est pas déformé, et consti-
tuent avec les extrémités 31 et 32 en regard de
l1'autre mors 22 des divergents tournds vers les
cbdtés de 1l'outil, les extrémités 31 et 32 du mors
22 étant, soit également planes et inclindes sur
l'axe du tube 21 avant déformation, soit ondulées.
Mais, il est également possible de prévoir que les
extrémités planes 29 et 30 soient 1l'une et/ou 1l'au-
tre inclindes sur l'axe du tube 1, de méme que les
extrémitds 29 et 32 peuvent étre planes et paral-
léles a cet axe, tandis que les extrémités 30 et

31 sont planes et inclindes sur cet axe.

Cet outil, utilisé de la méme maniére que celui
représenté sur la figure 4, procure les mémes avan-
tages.

Par leur structure simple, les outils selon 1l'inven-
tion seront avantageusement utilisés pour sertir
des connecteurs selon l'invention dans tous les cas
ot 1l'on souhaitera rapidement procéder au raccor-
dement de cébles conducteurs ou effectuer des déri-
vations ou épissures sur ces derniers sans avoir a
les dénuder.

I1 est & remarquer qu'au moins deux cé&bles conduc-
teurs sont regus dans le connecteur avant sertis-
sage, soit que les deux cébles goient introduits
par une méme extrémité du tubey, soit que chacun

des cébles soit seul & étre introduit par 1'une
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des extrémités. On peut également raccorder un nom-
bre donné de cébles conducteurs, introduits par une
extrédmité du tube & un autre nombre donné de cébles
conducteurs, introduits par l'autre extrémité du
tube, ou bien encore effectuer des dérivations en
raccordant avec un ou plusieurs conducteurs non -
sectionnds, traversant le connecteur avant sertis—
sage, l'extrémité d'un ou de plusieurs autres con-
ducteurs, introduite dans le tube par 1l'une ou l'au-
tre de ses extrémités, au moyen de connecteurs se-

lon l1l'invention.

-
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REVENDICATIONS

1/ Connecteur destiné & assurer le raccor-
dement sans dénudage de cédbles conducteurs éle ctri-
ques (12,13) pouvant avoir des diamétres différents,
comprenant un tube de maintien cylindrigue (1), sur
la surface latérale interne duquel est retenu un
élément se présentant sous la forme d'une rédpe (2),
en un matériau électriquement conducteur, et cons-
titude de rangs paralléles de picots (3) identiques
les uns aux autres, disposés selon un réseau en
guinconce, et ayant une direction principale per-
pendiculaire & la surface interne du tube (1) carac-
térisé en ce que le tube (1) cylindrique, ouvert a
ses deux extrémités, est de section interne et ex-
terne circulaire et d'épaisseur constante, et en ce
que la radpe (2) présente une base de forme égale-
ment cylindrique, & section circulaire, ouverte &
ses extrémitéds, de fagon a pouvoir recevoir par
l'une et/ou par l'autre de ses extrémitds des ex-
trémités de cibles conducteurs &lectriques (12,13)
& raccorder entre eux et/ou & au moins un céble
conducteur électrique enfilé dans le connecteur
qu'il traverse de part en part.

2/ Connecteur selon la revendication 1,
caractérisé en ce que les picots (3) présentent,
en bout, deux pointes (17) sépardes par un sillon.

3/ Connecteur assurant le raccordement
sans dénudage d'au moins deux cé&bles conducteurs
électriques (12,13), constitués chacun d'une &me
conductrice entouréde d'une gaine de protection
isolante, caractérisé en ce qu'il est obtenu par
sertissage d'un connecteur selon l'une des reven-
dications 1 et 2 sur au moins une extrémité intro-

duite dans le connecteur d'un cédble conducteur
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(12,13) et/ou au moins un cdble conducteur enfilé
dans le connecteur qu'il traverse de part en part,
la pénétration des picots (3) de la rdpe (2) dans
les gaines puis dans les &dmes des conducteurs (12,
13) étant doublement progressive et dtagde des ex-—
trémités (15,16) du commecteur vers sa partie cen-
trale (14), des picots symétriques (3) par rapport
a l'axe longitudinal du tube étant le plus rappro-
chés les uns des autres et le plus enfoncés dans
1'4me des conducteurs (12,13) dans la partie cen-
trale (14) de la rdpe (2) et du tube (1) et le
moins rapprochés les uns des autres et le moins en-
foncés dans 1'Ame et/ou dans la gaine des conduc-
teurs (12,13) aux deux extrémités (15,16) de 1la
ridpe (2).

4/ Connecteur selon la revendication 3,
caractérisé en ce que les extrémitds (4) du tube de
maintien (1) sont serties sur les gaines des cébles
conducteurs (12,13).

5/ outil de sertissage de connecteur selon
l'une des revendications 1 et 2, comprenant deux
formes symétriques (5,6) susceptibles d'!'étre rap-
prochées l'une de l'autre, caractérisé en ce que
chacune comprend deux plans inclinés (7,8) formant
un diédre dont l'aréte (9) est parallédle, et cons-
titue la partie la plus proche de l'aréte (9) du
diédre constitué par les deux plans inclinés (7,8)
gue comprend l'autre forme.

6/ Outil de sertissage selon la revendica-
tion 5, caractérisé en ce que chaque diédre est
disposé entre deux bourrelets (10,11) de bordure
des formes (5,6).

7/ Outil de sertissage de connecteur selon

l1'une des revendications 1 & 2 précédentes,
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comprenant deux mors (17,18,21,22), susceptibles
d'étre rapprochés l'un de l'autre, caractérisé en
ce que les mors présentent des ondulations (19,20,
23,24,25,26) en correspondance et coopdrant lors du
sertissage, avec un profil dégressif, l'intervalle
entre les mors (17,18,21,22) dans leur partie cen-
trale étant inférieur a ce qu'il est & leurs extré-
mités.

8/ Outil selon la revendication 7, caracté-
risé en ce que les ondulations (23,24,25,26) sont
de forme complémentaire.

9/ Outil selon l'une des revendications 7
et 8, caractérisé en ce que l'un au moins des mors
(21,22) présente au moins une surface plane (27,
28) entre deux ondulations (23,24 et 25,26).

10/ Outil selon l'une des revendications 7
& 9, caractérisé en ce que les ondulations (23,24,
25,26) sont prévues sur la partie centrale des mors
(21,22), dont au moins une extrémité est plane (29,
30) et constitue avec l'extrémité en regard (31,32)
sur l'autre mors, un divergent tourné vers les

cbtés de l1l'outil.
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