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@ Perfectionnements apportés aux machines de traitement aqueux des tissus en piéces.

@ Machine de traitement aqueux de tissus en piéces.

Cette machine comprend : un systeme de teinture dis-
posé & la remontée du tissu, & la suite duquel sont prévus des
moyens mécaniques de retour du tissu dans un compartiment
de stockage {4) équipé de moyens mécaniques de déplace-
ment du tissu {12), un dispositif de réception et de guidage (3)
du tissu vers ledit compartiment, prévu entre lesdits moyens
mécaniques et ledit compartiment. Un deuxiéme systéeme de
teinture peut étre prévu  la descente du tissu. Des moyens de
pliage peuvent également étre associés a la machine, de mé-
me qu'un dispositif de déchargement du tissu traité.

Application au traitement simultané {teinture, blanchi-
ment ou autres) d'une pluralité de brins de tissu.

Croydon Printing Company Ltd.
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La présente inventici est relative z &ve perfenti-. .
nements apportés #ux macninze 7@ Traitesernii soveas, telz -
teinture ou blanchiment par exewmpic, G€ Yigsus en pléceg, et
elle concerne plus particuligrement des perfectionnemer*s ap-~
portés aux systémes de circulation, de pliage, de stockage ¢t
de déchargement des tissus en piéces dans de telles machines.
L'on entend par "tissus en pi&éces", aussi bien les tissus
chaine et trame que les tissus tricotés ocuverts ou en boyaur .
ou rectilignes.

Les machines de teinture de tissus en piéces connus;

edad

dans 1'Art antérieur, gu'il s'agisse des bargues de teintire

B SR

a rapport de bain trés long, des machines & tuyére ou & hort:

[
{
{
1

de débordement gqui utilisent un rapport de bain long, ou des
machines récentes & rapport de bain court, sont &guipées de
moyens destinés a assurer la circulation des piéces de tissu
dans la machine et leur pliage. C'est ainsi gue les barques,
gui ont un rapport de bain de 1'ordre de 41:20 & 1:30, sont
généralement éguipées, pour le pliage du tissu, 4'un rouleau
ovale ou triangulaire gui dépose le tissu en plis sur un plan
incliné en plein bain. Toutefeoiz, dans ce type de machines de
teinture, la circulation du tissu, gui est introduit 3 raisocon
d'une multiplicité de brins de faible longueur (200 m au
maximum), et son déplacement jusqu'au compartiment de stocka-
ge, sont assurés par le bain de teinture, gui perturbe ie
pliage et gui provogue la formation de boucles et de noeuds
dans le tissu, gui génent la circulation de celui-ci et e¢nt
une incidence défavorable sur la gualité de la teinture.

Dans les machines de teinture a tuyére ou & boite
de débordement classigues, gui utilisent un rapport de bain
de 1'ordre de 1:8 & 1:10, le déplacement du tissu est égale-
ment assuré par le bain de teinture, le pliage étant réalisé
a4 la sortie du systéme de teinture 3 l'aide de moyens mécani-
gues tels gue coude, cbne, perforé ou non, plan incliné ou en
utilisant l'espace intérieur m€mne de la machine ; dans ces
machines, 1l'intervention du bain de teinture pour assurer le
déplacement du tissu a également pour effet de perturber le
pliage et d'etre a l'origine gé¢ la formation de boucles & 3¢
noeuds gui génent la circulation du tissu et altérent iz gu.
lité de la teinture.
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Les machines & rappnrt de bain trés court (1:1,5 a
1:2) du type des machines qui font l'objet de la Demande de
Brevet n°® 77 19068 du 22 Juin 1977, de la Demande de Certifi-
cat d'Addition n°® 77 19747 du 28 Juin 1977 et de la Demande
de Brevet n°® 77 38577 du 21 Décembre 1977, au nom de la .
Demanderesse, permettent un stockage du tissu sensiblement
plus satisfaisant gue les autres machines de teinture connues
dans  1'Art antérieur, en ce gue la matiére textile y est
stockée en dehors du bain et ntest, de ce fait, soumise 3 au-
cune perturbation due au bain, puisque ce n'est plus ce der-
nier gui fait avancer le tissu, celui-ci étant déplacé unique-
ment par des moyens mécanigues. Toutefois, dans le cas du
traitement de tissus légers et/ou du traitement dans la ma-
chine de plusieurs brins & la fois, par un méme systéme de
teinture, avec le stockage du tissu dans un mémeé compartiment
de stockage, il peut encore néanmoins se former des boucles
et des noeuds dans le tissu, qui génent la circulation de ce
dernier et altérent la qualité de la teinture, malgré l'emploi
de moyens mécanigues, gui sont généralement constitués soit
par la rotation du compartiment de stockage, soit par un
plan incliné sur lequel tombe le stock de tissu, qui en est
déchargé par pivotement du plan incliné.

De plus, méme dans des machines dans lesquelles le
déplacement du tissu n'est pas provogué par le bain de tein-
ture, comme c'est le cas dans les machines & rapport de bain
trés court connues mentionnées plus haut, le bain de teinture
vient néanmoins interférer avec le pliage'et le stockage du
tissu, pour les géner : en effet, le systéme de teinture est
placé & la descente du tissu, juste avant le retour de ce
dernier dans le compartiment de stockage, en sorte gue 1le
bain projeté hors du systéme de teinture situé 3 la descente
du tissu, perturbe, méme dans de telles machines, les opéra-
tions de pliage, notamment dans le cas ol deux brins sont en °*
circulation dans le meéme systéme, dans lequel le bain de
teinture projeté hors du systéme de teinture situé & la des-
cente du tissu peut provoguer la séparation des deux brins,
lors des'0pérations de pliage et de stockage, une telle sé&pa-
ration pouvant entratner, 3 la remontée, la formation de

boucles ou de noeuds.
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Pour minimls5€r les perturpaticins e yésultarty sur
le pliage, on a Teansancs x redvire le —oiui P, hain iasns e
systéme de teinture en wvue de l'cptimisa®ion des cpérations
de pliage et de stockage, mais au détriment des opérations
de teinture.

Par ailleurs, dans les machines de traitement
agueux, et notamment de teinture, connues dans 1'Art anté-
rieur, le déchargement du stock de tissu traité est réaliise
4 1'aide d'un anneau et d'un rouleau de déchargement. Toute-
fois, la solution existante n'est satisfaisante gue pour au-
tant que les dispositifs de déchargement du tissu traité ne
déchargent gu'un seul brin, car au-deld d'un brin, les brines
de tissu & décharger s'amalgament en formant des torsions qui
génent considérablement le déchargement et peuvent méme pro-
voguer son arrét,

La présente invention a en conséguence pour but de
pourvoir 4 une machine de traitement agueux, notamment de
teinture, de blanchiment ou autres, des tissus en pidces, qui
répond mieux aux nécessités de la pratique que les machines
visant aux mémes buts antérieuvrement connues, notamment en
ce qu'elle est pourvue de systémes de circulation, de pliage,
de stockage et de déchargement qui éliminent les inconvénients
des systémes correspondants connus dans 1'Art antérieur.

La présente invention a pour objet une machine de
traitement agueux, €t notamment de teinture ou de blanchiment
des tissus en piéces, équipée d'un systéme de teinture et
comportant des moyens de circulation, de stockage et éventuel-
lement de pliage et de déchargement du tissu, caractérisée en
ce qu'elle comprend en combinaison : - au moins un systéme
de teinture, lequel est disposéd & la remontée du tissu, peu
aprés la sortie de celui-ci du compartiment de stockage ;
- des moyens mécanigues de retour du tissu dans le comparti-
ment de stockage, aprés passage du tissu dans le systéme de
teinture disposé & la remontée du tissu, lesquels moyens sont

-~

montés a la sortie de ce dernier systéme de teinture ; - un
dispositif de réception et de guidage du tissu vers le com-
partiment de stockage, monté sur le parcours de retour du

tissu audit compartiment ge stockage, au-deld des moyens me-

caniques de retour du tissu ; - au moins un campartiment de stocka-
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ge pourvu de moyens nécaniques de dériacement du tissu, con-
nus en eux-mémes, tels notamment, guiun tapis roulant, la rc-
tation dudit compartiment autour de son axe vertical pouvant
éventuellement également constituer ces moyens mécanigues,

- les moyens précités étant associés a des moyens de circula-
tion du bain de teinture ou analogue dans la machine, tels
gu'une pompe, & des moyens de réglage de la température du
bain, tels gu'un échangeur de chaleur, et & des moyens 3d'épu-
ration dudit bain avant son recyclage dans la machine, tels
gue crépine ou filtre analogue.

La machine conforme & la présente invention convient
aussi bien aux traitements & la pression atmosphérigue gu'aux
traitements & hautes températures.

Selon un mode de réalisation avantageux de la machi-
ne objet de la présente invention, le dispositif de réception
et de guidage du tissu vers le compartiment de stockage, est
constitué par une boite en forme de J.

Selon encore un autre mode de réalisation de la ma-
chine objet de la présente invention, cette derniére comporte
un deuxiéme systéme de teinture monté sur le parcours de re-
tour du tissu vers le compartiment de stockage, entre lesdits
moyens mécanigues de retour du tissu et le dispositif de ré-
ception et de guidage du tissu vers le compartiment de stocka-
ge.

Conformément & 1'invention, des moyens de pliage
du tissu sont associés aux moyens mécanigques de retour du tis-
su susdits. , o

Egalement conformément & 1l'invention, dans le cas ol
la machine objet de la présente invention; comprend un premier
systéme de teinture disposé.é la remontée du tissu et un deu-
xiéme systéme de teinture disposé & la descente du tissu, elle
peut également etre pourvue de moyens de pliage, qui, dans ce
cas, sont intercalés entre le deuxiéme systéme de teinture
monté & la descente du tissu, et le dispositif de réception
et de guidage du tissu vers le compartiment de stockage.

Selon un autre mode de réalisation de la machine
objet de la présente invention, les moyens de pliage du tis~
su font partie intégrante des moyens de retour du tissu dans

le compartiment de stockage.
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Conformément & une disposition avantageuse de ce mo-

e
Yo
~

de de réalisation, les moyens intégrés de retour et de pliage
du tissu sont constitués par un rouleau moteur de section non
cylindrigue, et en particulier de section ovale, polygonale,
ou par un disgue plat, ou bien encore ils sont constitués par
un rouleau cylindrigue d4'axe incliné sur l'horizontale dont

le flasgue opposé & celuil associé a 1l'extrémité du rouleau
gui repose sur l'horizontale, peut éventuellement etre dis-
socié de l'extrémité correspondante du rouleau et etre disposé
sur l'axe horizontal sur leguel le rouleau est incliné.

Selon un autre mode de réalisation de la machine ob-
jet de la présente invention, les moyens de pliage du tissu
sont distincts des moyens de retour du tissu dans le compar-
timent de stockage.

Dans ce cas, conformément & une disposition avanta-
geuse de ce mode de réalisation, les moyens de retour du tis-
su dans le compartiment de stockage sont constitués par un
rouleau moteur cylindrique 4d'appel du tissu, auguel sont asso-
ciés des moyens de pliage du tissu, lesguels sont avantageu-
sement constitués, conformément & 1'invention, par un anneau
ou par un double-entonnoir animé d'un mouvement circulaire ou
d'un mouvement de va-et-vyient avantageusement linéaire. Ces
moyens de pliage sont avantageusement montés & la suite gu
rouleau d'appel. Ils peuvent toutefois également etre montés
avant le rouleau d'appel, c'est-a-dire entre la sortie du
systeme de teinture disposé a la remontée du tissu et le
rouleau 4'appel.

Conformément & 1'invention, dans le cas ol la ma-
chine objet de la présente invention est éguipée de deux sys-
témes de teinture montés reépectivement & la remontée et 3 la
descente du tissu, de part et d'autre des moyens mécanigques de
retour du tissu vers le compartiment de stockage, tels que
rouleau cylindrique par exemple, elle peut également etre
éguipée des moyens de pliage précités, tels gu'anneau ou
double-entonnoir, par exemple, ces moyens de pliage étant
alors avantageusement prévus entre la sortie du deuxiéme sys-
téme ge teinture et 1'entrée Qu dispositif de réception et de

guidage du tissu vers le compartiment de stockage.

Selon un mode de réalisation avantageux de la boite
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en forme de J de réception et de guidage du tissu vers le com-
partiment de stocxage, cette dernidre est équipée d'un dispe-
sitif de sécurité gui détecte un stockage trop haut du tissu
dans la boite en forme de J et provogue 1l'arrét des moyens de
retour du tissu et éventuellement 1'inversion de leur sens de
fonctionnement jusgu'd l'évacuation du trop-plein de ladite
boite.

Selon encore un autre mode de réalisation avanta-
geux de la machine obijet de la présente invention, celle-ci
est pourvue d'un dispositif de sécurité associé au comparti-~
ment de stockage, qui comporte des moyens de détection de
toute anoma2lie de 1l'avancement du stock de tissu dans ledit
compartiment et des moyens pour le réglage de la vitesse de
déplacement du stock de tissu dans le ou les compartiments
de stockage.

Conformément 3 une dispositibn avantageuse de 1'in-
vention, un tel dispositif de sécurité est constitué par une

-

paroi pivotante associée 3 un interrupteur de fin de course,
lui-méme &ventuellement associé a un variateur de vitesse qui
régle la vitesse de fonctionnement des moyens mécaniques de
déplacement du tissu associés au compartiment de stockage,
laguelle paroi pivotante détecte le passage du stock de tissu
en plis, prét & la remontée, et dont le pivotement provogue
l'arret et/ou le réglage de la vitesse de fonctionnement des-
dits moyens de déplacement du tissu.

Selon encore un autre mode de réalisation de la ma-
chine objet 'de l'invention, la circulation’'du tissu et 1l'écou-
lement du bain, de teinture par exemple, dans le systéme de
teinture ou autre, ont lieu & contre-courant 1'un de 1l'autre.

" Conformément & 1'invention, les moyens de décharge-
ment du stock de tissu traité, de la machine, comprennent au-
tant d'anneaux gu'il y a de brins & décharger et au moins un
rouleau moteur de déchargement monté en aval des anneaux, et
sont caractérisés en ce qu'ils sont en outre pourvus d'au
moins un organe apte & etre entrainé en rotation ou en pivote-
ment en présence d'une torsion pour défaire celle-ci, et 4'au
moins un bac de réception du ou des brins de tissu déchargé(s).

Selon une disposition avantageuse de ce mode de réa-

lisation, l'organe apte & etre entrainé en rotation ou en pi-
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votement, est constitué par un entonnoir solidaire de la pa-~
chine, auguel est ou sont solidarisés l'anneau ou les anneaux
destinés au passage d'un brin du tissu, leguel entonnoir est
entrainé en rotation ou en pivotement par la détection de 1la
présence de torsions et s'arreéte en 1'absence de passage de,
torsions.

Selon une autre disposition avantageuse de ce mode
de réalisation, l'organe apte & €etre entrainé en rotation ou
en pivotement est constitué par deux tiges solidaires entre
elles d'une part et de 1l'anneau ou des anneaux d'autre part.

Selon encore une autre disposition avantageuse dge
ce mode de réalisation, 1'organe apte & étre entrainé en rota-
tion ou en pivotement est constitué par une plague rotative
ou pivotante sur laguelle est monté au moins un bac de récep-
tion du ou des brins de tissu déchargé(s), laguelle plague
porte une tige axiale gui supporte & son extrémité supérieure,
respectivement l'anneau ou les anneaux et le ou les rouleaux
moteurs de déchargement, 1l'entrainement en rotation de 1'en-
semble étant déterminé par la détection de la présence de
torsions.

Conformément & 1'invention, le bac de réception du
tissu déchargé comprend, dans le cas de l'application du dis-
positif de déchargement conforme a 1'invention, au décharge-

ment d'une pluralité de brins, autant de compartiments gue de

‘brins & décharger, ou bien il est remplacé par une pluralité

de chariots indépendants contigls.

L'on comprendra aisément gue le bac de réception du
tissu, -ou compartiment de stockage, peut etre multiple et
notamment comporter plusieurs compartiments concentriques ou
superposés comportant soit ﬁn.seul rouleau d'appel coopérant
avec les compartiments multiples, soit autant de rouleaux
d'appel gue de compartiments.

Outre les dispositions qui précédent, 1l'invention
comprend encore d'autres dispositions, gui ressortiront de
la description qui va suivre.

L'invention vise plus particuliérement les machines
de traitement agueux des tissus en piéces, conformes aux dis-
positions qui précédent, ainsi que les moyens propres & leur

réalisation et les installations industrielles dans lesqguelles
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elles sont incluses,.

L'invention sera mieux comprise & 1'aide du complé-
ment de description qui va suivre, gui se référe aux dessins
annexés dans lesguels :

- les figures 1, 2 et 3 représentent, respectivement, des vues
schématiques frontale, latérale et de dessus d'un mode de
réalisation 4'une machine de traitement agueux de tissus en
pi&ces conforme & la présente invention ;

- la figure 4 est une vue en coupe partielle du dispositif
représenté aux figures 1, 2, 3, en fonctionnement ;

—~ les figures 5 et 6 représentent schématiquement deux modes
de réalisation des moyens de retour et de pliage du tissu ;

- la figure 7 représente une vue en coupe schématigue partiel-
le d'un mode de réalisation d'une machine de traitement
agqueux, conforme & 1'invention, en fonctionnement, éguipée
de moyens de déplacement mécanigues du tissu, constitués par
un tapis roulant ;

~

~ la figure 8 représente une vue analogue a celle de la figure

-

4, d'une machine conforme & 1l'invention éguipée de deux sys-
témes de teinture montés respectivement 3 la remontée et &
la descente du tissu, et

-~ les figures 9, 10 et 11 représentent, en des vues schémati-
gues en élévation, divers modes de réalisation d'un disposi-
tif de déchargement de brins de tissu conforme & la présente
invention.

Il doit etre bien entendu, toutefois, que ces des-
sins et les parties descriptives correspondantes, sont donnés
uniquement § titre d'illustration de 1l'objet de 1'invention,
dont ils ne constituent en aucune manizre une limitation.

Bien qu'on ait représenté trés schématiguement aux
dessins, et notamment aux figures 1 a 4, 7 et 8, une machine
de traitement agueux, et plus particuliérement de teinture de
tissus en piéce, & tuyére ou & injecteur 1, & boite de débor-
dement 2, & tube de guidage et 4'imprégnation 3, et comportant
au moins un compartiment de stockage 4 réalisé sous forme de
couronne, rotatif autour de son axe vertical et perforé au
moins dans ses parties basses, dont les caractéristigues sont
celles de la machine conforme & la Demande de Brevet

n® 77 19068 du 22 Juin 1977 et & la Demande de Certificat
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d'Addition n° 77 19747 du 28 Juin 1977, déja mentionnées, 3
rapport de bain trés court, 1l'on comprendra cependant aisément
que les systémes de circulation, de pliage, de stockage et ge
déchargement qui font 1l'objet de la présente invention, con-
viennent & tous les types de machines de traitement aqueux de
tissus en pieéce, c'est-a-dire aussi bien aux machines susdites
a4 rapport de bain trés court, dont les nouveaux systémes con-
formes & l'invention améliorent encore le fonctionnement et
les performances, gu'aux machines & rapport de bain long ou
trés long. A noter gque ledit ou lesdits compartiments de
stockage est ou sont montés a l'intérieur d'un cylindre

fixe 35.

Conformément a la présente invention, le systéme de
teinture gqui peut comprendre, a titre d'exemple non limitatif,
une tuyare ou une rampe d'injecteurs 1, un tube de guidage
et d'imprégnation 3, une boite de débordement 2, est monté &
la remontée du tissu 5, & proximité de sa sortie du comparti-
ment de stockage, désigné d'une fagon générale par la réfé-
rence 4. Une telle disposition présente de grands avantages
par rapport aux machines de 1'Art antérieur ol le systéme de
teinture se trouve & la descente du tissu, c'est-3a-dire a
proximité du compartiment de stockage, et ot le bain projeté
hors du systéme de teinture, interfére avec le pliage du tissu
et rend le pliage et le stockage erratigues, notamment dans le
cas oll deux brins sont en circulation dans le meme systéme ge
teinture pour aboutir dans un méme compartiment de stockage.
Au coniraire, dans la machine conforme & 1'invention, dans la-
quelle le systéme de teinture est situé a la remontée du tis-
su, c'est-a-dire avant les moyens de retour du tissu vers le
compartiment de stockage, le bain de teinture sortant du sys-
teme de teinture s'écoule ou est projeté sur le tissu 5 3 sa
sortie du compartiment de stockage 4, en sorte que lorsqu'il
entre dans la zone de pliage et de stockage, il n'y a plus
possibilité d'interférence du bain avec le pliage du tissu.

A noter gue la circulation du tissu 5 dans le systeée-
me de teinture a lieu & contre-courant de la circulation du
bain de teinture, dans l'exemple considéré. 11 est cependant
possible d'orienter la tuydre 1 de manidre & provoquer la ci.--

culation du.tissu et du bain dans le meéme sens,c'est-a-dire &
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faire remonter le bain en méme temps que le tissu, dans la
machine. .

A sa sortie de la boite de débordement 2, l'avance-
ment du tissu 5 est assuré& par un rouleau d'appel moteur.
Selon 1'un des modes de réalisation de l'iﬁvention, le rou-
leau d'appel moteur joue en méme temps le r&le de dispositif
de pliage ; il est alors nécessaire de donner & ce rouleau une
forme autre que cylindrique : cf. par exemple les figures 2,
4, 5 et 7 ol le rouleau d'appel moteur 6 présente une section
ovale, étant entendu qu'un rouleau présentant une section
polygonale, par exemple triangulaire, permettrait d'obtenir
un pliage comparable. La section non circulaire du rouleau 6
provogue la formation de plis réguliers. Ces plis peuvent
&tre obtenus, selon un autre mode de réalisation de 1l'inven-
tion en associant un rouleau d'appel moteur 7 cylindrique,
qui joue uniquement le rbéle de rouleau de déplacement du tis-
su 8 sa sortie du systéme de teinture, 3 un dispositif de
formation de plis qui peut &tre constitué par un anneau (non
représenté) ou par un double entonnoir 8 (cf. figure 6) dans
lequel passe le tissu en aval du rouleau d'appel 7. Confor-
mément & 1l'invention, pour obtenir la formation de plis régu-
liers, il est avantageux que le dispositif tel gu'anneau ou
double entonnoir, soit animé d'un mouvement circulaire ou
d'un mouvement de vg-et—vient, ce dernier de préférence 1li-

-

néaire. On obtient, avec ce diépositif & rouleau d'appel cy-
lindrique'et a systéme de formation de plis tel qu'un anneau
ou un double entonnoir 8, une formation de plis plus régu-
liers encore, en disposant l'anneau ou le double entonnoir 8
avant le rouleau d'appel 7, entre la boite de débordement et
ce dernier, car une telle dispdSition confére au tissu sur le
rouleau d'appel 7 un double mouvement d'avancement et de
va-et-vient.

Conformément a l'invention, la formation de plis peut
étre obtenue par d'autres moyens gque ceux qui viennent d'étre
décrits, et notamment en utilisant un disque plat 9 tel que
celui représenté a la figure 5, ou en utilisant un rouleau
cylindrique incliné sur l'horizontale. Dans ce dernier cas,

des gorges doivent &tre ménagées sur le rouleau, au voisinage
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de ses extrémités, pour assurer le maintien en pliace du tissu
sur le rouleau. Il n'estT pes nécessaire de ménager des porges
au voisinage des extrémités du rouleaw lorsgu’orn utilise un
rouleau cylindrigque incliné sur l'horizontale, dont les flas-
5 gues sont disposés parallelement entre eux dans des plans per-
pendiculaires & 1'axe horizontal sur leguel le rouleau est in-
cliné, les flasques jouant alors le rdle de maintien du tissu
précédemment dévolu aux gorges. Les plis formés par le Jispo-
sitif de pliage conforme & l'invention (6 des figures 1,2,4 et
10 7 ; 9 de la figure 5 ; 7-8 de la figure 6, ou des dispoesitifs
équivalents) tombent dans la boite en forme de J, 10, gui est
disposée immédiatement au-dessous du dispositif de pliage, dans
laguelle ils sont emmagasinés régulierement sur toute la lar-
geur de cette derniére, sans subir de modification, puisqu'il
15 n'y a aucune circulation de bain. La partie inférieure du J de
la boite en forme de J, 10, débouche dans le compartiment de
stockage 4 dans lequel elle dépose le tissu en plis 11 qu'elle
a commencé & emmagasiner. Dans le compartiment de stockage 4,
le tissu conserve pendant toute sa phase de stockage, sa forme
20 en plis 11 sans perturbations, puisgu'il n'y a aucune circula-
tion de bain. Dans certains cas, la formation de plis dans la
.@4 boite 10 en forme de J est suffisamment réguliére, du fait de
la conformation particuliére de ladite boite, pour pouvoir re-
noncer & la disposition de moyens de pliage particuliers, le

25 rouleau d'appel 7 étant alors choisi de forme cylindrique.

La remontée du tissu dans le systéme de teinture,
pour subir un nouveau traitement dans la machine, est obtenue
non pas & l'aide du bain de teinture lui-méme, comme dans
1'Art antérieur, mais essentiellement par les moyens mécanigques

30 de retour du tissu décrits dans ce gui précéde.

Du fait gu'il n'y a aucune interférence entre le bain
et le processus de pliage, on obtient une continuité et une
rapidité sc=tisfaisantes du déplacement, du pliage et du
stockage A= tissu dans la machine conforme & la présente in-

35 vention, et, par suite, des vitesses de circulation extréeme-
ment &levées du tissu dans la machine. La disposition du sys-
téme de teinture & la remontée du tissu permet en outre d'aua-
menter de fagon optimale du point de vue des exigences de la
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12

teinture, les d&bits du bain de teinture dans le syétéme de
teinture de maniére a améliorer la qualité de la teinture dans
une mesure impossible 3 atteindre avec les techniques de

1'art antérieur, 1'amélioration de la qualité de la teinture

a chaque passage du tissu dans la machine étant de nature &
réduire le nombre de ces passages et, par voie de conséquence,
a8 réduire le prix de revient des opérations réalisées dans la
machine et & augmenter le rendement de cette derniére.

I1 y a lieu de mentionner, en outre, que le dispositif
de circulation, pliage et stockage conforme & 1l'invention,
permet d'augmenter considérablement la capacité& de la machine,
en permettant de réaliser simultanément le traitement aqueux
de plusieurs brins de tissu dans un seul et méme systéme de
teinture et leur stockage dans un seul et méme compartiment.
Toutes les tentatives faites avec les machines conformes &
1'Art antérieur, pour faire circuler plus d'un brin & la fois
dans un seul et méme systéme de teinture, et réaliser le
stockage dans un seul et méme compartiment, se sont soldées
par des échecs, en particulier, lorsque les brins soumis au
traitement &taient des tissus légers ou des tissus a mailles:
en effet, la circulation de plusieurs brins de tissus légers
dans un méme systéme de teinture, puis dans un méme systéme
de pliage et de stockage, entraine la formation de boucles
et de noeuds gui non seulement gé€nent et parfois méme empé-

chent la circulation des brins, en provogquant l'arrét de la

‘machine, mais nuisent en outre & la qualité du traitement

appliqué, de teinture en particulier. Or, les perfectionne-
ments introduits conformément & la présente invention permet-
tent d'obtenir une qualité parfaite du pliage et du stockage,
non seulement dans le cas d'un seul brin de tissu, mais, sur-
tout, lorsque deux brins, et méme trois, sont simultanément
en circulation & travers le méme systéme de teinture et abou-
tissent, aprés pliage, dans le méme compartiment de stockage.
En multipliant le nombre de brins traités, pliés et stockés
simultanément, on obtient une augmentation considérable de

la capacité de la machine conforme & l'invention et, par

suite, de son rendement, en m&me temps qu'une réduction sensi-
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ble du. prix de revient des ﬁréitements réalisés dans la mé—j
chine. l - 3
Il peut &tre avantageux, pour certains traltements
agueux, de teinture notamment, appliqués & certaines catego—
ries de tissus, de pouvoir dlsposer de deux systémes de teln-
ture dans une méme machine. En pareil cas, représenté schéma-

-

tiquement a la figure 8, le premier systéme de teinture 1, est

disposé & la remonté&e du tissu 5, comme dans le mode de réali-

sation précédemment décrit, tandis que le deuxiéme systéme de

teinture 33 est disposé a la descente du tissu, précédant la

boite 10 en forme de J de réception et de guidage du tissu
vers le compartiment de stockage 4, c'est-a-dire que les sys-
témes de teinture 1 et 33 sont disposés de part et d'autre
du rouleau d'appel moteur cylindrique 34 qui a pour réle
d'appeler le tissu & sa sortie du systéme de teinture 1; .pour
le ramener au compartlment de stockage 4 par 1! 1ntermed1a1re
de la boite en forme de J, 10 et du systéme de telnture 33.

Une telle machine, équipée de deux systé&mes de tein-
ture respectivement & la remontée et & la descente du tis¥
su, peut, si on le désire, €tre équipée de moyens de pliage,
tels gqu'anneau ou tels que le double-entonnoir représenté 3
la figure 6, lesgquels sont alors interposés entre la sortie
du syst@me de teinture 33 et l'entrée de la boite 10 en for-
me de J.

La disposition de deux systémes de teinture, 1'un 3 la
remontée du tissu et l'autre a la descente du tissu, a pour
résultat d'augmenter l'effet d'imprégnatidn du tissu en bain
de teinture, au cours d'une méme opération, sans présenter
les inconvénients des machlnes connues, grace 3 la disposi-
tion d'un systéme de teinture 4 la remontée du tissu.

Conformément a 1l'invention, le deuxiéme systéme de
teinture, disposé & la descente du tissu est avantageusement
un systéme amovible dont l'alimentation en bain de teinture
est, de préférence, faite suivant un débit réduit, notamment

dans le cas du traitement de brins simultanément dans la

machine.

La machine conforme a l'invention est dotée de éispo—
sitifs de sécurité associés respectivement & la boite 10 en
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forme de J £t aux moyens de déplacement mécaniques du tissu
dans le compartiment de stockage 4. Le dispositif de s&cu-
rité 13 monté & l'extrémité supérieure de la boite 10 en for-
me de J a pour ré6le de détecter un stockage du tissu 3 un ni-
veau trop élevé dans la boite 10, qui serait le signe G'une
vitesse de déplacement inadaptée dans le compartiment de
stackage 4, a8 la remont&e. Le dispositif de sécurité 13 peut
&tre constitué, par exemple, par un entonnoir pouvant pivo-
tex autour d*un axe horizontal, en cas de détection d'un
stockage trop haut, pour déclencher un contacteur qui arréte
le rouleau d'appel 6, 7, 9 ou analogue et, en cas de besoin,
peut inverser le sens de fonctionnement de celui-ci jusqu'a
ce gue le stockage ait atteint, dans la boite 10, un niveau
plus bas compatible avec les nécessités du fonctionnement de
la machine, l'entonnoir 13 reprenant alors sa position de
repos et libérant le contacteur de déclenchement.

Un autre dispositif de sécurité, désigné par la réfé-
rence 14, est associé au compartiment de stockage ; il pent
&tre constitué, par exemple, par une paroi 14 pivotante, dont
le pivotement est provoqué par un avancement trop important
du tissu dans le compartiment, au voisinage de la remontée
du tissu, dans une mesure propre a risquer de provoguer une
interférence avec le tissu en plis 11 sortant de la boite 10
en forme de J (cf. figure 7) ou avec la boite 10 elle-méme
(cf. figure 4). Le pivotement de la paroi 14 entraine un ré-
glage de la vitesse de fonctionnement des moyens mécaniques
de déplacement du tissu dans le compartiment,4, en particu-
lier un réglage .de la vitesse du tapis roulant (figure 7) ou
un réglage de la vitesse de rotation du cylindre rotatif ou
de la couronne rotative qui constitue le compartiment de
stockage.

A leur sortie de la machine de traitement agqueux, &
1'issue du dernier passage dans les systémes de teinture,de
pliage et de stockage, les brins de tissus sont déchargés de
la machine & l'aide d'un dispositif de dé&chargement qui peut
€tre soit fixé& a la machine (cf. figure 9), soit indépendant
de celle-cx: et fixé au sol (cf. figures 10 et l1). Le dispo-
sitif de déchargement de tissu conforme & 1l'invention est

(23
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monté élla sortie de la machine de traitement agueux. Bien
gqu'il éoit propre é’déchargér un nombre guelconque de brins
et ;otamﬁent un seul brin ou plus de deux brins & la fois, il
sera décrit ci~aprés en se référant & un exemple d'applica-
tion au déchargement de deux brins, un tel exemple &tant de
nature a illustrer clairement l'efficacité dudit dispositif.
En effet, lorsque deux brins (ou plus) ont circulé simultané&-
ment en une pluralité de passages, & travers le systéme de
teinture, puis ont été& soumis aux opérations de pliage et de
stockage, un certain nombre de torsions peuvent s'étre pro-
duites et empécher une séparation aisée des deux brins (ou
plus) & la fin du traitement, lors du déchargement. Le dispo-
sitif de déchargement conforme a la présente invention a peoyr
but de défaire lesdites torsions simultanément aux opérations
de déchargement et comborte, a cet effet, les organes suivants:
selon un premier mode de réalisation dans lequel le dispositif
est monté sur la machine de traitement aqueux, il comporte un
entonnoir 15 rotatif 3 la paroi interne dugquel sont solidari-
sés deux anneaux 16 prévué pour le passage d'un brin 18 dans

chacon d'eux aprés détorsion des brins torsadés 17. Un rou-

leau moteur 19 solidaire de l'entonnoir 15 est monté au~dessous

de chacun des anneaux 16 ; le contact de torsions des brins
avec l'entonnoir 15 détermine la mise en rotation de ce der-
nier jusqu'a 1'élimination des torsions et l'arrét des rou-
leaux moteurs 19 pendaﬁfile méme temps. Les deux brins sont
recus soit dans deux chariots distincts 20 de préférence mon-
tés sur une plague rotative 21 dont la rotation est coordon-
née a celle de i entonmoir 15, soit dans un chariot unique
fixe, a deux zones de sotckage concentriques. Bien entendu,
1l'entonnoir rotatif 15 de détorsion ne constitue gu'un exem-
pPle non limitatif de réalisation, bien d'autres solutions
équivalentes pouvant lui &tre substituées, notamment deux
tiges solidaires et rotatives.

Selon un autre mode de réalisation des moyens de dé-
chargement, dans lequel le dispositif est indépendant de la
machine, lesdits moyens comprennent une plague rotative 22 qui
porte une tige axiale 23 gui supporte & son extrémité supé-
rieure une tige de support 24 des deux anneaux 25 et au-des-
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sous de la tige 24, une deuxiéme tige 26, parallgle 2 la pre-
migére, sur laguelle sont montés deux rouleaux moteurs de d&-
chargement 27, l'ensemble 26-27 pouvant éventuellement &tre
remplacé par un rouleau moteur unique. La torsion des brins
28 parvenant au niveau des anneaux 25 déterminera, par 1'in-
tcrmédiaire de la tige axiale 23, l'entrainement en rotation
de la plague rotative 22 jusqu'a la disparition des torsiomns,
et le déchargement des brins séparés 29, dans les chariots 30
(figure 10). Suivant une variante de réalisation de ce dispo-
sitif, représentée schématiquement a la figure 11, les cha-
riots 30 sont remplacés par un chariot unique 31 monté sur
une plagque pivotante 32, 2 laguelle est solidarisZe la tige
axiale 23 qui porte les anneaux 25 et les rouleaux meoteurs 27.

La motorisation du ou des rouleaux moteurs de d&char-
gement 19 ou 27 est assurée soit par une alimentation &lectri-
gue rotative, soit par un systéme & crémailleére.

Il résulte de la description qui précéde gque, quels que
soient les modes de réalisation et d'application adoptés, l'on
obtient des perfectionnements apportés aux machines de trai-
tement aqueux des tissus en piéces qui présentent par rapport
aux machines de traitement aqueux visant au m&me but antérieu-
rement connues, des avantages importants dont certains ont
é€té mentionnés dans ce gui précede et dont d'autres avantages
ressortiront de l'utilisation desdites machines de traite-
ment aqueux.

.Ainsi que cela ressort de ce gui précéde, l'invention
ne se limite nullement 3§ ceux de ses modes de réalisation et
d'appilcation qui viennent d'&tre décrits de fagon plus expli-
cite ; elle en embrasse au c¢ontraire toutes les variantes qui
peuvent venir 3 l'esprit du technicien en la matidre, sans
s'écarter du cadre, ni de la portée, de la présente invention.
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FEVENDICATIONS

1
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moyens sont montés & la scrtie de ce ou ces derniers systémes
de teinture et gont éventuellement associés & des moyens de
pliage du tissu ; -~ au moins un dispositif de réception et gde
guidage du tissu vers le ou les compartiments de stockage, mon-
té sur le parcours de retour du tissu audit ou auxdits compar-
timents de stockage, au-delid des moyens mécanigues de retour
du tissu ; - au moins un compartiment de stockage du tissu
pourvu de moyens mécanigues de déplacement du tissu, tels, no-
tamment gu'un tapis roulant, la rotation dudit compartiment au-
tour de son axe vertical pouvant éventuellement également
constituer lesdits moyens mécanigues de déplacement du tissu,
—~ les moyens précités étant associés & des moyens de circulation
dﬁrbnin.ﬂe teinture ou analogue dans la machine, tels gu'une
pompe, & des moyens de réglage de la température dudit bain,
tels gu'nvn échangeur de chaleur et & des moyens d'épuration du-
dit bain avant son recyclage dans la machine tels gue crépine
ou filtre analogue.

2°~ Machine de traitement selon la Revendication 1,
caractérisé en ce gque 1le ou les dispositifs de réception et
de guidage du tissu vers le ou les compartiments de stockage
est ou sont constitués par une boite en forme de J.

3°- Machine de traitement selon la Revendication 1,
caractérisée en ce gu'elle comporte au moins un deuxiéme sys-
téme de teinture monté de facon éventuellement amovible sur 1le
parcours de retour du tissu vers le ou les compartiments de

stockage, entre lesdits moyens mécaniques de retour du tissu

~et le ou les dispositifs de réception et de guidage du tissu
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vers 1le ou les compartiments de stockage. 7
. 4% Machine de traitement selon 1'une guelcongue des
revendications 1 & 3, caractérisée en ce que des moyens de
pliage du tissu sont intercalés entre le ou les deuxiéme (s)
systéme (s) de teinture monté(s) sur le parcours de retour du
tissu vers le ou les compartiments de stockage et le ou les
dispositifs de réception et de guidage du tissu vers le ou les
compartiments de stockage.

£v.. Macnine de traitement selon 1l'une guelcongue des
Revendications { & 3, caractériséen ce gue les moyens de
pliage du tissu font partie intégrante des moyens de retour du
tissu dans le ou les compartiments de stockage.

6°- Machine de traitement selon la Revendication 5,

caractérisée en ce gue les moyens intégrés de retour et gde
pliage du tissu sont constitués par un rouleau moteur de sec-
tion non cylindrique, et en particulier de section ovale ou
polygonale.

7%~ Machine de traitement selon la Revendication 5,
caractérisée en ce que lesdits moyens intégrés de retour et de
pliage du tissu sont constitués par un disque plat.

8°-~ Machine de traitement selon la Revendication 5,
caractérisée en ce que lesdits moyens intégrés de retour et de
pliage du tissu sont constitués par un rouleau cylindrigue
d'axe incliné sur l'horizoatale, comportant des gorges de
maintien du tissu.

9°-~ Machine de traitement selon la Revendication 5,
caractérisée en ce que lesdits moyens intégrés de retour et ge
pliage du. tissu sont constitués par un rouleau cylindrique
d'axe incliné sur l'horizontale dont les flasques sont soli-
daires dc 1'axe horizontal sur leguel ledit rouleau est incli-
né.

10°~ Machine de traitement selon la Revendication 1,
caractérisée en ce gue les moyens de retour du tissu dans le
ou les compartiments de stockage sont constitués par au moins
un rouleau moteur cylindrigue d'appel du tissu, auguel sont
associés des moyens de pliage du tissu distincts desdits
moyens de retour du tissu.

41°- Machine de traitement selon 1'une guelcongue d&es
Revendications 1 a 10,caractérisée en ce que lesdits moyens
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de pliage sont animés d'un mouvement circulaire.

12°~ Machine de traitement selon 1'une quelcongue
des Revendications 1 & 10, caractérisée en ce gue lesdits
moyens de pliage sont animés d'un mouvement de va-et-vient,

13°- Machine de traitement selon 1'une guelcongue
des Revendications 1 a 12, caractérisée en ce que lesdits
moyens de pliage sont constitués par au moins un anneau.

14°—- Machine de traitement selon 1'une guelcongue
des Revendications 1 & 12, caractérisée en ce gue lesdits
moyens de pliage sont constitués par au moins un double en-
tonnoir.

15°~ Machine de traitement selon 1'une guelcongue
des Revendications 10 & 14, caractérisée en ce que lesdits
moyens de pliage sont montés a la suite du ou des rouleaux
moteurs d'appel cylindriques.

16°~ Machine de traitement selon 1'une quelcongue
des Revendications 10 & 14, caractérisée en ce que lesdits
moyens de pliage sont montés avant le ou chague rouleau d'ap-
pel, c'est-a-dire entre la sortie du ou des systemes de tein-
ture et ledit ou lesdits rouleaux.

17°- Machine de traitement selon 1'une guelcongue
des Revendications 1 & 16, caractérisée en ce gue la ou chague
boite en forme de J de réception et de guidage du tissu vers
le ou les compartiments de stockage, est éguipée d4'un disposi-
tif de sécurité qui détecte un stockage trop haut du tissu
dans la ou chague boite en forme de J et provogue 1l'arrét des
moyens de retour du tissu et éventuellement 1'inversion de
leur sens de fonctionnement jusgu'a 1'évacuation du trop-plein
de la boite considérée. _

18°- Machine de traitement selon la Revendication
17, caractérisée en ce que ledit dispositif de sécurité est
constitué par un entonnoir pivotant autour d'un axe horizon-
tal, associé a l'extrémité supérieure de ladite boite.

19°~ Machine de traitement selon 1'une guelconque
des Revendications 1 & 18, caractérisée en ce gu'elle est
pourvue d'au moins un dispositif de sécurité associé au ou aux
compartiments de stockage, lequel dispositif comporte des
moyens de détection de toute anomalie de 1'avancement du

stock de tissu dans ledit ou lesdits compartiments, et des
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moyens pour le réglage de la vitesse de aéplacement du stock
de tissu dans le ou les compartiments de stockage. ’

20°- Machine de traitement selon la Revendication
19, caractérisée en ce gue ledit dispositif de sécurité est
constitué par une paroi pivotante associée & un interrupteur
de fin de course, lui-méme éventuellement associé a un varia-
teur de vitesse qui régle la vitesse de fonctionnement des
moyens mécaniques de déplacement du Tissu associés au(x) com-
partiment(s) de stockage, laguelle paroi pivotante gétecte le
passage du stock de tissu en plis pr&t & la remontée, et dont
le pivotement provogue 1l'arrét et/ocu le réglage de la vitesse
de fonctionnement desdits moyens de déplacement du tissu.

21°~ Machine gde traitement selon 1'une guelcongue
des Revendications 1 & 20, caractérisée en ce gue la circula-
tion du tissu et 1'écoulement du bain,de teinture notamment,
dans le(s) premier(s) et/ou le(s) deuxiéme(s) systéme(s) de
teinture ou autres, ont lieu & contre-courant 1'un de l'autre.

22°~ Machine de traitement selon la Revendication 1,
dans laguelle les moyens de déchargement du stock de tissu
traitg, & la machine, comprennent autant d'anneaux gu'il y a
de brins & dé&charger et au moins un rouleau moteur de déchar-
gement monté en aval des anneaux, et sont caractérisés en ce
qu'ils sont en outre pourvus d'au moins un organe apte 3 etre
entrainé en rotation ou en pivotement en présence d'une tor-
sion pour #éfaire celle-ci, et d’'au moins un bac de réception
du ou des brins de tissu déchargé(s).

23°-~ Machine de traitement selon-la Revendication
22, caractérisée en ce que l'organe apte 3 étre entrainé en
rotation ou en pivotement est constitué par un entonnoir so-
lidaire de la machine, auguel est ou sont solidarisés 1l'an-
neau ou les anneaux destinés au passage d'un brin du tissu,
lequel entonnoir est entrainé en rotation ou en pivotement par
la détection de la présence de torsions et s'arréte en 1'absen-
ce de passage de torsions. .
' 24°- Machine de traitement selon la Revendication
22, caractérisée en ce gue l'organe apte & etre entrainé en
rotation ou en pivotement, est constitué par deux tiges soli-
daires entre elles d'une part, et de 1'anneau ou des anneaux
d'autre part.

*

o
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25°-~ Machine de traitemen® gselon 1z revendicatinnp
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tire entrais: =n

e

22, caractérisée en ce gue lfcrgans apt
rotation ou en pivotement, est constitué par une plague rota-
tive ou pivotante sur laguelle est monté au moins un bac de
réception du ou des brins de tissu déchargé(s), laguelle pla-
gue porte une tige axiale qui suppcrte 2 son extrémité supé-
rieure, respectivement 1'anneau ou lez anneaux et le ou les
rouleaux moteurs de déchargement. i1'entrainement en rotation
de l'ensemble étant déterminé paxr 1z détection de la présence
de torsions.

26°~ Machine de traitement selon I'une guelcongue
des Revendications 22 & 25, caractérisée ¢n ce gue le bac de
réception du tissu déchargé, comprernd, dans le cas de l'appli-
cation du dispositif de déchargement auv déchargement d'une
pluralité de brins, autant de compartiments gue de brins &
décharger, ou bien il est remplacé par une pluralité de cha-
riots indépendants contigus.



10

15

20

25

30

35

REVEHCISHRTHS bg
"7 PIAEHDLES
REVENDICATIONS —

1°~ Machine de traitement agueux, et notamment de

teinture ou de blanchiment, des tissus en piéces, éguipée 4'un
systeme de teinture et comportant des'moyens de circulation,
de stockage et de pliage, ainsi gu'éventuellement des moyens
de déchargement du tissu, laguelle machine est caractérisée en
ce gqu'elle comprend, en combinaison : - au moins un systéme de
teinture disposé & la remontée du tissu, peu aprés la sortie
de celui~ci d'au moins un compartiment de stockage ; - des
moyens mécaniques de retour du tissu dans le ou les comparti-
ment de stockage, aprés passage du tissu dans le ou les syste-
mes de teinture disposé(s) & la remontée du tissu, lesqguels
moyens sont montés & la sortie de ce ou ces derniers systémes
de teinture et sont éventuellement associés a des moyens de
pliage du tissu ; - au moins un dispositif de réception et ge
guidage du tissu vers le ou les compartiments de stockage, mon-
té sur le parcours de retour du tissu audit ou auxdits compar-
timents de stockage, au-dela des moyens mécanigues de retour
du tissu ; - au moins un compartiment de stockage du tissu
pourvu de moyens mécanigues de déplacement du tissu, tels, no-
tamment qu'un tapis roulant, la rotation dudit compartiment au-
tour de son axe vertical pouvant éventuellement également
constituer lesdits moyens mécanigues de déplacement du tissu,
- les moyens précités étant associés & des moyens de circulation
du bain de teinture ou analogue dans la machine, tels gu'une
pompe, & des moyens de réglage de la température dudit bain,
tels gu'un &changeur de chaleur et 3 des moyens 4'épuration du-
dit bain avant son recyclage dans la machine tels que crépine
ou filtre analogue.
2°~ Machine de traitement selon la Revendication 1,
caractérisé en ce gue le ou les dispositifs de réception et
de guidage du tissu vers le ou les compartiments de stockage
est ou sont constitu&s par au moins une bolite en forme de J.
3°- Machine de traitement selon la Revendication 1,
caractérisée en ce qu'elle comporte au moins un deuxizme sys-
teéme de teinture monté de fagon &ventuellement amovible sur le
parcours de retour du tissu vers le ou les compartiments de
stockage, entre lesdits moyens mécanigques de retour du tissu
et le ou les dispositifs de réception et de guidage du tissu
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Revendications 1 & 2, caractérisde <1 o goi dés moyens de
pliage du tissu sont intercalés entre le ou les deuxiéme (s
systeme (s) de teinture monté(s} sur le parcours de retour du
tissu vers le ou les compartiments &c¢ stiocksge et le ou les

dispositifs de réception et de guidage du tissu vers le ou ies

bt
m

compartiments de stockage.

5°~ Machine e treilement zelorn I'une guelcongue des

£
Revendications 1 & 3, csractéri 1 C& gue€ leés moyens dc

v
-
n
(¢f
i

pliage du tissu font partie intégrarte dec royens de retour du
tissu dans le ou les compartimenTs de stockage.

6°~ Machine de trazitement selon la Revendication 3,
caractérisée en ce gue les moyens intégrés de retour et ge
pliage du tissu sont constitués par un rouleau moteur de sec-
ticn non cylindrigue, &t en particulier de section ovale ou
polygonale.

7°- Machine de traitement selon la Revendication 5,
caractérisée en ce gue lesdits moyens intégrés de retour et de
pliage du tissu sont constitués par un disgue plat,

8°~ Machine de traitement selon la Revendication 5,
caractérisée en ce que lesdits moyens intégrés de retour et ge
pliage du tissu sont constitués par un rouleau cylindrigue
d'axe incliné sur 1'horizontale, comportant des gorges de
maintien du tissu.

9°- Machine de traitement selon la Revendication 5,
caractérisée en ce gue lesdits moyens intégrés de retour et ge
pliage du tissu sont constitués par un rouleau cylindrique
d'axe incliné sur l'horizontale dont les flasqgues sont soli-
daires de l'axe horizontal sur lequel ledit rouleau est incli-
né.

10°~ Machine de traitement selon les Revencications 1 & 3,
caractérisée en ce gue les moyens de retour du tissu dans le
ou les compartiments de stockage sont constitués par au moins
un rouleau moteur cylindrigue d'appel du tissu, auguel sont
éventuellement associés des moyens de pliage du tissu distincts
desdits moyens de retour du tissu.

11°- Machine de traitemsn® selon 1'une quelcongue Gec
Revendications 1 & 10, caractérisée en ce gue lesdits moyens
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de pliage sont animés d'un mouvement circulaire.

42°~ Machine de traitement selon 1'une guelcongue
des Revendications 1 a 10, caractérisée en ce que lesdits
moyens de pliage sont animés d'un mouvement de va-et-vient,

13°~ Machine de traitement selon 1'une guelcongue
des Revendications 1 & 12, caractérisée en ce gue lesdits
moyens de-pliage sont constitués par au moins un anneau.

14°~ Machine de traitement selon 1'une guelcongue
des Revendications 1 & 12, caractérisée en ce que lesdits
moyens de pliage sont constitués par au moins un double en-
tonnoir.

15°~ Machine de traitement selon 1'une quelcongue
des Revendications 10 & 14, caractérisée en ce gue lesdits
moyens de pliage sont montés a la suite du ou des rouleaux
moteurs d'appel cylindriques.

16°- Machine de traitement selon 1'une guelcongue
des Revendications 10 & 14, caractérisée en ce que lesdits
moyens de pliage sont montés avant le ou chaque rouleau d'ap-
pel, c'est-a-dire entre la sortie du ou des systémes de tein-
ture et ledit ou lesdits rouleaux.

17°-~ Machine de traitement selon l'une guelcongue

des Revendications 1 & 16, caractérisée en ce que la ou chague

boite en forme de J de réception et de guidage du tissu vers
le ou les compartiments de stockage, est équipée d'un disposi-
tif de sécurité qui détecte un stockage trop haut du tissu
dans la ou chague bhoite en forme de J et provogue l'arrét des

moyens de retour du tissu et éventuellement 1'inversion de

leur sens de fonctionnement jusgu'a 1'évacuation du trop-plein

de la boite considérée.

18°~ Machine de traitement selon la Revendication
17, caractérisée en ce gue ledit dispositif de sécurité est
constitué par un entonnoir pivotant autour d'un axe horizon-
tal, associé 3 1'extrémité supérieure de ladite boite.

19°~ Machine de traitement selon 1l'une guelcongue
des Revendications 1 & 18, caractérisée en ce gu’elle est

pourvue d'au moins un dispositif de sécurité associé au ou aux

compartiments de stockage, leguel dispositif comporte des
moyens de détection de toute anomalie de 1'avancement du

stock de tissu dans ledit ou lesdits compartiments, et des
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moyens pour le réglagé de la vitesse de déplacement du stock
de tissu dens le ou les compartiments de stockage.

20°~ Machine de traitement selon la Revendication
19, caractérisée en ce que ledit dispositif de sécurité est
constitué par une paroi pivotante associée a un interrupteur
de fin de course, lui-méme éventuellement associé & un varia-
teur de vitesse qui régle la vitesse de fonctionnement des
moyens mécanigues de déplacement du tissu associés au(x) com-.
partiment(s) de stockage, laguelle paroi pivotante détecté 1e
passage du stock de tissu en plis prét a la remontée, et dont’
le pivotement provogue l'arrét et/ou le réglage de la vitesse
de fonctionnement desdits moyens de déplacement du tissu.

21°-~ Machine de traitement selon 1'une guelcongue
des Revendications 1 & 20, caractérisée en ce que la circula-
tion du tissu et 1'écoulement du baiﬁ}de teinture notamment,
dans le(s) premier(s) et/ou le(s) deuxiéme(s) systéme(s) ge
teinture ou autres, ont lieu 3 contre-courant 1'un de 1'autre,.

22°~ Machine de traitement selon la Revendication 1,
dans laqguelle les moyens de déchargement du stock de tissu
traite, de la machine, comprennent autant d'anneaux qu'il y a
de brins & décharger et au moins un rouleau moteur de déchar-
gement monté en aval des anneaux, et sont caractérisés en ce
gu'ils sont en outre pourvus d'au moins un organe apte & etre
entrainé en rotation ou en pivotement en présence d'une tor-
sion pour défaire celle-ci, et d'au moins un bac de réception
du ou des brins de tissu déchargé(s).

23°- Machine de traitement selon la Revendication
22, caractérisée en ce que 1'organe apte 3 etre entrainé en
rotation ou en pivotement est constitué par un entonnoir so-
lidaire de la machine, auguel est ou sont solidarisés 1'an-

neau ou les anneaux destinés au passage 4'un brin du tissu,

lequel entonnoir est entrainé en rotation ou en pivotement par

la détection de 1la présence de torsions et s'arréte en 1'absen-
ce de passage de torsions. '

24°~ Machine de traitement selon la Revendication
22, caractérisée en ce que l'organe apte 3 etre entrainé en
rotation ou en pivotement, est constitué par deux tiges soli-
daires entre elles d'une part, et de 1'anneau ou des anneaux
d'autre part,
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25°~ Machine de traitement selon la kevendication
22, caractérisée en ce gue l'organe apte a &tre entrainé en
rotation ou en pivotement, est constitué par une plague rota-
tive ou pivotante sur laguelle est monté au moins un bac de
réception du ou des brins de tissu déchargé(s), laguelle pla-
gue porte une tige axiale gui supporte & son extrémité supé-
rieure, respectivement 1'anneau ou les anneaux et le ou les
rouleaux moteurs de déchargement, l’entrainement en rotation
&e l'ensemble étant déterminé par la détection de la présence
de torsions.

26°~ Machine de traitement selon 1'une guelconqgue
des Revendications 22 & 25, caractérisée en ce gue le bac de
réception du tissu déchargé, comprend, dans le cas de 1l'appli-
cation du dispositif de déchargement au déchargement d&'une
pluralité de brins, autant de compartiments que de brins a

décharger, ou bien il est remplacé par une pluralité de cha-

‘riots indépendants contigiis.
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