EP 0 011 550 A1

Européisches Patentamt

0 European Patent Office () Numero de pubiication: 9 011 B50
Office européen des brevets Al
(2) DEMANDE DE BREVET EURGPEEN

@ Numeéro de dépdt: 79400832.6

() Date de dépot: 08.11.79

@ meci®: B 31 B 15/32
B 31 B 15/34

Priorité: 10.11.78 FR 7831856
23.05.79 FR 7913077

Date de publication de 1a demande:

28.05.80 Bulletin 80/11

Etats Contractants Désignés:
CH DE GB IT

@ Demandeur: EMBADAC S.A.
Chemin des Crétes
F-64160 Serres Castet{FR)

@ Inventeur: Bidegain, Georgy
Chemin des Crétes
Serres Castet (Pyrénées Atlantiques)(FR)

Mandataire: Foldes, Georges et al,
CABINET J. BONNET THIRION 95 Bd. Beaumarchais
F-75003 Paris(FR)

(9 Procédé et machine pour habiller un éiément tubulaire notamment pour habiller une boite.

@ Procédé et machine pour habiller un élément tubulaire.

La machine comporte des postes S1, $2, S3, 54, S5, S8,
S7 et S8 ol une portion de bande est enroulée autour de la
paroilatérale de l'élément tubulaire B et olt des débordants de
cette portion de bande sont pour V'un renfoncé dans une
extrémité ouverte de V'élément tubulaire et pour T'autre,
appliqué sur une extrémité fermée de cet élément tubulaire.

Applications: habillage de boites, notamment de boites

cloches.
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"Procédé et machine pour habiller un élément
tubulaire notamment pour habiller une boite"

La présente invention se rapporte a un procédé et a une
machine pour habiller un élément tubulaire notamment pour ha-
billage d'une boite, plus particuliérement pour 1'habillage
avec une feuille de papier ou autre matiére, de boites, dites
boites cloches, en carton, utilisées pour l'emballage dans la
parfumerie et toutes autres applications, ledit élément tubu-
laire pouvant avoir une section quelconque, ronde, ovale, car-
rée, polygonale avec des angles vifs ou arrondis etc.. et avoir
toute hauteur voulue, longue ou courte.

Jusqu'a présent, l'habillage de boites sur machine ne per-
met pas de réaliser des boites dont la hauteur est relative-
ment grande par rapport aux dimensions de la base comme le
sont les boites cloches.

Cet habillage sur machine s'applique en pratique seule-
ment & des boites parallélépipédiques d'une hauteur relative-
ment réduite par rapport aux dimensions de la base et présen-

tant des ar@tes vives. Dans ces machines, on découpe a l'avan-

- ce un habillage en forme de croix et on le place sous la base

- de la boite que l'on veut habiller et l'on fait tourner les

cbtés opposés de 1l'habillage autour des arétes inférieures de
la boite. Une telle machine ne permet pas 1l'habillage des boi-
tes cloches lesquelles sont donc généralement habillées a la
main.

La présente invention a pour objet un procédé pour habil-
ler un élément tubulaire de section quelconque et de toute

hauteur, grande ou petite, permettant un habillage automatique
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sur machine.

Suivant 1'invention, un procédé pour habiller un élément
tubulaire est caractérisé en ce gque l'on part d'une portion de
baide d'habillage adhérisante, dont la longueur est légérement
supérieure au périmétre de 1'élément tubulaire et dont la lar-
geur est légérement supérieure & la hauteur de 1'élément tubu-
laire, on applique ledit élément tubulaire sur une partie mé-
diane de la portion de bande, en laissant dépasser au moins un
débordant, on engage sur un mandrin ledit élément tubulaire
ainsi partiellement appliqué et adhérisé sur ladite portion de
bande, on enroule ladite portion de bande autour de 1'élément
tubulaire engagé sur le mandrin, en ce que pour cet enroule-

ment, on reléve les parties latérales de la portion de bande

de part et d'autre de 1'élément tubulaire en les faisant adhé-

riser avec des dépassants au-dessus de 1l'élément tubulaire et
on exerce sur les dépassants des parties latérales relevées
des actions de rabattement pour les amener et les faire adhé-
riser, avec un léger recouvrement, sur 1l'élément tubulaire en-
gagé sur le mandrin, en ce que l'on rabat ledit débordant de
la portion de bande en regard d'une extrémité ouverte de 1'é-
lément tubulaire engagé sur le mandrin et en ce que l'on ren-
fonce ce débordant dans ladite extrémité ouverte de 1'élément
tubulaire engagé sur le mandrin, en exerg¢ant une action axiale
sur ledit débordant par un organe, dit casquette, ayant une
méme section que le mandrin et monté solidaire angulairement
et mobile en translation par rapport audit mandrin.

Grdce a cette disposition et en partant d‘'une portion de

bande d'habillage et non pas d'une découpe en forme de croix,

‘on assure d'une maniére qui peut &tre automatisée sur machine

un enroulement irréprochable de la portion de bande autour de
1'élément tubulaire avec un léger recouvrement et sans aucun
risque de partie bouffante, et ceci quelle gue soit la section
de 1'élément tubulaire et gquelle gque soit sa hauteur tandis
gue le renfoncement du débordant est réalisé sans que 1'élé-
ment tubulaire ait & &tre enlevé du mandrin, ce qui permet de
réaliser l'opération d'enroulement et 1'opération de renfon-

cement sur la méme machine, remargque étant faite que la cas-
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quette de renfoncement montée solidairement angulairement et
mobile en translation par rapport au mandrin est admise seule-
ment a &tre rapprochée et écartée axialement 1u mandrin, sans
interpénétration de cette casquette et du mandrin.

La présente invention a également pour objet une machine
pour habiller un élément tubulaire dont la construction est
particulierement simple et robuste et permet d'habiller une
pluralité d'éléments tubulaires avec une grande cadence, en
assurant les opérations d'enroulement et de renfoncement et
également, s'il y a lieu, d'autres opérations encore utiles
pour les besoins de l'habillage, par exemple le rabattement
un deuxiéme débordant sur une extrémité fermée de 1'élément
tubulaire opposée a l'extrémité ouverte, et ceci d'une manieéra
irréprochable, c'est-a-dire sans aucune partie bouffante ni
faux plis.

Suivant 1'invention, une machine pour habiller un é&élément
tubulaire est caractérisée en ce qu'elle comporte un bati fixe,
un plateau monté tournant sur ledit bati autour d'un axe gé&né-
ral, ledit b&ti ayant une pluralité de postes fixes pour un
enroulement d'une portion derbande d'habillage adhérisante au-

tour de 1'élément tubulaire et pour un renfoncement d'un dé-

-bordant de ladite portion de bande dans une extrémité ouverte

dudit élément tubulaire, ledit plateau tournant ayant une plu-
ralité de broches paralléles audit axe général, chague brochs
portant solidairement un mandrin de méme section gue 1'é&lément
tubulaire et, d'une maniére solidaire angulairement et libre
en translation, une casquette de méme section que le mandrin,
des moyens de commande en rotation du plateau pour amener suc-
cessivement lesdites broches auxdits postes, des moyens d'en-
roulement de ladite portion de bande autour de 1'élément tubu-
laire engagé sur le mandrin et des moyens pour déplacer en
translation la casquette par rapport au mandrin entre une po-
sition écartée et une position rapprochée pour renfoncer le
débordant de la portion de bande dans l'extrémité ouverte de
1'élément tubulaire.

Dans cette machine, il y a ainsi une pluralité de postes

aiyaint Cha,,c_u,n une fonction précise et NnrmAalemant 2nda-e A~
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broches portant chacune un mandrin et une casquette, par exem-
ple huit postes et huit broches avec une symétrie circulaire,
Te ce fait, la machine traite simultanément sept éléments tu-
bulaires.

I.a machine tourne avec un pas de pélerin pour amener suc-
cessivement chaque broche aux différents postes.

Au premier poste, on engage sur le mandrin qui s'y trouve

}...J

"&lément tubulaire que 1l'on a préalablement partiellement ap-

T

1igué et adhérisé sur la portion de bande, en disposant cet

18]

2lément tubulaire de telle fagon que la portion de bande se
trouve du cbté amont dans le sens de rotation du plateau de la
machine. Lorsque le plateau tourne prour amener le mandrin du
premier au deuxiéme postes, des organes fixes d'application,
de préférence des brosses dotées d'un revé&tement plastique,
font relever les parties latérales de la portion de bande de
part et d'autre de 1'élément tubulaire en les faisant adhéri-
ser avec des dépassants au-dessus de 1'élément tubulaire.Lors-
gue le mandrin parvient au deuxiéme poste, un organe mobile
d'application, par exemple formé par une brosse dotée d'un re-
vatzment plastique, balaye le dépassant d'une des parties la-
térales relevées pour l'amener et le faire adhériser sur 1'é-
l2ment tubulaire. Lorsque le mandrin arrive au troisi2me pos-
te, un autre organe mobile d'application, analogue au précé-
dent et de préférence formé par une brosse dotée d'un revéte-
ment plastique, balaye le dépassant de 1l'autre partie latérzale
relevée pour le rabattre et le faire adhériser avec un léger .
recouvrzment sur le premier dépassant rabattu et adhérisé au
deuxiéme poste.

Dans un poste suivant, la casquette est rapprochée en

+

ranslation du mandrin pour renfoncer dans 1'extrémité ouverte
de 1'&lément tubulaire le débordant qui a été préalablement
rapattu pour donner prise & la casquette. La machine comporte
avantageusement d'autres postes encore pour améliorer lss con-
ditions d'agplication st également, s'il vy a lieu, appliquer
Gébordant scus une extrémité fermée de 1'é&élément
cubuliaire opposée & llzxbrémitéd ocuverte.

- o . . N
e Fhvme AlowvdAmivd-ien Ao TV inmantdsan act A~ Bmrae dAArdiens
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3 titre d'exemple, en référence aux dessins annexés dans les-
guels :

la figure 1 est une vue schématique générale en é&lévaticn
d'une machine suivant 1'invention pour habiller un élément tu-

bulaire, notamment une boite cloche ;

la figure 2 illustre en perspective un premier poste ci
l'on a engagé sur le mandrin 1'élément tubulaire partiellement
appligqué et adhérisé sur une partie médiane de la portion de
bande ;

la figure 3 montre le relévement des parties latérales
des portions de bande par des organes d'application fixes lors-
gue le mandrin guitte le premier poste pour passer au deuxigme
poste ; '

la figure 4 illustre & ce deuxiéme post% le rabattement
du dépassant d'une Jes parties latérales relevées pour 1'ap-
pliguer et l'adhériser sur 1l'élément tubulaire sous l'action
d'un organe d'application mobile ;

la figure 5 illustre au troisiéme poste 1l'application du
dépassant de la deuxiéme partie latérale relevée sur 1'élément
tubulaire avec un léger recouvrement sur le premier dépassant
déja appliqué au deuxiéme poste ;

la figure 6 montre le quatriéme poste ol des organes de
rabattement rabattent les débordants suivant deux cbtés oppo-
sés ;

la figure 7 montre le cinguiéme poste ol des organes de
rabattement rabattent les débordants suivant les deux autres
cdtés opposés ;

la figure 8 montre le sixiéme poste ol des organes de
rabattement appliguent les angles d'un débordant sur une ex-

trémité fermée de l'organe tubulaire ;

la figure 9 montre le septiéme poste oll la casquette,
admise & &tre rapprochée axialement du mandrin, renfonce le
débordant dans 1'extrémité ouverte de 1'élément tubulaire,
tandis qu'un pressage est exercé, d'une part sur les deux ex-
trémités de 1'élément tubulaire et, d'autre part, suivant
deux cbtés opposés, au voisinage de l'extrémité ouverte de 1

t

élément tubulaire alors gue la casquette se trouve engagée
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dans cetits extrémitid cuvarte ;
la figurz _{ montre schématiquement le huitiéme poste ol
un prassage est exercé suilvant les deux autres cOtés opposés au

s
voisinage de 1‘extrémité ouverte de 1'élément tubulaire alors
gue la casguette est encore engagée dans cette extrémité ouver-
te ;

les figures 11 et 12 montrent en perspective une forme de
réalisation du premier poste fixe ;
les figures 13 & 16 montrent, également en perspective,

e réalisation des second, troisiéme, gquatriéme et
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figure 18 est une vue partiellement en coupe correspon-
dant & la figure 17 selon une ligne XVIII-XVIII indiquée sur

acte dernidre ;
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es 19 et 20 montrent en perspective respective-
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es septiéme et huitiéme postes fixes ;

la figure 21 est une coupe verticale partielle de la ma-
chine, cette coupe passant par l'axe d'une broche porte-man-
érin ;

la figure 22 est une vue en coupe suivant une ligne pas-
sant par X¥II-XXII de la figure 21 et,

la figure 23 montre une broche en perspective.

Le mode de réalisation représenté aux figures 1 & 23 con-
cerne, A titre dJd'exemple non limitatif, une application de 1
& uns ma&chine pour habiller un élément tubulaire en
arton cu autre matiére en forme de boite cloche B (fig. 2)
ayant une extrimité ouverte EO et une extrémité fermée EF,dont
la secticn est carrée avec des angles arrondis et dont la hau-

e st relativement grande par rapport aux cbtés de la sec-

ion. Cat habillage est rsalisé au moyen d'une feuille de pa-
r atidre destinéd & entourer la paroi latérale

2iément tubulaire B avec renfoncement d'un débordant DO
uv

erte EO et rabattement d4d'un débordant DF

m2t 1'hapiliage d'un é&lément tubulaire
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tel que B ayant une section quelconque ronde, ovale, carrée
pelygonale cu autre avec des angles vifs ou arrondis et de
toute hauteur voulue, grande ou petite.

La feuille de papier d'habillage P qui servira & habill=x
chaque boite B est constituée par une portion de bande adhéri-~

sante dont les extrémités EP peuvent étre droites, comme il est

_—

~

représenté & la figure 2, mals gui pourraient également &tre

inclinées ou avoir toute autre forme pourvu que ces extrémit

[N
N

EF et EP, aprés enroulement de la bande P sur 1'élément 3B,

soient adaptées & venir au voisinage l'une de 1l'autre, av

~a

ec un
léger recouvrement.

Aux figures 1 et 21 en particulier la machine compcrie un
bati fixe 10 et un plateau 11 monté tournant sur le b&ti 12
autour d'un arbre d'axe général X-X.

Dans 1l'exemple représenté l'arbre indiqué en 50 est hori-
zontal, il est tubulaire et fixé par une partie terminale, au
b&ti 10 de la machine en présentant un trongon en porte-a-
faux ; le trongon en porte-a-faux forme un palier & un manchon
51 coaxial audit arbre et susceptible de rotation sur ce der-
nier au moyen de roulements usuels 52. Le manchon 51 est cald
axialement sur 1'arbre 50 parrexemple au moyen de circlips 33
et il porte a une de ses extrémités le plateau tournant 11
précité, par exemple circulaire,‘et a une autre de ses extri-
mités un moyen d'entrainement constitué par une croix de Sairz-
André 54.

Au dela du plateau tournant 11, et en vis-a-vis de celui-
ci, est disposée une platine 55 circulaire, dont le diamétre
est inférieur a celui du plateau tournant 11, cette platine
est solidarisée a l'arbre 50 au moyen d'une clavette 56 et &'
écrous 57 ; elle est donc fixe.

La platine 55 porte par exemple huit postes fixes de tra-
vail indiqués globalement par S1, S2.... S8, tandis que le
plateau tournant 11 porte un nombre égal de broches indiguées
globalement chacune par la référence 13, ces broches étant
toutes semblables, et adaptées & présenter une boite & chacun

des postes de travail pour une opération déterminée.

r
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Le plateau tournant 11 (fig. 1) est entrainé en



10

15

20

25

30

35

G

rir Ju moven d'un Zdisgue 60 comportant deux ga-
508 engrenant 2lternativement avec la croix de Saint-

5
André précizée 34, ce disque étrant lul-méme entrainé en rota-

5
tion par un moteur électrique 14 & travers un réducteur 14A
connu en soi.
Du réducteur i4A, une transmission 61 est adaptée a entral-

~

ner en rotation un arbre & cames 62 adapté a asservir un cir-
cuit complet de distrikution, par exemple hydraulique, non re-
présenté, connectd aux organes mobiles (pousseurs, rabatteurs
etc..) éguipant les postes de travail fixes, lesquels vont
maintenant &tre décrits plus en détail

Le poste de travail SiI (figures 1, 2, 3 et 11, 12 en par-
ticulier) comprend use embase 65, en forme générale de fer a
cheval, fixée par une extrémité d'une branche & la platine 55,
tandis que 1l'extrémité de 1i'autre branche est débordante par
rapport & la périphérie de iz platine. Entre les deux branches
précitées 1'embase comporte une ouverture 65A.

Sur sa face supérieure, .'embase 65 porte deux organes d'
application 26, 27, se faisant vis-a-vis et réglables en écar-
tement parallélement au plan général de la platine grdce a des
lumidres 26A, 275 ; ces organes d'application sont blocables
dans une position choisie,par exemple par vis 26B, 27B, portées
par l'embase et traversant les lumiéres précitées.

Les extrémités se faisant face des organes d'application
26, 27 sont munies de brcsses 28 avantageusement dotées d'un
revétement en feuille plastique ; l'embase 65 (fig. 2) porte
aussi par l'intermédiaire de colonnettes 66 fixées a cette
derniére, une plague d‘'appui 24.

La plague d'appui 24 peut &tre plus ou moins écartée de
1'zmbase (fléche F) et blocguée en position choisie par une vis
67 coopérant avec une cclonnette.

La plague 24 compcrte en outre une ouverture 25 prévue
pour &tre sensiblement 2u-dessus de 1l'ouverture 657 formée
dans 1'embase 65.

Suivant une variante de réalisation du poste Sl, les or-
ganes d'application ne sonpt clus constitués par des brosses,

wails

o]

ar das roulezux montés A rotation 4 l'extrémité de bras

fu

"
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susceptibles d'occuper une position angulaire choisie et qgui
peuvent en outre &tre écartés 1l'un de l'autre par exemple gar

montage coulissant sur 1l'embase 65.

Le poste fixe S2 (figs. 1, 4 et 13) comprend une embase

70 en forme de L dont une branche est fixée a la platine 55 de

toute maniére appropriée, par exemple vis ou soudure, tandis

que l'autre branche porte un socle 71 sur lequel est fixé un

vérin 71A dont la tige de piston 71B est couplée & un organe

d'application mobile 29 portant une brosse 30 ; le

; socle 7iest
aussi adapté a porter des paliers 72 dans lesquels peuvent
coulisser deux tiges 73 disposées de part et d'autre du vérin,
lesquelles tiges sont, par une extrémité,fixées audit organe
d'application 29, et par une autre extrémité, reliées par une
entretoise 73A. L'organe d'application est ainsi guidé lors és
ses déplacements d'une position reculée & une position avancée
et vice-versa.

age
en position suivant une direction perpendiculaire & l'axe du
vérin 71A, en sorte que la brosse 30 peut &tre amenée & bonne

hauteur selon la section de la boite et bloguée au moyen d'une
vis 74Aa.

Il convient en outre de signaler que la brosse 30 sus-in-

diquée pourrait &tre remplacée par un rouleau monté
sur l'organe d'application 29.

rotatis

Le poste de travail fixe S3 (figs. 1, 5 et 14) comprend

un vérin 75 porté par une structure 78 montée coulissante pea-

rallélement au plan de la platine et blocable & volonté dars
un support 76 au moyen de deux colonnettes 77 et vis de bloca-
ge 77A, le support 76 étant solidarisé au plateau fixe 55.

La tige de piston du vérin 75 porte un organe d'applica-
tion 31 pourvu d'une brosse 32 avec revétement en feuille plas-
tique.

Ici aussi la brosse peut &tre avantageusement remplacée
par un rouleau monté & rotation sur un axe porté par des cha-
pes associées & l'organe d'application 31.

Comme précédemment décrit a la figure 13, l'organe d'an-
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plication 31 est associé & des tiges guides 79 coulissantes
dans des paliers 80 ménagés dans la structure précitée, ces
guides étant entretoisés par une plague 8l.

Entre le poste de travail fixe S3, et le poste de travail
fixe S4, la platine 55 forme (fig. 1 en particulier) un galet
21 dont le xr8le est de coopérer avec une came prévue sur la
broche, lagquelle sera décrite plus loin, afin de faire tourner
la boite d'un guart de tour suivant son axe.

Le poste fixe S84 (figs. 1, 6 et 15) comprend une emba-
se 85 en forme d'étrier dont une branche est solidarisée a la
platine 55, tandis que 1l'autre branche déborde a la périphérie
de celle-ci ; une ouverture 86 est ainsi formée entre les deux
branches de l'embase gui porte une structure ayant deux paires
d'organes rabatteurs 33 & 36 mobiles suivant une direction pa-
ralléle au plan de la platine.

Cette structure comprznd : une paire de longerons par
exemple a section en U87, 388 paralléles entre eux et & la pla-
tine 55,le longeron 87 é&tant aménagé avec une ouverture pour
permettre le passage des broches 13 ; & 1l'intérieur du longe-
ron 88 sont fixés deux vérins en opposition 89, 90 dont les
tiges de piston 89A, 90A sont attelées & des chariots 91, 92,
coulissants sur une barre de guidage 93 solidarisée par ses
extrémités au longeron 88.

Aux chariots précités sont associées des crémailléres 94,
95, engrenant sur un méme pignon 96 monté rotatif sur le lon-
geron 88 ; un tel montage permet d'obtenir une synchronisation
des vérins ; chacun des chariots porte d'autre part, une ossa-
ture triangulée, ayant un bras transversal 97, 98 dont 1l'ex-
trémité libre est guidée dans une lumiére 99 ménagée dans le
longeron -87. Les deux paires d'organes 33 & 36 sont montées
coulissantes et blocables & volonté dans une position choisie
sur lesbras transversaux 97, 98, au moyen de douilles respec-
tivement 33A, 34A, 35A, 36A, de maniére A permettre leur posi-

tionnement sur les bras en fonction de la configuration de la

boite & recouvrir.

On notera que les organes rabatteurs proPrément dits 33

a 36 sont montés de maniére amovible sur les douilles de facon
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3 permettre un changement rapide de ceux-ci en fonction de 1a
section d'une série de boites & recouvrir.

Entre le poste de travail fixe S4 et le poste de travail
fixe S5 la platine 55 porte un galet 22 apte a coopérer avec
une came montée sur chacune des broches pour faire tourner 1a
boite d'un quart de tour selon son axe.

Le poste de travail fixe S5 (figs. 1, 7 et 16) présente
une configuration analogue au poste de travail fixe S4.

Il convient de noter ici aussi que les organes rabatteurs
37 & 40 gui sont déplacgables parallélement au plan du plateaun
11 et de la platine 55 peuvent &tre aisément démontés et rem-
placés par d'autres selon la nature du travail a effectuer.

Le poste de travail Se (figs. 1, 8, 17 et 18) est disposé
sur une potence 141 fixée a la platine 55 ; il comprend,montés
coulissants sur la platine au moyen d'une queue d4'aronde.l42,
deux montants 143,143A, espacés l'un de l'autre formant sup-
ports & un manchon 44 fixe en rotation sur ces montants,lequel
manchon regoit intérieurement vers chacune de ses extrémités
un roulement 144A.

Le manchon en question porte un premier ngyau 145 sur
lequel est fixée une paire de bras diamétralement opposés 146,
l4ea, et un second noyau 147 sur lequel est fixée une autre
paire de bras 148,148A, diamétralement opposés; les noyaux
ci-dessus sont articulés sur le manchon & la maniére des bran-
ches d'un ciseau.

Chacun des bras ainsi formés porte a volonté un organe
rabatteur 41 & 44 (fig. 8), ou deux organes rabatteurs en vis -

~

a-vis 41 & 44 et 41A et 44n (figs. 17,18) ; l'association des
organes rabatteurs précités aux bras correspondants, étant si-
milaire pour tous les organes rabatteurs, il ne sera décrit
ci-aprés gue le montage de deux rabatteurs associés a un bras.
En référence plus particuliérement aux figures 17,18,les
organes rabatteurs 41,417, associés au bras 146, sont montés
réglables 3 volonté sur des lames 150,150A, elles-mémes fixées
& une barrette 151 d'orientation perpendiculaire a la plati-
ne ; la barrette précitée 151 est portée par un bloc 152 mon-

té coulissant sur un bras, elle est aussi coulissante sur ce
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bras au moyen d‘une lumidre longitudinale 1512 et blocable a
volonté au moyen d'un bouton de pression 153.

On obtient ainsi un poste comportant guatre organes ra-
batteurs 41 3 44 adaptés a rcbattre les coins formés & une ex-
trémité de la boite et quatre organes rabatteurs 41A a 44A
adaptés & rabattre les coins formés & l'autre extrémité de la
boite en agissant suivant les diagonales de celle-ci.

La commande simultanée de tous les organes rabatteurs est
assurée au moyen de crémailléres 155 a 158 fixées a chaque
bloc 152 ; les crémailléres précitées 155 a 158 coopérent avec
un pignon 160, en sorte que,lorsque celul-ci est cocmmandé en
rotation,tous les organes de pression sont déplacés simultané-
ment soit vers la boite, pcour effectuer le rabattement des
pliures de coins, soit au contraire pour libérer celle-ci une
fois 1'opération terminée.

Le pignon précité 160 est calé sur un arbre 1l6l, monté
rotatif dans les roulements 144A et son entrainement en rota-
tion est effectué (fig. 17) par une roue dentée 165 calée sur
cet arbre, lagquelle coopére avec une crémaillére 166 consti-
tuant la partie terminale de la tige de piston d'un vérin 167
monté oscillant en 168 sur une chape 169 fixée a la potence
141,

Afin que la crémaillére 166 n'échappe & la roue dentée
165 pendant une opération, il est prévu un galet de retenue
172 monté tournant sur un support 173 fixé a la platine 55.

La disposition ci-dessus permet d'ajuster les organes
poussoirs en position selon que les boltes a traiter présen-
tent une section carrée ou rectangulaire ; en effet, l'ajus-
tement est effectué d'une part, en orientant angulairement les
blocs 145,147 par rapport au manchon 144, et, d'autre part,
en orientant les organes pousseurs 41 a 44, 41A i 44A, par
rapport & la lame porteuse & laquelle ils sont associés. Il
convient en outre de noter que les noix 145 et 147 sur les-
guelles sont respectivement fixés les bras 146, 146A, et 148,
1487, sont blocables, aprés ajustement, sur le manchon fixe

144 au moyen de vis de pression 174 (fig. 18).

Le poste de travail fixe S7 (fig. 19) comprend un support

o



10

15

20

25

30

35

i}

v 5 — .
¥, 163 3550

13

220 sensiblement en fer A cheval présentant trois branches rzs-
pectivement 220A, 220B, 220C, ce support é&tant fixé a la plz-
tine 55 par 1a branche 220A.

Ies branches 220A, 220B, sont aménagées pour loger 1l'une,
un vérin 221, l'autre un vérin 222, dont les tiges de piston
221A,222 portent un organe d'application 50, 51 ; les deux vé-
rins précités sont situés dans un méme plan et en opposition.

La branche 220B est munie & son extrémité libre d'une
ferrure 223 sur laguelle est fixé, par 1l'intermédiaire de co-
lonnettes 224, un vérin 225 dont la tige de piston 226 est ac-
couplée & un organe 45 portant un galet 47 dont 1l'utilité ap-
paraitra plus loin.

La branche 220C du support est aménagée pour recevoir un
vérin 230 dont la tige de piston 230A est liée a un organe &'
application 49. Tous les organes d'application 49, 50, 51 sont
associés a des tiges 231 paralléles entre elles et & 1'axe Ces
vérins respectifs, qui sont montées coulissantes dans des pa-~
liers 232 prévus a cet effet sur 1'embase.

Les vérins 225, 230, ont leurs axes perpendiculaires aux
plans de la platine 55 et du plateau tournant 11, tandis gque
les vérins 221, 222, ont leurs axes paralléles aux plans des
organes précités 55 et 11.

Entre les postes fixes S7,.S8, la platine 55 porte un
galet 23 adapté a coopérer avec une came portée par une bro-
che pour faire effectuer a la boite un quart de tour suivant
son axe. -

Le poste de travail fixe S8 (fig. 20) présente une con-
figuration sensiblement analogue au poste fixe 57 ; les mémes
références sont été reprises pour désigner des organes simi-
laires ; toutefois on notera qu'a ce poste la branche 220C du
support porte un vérin 250 dont la tige de piston 251 est, &
son extrémité, éguipée d'un soufflet 252 en communication par
un raccord associé 253 avec une source de succion.,

Une telle disposition permet d'extraire la boite B du
mandrin 13 par l'amenée du soufflet 227 au contact de 1'extré-
mité fermée E-F de la boite, avec simultanément mise en com-

munication du soufflet avec la source ce succion.
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Une broche 13 va maintznant &étre décrite plus en détail

notamment en référence aux figures 21 et

(€3}

N

La broche 13 est engagée dans un support de broche 322
fixé sur une face postérieuvre du plateau tournant 11 ; 1l'axe
de ce support de broche est paralléle a l'axe général X-X. Le
support de broche précité loge la partie postérieure 13A de la
broche 13, tandis gue la partie antérieure, surplombant la pla-
tine 55, regoit un mandrin 15,

La partie postérieure 12A de la broche est montée tournan-
te dans le support de broche 329 autour d’'un axe X'-X parallé-
le & l'axe général X-X ; sur sa surface extérieure de cette
partie de broche comporte guatre empreintes 333 réguliérement
réparties suivant une circonférence, adaptées a coopérer avec
un dispositif stabilisateur constitué par une bille 334 soumi-
se & l'action d'un ressort 2335.

La broche 13 comporte, de plus, un conduit axial 336 s'é-
tendant d'une extrémité &2 I'autre de cette derniére, en sorte
gue ledit conduit débouchs dans un passage 337 ménagé dans le
mandrin 15 et dans une enceinte de raccordement 338 elle-méme
connectée, par canalisation 339, & un distributeur 340 relié
par tubulure 341, a un collecteur annulaire 342 ménagé entre
le manchon 51 et l'arbre 50 ; ce collecteur est en communica-
tion avec une source de succion, non représentée ici, au moyen
d'au moins un passage radial 343 ménagé dans l'arbre 50, et
d'un raccord 344 ; l'arbre 50 étant bien entendu obturé a son
autre extrémité par un bouchon 345.

Chacune des broches 13 est ainsi reliée, & travers un dis-
tributeur, & une source de succion, le manchon 51 comportant
a cet effet une série de passages radiaux sur lesquels sont
raccordées les tubulures 341.

Le distributeur 340 est fixé au plateau tournant 11, et
il est actionné (fig. 22 en particulier) lorsgu'il est présen-
té devant une rampe 346 fixée sur la face de la platine 55
qui est en regard du plateau tournant 11, cette rampe coopé-
rant avec un galet 347 associé & un poussoir 348 monté pivo-
tant sur ledit distributeur.

La rampe précitée 246 et le distributeur 340 sont adaptés

m
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assurer, lorsqu'ils coopérent, & couper l'alimentatiocn “u
circuit de succion en sorte de premettre l'extraction du man-
drin 15 de la boite habillée B, cette extraction se faisant =z=u
poste S8 ;étant.donné que laplatine 55 ne porte gu'une rampe 24:¢
les distributeurs sont actionnés une seule fois lors de ‘eurs
parcours, ils maintiennent une succion dans les canalisations
et, partant, au niveau des mandrins, en sorte que les boites
sont maintenues plaguées contre les mandrins pendant tout le-
cheminement .

Une came 19 est calée sur la broche 13, elle est des
a4 coopérer avec les galets fixes précités 21 a 23, pour fe
tourner ladite broche, d'un quart de tour, et elle comporte
cet effet quatre dépressions périphériques 351 réguli&rement
réparties (fig. 14).

En avant de cette came 19, la broche 13 comporte une

in

[
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i
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face extérieure cannelée 352 sur laguelle est engagée une

quette 16 gui est solidaire en rotation de la broche 132 +tous

[
of

en étant susceptible de coulissement axial sur cette derni

(hr

I1 est & noter que la machine gui vient d'é&tre décrite
peut étre adaptée, en fonction des formes et dimensions des
boites a habiller, en procédant au changement d'organes tels
que mandrin, casquette, organes pousseurs et rabatteurs ds
configuration adégquate, et aussi, le cas échéant en procédant
a des réglages simples.

Le fonctionnement est le suivant.

On prépare d'abord la bande d‘'habillage adhérisante P

(fig. 2) dont la longueur est légérement supérieure au péri-
metre de 1'élément tubulaire B et dont la largeur est lé&gére-

ment supérieure a la hauteur de 1'élément tubulaire B pour
former les débordants DO et DE.

On applique 1'élément tubulaire B partiellement sur une
partie médiane M de la portion de bande P sur la face adhéri-
sante de celle-ci en laissant dépasser les débordants DO et DF

Ces opérations sont effectuées au voisinage immédiat de
la machine et avec une cadence qui correspond & celle d=
machine. On prend la boite B ainsi partiellement appligués =&

adhérisée par un premier c&té Cl sur la partie M de la porti
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de bande B et on l'engage sur le mandrin 15 qui se trouve au
poste S1 (figs.l, 2 et 3) légérement au-dessus de la platine
24. Cet engagement est poursuivi jusqgu'a butée du fond EF con-
tre le mandrin 15. La portion de bande adhérisante P est dis-
posée horizontalement sur la platine 24 avec la partie médiane
M qui surplombe l'ouverture 25 tandis que les parties latéra-
les reposent de part et d'autre de la boite B sur la platine
24.

Cet engagement est effectué pendant le temps que le man-
drin 15 séjourne au poste Sl. Lorsque le mandrin 15, dans le
mouvement général & pas de pélerin de la machine, passe du
poste S1 au poste S2 (figs. 1, 4 et 13), les brosses fixes ou
rouleaux revétus de matiére plastique 28 relévent les parties
latérales sur les deuxiéme et troisiéme cbtés C2 et C3 de la
boite B en les faisant adhériser et en les faisant dépasser
en I, au-dessus du quatriéme cdté C4 de la boite B.

Lorsque le mandrin parvient au poste S2 et pendant le
temps gu'il y séjourne, la brosse revétue de plastique 30 en-
trainée par l'organe mobile 29 balaye l'un des dépassants L
pour le coucher et le faire adhériser sur la moitié du quatri-
éme cBté C4 de la boite B.

Lorsque le mandrin 15 parvient au poste 83 (figs. 1., 5 et
14) la méme opération se répéte mais avec la brosse revétue
de plastique 32 sur l'autre dépassant I, suivant la deuxiéme
moitié du quatriéme cbté C4, avec un recouvrement sur le pre-
mier dépassant déja appliqué.

Dans le passage du mandrin 15 entre le poste S3 et S4,
le mandrin est admis a tourner d'un quart de tour sous la com-
mande du galet 21 qui agit sur la came 19. Lorsque le mandrin
1s parvient au poste S4 (figs. 1, 6 et 15) et pendant qu'il y
séjourne, les organes rabatteurs 33,34,35 et 36 sont action-
nés et rabattent suivant deux cdtés opposés les débordants
DO et DF suivant les extrémités fermée DF et ouverte EO,puis
le mandrin passe du poste S4 au poste S5. Pendant ce passage,
il est admis 3 tourner d'un quart de tour sous l'action du

galet 22 qui agit sur la came 19,

Lorsque le mandrin 15 est parvenu au poste S5 (figs.1,7
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et 16) et pendant gqu'il y séjourne, les organes rabatteurs 27
38,39 et 40 rabattent les cdtés restants des débordants DF
DO sur les extrémités fermée EF et ouverte EO de la boite B.

Puis le mandrin 15 passe au poste 36 (figs. 1, 8, 17 et
18). A ce poste, les organes rabatteurs 41 3 44 ainsi que les
organes rabatteurs 41A ou 44A, rabattent suivant les angles de
la boite B, les débordants DF sur les extrémités respective-
ment fermée EF et ouverte EO de la boite puis le mandrin 15
parvient au poste S7 (figs. 1, 9, 19).

A ce poste S7 (figs. 9 et 19), l'organe d'application =t
entre le premier en.jeu ce qui a pour effet de bien presser
le débordant DF contre l'extrémité fermée de la bolite EF et
bien appliguer la tranche de l'emballage sur la tranche de lz

boite ; la commande 45 est aussitdt aprés asservie et fait cou-

(o)

=

lisser par l'intermédiaire du galet 47 la casquette 16 lelong
de la broche et améne celle-cl en engagement dans 1l'extrémité
ouverte EO de la boite, ce gui a pour effet de renforcer le
débordant DO déja rabattu dans la boite au poste 54,55. RAussi-
tdt aprés les organes 50,5l entrent en jeu ce qui a pour effet
de bien appliquer, sur deux cdtés opposés, le débordant DO suxr
la paroi intérieure de la boite et d'exercer une pression sur
la partie d'habillage située au voisinage de 1'ouverture EO
par appui sur la paroi extérieure de la boite.

Puls, alors gue la casguette 16 reste toujours engagée
dans 1l'extrémité ouverte EO, le mandrin 15 passe du poste 87
au poste S8. pendant ce déplacement (fig.l), le mandrin est

~

admis a tourner d'un qguart de tour sous l'effet du galet 23
agissant sur la came 19,

Lorsque le mandrin 15 parvient au poste S8 et y séjourne,
(figs. 1, 10 et 20), les organes 52 et 53 entrent en actiocn
et assurent suivant les deux cOtés opposés restants qui n'ont
pas été traités au poste S7, une application du débordant DO
contre la paroi intérieure de la boite et une application de
la partie marginale externe de l'emballage sur la paroi exté-—
rieure de cette boite. Puils, aprés dégagement de ces organes

de pressage 52 et 53, la commande 54 en agissant par le galet

56 dans la gorge 48 fait reculer la casquette 1 en 1l'écartant
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du mandrin 15.

In convient de noter qu'afin d'empécher tout déplacement
possible de la boite B sur le mandrin 15, celle-ci est mainte-
nue au contact du mandrin pendant tout le temps que dure son
durcissement du poste de travail fixe S1 au poste S8. A cet
effet, chagque mandrin 15 est relié & une source de succion a
l'aide des moyens décrits plus haut.

Au poste S8, la succion dans le mandrin 15 est coupée par
l'action du galet 347 sur le distributeur 340 sous l'effet de
la came 346 ; le vérin 250 est alors mis sous pression et la
succion est amenée dans le soufflet 252, en sorte gque la boite
B est extraite du mandrin 15, puis saisie manuellement aprés
coupure de la succion dans le soufflet.

Il convient de noter que tous les vérins sont commandés &
partir de la centrale de commande 63 en sorte que la machine
permet de traiter sept boites en méme temps de maniére continue
tant que le poste S1 est alimenté.

Il convient de noter- aussi qu'une boite est en général
constituée de deux parties, & savoir une premiére partie appe-
lée cloche, s'emboitant au moins partiellement, sur une secon-
de partie appelée socle.

Or 1l'habillage d'une partie de boite avec une feuille
laisse apparaitre sur un cbté une ligne provenant du fait que
la feuille de départ est dimensionnée de sorte gu'une bande
marginale d'un cbté superpose l'autre cdté, ce qui forme la
ligne en question.

Afin de réaliser des boites de présentation parfaite
la ligne du socle et la ligne de la cloche doivent &tre dans
le prolongement l'une de l'autre.

Or avec une machine telle gque décrite ci-dessus on pour-
rait réaliser aussi bien des cloches que des socles, mais dans
un tel cas les lignes risqueraient de n'&tre pas parfaitement
alignées.

Aussi, afin de remédier 3 cette lacune, l'invention pré-
voit la mise en oeuvre de deux machines 1'une -étant conforme
a celle décrite ci-dessus apte & effectuer l'habillage declo-

~

ches, tandis que l'autre est destinée & 1l'habillage des sodles.
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A cet effet, cette autre machine est analogue a celle dé-
crite ci-dessus, mais les postes de travalil ainsi que le sens
de rotation du plateau tournant 55 sont inversés.

Plus précisément dans ce*te autre machine le poste Sl est
a la place du poste S5, le poste S2 a la piace du poste S54, le
poste S3 restant en place, le poste S4 a la place du poste S2
et ainsi de suite.

On remarquera que la machine qui vient d'étre décrite per-
met de traiter sept boites en méme temps, ce quli permet une
cadence élevée.

On appréciera également gu'elle assure un habillage auto-
matique des boites qui peuvent avoir n'importe guelle section
et n'importe quelle hauteur et ceci avec un fini irréprochable.
De plus, une telle machine peut s'adapter, par simples régla-
ges, et par changement des mandrins 15 et casquette 16, a tou-
tes sortes de formes et de dimensions de boites & habiller.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée au mode d'exé-
cution choisi et représenté, lequel peut &tre au contraire
susceptible de diverses modifications sans pour autant sortir

du cadre de la présente invention.
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REVENDICATIONS

1) Procédé pour habiller un élément tubulaire, caractérisé

en ce que l'on part d'une portion de bande d'habillage adhéri-
sante, dont la longueur est légérement supérieure au périmétre
de 1'élément tubulaire et dont la largeur est légérement supé-
rieure a la hauteur de 1'élément tubulaire, on applique ledit
élément tubulaire sur une partie médiane de la portion de ban-
de en laissant dépasser au moins un débordant, on engage sur
un mandrin ledit élément tubulaire ainsi partiellement appli-
gué et adhérisé sur ladite portion de bande, on enroule ladite
portion de bande autour de 1'élément tubulaire engagé sur le
mandrin, en ce que pour cet enroulement, on reléve les parties
latérales de la portion de bande de part et d'autre de 1'élé-
ment tubulaire en les faisant adhériser avec des dépassants
au-dessus de 1'élément tubulaire et on exerce sur les dépas-
sants des parties latérales relevées, des actions de rabatte-
ment pour les amener et les faire adhériser, avec un léger re-
couvrement, sur 1l'élément tubulaire engagé sur le mandrin, en
ce que l'on rabat ledit débordant de la portion de bande en
regard d'une extrémité ouverte de 1'élément tubulaire engagé
sur le mandrin, et en ce que 1l'on renfonce ce débordant dans
ladite extrémité ouverte de 1'élément tubulaire engagé sur le
mandrin, en exergant une action axiale sur ledit débordant par
un organe, dit casquette, ayant une méme section gque le man-
drin et monté solidaire angulairement et mobile en translation
par rapport audit mandrin.

2) Machine pour habiller un élément tubulaire avec des

feuilles, caractérisée en ce qu'elle comporte un bati fixe,un
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plateau monté tournant sur ledit bati autour un axe général,
ladit bati ayant une pluralité de postes fixes pour un enroule-
ment d'une portion de bande d'habillage adhérisante autour de
l'élément tubulaire et pour un renfoncement d'un débordant de
ladite portion de bande dans une extrémité ouverte dudit élé-
ment tubulaire, ledit plateau tournant ayant une pluralité de
broches paralléles audit axe général, chaque broche portant so-
lidairement un mandrin de méme section que 1'élément tubulaire
et, d'une maniére solidaire angulairement et libre en transla-
tion, une casquette de méme section gue le mandrin, des moyens
de commande en rotation du plateau pour amener successivement
lesdites broches auxdits postes, des moyens d'enroulement de
ladite portion de bande autour de 1'élément tubulaire engagé
sur le mandrih, et des moyens pour déplacer en translation la
casquette par rapport au mandrin entre une position écartée et
une position rapprochée pour renfoncer le débordant de la por-—
tion de bande dans 1l'extrémité ouverte de 1'élément tubulaire.

3) Machine suivant la revendication 2, caractériséeen ce qu'
un poste fixe est adapté & permettre 1l'engagement sur le man-
drin de 1'élément tubulaire appliqué et adhérisé sur une partie
médiane de la portion de bande et comporte des moyens fixes
pour faire relever les parties latérales de la portion de ban-
de de part et d'autre de 1'élément tubulaire en les faisant
adhériser avec des dépassants au-dessus de 1'é&lément tubulaire
lorsque le plateau tourne pour amener le mandrin de ce poste
au poste suivant.

4) Machine suivant la revendication 2 ou 3, caractérisée en
ce qu'elle comporte un poste ayant des organes d'application
mobiles adaptés & rabattre le dépassant d'une des parties laté-
rales relevées et lorsque le mandrin séjourne a ce poste.

5) Machine suivant la revendication 4, caractérisée en ce
qu'elle comporte un poste adapté a rabattre le dépassant de 1'
autre partie latérale sur l'organe tubulaire lorsque le mandrin
y séjourne,

6) Machine Suivant l'une quelcongue des revendications 1 &

5, caractérisée en ce qu‘elle comporte un poste pour rabattre

deux cBtés opposés du débordant suivant 1'extrémité ouverte de
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1'élément tubulaire, lorsgue le mandrin séjourne & ce noste.

7) Machine suivant la revendication 6, caractérisée en ce
gu'elle comporte un poste pour rabattre les cOtés OppoOsés res-
tants desdits débordants, lorsque le mandrin séjourne a ce poOsS-
te.

8) Machine suivant 1'une guelcongue des revendications 1 &
7, caractérisée en ce gqu'elle comporte un poste ol la casquet-
te est déplacée en translation par rapport au mandrin pour 1'
engagement de la casquette dans l'extrémité ouverte de 1'élé-
ment tubulaire et pour le renfoncement du débordant, ce poste
comportant en outre des moyens de pressage de la tranche de 1°
élément tubulaire contre un 2paulement de la casquette,

9) Machine suivant la revendication 8, caractérisée en ce
gue ce poste comporte en outre des moyens pour appligquer sui-
vant deux c®tés opposés la portion de bande sur les parois in-
térieure et extérieure de 1'élément tubulaire au voisinage de
son extrémité ouverte.

10) Machine suivant la revendication 9, caractérisée en ce
qu'elle comporte un poste ayant des moyens pour appliquer les
cObtés opposés restants de la portion de bande sur les parois
intérieure et extérieure de 1'élément tubulaire au voisinage
de son extré&mité ouverte.

11) Machine suivant la revendication 10, caractérisée en ce
que ce poste comporte en outre des moyens pour dégager la cas-
quette de l'extrémité ouverte de 1'é&lément tubulaire aprés dé-
gagement des moyens d'application., -

12) Machine suivant 1'une quelcongue des revendications pré-

cédentes, dans laguelle 1'é&lément tubulaire a une extrémité

fermée opposée a l'extrémité ouverte et la portion de bande

a un débordant destiné & coopérer avec .cette extrémité fermée,

caractérisée en ce que la machine comporte des postes ol ce

deuxiéme débordant est rabattu sur ladite extrémité fermée.
13) Machine suivant la revendication 12, caractérisée en ce

eu-

o))

gu'un de ces postes coopére avec deux cdtés opposés de ce

xiéme débordant, en méme temps gue sont traitéds les mBmes cb-

0

tés opposés du premier débordant.

n
{0
(]

14) Machine suivant 1la ravendicaticn 12 ou 12, caractari
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2n ca gu’

tés oppos

alie comporTe ul autse poste DO sont traités les co-
és restants du d2uxizme débordant =nh méme temps que

ceux du premisxr Jdébordant

15) Machine suivant 1'une guelicongue des revendications
a 14 caractér
le deuxiéme débordant
lément tubuiairs

16) Machine selen la revendica

bati en ayant une
extrémité libre,

les différents postes de travail et

le bati,

gue

postes de travail fixes sont

ment par
tournant
arbre en

propre a

18) Machine selon la revendication 16,
gue chague broche et mandrin associé présente
qui est connectéd, du c&té opposé au mandrin,
de succion & travers un dist
étant eux-mémes reliés & un
ledit dispositif de

19) Machine

18, caractérisée en

il forme,
porté le

necté de

chon compoertant

destinés

20) Machine selon 1'une guelcongue des revendicatiocns 16

15,290,

tation dans.uY aupport de

gue l'axe général est

le plateau tournant ec

c
caractérisée en cs gue les brochas =zont mentées 3 ro-

{1

L

isée =n ce gu'elle ccmporte un poste dans leguel

’..h

1
est rapattu sulvant des angles de 1'&-

n
sur ladite excrémitéd fermée.

N
Y
ks
W
0
el
0}
-
'—J.
»
o
o)
D
=
0
W

constitué par un arbre solidarisé au

partie en porte-a-faux supportant,

)

une placine fixe

I3

a
sur lequel sont rapportés

3

entre cette platine et

(i

7

le plateau monté tournant.

rapport a 1l'axe général, en ce gque le plateau
comporte un manchon monté tournant sur la partie 4'
porte~a-faux, ce manchon portant lui-m8&me un organe
coopérer avec des moyens d'entralnement.
caractérisée en ce
un passage axial

& un dispositif

A

H

ibuteur, lesdits distributeurs
ca

collecteur en communication avec

succion.

selon l'une guelcongue des revendications 16 a

ce que l'arbre en porte-a-faux est creux,

en combinaison avec le manchon sur lequel est rap-

plateau tournant, le collecteur adapté & &tre con-

ledit

facon étanche & une source de succicn, man-—

>

a cet effet une pluralité de passages radiaux
r

LY . N .o

a &tre chacun & un distributeur.

1

1Y

broche fixé au platezu tournant,

exempiz & »ille et poussoir,
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étant prévus pour immobi_iszl lii proches oo gotabiczu dap: .oz
position déterminée.
21) Machine selcn l'une guelccngue Ass revendications 16 2

-~

20, caractérisée en ce gu'tne came est calde sur chague kroche
et est adaptée & coopérer avec de

moyens, tels que galets,as-
sociés & la platine, ces galets étant disposés entre certains
des postes de travail fixe, pour agir sur une came et pour fai-
re tourner d'un quart de tour ladite broche.

22) Machine selon 1l'une quelcongue des revendications 16 a
21, caractérisée en ce que la platine porte par exemple huit
postes de travail successifs, le plateau teurnant un nombre
correspondant de broches montées chacune a rotation dans un
support de broche assccié audit plateau tournant, avec mandrin,
casquette, came et systéme pour immobiliser lesdites broches
dans une position choisie, lesdits postes fixes et lesdites
broches ayant un pas correspondant.

23) Machine selon l'une quelconque des revendications 16 a
22, caractérisée en ce que, le premier poste de travail compor-
te, une embase solidarisée a la platine surmontée d'une plague
paralléle 3 1'embase et montée réglable en écartement sur cel-
le-ci, ces deux éléments comportant chacun une ouverture se
trouvant sur le trajet de la boite, l'ouverture de la plague
permettant le rabattement de la bande sur deux cotés de laboi-
te en formant deux dépassants, tandis gue, des organes d'appli-
cation réglables en position, disposés entre 1'embase et la
platine, sont éguipés par exemple de brosses ou rouleaux avec
rev@tement en feuille plastigue pour effectuer une pression
sur les portions de bande rabattues sur deux cdtés latéraux de
la boite.

24) Machine selon 1l'une quelcongue des revendications 16 &
23, caractérisée en ce qgue le second poste de travail comporte
une embase solidarisée & la platine avec une ouverture sur le
trajet de la boite et portant un vérin orienté associé a un
organe d'appliéation comportant une brosse ou rouleau avec re-—
vétement plastique, cet organe étant réglable en position et

adapté a rabattre sur 12 boite le dépassant d'une des parties

latérales relevées de la bande.
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25) Machine selon 1l'une guelconque des revendications 16 &
24, caractérisée en ce que le troisiéme poste comporte une em-—
base solidarisée & la platine et un vérin réglable en positiocn
sur cette embase suivant deux directions orthogonales ; ledit
vérin portant un organe d'application tel que brosse ou rou-
leau avec revétement plastique pour rabattre sur la boite 1'
autre dépassant de la bande.

26) Machine suivant 1'une quelconque des revendications 16
a 25, caractérisée en ce que les quatriémes et cinguiéme pos-
tes comprennent chacun une embase solidarisée a la platine
avec ouverture permettant le passage de la boite, cette embases
supportant une structure comprenant deux vérins en opposition

~

accouplée chacun a une armature triangulée, ladite armature
ayant un bras guidé, paralléle & l'axe général, propre a por-
ter au moins un organe rabatteur réglable en position sur le-
dit bras, lesdits organes rabatteurs étant ainsi mobiles d'une
position reculée & une position avancée ol ils assurent, sur
deux cbtés opposés le rabattement de parties d'extrémité dé-
bordantes de la bande sur la boite, cette derniére étant pivo-
tée d'un guart de tour autour de son axe entre les deux postes

27) Machine suivant l'une quelcongque des revendications 16 3
26, caractérisée en ce gue le sixidme poste comprend une po-
tence solidarisée a la platine en étant réglable en position
parallélement & l'axe général, la potence portant une paire
de bras articulés en ciseaux et blocables a volonté autour 4°
un axe de rotation, chacun des guatre bras ainsi formés por-
tant un bloc monté coulissant sur le bras et portant au moins
un organe rabatteur réglable en position, lesdits blocs por-
tant une crémaillére couplée a un pignon d'entratnement com-
mandé en rotation par engrenage coopérant avec une crémaillére
associée & un vérin, en sorte gue lesdits blocs et, partant,
lesdits rabatteurs sont déplacés simultanément vers l'axe de
la boite et vice-versa pour rabattre les plis formés aux an-
gles de chague extrémité de la boite,

28) Machine selon l'une guelcongue des revendications 16 &
27, caractérisée en ce que le septiéme poste comporte une em-

base formant un passage pour les boites, cette embase qui est
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solidarisée & la platine, étant adaptée a porter d'une part,
des vérins en opposition égquipés chacun d'un organe presseur,
et, d'autre part, d'un vérin d'axe perpendiculaire aux précé—
dents augquel est associé un organe presseur, tandis qu'un autre
vérin est prévu pour manoeuvrer en translation, parallélement :
1l'axe général, la casquette sur la broche. ,

29) Machine selon 1'une quelconque des revendications 16 a
28, caractérisée en ce que le huitiéme poste de configuration
globalement analogue au septiéme poste comporte, en regard du
mandrin, un vérin portant un soufflet relié & une source de
succion.

30) Machine suivant 1'une quelconqgue des revendications 16 a
29, caractérisée en ce que, au moins l'un quelconque desdits

postes, est neutralisable en fonction du profil de la boite &

15 habiller, et en ce gue les organes presseurs, et d'application

sont interchangeables.
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