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@ Procédé pour la réalisation de poutrelles en béton préfabriquées.

Le talon {11) de la poutrelie est mis en place dans au
moins un éiément préfabrigué (15) & section transversale sen-
siblement en forme de U et réalisé en un matériau en mousse
isolant thermique. Cette mise en place est effectuée de
maniére 2 réaliser I'assemblage avec liaison rigide de la pou-
trelle (12) et de I'élément préfabriqué (15} pour obtenir direc-
tement une poutrelie préfabriquée isolée.

- Croydon Printing Company Ltd.
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Procédé pour la réalisation de poutrelles en béton

préfabrigquées.

La présente invention concerne la ré&alisation des
poutrelles en béton préfabriquées destinées a la fabri-
cation de planchers isolés thermiquement.

Une technique classique de fabrication de plan-
chérs consiste & poser des poutrelles adjacentes paral-
léles, puis des entrevous entre les poutrelles, et &
couler une dalle de compression sur l'ensemble
poutrelles-entrevous.

Il est connu de réaliser des entrevous au moins en
partie en matériau isolant pour améliorer 1l'isolation
thermique au niveau du plancher. Les entrevous sont
réalisés par exemple en polystyréne expansé et ne par-
ticipent pas @ la tenue mécanique du plancher.

Toutefois, l'isolation thermique est loin d'étre
parfaite du fait de l'existence de ponts thermigues au
niveau des poutrelles. Pour résoudre ce probléme, plu-
sieurs solutions ont été proposées. Ainsi, il est connu
de réaliser des entrevous isolants portant chacun une
languette en saillie sur un de leurs bords inférieurs,
languette destinée & se placer sous le talon d'une des.
poutrelles portant l'entrevous. Or, il s'avére que ces
languettes sont trés frégquemment cassées lors de la ma-
nipulation des entrevous. Cette solution n'est donc pas
satisfaisante.

I1 a aussi Eté& proposé de couler le béton des pou-
trelles dans des é&l&ments isolants en mousse expansée
mis en place au niveau du plancher & réaliser et servant
de coffrage et d'appui pour les entrevous ou hourdis
isolants disposés entre les poutrelles. Une telle solu-
tion est pratiquement irréalisable car le peu de résis-
tance mécanique des &léments en mousse expansée ne per-
met d'assurer ni le bétonnage, ni la sé&curité du per-
sonnel travaillant sur le chantier.
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Il a encore été proposé de munir les faces infé-
rieures des poutrelles d'un plancher d'éléments de re-
couvrement reliés & la poutrelle au moyen d'agrafes ou
d'étriers. Ceci nécessite la manipulation sur le chan-
tier d'éléments relativement fragiles.

La présente invention a pour but de réaliser di-
rectement des poutrelles préfabriquées isoclées pour
compléter l'isolation thermigue des planchers, tout en
permettant d'assurer une protection vis-3-vis du feu
sans avoir recours & des parties fragiles susceptibles
d'etre facilement cassées lors du transport et du mon-
tage sur chantier.

Ce but est atteint par un procédé comportant la
mise en place du talon de la poutrelle dans au moins un
&lément préfabriqué & section tranvsersale sensiblement
en forme de U et réalisé en un matériau en mousse iso-
lant thermique, la mise en place étant effectuée de ma-
niére & réaliser l'assemblage avec liaison rigide de 1la
poutrelle et de 1'élément préfabriqué, procédé selon
lequel, conformément & 1'invention, 1l'assemblage est
réalisé en coulant le talon de la poutrelle dans 1l'é-
lément préfabriqué servant de coffrage. Un talon de
poutrelle peut &tre coulé dans une rangée constituée
d'éléments placé&s bout 3 bout.

Les élé&ments préfabrigqués servent de coffrage per-
du a8 la place des profilés métalliques en U servant ha-~
bituellement de coffrage pour couler les talons de
poutrelle. On obtient directement une poutrelle isolée
préfabriquée simple & monter.

L'élément pré&fabriqué est réalisé& en un matériau
gqui allie de pré&férence les propriétés d'isolation
thermique, de ré&sistance au feu et de résistance méca-
nique. Ce matériau peut Btre une mousse phénolique ou
une mousse minérale, et peut contenir éventuellement
des charges pour réduire sa densité et son cofit, par



10

15

20

25

30

35

0011535

exemple des charges minérales ou des charges organiques
telles que des perles de polystyréne expansé.

D'autres particularités et avantages du procédé
conforme a4 l'invention ressortiront & la lecture de la
description faite ci-aprés, & titre indicatif mais non
limitatif , en référence au dessin joint qui illustre

-~ figure 1 : une vue en &lévation latérale d'une
poutrelle isolée conforme & l'invention ;

- figure 2 : une vue en coupe transversale suilvant
la ligne II~-II de la figure 1 ; et

- figure 3 : une vue trés schématique en perspec-
tive illustrant la fabrication de poutrelles conformes
a l'invention.

Les figures 1 et 2 illustrent une poutrelle 10 en
béton armé dont le talon 11 est logé dans plusieurs &<
léments préfabriqués 15 placés bout & bout.

Chague élément 15 présente, en section transversa-
le, une forme de U dont le profil interne correspond au
profil externe en queue d'aronde de la section trans-
versale du talon 11 de la poutrelle. D'autres formes
de liaison du type & tenon et mortaise avec liaison ri-
gide entre la poutrelle 10 et chague é&lément 15, en di-
rection transversale, peuvent étre envisagées.

Les €léments 15 sont des &léments préfabrigués
réalisés en un matériau isolant thermigue ayant de
bonnes résistances au feu et mécanique.

Les &léments 15 peuvent notamment &tre réalisés en
une mousse phénolique obtenue par polymérisation d'une
résine phénolique telle que, par exemple, celle décri-
te dans la demande de brevet francais n® 2 192.132,

Une telle mousse présente l'avantage d'avoir un pH
neutre ou proche de la neutralité. Une mousse non acide
Bvite l'introduction d'un facteur de corrosion des ar-
matures 12 de la poutrelle.

Avantageusement, des charges minérales inertes
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. Un revétement de protection 16, par exemple en
platre dur est fixé contre la face inférieure de 1'&1é-
ment 15, La liaiscon entre le revétement 16 et 1'élément
15 est réalisée au cours de la préfabrication de ce
dernier, la résine étant coulée sur une plaque de pla-
tre dur rendue rugueuse par crantage pour assurer une
meilleure adhérence.

Pour réaliser la liaison entre la poutrelle 10 et
l1'élérent 15, on proccéde comme suit.

Des éléments 15, de préférence identiques et de
longueurs standarcs, sont disposés en rangées adjacen-
tes comprenant chacune plusieurs &léments mis bout &
bout {(figure 3). Des armatures 12 sont placées dans les
coffrages formés par les éléments 15 et du béton est
coulé dans ces ccffrages. Seuls les t_lons 11 des pou-
trelles 10 sont coulés. Les é€léments préfabriqués ne
dépassent pas en hauteur les talons des poutrelles et
laissent libres les faces d'appui constituées par les
faces supérieures des talons. Les entrevous ou hourdis
disposés entre les poutrelles peuvent donc prendre di-
rectement appui sur les talons en béton de celles-ci.

Le nombre d'éléments placés bout 3 bout dans une
rangée est d&terminé en fonction de la longueur de
poutrelle désirée. De préférence, les E€léments 15 ont
leurs extrémités coupées en onglets.

Dans la description qui précéde, on a envisagé le
cas de poutrelles en béton armé.

L'invention s'applique aussi aux poutrelles en bé-
ton précontraint.

Dans ce dernier cas, des fils ou torons métalli-
gues sous tension peuvent &tre disposés dans des cof-
frages formés par des éléments préfabriqués, le bé&ton

K,
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étant coulé ensuite.

Bien entendu, d'autres modifications et adjonc-
tions pourront étre apportées au procédé de réalisa~-i
tion de poutrelle conforme & l'invention décrit ci-
avant sans pour cela sortir du cadre de protection dé-

fini par les revendications annexé&es.
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REVENDICATIONS
1. Procédé pour la réalisation d'une poutrelle en bé-~
ton préfabriguée pour plancher, procédé selon lequel on
met en place le talon de la poutrelle dans au moins un
&lé&ment préfabriqué 3 section transversale sensiblement
5 en forme de U et réalisé en un matériau en mousse iso-
- lant thermigue, cette mise en place étant effectuée de
maniére a8 réaliser 1l'assemblage avec liaison rigide de
la poutrelle et de l'élément préfabriqué,
caractérisé en ce gue l'on coule le talon de la pou-
B 10 trelle dans ledit élément préfabrigué servant de cof-
frage de maniére & obtenir directement une poutrelle
i pré&fabriguée isolée.
2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en

ce que l'on coule un talon de poutrelle dans au moins
15 une rangfe formée d'éléments préfabriqués placés bout 3

bout.

3. Procédé selon l'une quelcongue des revendications

1 et 2, caractérisé en ce que l'on utilise un &lément

Sir s
[tr=-tued

préfabrigué en mousse phénoligue.
20 4, Procé&dé selon l'une gquelconque des revendications
1 et 2, caractérisé en ce que l'on utilise un E&lément

préfabrigué en mousse minérale.

5. Proc&dé selon l'une gquelcongue des revendications
1 8 4, caractérisé en ce que l'on utilise un é&lément

25 préfabrigqué en mousse contenant des charges minérales
ou organigues.

6. Procédé selon la revendication 5, caractérisé en
ce gue les charges sont des perles de polystyréne
expansé.

30 7. Proc&dé selon l'une quelcongque des revendications
1 &8 6, caractérisé en ce que la mousse a un pH sensi-
blement neutre.

8. Procédé  selon 1l'une guelconque des revendica-~
tions 1 & 7, caractérisé en ce que l'on munit la face

35 4inférieure dudit &lément d'un revétement en platre.
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