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@ Verfahren zur Reproduktion von Olgemalden oder ahnlich strukturierten Gebilden.

@ Die Erfindung beinhaltet ein Verfahren insbesondere Zur
Reproduktion von Olgemalden, wobei man von einer bis auf
die Oberflachenstruktur dem Original entsprechenden, die-
lektrisch erwdrmbaren Farbbildfolie ausgeht. Diese Farbbild-
folie {2} wird zusammen mit einer auf deren Rickseite geleg-
ten Verstarkungsschicht (9), welche auf ihrer der Farbbildfolie
zugewendeten Seite mit einer diinnen dielektrisch erwarmba-
ren Beschichtung versehen ist, zwischen zwei plattenférmi-
gen Hochfrequenzelektroden (45) angeordnet, wobei die Bild-
seite der Farbbildfolie von einer dielektrisch nicht erwérmba-
ren Reliefform (1) und die Riickseite der Verstarkungsschicht
(9) von einer planen Druckausgleichsplatte (7) Gberdeckt sind.
Die Reliefform {1) und die Druckausgleichsplatte (7) bestehen
aus elastischem, dielektrisch nicht erwdrmbarem Material.
Durch mechanische Druckbeaufschiagung der Hochfrequen-
zelektroden nebst Einschaltung der Hochfrequenzenergie
erhalt die Bildseite der Farbbildfolie die gewlinschte Oberfis-
chenstruktur, wahrend gleichzeitig die Verstarkungsschicht
mit der Riickseite der Farbbildfolie verschweil3t wird.

Es ergibt sich eine kurze Verschwei ungszeit, durch wel-
che die Farben der Farbbildfolie geschont werden. Durch das
Gewebe der Verstarkungsschicht wird der Eindruck eines ech-
ten Olgemaldes weitgehend nachgeahmt.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren nach dem
Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Zur Reproduktion beispielsweise von Olgemdlden
bietet sich zundchst das Kopieren an. Gute Kopien
erfordern jedoch viel Sachkenntnis und hohen
Zeitaufwand, so daB sie teuer sind und in ihrer
Menge nicht der mit der Wohnkultur ansteigenden
Nachfrage nachkommen konnen. Demgegeniiber ergibt
zwar der zu hoher Wiedergabetreue in Farbe und
Aufldsung entwickelte Mehrfarben-Kunstdruck
preiswerte Nachbildungen, jedoch haftet diesen
der Nachteil an, daB die reliefartige Oberflachen-
struktur des Originals fehlt, die bei einem 01~
gemalde oder einem ahnlichen Kunstwerk auch Aus-
drucksmittel des Kinstlers ist und selbst von
einem Laien als solches erkannt wird.

Zur LSsung dieses Problems wurden in der DE-PB
494 894, der FR-PS 15 21 466, der DE-AS 20 19 699
und der DE-OS 2 352 966 Verfahren angegeben, bei
welchen auf einen originalgetreuen Mehrfarben-
Druck an der Bildseite eine transparente Schicht
aus Gelatine bzw. Kunststoff aufgebracht wird,
die mittels einer vom Original abgenommenen Form
vor oder nach dem Aufbringen die Reliefge-
staltung der Originaloberfliache erhdlt. Damit ist
zwar an der durchsichtigen Schicht die relief-
artige Oberflachengestaltung nachgeahmt, ergibt
jedoch nicht den gleichen Eindruck wie beim



AL

10

15

20

25

30

0011731

84 P 5 EPA

-2 -

Original, da sie nicht wie im Original durch die
Farbe gebildet ist, so daB also die Wirkung der
durch die dqurchsichtige Schicht gebildeten Ober-
fldche auBerordentlich stark vom Betrachtungswinkel,
der Beleuchtung und dergleichen abhiangig ist.

Diese Unzuldnglichkeiten sind bei Verfahren gemilf
den FR-PS 14 93 516 und FR~PS 15 48 337 ausge~. _.
schaltet, von denen der Oberbegriff des Patentan-
spruchs 1 ausgeht. Nach der FR-PS 14 93 516 wird
die Reliefform mit Luftdurchgangslochern versehen.
Uber die Reliefform wird dann unter PaBausrichtung
die Farbbildfolie gelegt, liber welcher eine dicke
Polystyrolfolie angebracht wird. Die dicke Poly-
styrolfolie wird auf die Frweichungstemperatur

der Farbbildfolie erwdrmt. Danach wird durch Unter-
druck unterhalb der Reliefform und/oder Uberdruck
oberhalb der Polystyrolfolie diese zusammen mit
der Farbbildfolie in die Vertiefungen der Relief-
form gedriickt. Damit erh&lt die Farbbildfolie nach
dem Wiedererhdrten die Oberflichenform des Originals.
Das Verfahren gemdB der FR-PS 15 48 337 entspricht
diesem bekannten Verfahren mit der Ausnahme, daR
die Farbbildfolie durch Bestrahlung mit Infrarot-
licht anstelle der Kontakterwirmung mittels einer
Polystyrolfolie erwadrmt wird und die Formung
allein durch Unterdruck unterhaldb der Reliefform
erfolgt. Gegeniiber den bei den vorangehend genann-
ten Verfahren erzielten durchsichtigen Relief-
oberflachenschichten stellt die sich ergebende
Reliefoberfliche der Farbbildfolie eine Ver-
besserung dar. Bei beiden Verfahren wirkt aber
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zwangsliufig Wirme liber einen verhdltnismiBig
langen Zeitraum auf die Farbbildfolie ein, was zu
einer mehr oder minder starken Veranderung der
naturgemal temperaturempfindlichen Druckfarben
fihrt. Der Grund hierfir liegt darin, dafB haupt-
s8chlich die Polystyrolfolie aber auch die Farb-
bildfolie selbst, obwohl letztere relativ diinn ist,
eine nicht vernachldssigbare Warmekapazitat auf-
welsen, wobel es eine gewisse Zeit dauert, bis die
auf die unbedruckte Seite der Farbbildfolie iliber-
tragene Warme die bedruckte Seite auf die er-
forderliche Erweichungstemperatur gebracht hat.
Danach dauvert es eine gewisse Zeit, bis das Ver-
bundgebilde aus Polystyrolfolie und Farbbildfolie,
welches eine wesentlich groBere Warmekapazitidt

als die Farbbildfolie allein besitzt, wieder auf
unschddliche Temperaturen abgekiihlt ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
gegeniiber dem Stand der Technik verbessertes Ver-
fahren zu schaffen, bel welchem die Einwirkungen
schiddlich hoher Temperaturen auf die Farbbildfolie
wesentlich verkirzt werden. Erreicht wird dies
durch die kennzeichnenden Merkmale des Patentan-
spruchs 1.

Durch die dielektrische Erwdrmung wird die Farb-
bildfolie gleichzeitig uUber ihre gesamte Dicke
erwarmt und auf die erforderliche Erweichungs-
temperatur gebracht. Da lediglich die diinne
Beschichtung, nicht aber das leinwandartige
Gewebe der Verstarkungsschicht dielektrisch er-
warmt wird, hat das Verbundgebilde aus der
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diinnen Beschichtung der Verstirkungsschicht und

der Farbbildfolie eine geringe Warmekapazitét und
kihlt relativ schnell ab, zumal das kithl gebliebene
Gewebe der Verstarkungsschicht Warme aufnimmt.
Dariber hinaus ergibt sich noch eine schnellere
Verfahrensdurchfithrung und ein hdherer AusstofB

pro Zeiteinheit. Auch ist eine genauere Dosierung
der zugefiihrten Warme sowohl hinsichtlich der
Intensitat als auch der tatszdchlichen Wirkungszeit
moglich.

Als vorteilhafte Ausgestaltung des Verfahrens kann
die verwendete Reliefform zumindest an ihrer
Formungsflache galvanisch metallisiert oder
gdnzlich aus Metall ausgebildet werden. Damit ist
die Formtreue selbst bei einer hohen Reproduktions-~
stiickzahl gewdhrleistet. Ferner ergibt sich an der
bedruckten Seite der Farbbildfolie eine gute und
schnelle Warmeableitung.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von Aus-
fithrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die
Zeichnung ndher erldutert, die einen schematischen
Schnitt einer Anordnung zur Durchfiihrung des Ver-
fahrens in auseinandergezogener Darstellung zeigt.

Uber eine die Oberflichengestaltung eines
Original-Olgem&dldes oder z.B. Krokodilleder als
Negativform wiedergebende Reliefform 1 wird eine
Farbbildfolie 2 mit der bedruckten Seite 3 nach
unten gelegt. Auf die Parbbildfolie 2 wird eine
Verstirkungsschicht 9 gelegt, die aus einem lein-
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wandartigem Gewebe und an ihrer der Farbbildfolie
2 zugewendeten Seite aus einer diinnen dielektrisch
erwarmbaren Beschichtung besteht, iiber der sich
wiederum eine plane Druckausgleichsplatte 7 aus
geschlossenzelligenm Schaumstoff, welcher
dielektrisch nicht erwdrmbar ist, befindet.

Die Herstellung der Reliefform 1 erfolgt nach be-
kannten Verfahren. Beispielsweise kann von dem
Original-Olgemdlde ein Negativ-WeichabguB aus
Silikonkautschuk oder aus Polyesterharz hergestellt
werden. Das Bedrucken der Farbbildfolie 2 erfolgt
beispielsweise nach dem Offset-Verfahren, wobel
eine Farbaufnahme des Original-Olgemédldes mit
duBerst genauen Farbwerten ohne Lichtreflexionen
zu genau maflgetreuen Offsetfilmen in vier oder
mehr Farben verarbeitet wird. Selbstverstandlich
ist hierbei auf genaue MaBhaltigkeit zu achten.
Sowohl bei der Herstellung dieser Offsetfilme als
auch bei der Herstellung der Reliefform 1 konnen
von vornherein PafBmarkierungen auBlerhalb des
Bildfelds vorgesehen werden, die dann das Aus-
richten der Farbbildfolie 2 gegeniiber der Relief-
form 1 erleichtern.

Zur Durchfilhrung des Verfahrens werden eine unter-
halb der Reliefform 1 angeordnete Elektrode 4
einerseits und eine oberhald der Druckausgleichs-
platte 7 angeordnete Elektrode 5 an einen Hoch-
frequenzgenerator 6 angeschlossen. Die Elektroden
4, 5 werden einander angendhert, bis liber die
Druckausgleichsplatte 7 sowie die Verstarkungs=
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schicht 9 ein vorgegebener Druck auf die Farbbild-
folie 2 sowie die Reliefform 1 ausgelibt wird. Durch
kurzzeitiges Einschalten des Hochfrequenzgenerators
6 werden die Farbbildfolie 2 und die Beschichtung
der Verstarkungsschicht 9 dielektrisch auf ihre
Erweichungs~ bzw. Verschweifungstemperatur erwidrmt.
Die Farbbildfolie 2 verformt sich in die negativ
ausgebildete Formungsfldache der Reliefform 1
hinein, wdhrend die Verstdrkungsschicht 9 gleich-
zeitig mit der nicht bedruckten Seite der Farb-
bildfolie 2 verschweift wird. Falls die normale
Rauhigkeit des Originalgemaldes und damit der
Formungsfliche der Reliefform 1 nicht dafilir aus-
reichen sollte, die Abfuhr der in den Vertiefungen
unterhalb der Folie eingeschlossenen Luft sicher-
zustellen, konnen mikroskopisch kleine Luftkandle
in der Reliefplatte 1 senkrecht zu der Elektrode
4 ausgebildet werden. Ferner kann auch die Relief-
form 1 mikroskopisch pords ausgebildet werden,

so daB die Luft an der ganzen Fldche der Farb-
bildfolie 2 ausweichen kann. Die Elektrode 5

kann je nach den Gegebenheiten so ausgebildet
werden, daB eine gleichmdBige homogene Er-
warmung der Folie 2 lber ihre ganze Starke und
ihre ganzen AusmaBe hinaus gewghrleistet ist.
Durch geeignete Unterteilung der Elektrode 5

kann jedoch auch eine etwas hohere oder etwas
friher einsetzende Erwirmung in der Flichenmitte
der Farbbildfolie 2 erfolgen, wenn eine ent-
sprechend zeitlich aufeinanderfolgende Ein-
schaltung der sich ergebenden Teilelektroden
vorgenommen wird.
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Die nach dem Verfahren verformte bedruckte Farb-
bildfolie 2 ergibt eine sehr genaue Nachbildung
des Originals mit den feinsten Strukturen, so dalB
auch die nahezu glatt wirkenden Oberfldchenformen
beispielsweise bei der Maltechnik des 19. Jahr-~
hunderts originalgetreu reproduzierbar sind. Der
Echtheitscharakter wird weiterhin durch das von

rickwarts sichtbare Gewebe der Verstarkungsschicht
9 unterstrichen.

Beispiel:

Ein HF-Generator © mit einer Leistung von 40 KW
und einer Frequenz von 27,12 MHz weist eine
Elektrodenflédche von 50 x 50 cm auf, wobei die
Elektroden 4, 5 mit einer Kraft wvon 300 KN/cm2
gegeneinander zu beaufschlagen sind. Die Farb-
bildfolie 2 besteht aus PVC von 0,2 mm Dicke und
ist auf einer Seite im 8~Farben-Granolitho-Kunst-
druck rasterlos bedruckt. Die Dicke der Druckaus-~
gleichsplatte 7 betrdgt 20 mm und entspricht etwa
derjenigen der Reliefform 1. Das Material der
Verstdrkungsschicht 9 besteht aus leinwandbindigem
Gewebe aus Nylon mit einer PVC-Beschichtung von
0,17 mm Dicke. Nach der Beaufschlagung der Elek-
troden 4, 5 wird 30 sek. HF-Energie eingespeist.
Nach Abschaltung und Auseinanderfahren der
Elektroden 4, 5 erhdlt man eine originalgetreue
Oberflédchenstruktur der Farbbildfolie 2 und eine
vollfldchige VerschweiBung mit der Verstrarkungs-
schicht 9. Die so erhaltene Gem#ldeimitation wird
auf einen liblichen Holzrahmen genagelt.
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Verfahren zur Reproduktion von Olgemdlden oder
ahnlich strukturierten Gebilden

1. Verfahren zur Reproduktion von OlgemZlden oder
ahnlich oberfldchenstrukturierten Gebilden unter
Verwendung einer vom Original abgenommenen Relief-
form und einer glatten thermoplastischen Farbbild-
folie, die dem Original entsprechend bedruckt ist,
wobei die Folie unter PaBausrichtung auf die
Reliefform gelegt und zusammen mit einer riick-
wartigen Verstarkungsschicht unter Erwirmung ent-
sprechend der Oberflédchenstruktur des Originals
verformt wird, dadurch gekennzeichnet, daB die
Farbbildfolie aus einem durch Hochfrequenzwellen
dielektrisch erwarmbaren Material, vorzugsweise
Polyvinylchlorid besteht, daB die Verstarkungs-
schicht aus leinwandartigem Gewebe mit einer
diinnen Beschichtung aus einem durch Hochfrequenz-
wellen dielektrisch erwdrmbaren sowie mit der
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Farbbildfolie verschweiBbaren Material, vorzugs-
weise Polyvinylchlorid, besteht und daB zur
dielektrischen Erwarmung die Verstarkungsschicht
nit ihrer dlinnen Beschichtung auf die Riickseite
der Farbbildfolie gelegt und wahrend der Er-
wirmung die Geweberlickseite der Verstiarkungs-—
schicht iUber eine Druckausgleichsplatte aus

- geschlossenzelligem Schaumstoff beaufschlagt wird,

die ebenso wie die Reliefform aus einem durch
Hochfrequenzwellen nicht oder nicht nennenswert
dielektrisch erwarmbaren Material, vorzugsweise
Silikonkautschuk, besteht.

2. Abwandlung des Verfahrens nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daRl die Reliefform zu-
mindest an ihrer der Farbbildfolie zugewendeten
Seite aus Metall besteht.

3. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daBl die Druckausgleichs-
platte (7) und/oder die Reliefform (1) von je
einer in Teilelektroden unterteilten Elektrode

(5 bzw. 4) lberdeckt sind und daB einander gegen-~
liberstehende Paare von Teilelektroden der
Elektroden (5,4) bzw. die Teilelektroden einer
Elektrode zeitlich aufeinanderfolgend einge-
schaltet werden.
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