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@ Verfahren zur Herstellung von geddmmten Putzfassaden sowie Dammplattenelemente zur Durchfithrung des

Verfahrens.

@ Vorgeschlagen wird ein Verfahren zur Hersteliung
gedammter Putzfassaden, nach dem Glasfasergewebe (3)
und Putz auf die gerilite, vorzugsweise schwalbenschwanzar-
tig hinterschnittene Oberfliche von Polystyrolhartschaum-
platten (5) aufgebracht wird. Die Platten sollen eine definierte
Nachschwindung von mindestens 1 mm-m haben und das
Glasfasergewebe soll mit Hilfe von mechanischen oder aus
einem Kleber oder einem Mérte!l mit hohem Kunststoffgehalt
bestehenden Befestigungselementen (2) in einem Abstand
von 1 bis 2 mm von der Oberflache der Platte befestigt wer-
den. Der aufzutragende Putz soll einen Kunststoffanteil von 0
bis 1% haben.

Es kdnnen auch vorbereitete, d.h. vorher mit einem Glas-
fasergewebe entsprechender GroRe versehene Platten ver-
wendet werden.

Fig. 1
f I AN
il 9] {'ﬂ o i %
NERIN - -
i [l = D A O
TN T el FEIT
(A N eREE At R R
_JL___N__I'L_..J_!-{_
N[ - -—_1l|_—_‘_“,.:.:_i. ]
-~ of - psid
it =1 _Jj- §fii_1 gt b {414
{ 'y
! A i 7t S-3
i - I 11O 9 L S g S A
IS ke R kil
! LTS | Rl (TS ¢ | LR R | A O H
[ P e - -
NERRESHHER N Eai] AR
i e (S O I _{l' o2
O il il N P gl ) § (N (Tl il it EE RS ;"
— [ \ L
IS bl L A e L
IR O N 1 O ] O {0 | N S 1 P ) 0
L. J\k- 7
4

Croydon Printing Company Ltd.



Y

ra

10

15

20

25

0011781

PATENTANWALTE
Z ELLENT | N
ZWEIBRUCKENETR. 16
8000 MUNCHEN 2

Friedrich Heck : 15. November 1979
Heckenpfad 15 RZ/Hu
6702 Bad Diirkheim Eu 7957

Verfahren zur Herstellung von geddmmten Putzfassaden

sowle Ddmmplattenelemente zur Durchflhrung des Verfahrens

Geddmmte Putzfassaden werden dadurch erhalten, daB man
auf Polystyrol-Hartschaumplatten Glasfasergewebe auflegt
und auf diese den Putz auftrdgt. Um dem Putz eine genii-
gende Haftfestigkeit zu vermitteln, werden diesem rela-
tiv hohe Kunststoffanteile beigemischt. Diese Kunststoff-
anteile sind aber von erheblichem Nachteil, da sie den
WasserdampfdurchlaB stark sperren. In den Grenzbereich
zwischen Hartschaumplatte und Putz unvermeidbar durch
feuchte Luft eindringendes kondensierendes Wasser kann
somit wegen der Sperrwirkung des Kunststoffes nicht durch
den Putz diffundieren und drilickt den Putz bei Frostein-

wirkung von der Platte ab, was 2zu Schidden an der Fassade
fiihrt.

Versuche, den Kunststoffanteil zu senken, gelangen z.B.
durch Verwendung von Polybutadienstyrol, wobei Anteile
von lediglich 2,5 Gewichtsprozent Kunststoff im MoOrtel

erreicht wurden. Da jedoch dieser Kunststoff dem MSrtel
einen erheblich hBheren Wasserdampfsperrwert vermittelt
als hefkémmliche Kunststoffe, hat dessen Verwendung

nicht zu befriedigenden Ergebnissen gefiihrt.
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Gem&8 der DE-0S 25 16 %16 vurde ei~ anderszry Wey beschrite

h

ten.Die bis zum Anmeldetag dieser Anmeldung geltende
Lehre bestand darin, einen Haftpuvtz mit relativ hoken
Kunststoffanteilen zu verwenden und Spannungen zwischen
M&rtel und der durch Treibmittel- bzw. LOsungsmittelver-
lust stark schwindenden Schaumplatte dadurch zu mindern;
daB durch vorgeschriebene Mindestlagerzeiten die Nach-
schwindung bis zu einem gewissen Grade abgebaut wurde.
Es liegt jedoch auf der Hand, dal diese LOsung letzt-
lich nicht befriedigt, da die Differenzspannung zwischen
Putz und MO&rtel nach der Verarbeitung stdndig zunimmt und
so den Verbund, der, siehe oben, durch den hohen Wasser-
dampfsperrwert ohnehin recht empfindlich ist, durch zu-
sdtzliche Krdfte obendrein belastet.

Gemé&pf der DE—OS 25 16 916 ist es erstmals gelungen,
den Kunststoffanteil des MOrtels soweit herabzusetzen,
daB die Wasserdampfsperrwirkung tolerierbar wurde.
Kunststoffanteile waren gleichwohl auch dort ndtig, da
eine gewisse Haftwirkung zur anfdnglichen Befestigung

des feuchten unabgebundenen Mdrtels unabdingbar war.

Die vorliegende Erfindung hat sich zur Aufgabe gestellt,
den Kunststoffanteil des Mdrtels noch weiter zu senken,
bzw. die Verwendung von Mdrteln zu gestatten, die kei-

nerlei Kunststoffanteile mehr aufweisen.

Die Losung der Aufgabe besteht darin, daB . auf die
Rillen aufweisenden Hartschaumplatten zundchst mit Hilfe
von Uber die Platten verteilten Befestigungselementen
ein Glasfasergewebe in einem Abstand von etwa 1 bis 2 mm
von der Plattenoberfl&che an dieser befestigt wird, wo-
nach dann ein kunststoffarmer Putz auf die derart vor-
bereitete Platte aufgetragen wird. Auf diese Weise ist
es erstmals mdglich, geddmmte Fassaden herzustellen, die
optimale Wasserdampfdurchgangswerte aufweisen.
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Als besonders vorteilhaft ist anzusehen, einen M8rtel
mit O bis 1 Gewichtsprozent Kunststoffanteil zu verwen-
den, da auf diese Weise Fassaden herstellbar sind, bei
denen der WasserdampfeinfluB keinerlei negative Auswir-
kungen hat.

ErfindungsgemdB wird das Glasfasergewebe mit Hilfe von
punktfdrmig iiber die Platte verteilten Kleber- oder

MOrtelportionen beabstandet auf die Platte geklebt, wo-
bei der Kleber oder Mortel, da er hier Haftwirkung ent-

falten soll, einen hohen Kunststoffanteil aufweist.

Die Erfindung kann somit auch darin gesehen werden, die
Kunststoffanteile 6rtlich begrenzt in sehr kleinen Zonen
zusammenzufassen und den wesentlichen Hauptbestandteil

des Putzes von Kunststoff weitgehend freizuhalten.

Das Verfahren wird dabei z.-weckm&Bigerweise so durchge-
fihrt, daB man unabgebundene kunststoffreiche Stempel
mit wirksamen Haftfl&chen in der GrdBenordnung zwischen
20 bis 2000 mm2 auf die Hartschaumplatten aufbringt und
sofort anschlieBend darauf das Glasfasergewebe legt.
Der kunststoffreiche M&rtel weist dabei eine Zusammen-—
setzung auf, die an Zement'10 bis 80, vorzugsweise 40
bis 60 Gewichtsprozent, an Sand, Quarzsand oder anderen
mineralischem Fiillstoff 0 bis 80, vorzugsweise 30 bis
50 Gewichtsprozent und an Kunststoff 2 bis 50, vorzugs-
weise 10 bis 20 Gewichtsprozent enthdlt. Man 148t den
MOrtel abbinden und trdgt dann den eigentlichen Putz
auf. Uberraschenderweise wird der aufgetragene kunst-
stoffarme, also keine Haftwirkung aufweisende Putz wvon
dem Glasfasergewebe ausreichend festgehalten, wobei un-
terstrichen werden muB, daB das Auftragen des Putzes
hier wie beim Stande der Technik in senkrechter Anord-

nung auf die an der zu ddmmenden Wand befestigten
Platten erfolgt.
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Der beste Verbund zwischen der gerillten Platte und dem

abgebundenen Putz wird dann erhalten, wenn Hartschaum-

platten mit gr&B8tmdglicher Nachschwindung eingesetzt wer-

den, d.h., wenn Platten verwendet werden, die frisch pro-

duziert wurden und wegen des hohen Treibmittel- bzw. LO-
sungsmittelanteils nach herkdmmlicher Lehre mindestens

3 Monate gelagert werden miiBten.

Ein weiterer ganz wesentlicher Vorteil der vorliegenden
Erfindung besteht darin, daB die Platten nunmehr werk-
seitig vorbereitet, d.h. mit dem Glasfasergewebe ver-

sehen werden konnen.

Dies war beim Stande der Technik nicht mdglich, da das
Gewebe zwingend so an auf dem Mauerwerk angebrachten
Platten befesﬁigt werden muBte, daB das Glasfasergewe-
be nicht an den R&ndern der Platten St&B8e bildete, da
dies unweigerlich an den StoBkanten nach kurzer Zeit
zu RiBbildung fihrte.

Nach dem erfindungsgemdBen Verfahren konnen die St&Be
des Gewebes mit den StoBkanten der Hartfaserplatten zu-

sammenfallen, ohne daB eine RiBbildung entsteht. Dies

muB als #duBerst Uberraschend bezeichnet werden, da gerade

Platten mit hoher Nachschwindung zum Einsatz kommen und
man daher annelimen muBte, daB die StoBkanten mehr noch
als beim Stand der Technik Bereiche hoherer Gefdhrdung
darstellen.

Als besonders erfindungswesentlich wird daher angesehen,

Hartschaumplatten werkseitig mit deckungsgleichen oder -

nur geringfligig liber die R&nder iberstehenden Glasfaser-

gewebematten zu versehen.

Diese Platten kdnnen milhelos an der Mauer befestigt wer-

den, da keine groBen Uberlappungen des Gewebes ndtig

0011781
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sind bzw. da auf diese auch ganz verzichtet werden kann.

Um zu vermeiden, daB beim Auftragen des Putzes an den
PlattenstdBen dieser im nassen Zustand nicht ausreichend
gehalten wird, ist vorgesehen, insbesondere nahe der Plat-

tenkanten die notwendigen Befestigungselemente anzuord-
nen.

Im Bedarfsfall ist es natiirlich auch m&glich, die Glas-
fasergewebebahnen auf der Baustelle an den Hartschaum-
platten anzubringen. Dabei kdnnen sowohl die einzelnen
Platten in oben geschilderter Weise armiert werden, oder
aber grtBere Bahnen auf der bereits auf dem Mauerwerk
befindlichen Ddmmschicht befestigt werden, wozu erfin-
dungsgemdB die Verwendung von sich diibelartig versprei-
zenden Befestigungselementen aus vorzugsweise nicht kor-
rodierendem Metall oder Kunststoff vorgeschlagen wird.
Es genligt dabei, diese "Schikanen" aufweisenden Elemente
in den Polystyrol-Hartschaum zu driicken und an kopfsei-
tigen Haken oder dergleichen das Glasfasergewebe zu be-
festigen.

Als vorteilhaft hat sich weiterhin erwiesen, die notwen-
digen Rillen nicht in die Platten mitzuformen, sondern

diese nachtrdglich einzufrédsen.

Ein weiteres erfindungsgemdBes wesentliches Merkmal ist
noch darin zu sehen, daB bandgeschdumte Platten mit ver-
dichteter Oberfldche eingesetzt werden, die verfahrensg-—
bedingt ohne Formtrennmittel hergestellt werden. Beil
Dédmmplatten mit Formtrennmittel auf der Oberflédche kann

die Haftung eines kunststoffarmen MOrtels herabgesetzt
sein.

Durch die erfindungsgemédBe Verwendung von &uBerst gerin-

gen Kunststoffzusatzmengen zu Zement-Mortel-Mischungen
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wird auf den Polystyrol-Hartschaumplatten eine Beschich-
tung erreicht, die nach dem Abbinden eine einwandfreie
Grundlage darstellt flir rein mineralisch aufgebaute AuBen-
putze oder Farbanstriche. Die Haftung ist durch Saug-
fadhigkeit der Armierungsbeschichtung sowie Artverwandt-

heit beider Beschichtungsmassen sehr gut.

Der Widrmeausdehnungskoeffizient fiir Zement-Mbrtel-Mischun-
gen wird durch die geringen Kunststoffzusdtze so gut wie
nicht beeinflult.

Es ist zwar auch mdglich, auf diese Armierungsbeschich-
tung kunststoffmodifizierte mineralische AuBenputze bzw.
Farbanstriche oder auch iibliche Kunststoffdisperions-
putze aufzubringen. Der unterschiedliche Wdarmeausdehnungs-
koeffizient zwischen Armierungsbeschichtung und Kunst-
stoffdispersionsputz wirkt sich in diesem Fall, wie auch
sonst, nicht sehr nachteilig aus, weil der hdhere Ausdeh-
nungskoeffizient flir Kunststoffdispersionsputze durch den
elastischen Charakter dieser Putzbeschichtung ausgegli-

chen wird.

Die mineralisch aufgebauten Putze oder Farbanstriche,

die auf die Armierungsbeschichtung aufgetragen werden,
haben jedoch gegeniliber den Kunststoffdisperionsputzen

und Kunststoff-Fassadenfarben den Vorteil, daB sie Wasser-
dampf sehr gut passieren lassen und sich in Farbe und
Eigenschaften im Laufe der Jahre nicht verdndern. Die
Kunststoffdispersions-Farbanstriche verschmutzen infolge
erhdhter elektrostatischer Aufladung stdrker, versprdden
im Laufe der ?eit durch Zersetzung infolge UV-~-Einstrah-
lung und konnen infolge ihres erh&hten Wasserdampfdiffu-
sionswiderstandes vom Untergrund abgedrilickt werden. AuBer-
dem erweichen sie bei direkter Sonnenbestrahlung, was da-
zu flihren kann, daB sich Dampfblasen bilden, die in der
Nacht infolge Abkiihlung wieder verschwinden, bis das Ge-

flige pords und rissig wird.

o
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Die Wasserdampfdiffusionswiderstandsfaktoren der in An-
wendung befindlichen Anstriche sind:

rein mineralisch aufgebaute AuBenputze g = 10 - 20
kunststoffmodifizierte mineralische

AuBenputze g = 15 - 25
Kunststoffdispersionsputze = 100 - 500
Kunststoffdispersions—-Farbanstriche = 500 - 1000.

Nach dem Ankleben diser Ddmmplatten wird der kunststoff-
modifizierte Zement-MOrtel von Hand oder mittels einer

Mortelspritzmaschine aufgebracht und geglédttet. Diese Be-
schichtung kann,entsprechend eingefdrbt, in diesem Zustand
belassen oder mit einem lblichen Putz beschichtet oder mit
einem Farbanstrich versehen werden.

Die nachfolgende Figurenbeschreibung dient der n&heren

Erl&uterung der vorliegenden Erfindung.

Es ist in Fig. 1 eine erfindungsgem@Be D&mmplatte in

Draufsicht und in Fig. 2 in Frontansicht gezeigt.

Auf der Polystyrol-Hartschaumplatte 1 befinden sich die
Befestigungselemente 2, auf denen das Glasfasergewebe 3
angebracht (aufgeklebt) ist, die Rillen 4 sind schwalben-
schwanzartig hinterschnitten. Es ist jedoch auch ohne
Nachteil m8glich, Rillen mit senkrechten Wdnden vorzu-

sehen.

Weiterhin ist es mdglich, in an sich bekannter Weise an
den R&ndern zur Erleichterung der Montage stufenartige
Vorspriinge 5 und Rlckspriinge 5' anzuordnen, um derart
gleichzeitig Uberlappungen herzustellen.

Es ist auch mdglich, das Gewebe iber die Rénder liber-

stehen zu lassen, um die anfdngliche Haftung der nassen

0011781
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Armierungsbeschichtung im Randbereich zu erhthen. Auf die

Qualitédt der fertigen Ddmmschicht hat dies jedoch keinen

Einflu8.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung geddmmter Putzfassaden
durch Aufbringen von Glasfasergewebe und Putz auf die
gerillte Oberflidche von Polystyrolhartschaumplatten,
wobei diese eine definierte Nachschwindung von min-
destens 1 mm/m aufweisen,
dadurch gekennzeichnet,
daB zuné&chst mit Hilfe von liber die Platte verteilten
Befestigungselementen ein Glasfasergewebe in einem
Abstand von vorzugsweise 1 bis 2 mm von der Platten-
oberfldche an dieser befestigt wird, wonach dann ein
kunststoffarmer Putz auf die derart vorberei;ete Plat-

te aufgetragen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
7 daB der Putz einen Kunststoffanteil von 0 bis 1% auf-
weist. '

3. Verfahren nach Anspruch 1 bis 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Befestigungselemente aus iiblichen Klebe-
mitteln bestehen.

4., Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeich-

net, daB der Kleber aus MOrtel mit hohem Kunststoff-
anteil besteht.
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Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, daB das Glasfasergewebe an der Platte mit Hilfe
von Befestigungselementen der folgenden Zusammenset-

zung angebracht wird.

Zement 10 - 80, vorzugsweise 40 - 60 Gew.%

Sand, Quarzsand
oder anderer

mineralischer
Flillstoff 0 - 80 " 30 - 50 Gew.%
Kunststoff 2 - 50 " 10 - 20 Gew.$%

Verfahren nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, daB Platten mit gr&8tm&glicher Nachschwindung

verwendet werden.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, daB die Platten vor dem Anbringen an die zu d&m-

mende Wand mit dem Glasfasergewebe versehen werden.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, daB Flasfasergewebe vorzugsweise im Randbereich

der Platten mit Hilfe der Befestigungselemente an den
Platten befestigt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, daB das Glasfasergewebe mit Hilfe von in die

Hartschaumplatten einsteckbaren, diibelartig versprei-
zenden Befestigungselementen an den Platten befestigt

wird.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 9, dadurch gekennzeich-
net, daB die Rillen in die Hartschaumplatten gefrdst

werden.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 10, dadurch gekennzeich-
net, daB die Rillen schwalbenschwanzartig hinter-

schnitten sind.
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12. Verfahren nach Anspruch 1 bis 11, dadurch gekennzeich-

net, daB bandgeschdumte Polystyrol-Hartschaumplatten
verwendet werden.

13. Verfahren nach Anspruch 1 bis 12, dadurch gekennzeich-
net, daB nach dem Abbinden der Armierungsbeschichtung

mineralische Farbanstriche aufgetragen werden.

14. Verfahren nach Anspruch 1 bis 13, dadurch gekennzeich-
net, daB nach dem Abbinden der Armierungsbeschichtung

" hydraulisch abbindende Putze iiblicher Art aufgetragen
werden.

15. Verfahren nach Anspruch 1 bis 14, dadurch gekennzeich~
net, daB nach dem Abbinden der Armierungsbeschichtung
kunststoffmodifizierte hydraulisch abbindende Putze
oder Anstrichfarben aufgetragen werden.

16. Verfahren nach Anspruch 1 bis 15, dadurch gekennzeich-
net, daf eine Armierungsbeschichtung (M&rtel), be-
stehend aus Zement und Sand, gegebenenfalls unter Zu-
satz von Kalk verwendet wird, dem als Kunststoff
Methylcellulose,Acrylate, Methacrylate und deren Co-

polymere, z.B. Styrolacrylate, ferner vorzugsweise

Vinylacetate und deren Copolymerisate zugegeben wird.

17. Dédmmplatte aus Polystyrol-Hartschaum mit einer Nach-
schwindung von mehr als 1 mm/m sowie mit Rillen ver-
sehener Oberfldche nach Anspruch 1 bis 16, gekenn-
zeichnet durch mittels Befestigungselementen in einem
Abstand von 1 bis 2 mm von der Oberfldche einseitig
angebrachtem Glasfasergewebe.

18 .Ddmmplatte nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet,
daB die Befestigungselemente aus kunststoffreichem
MOrtel oder Kleber bestehen.
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Ddmmplatte nach Anspruch 17 und 18, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Befestigungselemente aus M&rtel

der folgenden Zusammensetzung bestehen:

Zement 10 - 80, vorzugsweise 40 bis 60 Gew.%

Sand, Quarzsand

oder anderer mi-

neralischer Fiill-

stoffe 0 - 80, "

Kunststoff 2 - 50, "

30 bis 50 Gew.%
10 bis 20 Gew.%.

Dédmmplatte nach Anspruch 17 bis 19, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Rillen in die Platte eingefrdst sind.

Dammplatte nach Anspruch 17 bis 20, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Rillen schwalbenschwanzartig hin-

terschnitten sind.

Dammplatte nach Anspruch 17 bis 21, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sie aus bandgeschdumtem Material be-
steht.
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