' 4

Cr v vii

Europaisches Patentamt

0’ European Patent Office

Office européen des brevets

@

() Anmeldenummer: 79104555.2

@) Anmeldetag: 19.11.79

0 011 788
A1

() Versffentlichungsnummer:

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

mt.ci3: D 03 D 49/20
Q)

Prioritat: 05.12.78 CH 1238578

Verétfentlichungstag der Anmeldung:
11.06.80 Patentbiatt 80.12

Benannte Vertragsstaaten:
AT BE CH DE FR GB IT LU NL SE

Anmelder: GEBRUDER SULZER
AKTIENGESELLSCHAFT
Zarcherstrasse 9

CH-8400 Winterthur{CH)

Erfinder: Pfarrwaller, Erwin
Stockemerbergstrasse 11
CH-8405 Winterthur{CH)

@ Abzugsvorrichtung fiir die Stoffbahn an einer Textil-, vorzugsweise Webmaschine.

(7)) Bei der Stoffabzugsvorrichtung (15) besitzt die der
Warenabzugswalze (5) vorgeschaitete Umlenkstange (3) in
ihren beiden Halften (38,38) gegenldufige Gewinderillen
{41,42) und gegebenenfalls an den Enden Breithalte-
Nadelrollen (61,61a). Hierdurch wird erreicht, dass der Stoff
(1) unmittelbar beim Auflaufen auf die Abzugswalze (5) in die
Breite gestreckt ist. Beim Ablaufen von Walze (5) im Bereich
(71) neigt der Stoff dann nicht etwa dazu, unter der wesent-
lich geringeren Zugspannung (S) des Warenbaumes (65)
breiter zu werden. Auf diese Weise werden Falten des Stoffes
(1) vermieden, die sonst an der Anpressstelle (72) zwischen
Warenabzugswalze (5) und nachgeschalteter Walze (3¢} in
den Stoff (1) bleibend eingedriickt werden kdnnten.
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Abzugsvorrichtung fir die Stoffbahn an einer Textil-, vor-
zugswelise Webmaschine

Die Erfindung bezieht sich auf eine Abzugsvorrichtung fiir
die Stoffbzhn an einer Textil-, vorzugswelse Webmaschine,
mit einer angetriebenen Stoffabzugswalze und je einem ihr
vor- bzw. nachgeschalteten, an ihr unter Zwischenlage des
Stoffes anliegenden, stangenfdrmigen Umlenkelement fiir den
Stﬁff, wobeil die beiden Umlenkelemente ortsfest und die

- Stoffabzugswalze quer zu ihrer.Achsrichtung beweglich ange-

ordnet sincé und der lichte Abstand der Umlenkelemente klei-
ner ist als der Durchmesser der Stoffabzugswalze. .

Bei einer bisherigen Vorrichtung dieser Art besitzt das der
toffabzugswalze vorgeschaltete, als Walze ausgebildete Um-
lenkelement glatte Oberfldche und wird von dem daruberlau-
fenden und auf die Stoffabzugswalze gelangenden Stoff mit-
gencmmen bzw. in Drehung versetzt.

Unter der starken Abzugsspannung seitens der Abzugsvorrich-
tung kann das Gewebe im Bereich zwischen Blattanschlag bzw.
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Breithalter einerseits und der Stoffabzugswalze anderer-
i ken BEinsprung erfahren, d.h. die Gewebe-
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m Auflaufen auf die Gtoffabzugswalze be-

trichtlich schmiler werden.

seitens des Warenbaumes die in der Regel wesentlich ge-

ringere Warenbaum-Abzugsspannung ausgeiibt.- Gegebenenfalls
¥ann dos Gewebe sogar v3llig spannungslos in einen Behdl-
ar zbgelept werden. Infolgedessen kann das Gewebe in die-
om Hereich unter der Schussfadenspannung wieder verbreil-
tert werden, so dass Falten entstehen konnen, die unter

Ger zwischen Stoffabzugswalze und nachgeschalteter Umilenk-
rolle besitenenden Klemmstelle bleibend in den Stoff einge-

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine besonders
in dieser Hinsicht verbesserte Abzugsvorrichtung zu schaf:

fen.

Die Erfindung besteht darin, dass das der Stoffabzugswalz:
vorgeschaltete Umlenkelement selbst als Breithalteeinrich.
tung fUr den Stoff ausgebildet ist. Hierdurch wird es mdg:
lich, den Stoff in einer besonders breitgestreckten Po-
sition auf die Stoffabzugsﬁalze auflaufen zu lassen. Beim
Verlassen der Stoffabzugswalze bzw. bereits kurz davor ge
langt der Stoff unter die geringere Spannung auf der Ab-
laufseite. Da er jedoch hier wegen der Breithalteeinrich-~
tung bereits volle Breite besitzt, kann eine weitere Ver-
breiterung infolge Nachlassens der Lingsspannung vermiede:
werden. lemzufolge lassen sich, wie die Versuche ergaben,
Falten vermeiden, die bisher beim Auslauf aus der Abzugs-
vorrichtung, insbesondere unter dem Druck des nachgeschal
teten Umlenkelementes auftreten konnten.

Weitere Merkmale ergeben sich aus der folgenden Beschrei-
bung von Ausfiihrungsbeispielen in Verbindung mit der Zeic
nung und den Ansprichen.

eim Ablaufen von der Stoffabzugswalze wird auf das Gewebe ;-

{
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Fig. 1 ist ein Schnitt durch eine Stoffabzugsvorrichiung
einer VWebmaschine,

rig. 2 ict eine zugehdrige, schematische Vorderansicht der
Wetmaschine von der Warenseiie her gesehen,

Fig. 3 ist eine Draufsicht auf einen Tell einer weiteren
Bavart, in kleinerem Massstab,

Fig. 4 zeigt eine abgewandelte Ausfﬁhrungsform;

Der Stoff 1 (Webbreite B) wird gemdss Pfeil 51 iiber eine
Cewebestiitze 52 einer Umienkstange 3 zugefihrt. Diese ent-
hglt in ihrern Abschnitten 38,39 gegenidufige Gewinderillen
41,42 (vgl. besonders die Ausfihrungsform nach Fig. 3). Da-
raul gelangt éer Stoff 1 iber eine mit einer Gummiauflage 4
versehene ALbzugswalze 5 und anschliessend liber eine ihr
nachgeschaltete Umlenkrolle 3c zu einem Warenbaum 65, auf
dem der Stoff 1 aufgewickelt wird. Walze 5 hat einen Durch-

messer D, der grodsser ist als der lichte Abstand A der Tei-
le 3,3c.

Die Warenabzugswalze 5 wird, wie aus Fig. 2 ersichtlich,
iiber Zahnrdder 18,19,20 angetrieben, die in der einen Wan-
ge 23 des Maschinengestelles 2 gelagert sind. Vom Zahnrad
20 wird der Antrieb iiber ein Kardan- oder Kugelgelenk 21
auf die Walze 5 geleitet. Walze 5 1ist also wdhrend des Be-
triebes in konstante Drehung versetzt (positiver Warenab-
zug) .

Wihrend die beiden Umlenkelemente (3,3c) ortsfest angeord-
ret sind und Umlenkrolle 3c vom Stoff 1 mitgenommen, also
in Drehung versetzt wird (Pfeil 58), ist die Abzugswalze 5
infolge des Gelenkes 21 quer zu ihrer Achslinie 62 beweg-‘
lich (vgl. Pfeil 25 in Fig. 1).

Die gesamte Stoffabzugsvorrichtung ist in Fig. 1 mit 15 be-
zeichnet. Die der Hauptabzugswalze 5 vorgeschaltete Stange

3 besitzt eine Nut 53, in welche ein Trdger 47 eingreift,
der mit einer Stange 55 verbunden ist. Diese ist in einer
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Mulde 56 eines Halters € des Maschinengestells 2 drehbar

T uf édiese Weise lésst sich die Umlenkstange 3
s Pfeil 4¢ in die strichpunktiert eingezeichnete Po-
ition 3b verschwenken, wenn der Stoff 1 spannungslos oder

i
abgenommen ist.

Wehrend des Betriebes wird der Trager 47 stédndig gegen ei-
nen inschlag 48 des Halters 6 gedriickt. Dies wird dadurch

ielt, dass der Drehpunkt 57 der Stange 55 so gew&hlt ist

D
H
2]

vihrend des Betriebes seitens des Stoffes 1 sich
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ande, aus den Stoffzug Z und der Zug-Kraftkomponente
t

'd

resultierende Kraft K in Fig. 1 unterhalb des Drehpunk-

0]

tes 57 verlzuft. Hierdurch entsteht wdhrend des Betriebes
ein in Gegenzeigersinn gerichtetes Drehmoment um den Dreh-
punkt 57.

001178i"

Die der Abzugswalze 5 nachgeschaltete Rolle 3¢ ist in eine: -

Mulde 22 des Gestelles 6 drehbar gelagert.

Durch die Gewinderillen 41,42 kann der iiber Stange 3 rut-
schende Stoff 1 unmittelbar vor dem Auflaufen auf die Ab-
zugswalze 5 breitgestreckt werden. Er kann dann nicht un-
ter der starken Abzugsspannung P seitens der Walze 5 schma.
ler werden (Stoffeinsprung).

Dies wiederum hat zur Folge, dass der Stoff etwa im Bereici
71, wo er Walze 5 verldsst und auf Rolle 3c gelangt und wo
die wesentlich niedrigere Zugspannung S seitens des Waren-
baumes 65 herrscht, nicht breiter werden kann. Hierdurch
lassen sich -- wie die Versuche ergaben -- Falten im fer-
tigen Stoff 1 vermeiden.

£l

Es ist zu erwdhnen, dass ohne Breitstreckung des Stoffes 1

.unmittelbar beim Uebergang von Stange 3 auf Walze 5 ein mehl:

oder weniger starker Einspruch in Schussrichtung entstehen
kann; dieser kann ein Auseinanderstossen im Bereich 71 zur
Folge haben, wodurch Falten im fertigen Stoff 1 entstehen
kodnnen, die besonders an der Anpressstelle 72 in den Stoff
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bleibend eingedriickt werden konnen.

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 3 wird eine der Abzugs-
rolle 5 vorgeschaltete, drehbar gelagerte Umlenkrolle 3d
durch einen Antrieb 43 stdndig in Drehung gehalten, wobei
der Drehcinn gemdss Pfeil 40 entgegengesetzt zu dem iiber
die Rolle 3d laufenden Stoff 1 (Pfeil 51) gerichtet ist.
Rolle 24 besitzt an den Enden drehbar gelagerte, vom Stoff
mitgenommene lLadelrollen 61 zwecks Breithaltung des Stof-
fes 1.

Auch hler ldsst sich eine starke Breithaltewirkung auf den
Stofi 1 unmittelbar beim Auflauf auf die Abzugswalze 5 er-
zielen.

Bei einer anderen Ausfiihrungsform gemdss Fig. 4 ist die
Umlenkstange 3 gemdss Fig. 1 ausgebildet, d.h. gegen Dre-
hung gesichert. An den Enden trdgt sie schrdg gestellte
Nadelrollen 61la, die -~ unter Innehaltung ihrer Schrég-
stellung im Raum -- drehbar gelagert sind. Die wirksame
Linge der Umlenkstange 3 ist der Breite B des Stoffes 1 an-
gepasst. Die Rollen 6la verursachen zusammen mit den Gewin-
gerillen 41,42 eine Breltstreckung des Stoffes 1.

Die Teile 3,3c,3d sind mindestens wdhrend des Betriebes
ortsfest gelagert. Walze 5 wird unter dem Stoffzug Z gegen
die Teile 3,3c,3d gepresst, wodurch ein Zurickrutschen des
Stoffes 1 vermieden werden kann.

1 e e g v ¢ g oes
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1. Abzugsvorrichtung {iUr die Stoffbahn an einer Textil-,
vorzugswelze Webmaschine, mit einer angetriebenen Stoffab-
zugswzlze und Je elnem ihr vor- bzw. nachgeschalteten, an
ihr unter Zwischenlage des Stoffes anliegenden, stangen-
Ermigen Umlenkelement fir den Stoff, wobeli die beiden
Umlenkelemenie ortsfest und die Stoffabzugswalze quer zu
ch @ngeordnet sind und der lich-
leiner ist zls cer urch-
adurch gekenn -~
Stoffabzugswalze (5) vor-
;3d) selbst als Breithalte-
) ausgebildel ist.

- W e

geschaltete Uzlenkelement (
e (

= S S £33 Falal
Inrichiung JUr den Stoflf

2. Verrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
ss das vorgeschaltete Umlenkelement (3) mit Breithalte-
illen (41,42) versehen ist.

3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch ge—
kennzeichnet, dass das vorgeschaltete Umlenkelement eine
tange (3) ist, die in ihren beiden Hilften (38,39) aus-
inander laufende Gewinderillen (41,42) aufweist.

4, Verrichtung nach den Anspriichen 1 - 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Umlenkstange (3) gegen Drehung ge-
sichert ist (Fig. 1).

5. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 - 3, dadurch gekenn<
ichnet, dass die Umlenkstange (3d) entgegengesetzt zur

U)

fflaufrichtung angetrieben ist (40) (Fig. 3).

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das der Stoffabzugswalze (5)
nachgeschaliete Umlenkelement (3c) angetrieben ist (58).

i
L/
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7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die Umfangsgeschwindigkeit (58) der nachgeschalteten
Umlierkstange (3c) mindestens so hoch ist, wie diejenige

(60) der 3toffabzugswalze (5).

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das der Stoffabzugswalze (5)
vorgeschazltete Umlenkelement (3) auf einem Trdger (47)
gelagert ist, welcher am Maschinengestell (2) schwenkbar

- v .3 -+ < -
angeordnet ist.

9. Vorrichturg nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass der Triger (47) wdhrend des Betriebes durch den Zug
(R) des Gewebes (1) stdndig gegen einen Anschlag (48) des
Maschinengestells (2) angepresst ist.

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das vorgeschaltete Umlenkele-
ment (3d) Nadel-Breithalterollen (61,61a) aufweist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die wirksame Linge des vorgeschalteten Umlenkelemen-
tes (3) der Breite (B) des Stoffes (1) angepasst ist und
dass das Umlenkelement (3) gegen Drehung gesichert ist und
an seinen Enden schrdg gestellte Nadelrollen (61a) tragt,
die drehbar auf dem Umlenkelement (3) gelagert sind.
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