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@ Bei einer Wickelanordnung mit Spulengatter (18) und
Scharmaschine (13) wird fir jeden Faden (12) eine Rollen-
bremse (2) verwendet, deren mit einem elastischen Uberzug
versehene und gegeneinander gedriickte Rollen (2/, 2") von
dem zwischen ihnen durchgezogenen Faden (12) angetrie-
ben werden. Alle Rollenbremsen (2) sind nach dem Anfahren
der Schiarmaschine mit einer Bremsverstellvorrichtung (25)
selbsttétig steuerbar, die von einer FadenspannungsmeBvor-
richtung (11) beaufschlagt wird.

Um mit der héchsten fadenbruchiosen Fadenlaufge-
schwindigkeit bei geringsten Stillstandszeiten wickein zu
kdnnen, ist die an den Rollenbremsen (2) vorhandene Faden-
durchzugsgeschwindigkeit nach dem Anfahren der Schéarma-
schine (13) veranderlich.

Anordnung zum Wickeln textiier Faden.
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"Anordnung zum Wickeln textiler Faden"

Die Erfindung bezieﬁt sich auf eine Anordnung zum
Wicke;n textiler Fdden von Spulen eines Spulengatters
auf einen Kettbaum einer Schidr- oder Zette;maschine,
mit einer Fadenbremsvorrichtung flir jeden Faden, die
zwel mit Vorspannung am Umfang aneinanderliegende Rollen
aufweist, von denen mindestens eine einen Uberzug aus
elastischem Maﬁerial hat und die von dem zwischeg ihnen
durchgezogenen Faden angetrieben sind, mit einer alle
Fadenbremsvoffichtungen zur Anderung der Vorspannung
gemeinsam beaufschlagenden Bremsverstellvorrichtung,
éie mit Hilfe einer FadenspannungsmeBvorrichtung w&hrend
des nach dem Anfahren erfolgenden Wickelbetriebs der

Schér- oder Zettelmaschine selbstd@tig steuerbar ist.
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Moderne Konusschdr- und Zettelmaschinen arbeiten

mit Fadengeschwindigkeiten bis zu 1000 m/min. Dazu missen

-alle Faden eines Gatters jeweils mit derselben Fadenspannung

bzw. durch die Schir- dder Zettelmaschine erzeugten
Fadenzugkraft aufgewickelt werden, damit einwandfreie

Web~ und Zettélketten erreicht werden. Zur Einstellung
derseibén Fadenspannung in allen Fdden dienen inébesondere

die eingangs genannten mit Rollen versehenen Fadenbrems-

. vorriéhtungén, welche Drallstau, Faserabrieb und un-

kontrollierbare Spannungéanétiege durch Fadenumlenkung
Qermiédgn, wie sie beil ﬁmlenkstift- und Tellérbremsep
unvermeidﬁar sind.

Die mit Rollen versehernen Eadenbtemsvprrichtungen
sind daridiber hinaus fﬁr,Géfne bzw. F&dden unterschiedlicher
Art und Stdrke gut geeignet. Es lassen sichjalle bekannten
Garne von z.B. tex 2,8 Glasséide bis éu tex 1000 bei
Stapelfasern und synthetischen Endlosgarnen problemlos -
verarbeiten. Alierdings bedarf es zur Ermittlung &ér
gréﬁtméglichen'Produktiqn beim W#ckeln der textilen Fé&aden
wegen deren unterschiedlichen Art und Stﬁrké einer ver-
gleichsweise umstdndlichen Ermittlung der héchsten Faden-
laufgeschwindigkeit fiir das betreffende Garn, bei der
noch ein fadenbruchloses Wickeln zurerwarten ist. Dazu geht
der Benutzer der aus Schdrmaschine und Spﬁlengétter beér
ste£eﬂden Anordnung éo vor, daB die Fadenlaufgeschwindigkeit
unter jeweiligem Stillsétzen.der Anlage zui'Einstellen

dexr Fadenbremsen solange gesteigert bzw. reduziert wird,
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bis fadenbruchloses Wickeln gegebep ist. Diese Anordnung
ist insbesondere dann nachteilig, wenn in kurzer Folge
Garne unterschiedlicher Art und Stédrke geschdrt werden
sollen, also ein mehrfaches Ausprobieren erforderlich ist.
Demgegenliber liegt der Erfindung die Aufgabe zu-
grunde, eine Anordnung der eingangs genannten Art zu
schaffen, die ein problemloses Ermitteln der hdchsten Pro-

duktion beim Wickeln bzw. der héchsten fadenbruchlosen

"Fadenlaufgeschwindigkeit bei geringsten Stillstandszeiten

dexr Anordnung erméglicht;

siese Aufgabe wird dadurch geldst, daB dle an den
Fadenbremsvorrichtungen vorhandene Fadendurchzugsgeschwind-
digkeit wihrend des nach dem Anfahren erfolgenden Wickel-
betriebs der Schdr- oder Zettelmaschine verdnderlich ist.

Es ist fir Tellerfadenbremsen (DE-0S 27 15 988) be-
reits bekannt, alle Tellerfadenbremsen eines Gatters wdhrend
des Schérvorganges zu beaufschlagen, um deren Bremswirkﬁng

zu beeinflussen. Dies erfolgt jedoch, um Stérfaktoren beim

Wickeln éuszuschalten, die z.B. durch die VergrdBerung des

Umfangs des Wickels auf dem Kettbaum odexr durch die Abnahme

des Spulendurchmessers der Spulen des Spulengatters hervor-

gerufen werden.. Beide flhren zu einem unerwilinschten Ansteigen

dex Fadenspannung, so daB es auch bei Rollenbremsen bereits
fir notwendig erachtet wurde, diese gemeinsam wdhrend des
Schérbétriebes automatisch zu steuern, um zu Fadenbruch
fihrende Fadenspannungsﬁnteréchiede ausgleichen zu kdénnen.

Dabei bleibt jedoch unberticksichtigt, daB die Stillstands-
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zeiten der Anordnung zur Ermittlung einer fadenbruchlosen
HSchstlaufgeschwindigkeit des Fadeﬁs bzw. der vorsorglich
voréunehmende Laufgeschwindigkeitsabschlag ebenfalls zu
einer geringeren Produktion der Anordnung fihren.

Durch Verdnderung der an den Fadenbrgmsvorrichtungen
vorhandenen Faaendu;chzugsgeschwindigkeit wdhrend des regu-
ladngeren Scharbetriebes der Scharmasqhine werden Aie vorbe-

schriebenen Nachteile vermieden, wobe; z.B. die Ballonbil-

r

.dung des abgezogenen Fadens zwischen der Spule des Ablaufgat-

ters und der Fadenbfemsvorrichtung'bzw. dgren Einlaufdse ein
gutes Kriterium dafdr iét,rob die Eadendurchzugsgeschwi&dig-
keit der.Fédenbremsvorrichtung noch gesteiéeft'ﬁerdeﬂ kann.
Die Verdnderung der an den Fadenbremsvorrichtungen
vorhandenen Fadendurchzugsgeschwindigkeit erfbigt in Wei-

terbildung der Erfindung dadurch, daB die Wickelgeschwin-

-digkeit der Schdr- oderx Zettelmaschine'unabhéngig vom beim

Wickeln auf dem Kettbaum anwachsenden Fadenauftrag veran-

. derlich ist.

Wesentlich fﬁrrdés erforderlicﬁé feinfﬁﬁligé Ansprechen
der Anordnung ist, daB eine fadenéuﬁchh;#glos a}beitende
FadenspannungsmeBvorrichtung vorhanden isﬁ. Wirde man davon
auSgehen,rden F;dendurchhang ais Kriterium.fﬁr die Knderung
der Fadendurchzugsgeschwindigkeit zu benutzén,'éd wdren Un-
genauigkeiten oder verzdgertes Ansprechen aig unvermeidbare
Folée,'da die~§nderun§en'des ngehdurchhangsHbei_regglwﬁr-
diéen Fadenspannungsé@nderungen sehr gering éein kénhen. Die

FadenspannungsmefBvorrichtung widre dementsprechend aufwendig.
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Wirde z.B. ein Meflrad verwendet, so hat dieses infolge seiner
Masse entweder Rickwirkungen auf den abgezogenen Faden oder
bedarf besonderer MaBnahmen, um auch bei schnellen Spannungs-
dnderungen geniigend genaue Meflwerte liefern zu kdénnen. Der-
artiges wird durch eine fadendurchhanglos arbeitende Faden-
spanﬁungsmeﬁvorrichtung vermieden, wobel diese vorteilhaf-
terweise einen mit einem Dehnungsméﬁstreifen versehenen Zug-
kraft-MeRkopf flir einen einzigen Faden aufweist.

Dérartige durchhanglos arbeitende FadenspannungsmeBvor-
richtungen geben ﬁblicherﬁeiée elektrische MeBsignale, so-
daB es‘vqrpeilhaft ist, wepn die Bremsverstelivorrichtunq
einen elektrischen Verstellmotor aufweist, der an einem-die
Vorspannung aller Fadenbrems&orrichtungen einstellenden
Verstellgestdnge angreift, da dann eine Mefwertumformung
vermieden werden kann. In diesem Sinne ist eine Regelvorj
richtung vorhanden, die einen von der FadenspannungsmeBvor-
richtung dbermittelten elektrischen Istwert mit einem vog—
eingestellten elektrischen Sollwert zu vergleichen und den
elektrischen Verstellmotor bei Vorhandensein einer Soll-
Ist-Differenz im'Sinne der Fadenspannungskonstanthaltung zu
beaufschlagen vermag.

Die Erfindung wird anhand eines in der Zeichnung dar-
gestellﬁen Ausfihrungsbeispieles erldutert. Es zeigen:

‘Fig. 1 eine schematisbhe Darstellung einer Anordnung in,

V Seitenansicht auf ein Spulengatter und eine Schér-

maschine,
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Fig. 2 eine schematische Darstellung der Fadenspannungs-

- 6

mef~- und Regelvorrichtung und

Fig. 3a,b der Fig. 2 entsprechenden Darstellung einer
Fadenspannuﬁgsmeﬁ— und Regelvorrichtung fir ein
Spulengatter mit:zwei unabhédngig voneinander zu
beeinflussenden Gatterseiten.

Die'Wickel— oder Schérmaschine 13 hat einen Kettbaum 13°',
anf dem die vom Qatter 18 kommenden F&den 12 ggordnet aunfge-
wickelt werden sollen, indem sie mit Hilfe eings nichﬁ dar-
gestellten Antriebs des Kettbaums ;on einem Spulengatter
18 abgéngen we:den. DaSVSpulengattéf 18 hat eine'Vielzahl von
épulstellen.mit Spuieh 1. 5edér Faden 12 ve;lé;ft,von einer-
Spule 1 durch eine Einlaufdse 17 zureiner Fadenbremsvorrichf
tung 2,‘durch die er um 90° umgelgnkt wird u@d voﬁ der aus
er Gber nicht dargeétellte Fadenléitésen 19 demrKéttbaum713'
zugefihrt wird. | | |

Zum geordneten Aufwickeln erzeugen die Fadenbremsvot-
richtungen 2 in iedem faéén'12 die erfqrderliche F;denspan-
nung bzw. diejenige Gegenkraft, die von der Schédrmaschine
durch eine entépfechende Zugkraft aufgebrgcht werden muf,
Dabei besteht jede Fadenbremévorrichtung aus einer pendel-
artig an einer nicht dargestellten Halteschiene gelagerten
Rolle 2', die gegen eine feststehend gelagerte Rolle 2'!
gedrlickt bzw. gezogen ist. Beim Hindurchziéhgn des Fadens 12
durch eine Fadenbrems?orrichtqng werden beide Rollen in

Drehung versetzt. Da mindestens eine der beiden Rollen einen

-elastischen Uberzug hat, wird dieser gewalkt, da er an der

anderen Rolle unter-Vorspannung anliegt, so daB ein ent-
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sprechender Drehwiderstand entsteht, der beim Hindurchziehen
des Fadens durch die Fadenbremsvorrichtung tberwunden werden
muB,'wodurch.die Fadenspannung entsteht.

Die Vorspannung, mit der beide Rollen 2',2'' anein-
anderliegen, wird durch eine Feder 20 bestimmt, die einer-
seits an der pendelartig gelagerten Rolle 2' und anderer-
seits an einem Stellring 21 angreift, so daB die Féderkraft
und damit die Vorspannung, mit der dig beiden Rollen anein-
anderliEgen,’dur;h Versetzen des Stellringes 21rauf einer
Stellstange 22 eingestellt werden kann. Die Stellstange 22
fihrt auBerdem die Feder 20.

Jedéf Spulenetage, z.B. 24, des Spulengattérs 18.
ist eine Stel;stange 22 zugeordnet, welche ;lle Stellriﬁge
2 und Fédern 20.dieser Spulenetage aufweist. Alle-Stellstangen
22 sind an der dargestellten Fadenablaufseité des Spulen-
gatters an eine dort angebrachte Bremsverstellvorrichtung 25
angelenkt, mit der sie gemeinsam durch einen elektrischen
Verstellmotor 7 im Sinne der Verdnderung der Vorspéﬁnung
der Fadenbremsvorrichtungen horizontal-verschoben wérden
kénngn. Hierzu hat die Bremsversteilvorrichtung 25 bzw. deren
Verstellmotor 7 eine auf einerx Verstellspindel 8 sitzende
Verstellmutter 5, die in den Richtungen des Doppelpfeils
verstellt werden kann, da sie unverdrehbar am Gattergestell
23 in nicht dargestellter Weise gehalten ist. Dementsprechend
wird.der Hauptverstellhebel 6 um éine Schwenkachse 6' gedrelht,

so daB er mit einem nicht bezeichneten kurzen Winkelarm eine

. Verbindungslasche 9 anhebt. Die Verbindungslasche 9 ist

ihrerseits gelenkig an Winkelhebel 10 angeschlossen, welche
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die Wirkverbindung zu den Stellstangen 22 herstellen. Jeder
Winkelhebel 10 ist an einem Scheiteidréhpunkt 10' gelenkig
gelégert und {iber ein Langloch iOf' mit der Stellstange 22
verbunden.

AuBerdem ist am oberen Ende des Haupﬁverstellhebels 6
die Kolbenstange 4' eines Kolben-2ylinder~-Antriebs 4 ange-
lenkt, der seinerseits gelenkig am.Gestell 23 des.Spulen—

gatters 18 befestigt ist. Dieser Kolben-2Zylinder-Antrieb 4

E

.,dient zZur Schnellbremsung der Fadenbremsvorrichtungen, so da8

deren Rollen 2'(2".bei plétzlicheﬁ'Abbrepsen;des Kettbaums
13 nicht noch weiterlaufen und die,Faden 127abziehen;
Der.Féden 12 der Spuig 1' wird herangezoéen,rum“dié
Fadenspannung mittels der Fadenspannungsmerorrichtuﬁg ii zu
messen; Diese hat-eineh Zugkraft-Messkbpf, béi demrder Faden

12' die Fadenfiihrer 11' und den Diuckgeberrlii' im darge-

.stellten Sinne umschlingt. Bei Auftreten von Fédenspannhng

im Faden 12°', verursacht duréh dén Antrieb des Kettbaums?13'

..

~einerseits und die Abwickelwiderstéﬁde anderéiseits, gibt

der Druckgeber ‘11'' ein entsprechendes MeBsignal'ab. Dabei
kann der Zugkréft—Messkoéf vorteiihaft mit einem Dehnﬁngs-
meBstreifen versehen sein, so daB praktisch weglos gemessen
wird. Ein Fadendurchhang, verursacht z.B. durch ein MeB-
rad oder durch einen auf dem Faden gleitendén Auflagearm
tritt nicht auf.

. Das von der Fadenspannungspeévorrichtung 11 abgege-
bene MeBsignal wird einer Reéelvorrichtung,is zugeiéitet;
Die Regelvorrichtung 15 enthdlt z.B.’éigen PIV-Dreipunkt-

reglei, der das ihm zugeleitete Mefsignal mit einem Soll-
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wert vergleicht, der durch ein Potentiometef 16 an der
Scharmaschine eingestellt wird. Ergibt sich eine Soll-Ist-
Differenz, so wird der elektrische Verstellmotor 14 ent-
sprechend beaufschlagtvund verstellt mit Hilfe der zentral
wirkenden Bremsverstellvorrichtung 25 alle Fadenbremsvorrich-
tungen 2.

MitrHilfe der vorbeschriebenen Fadenspannungsmefl- und

Regelvorrichtung kann die Anordnung zum Wickeln textiler

- Faden 12 so betrieben werden, daB die Drehgeschwindigkeit

des Kettbaums 13' bzw. die Wickelgeschwinaigkeit der Schér-
dder éettelmaschine unabhéngig vom beim Wickelp anwachsenden
Fadenauftr;g auf den Kettﬁaum derart kontinuierlich odgrA
schrittweise gesteigert wird, bis aie maximal m&gliche
Fadendurchzugsgeschwindigkeit an den Bremsvorrichtungen

2 vorhanden ist. Diese wird z.B. durch die Fadenballone

1'' der Faden 12 bzw. 12' bestimmt, da bei einer weiterén
Steigerﬁng der Fadendurchzugsgeschwindigkeit die Eqden-/

ballone 1'*' radial so groB werden wirden, daB benachbarte

Fadenballone zusammenschlagen und Fadenbruch eintritt.

Wadhrend des ﬁbefgangslosen oder stufenweisen Hochfahrens
wird die Fadenspannung bzw, die Zugkraft dgr Fdden 12,12"
am Faden 12' gemessen. Uberschreitet der gemessene Wert der
Fadenspannung den durch das Potentiometer 16 vorgegebenen
Fadenspannungswert, so erfolgt die oben beschriebene Aus-
regeluhg mit Hilfe der Regelvorrichtﬁng 15 und des elekr
trischen Verstellmotors.7,,der mit der Bremsverstellvor-

richtung 25 alle Fadenbremsen 2 so vérstellt, daB der vor-
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gewdhlte Fadenspannungswert wieder erreicht wird.

Die Fadenspannungsmerorrichﬁung kommt grunds&dtzlich

mit der Messung an einem Faden 12' aus, da am Gatter regel-

mdfig eine Fadenliberwachungsvorrichtung vorhanden ist, die
jeden einzelnen Faden iberwacht und im Falle eines Faden-
bruches die Sché@rmaschine stillsetzt., Aus Sicherheitsgrinden
kénnen aber auch mehrere FadenmeBvorrichtungen vérwendet
Qerden. Das empfiehlt sich z.B. dann, wenn von einem Gatter
Garne«unterschiédlicher Art und Stéarke auf'de;selben Kett-

baum gewickelt werden sollen. Dann ist es, z.B. vorteilhaft,

ein Spulengatter mit zwel Gatterseiten zu vexrwenden, die

"jeweils eine separate FadenspannungsmefB-, Regel- und Brems-

verstellvorrichtung aufweisen. Die Fig. 3a,b zeigen daﬂnr
die Anordnung ﬁnd Wirkung def Fadenspannungsmef- und
Regelvorrichtungen fir die linke'und die rééhte Gattgrseite,
welche die z.B. nach Art und Stéarke unterscﬁigdlichen Faden

12*,12'* aufweisen.
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Anspriche:

Anordnung- zum Wickeln textiler Fdden von Spulen eines

Spulengatters auf einen Kettb;um einer Schir- oder
Zettelmaschine, mit einer Fadenbremsvorrichtung fir

jéden Faden; die zwel mit Vorspannung am Gmfang anein-
anderliegende Rollen aufweist, von depen mindestens eihe
einen Uberzﬁg aus elastischem Material hat und die von
demnzwischen ihnen durchgezogenen Faden énéetrieben sind,
mit einer alle ngenbremsvorrichtungen.zur Knderuné der
Vorspannuné gemeinsam beaufschlagenden Bremsverstellvor-
richtung, die mit Hilfe einer Fadenspanﬁungsmeﬂvorrichtung
wdhrend Aes nach dem Anfahren erfolgenden Wickelbetriebs
selbsttdtig steuerbar ist, d a d u r ¢ h g e k e n n-
z e ichneHt, daR die an den Fadenbremsvorfichtungen
(2) vorhandene Fadendurchzugsgeschwindigkeit wé&hrend

des nach dem Anfahren erfolgehden Wickelbetriebs der

Schédr-oder Zettelmaschine (13) ver8nderlich ist.

Anordnung nach Anspruch 1, d a d u r ¢ h ge ken n-

z e i ¢chnet, daB die Wickelgeschwindigkeit der

"Schér- oder Zettelmaschine,(13) unabhé&ngig von dem beim

'~ Wickeln auf dem Kettbauﬁ-(13') anwachsenden Fadenauftrag

verdnderlich ist.
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Anordnung pach Anspruch 1 oder 2, d a d u r ¢ h g e~
k ennzedichnet, daB eine fadendurchhanglos
arbeitende FadenspannungsmeBvorrichtung (11) vorhan-

den ist.

Anordnung nach Anspruch 1 bis 3, d a d u r ¢ h g e-
k ennzeichnet, daB die FadenspannungsmefB-
vorrichtung (11) einen mit einem Dehnungsmeflstreifen

versehenen Zugkraft-MeBkopf fiir einen einzigen Faden

(12') aufweist.

Anéfdhung nach Anspruch 1 bis 4, 4 a d urch g e-
k ennzedlchnet, daB die Brem;verstellvor;
richtung t7,25) einen elektrischen Verstellmotor (7)
aufweisp, der an einem die Vorspannung aller Faden-
bremsvorrichtungen (2) einstellenden Verstellgestédnge

angreift.

Anordnung nach Anspruch 1 bis 5, d a d u r ¢ h g e-

k ennzedichnet, daB eine Regelvorrichtung (15)
vorhanden ist, die einen von der Faéenspannungsmeﬁvor-
richtung (11) Ubermittelten elektrischen Istwert mit
einem voreingestellten elektrischen Sdllwert zu verglei-
chen und den elektr;schen Verstellmotor (7) bei Vorhan-
densein einer Sollwert-Istwert-Differenz im Sinne der

Fadenspannungskonstanthaltung zu beaufschlagen vermag.
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Anordnﬁng nach Anspruch ! bis 6, d a d u r c h g e-
kennzedichneHt, daB ‘'sie ein Spulengatter mit
zwel Gatterseiten hat, die jeweils eine separate Fa-
denspénnungsmeﬁ- {11), Regel- (15) und Bremsver-

stellvorrichtung (7,25) aufweisen.
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Fig 2
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