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@) Biigel- und Pragemaschine tiir Leder und shnliches flaches Materlal,

€) Bei dieser Biigel- und Pragemaschine fiir Leder sind
mindestens.zwei oder mehrere Bligel- oder Prigewalzen
(1) bis (4) in den Rahmen (5) der Maschine drehbar um
eine Achse (6), die paralle! zur Rotationsachse (7) der ein-
zelnen Biigelwalzen (1) bis (4) verlduft, angeordnet, wobei
diese Biigeilwalzen (1) bis (4) mittels einer Rotationsbe-
wegung um die Achse (6) in ihre Arbeitsstellungen (8)
wahlweise eingestellt werden.

Die Biigelwalzen (1) bis (4) wirken auf das Leder (19)
in der Arbeitsstellung (8) entweder von oben oder unten.

Die Biigelwalzen (1) bis (4) sind mit separat steuer-
baren Heizungen (12) ausgestattet und die Heizungen
(12) der Biigelwalzen (1) bis (4), die nicht in Arbeitsstel-
lung (8) eingestellt sind, werden dann an das elektrische
Stromnetz angeschlossen, wenn die in Arbeitsstellung (8)
sich befindende Bligelwalze nicht an das Stromnetz an-
geschlossen ist.

Die Biigel- oder Préagewalzen (1) bis (4) werden mit
Strahiungsheizungen (12) beheizt.
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Immer wleder wird aus der Praxis der Lederfabrikaticn
schnelle Anpassungsmdglichkeit der Bligelmaschinen an
die verschiedenen Biigelfaktoren verlangt. Was den Bligel-

druck und die Temperatur anlangt, kdnnen moderne Durch-

laufmaschinen diese Wlinsche erfilillen. Was aber die Qua-

1itdt oder Art der Bligelfldche selbst betrifft (und diese hat
auf die Art der Bligelqualitdt einen entscheldenden Ein-

?W fluB), ist dieses Problem bei Durchlaufmaschinen in der

o Praxis noch nicht geldst.

In der Patentliteratur sind L8sungen angeboten. Z.B.

i in der deutschen PA 26 53 63243 wird eine Konstruktion

dargestellt, bei welcher die einzelnen Blicelwalzen in
der Form von Bligelrohren ohne Schenkel seitlich aus
— der Maschine herausgeschoben werdene Dic lelzung und

auch die Lagerung dieser Bligelrohre bleibt in der Maschine.

Der Ldsung der Aufqabe nach dieser Erfindung liegen

-

ganz andere Kinematik und Konstruktionsmerkmale zucrunde

als in Deae« PA. Hier sind mindestens 2 oder mehrere



-2 00124321

Bligelwalzen in den Rahmen der Biligelmaschine drehbar
um eine Achse, die parallel zur Rotationsachse der
einmelnen Bugelwalzen verlduft, angeordnet : wobel
diesc Bligelwalzen mittels einer Rotationsbewegung .
um diese Achse in ihre Arbeitsstellungen wahlwelse

eingestellt werden,.

Diese Anordnung hat den Vorteil, dal man in einer
Durchlaufbiigelmaschine sehr schnell die Bligelober-—
fldche =zur Verfiigung hat, aic filir die jewcilige dlgel-
operation gebraucht wirde Das Einstellen der gewdhlten
Oberfl&che kann ohne Fachpersonal und groBen Platzbedarf

geschehen,

Da die Biigelwalzen vorteilhaft mit scparat gesteuerten
Heizungen vorgesehen sind, ist es auch mSglich, filr
schnelles mechanisches Einstellen in die Arbeitsstellung
verschiedene vorgewdhlte Biigeltemperaturen schnell zu

bestimmen.

Die Anordnung der Bligelmaschine nach der Erfindung kann

man in Varianten auf den Figuren 1 und 2 verfolgene
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Die Bezugsnummern bedeutent

nligelwalzen oder Prdgewalzen

Rahmen (Gestell der Bligelmaschine)

Achse

Rotationsachse der einzelnen Bligelwalzen

Arbeitsstellung

Gegenwalze

Elastischer Belag

Transportband

tHeizung

£lastische elektrische Zuleitung
Antrieb der 3ligelwalzen

Antrieb der Einstellung in die
Arbeitsstellung

Schutzblech mit thermischer
Isolation

Ledereinfihrungstisch oder -band
Hvdraulische bruckmittel

Leder

Steuerung

Befestigungsteile

Drehbares Lager

Lagerzapfen

1 bis 4

W 0 3 O wn

1o

11
12
13
14

15

16
17
18
19

20
21

22
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Die Funktion hat folgenden Ablauf:

pas Leder 19 (Figur 1), zugefihrt mit Band 17, wird
mittels Gegenwalze 9 mit Filzbelag 1o an die Bligel-
walze 1, die sich in Arbeitsstellung 8 befindet, ance-
drickt und zwischen beiden Walzen transportiert., Fir
entsprechenden Bligeldruck sorgen hydraulische I ttel

13, Die “alzen werden mit Antrieb 14 angetriebuan.

wird eine andere Bligelwalze gebraucht, oder schnell eine
andere Temperatur, so wird die Gegenwalze 9 angehoben
und mit Antrieb 15 eine andere Blinelwalze in Arbeitsstellung
8 elngestellt. Bel der Rotationsbewequng der Walzen

1 bis 4 um die mittlere Achse 6 werden die Strahlungs—
heizungen 12 an flexlible Zuleitungen 12 angeschlossen.
Die Strahlungsheizungen 12 haben entweder 2 ldngliche
Befestigqungsteile 21, die durch die hohlen Lagerzapfen
23 durchgefiihrt werden, oder es ist der eine Befesti-
gungsteil 21 in dem Innenraum der Biligelwalze in einem

Lager 22 drehbar gelagert.

Auf der Pigur 2 wirken diec Blgelwalzen 1 bis 4 von
oben auf das Leder 19. Das Leder 19 wird in die Bligel=

zone mittels des Transportbandes 11 eingefihrte.

&Ny

&
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2tigel= und Prdgemaschine filir Leder

24

3e

Bligel— und Prigemaschine flir Leder, dadurch gekennzelichnet,
dafl mindestens zwel oder mehrere Bligelwalzen oder Prige=
walzen zeB. (1) bis (4) in den Rahmen (5) der Maschine
drehbar um eine Achse (6), die parallel =zur Rotations-
achse (7) der einzelnen Bligelwalzen (1) bis (4) verliuft,
angeordnet sind, wobei diese Bligelwalzen (1) bis (4) mit-
tels einer Rotationsbewegung um die Achse (6) in ihre
Arbeltsstellungen (8) wahlweise eingestellt werden.

Figur 1 und 2.

Bligel=~ und Pr&gemaschine filir Leder nach Anspruch 1 dadurch
gekennzeichnet, dafl die Bligelwalzen (1) bis (4) in der
Arbeitsstellung (8) von oben auf das Leder (19) ein-
wirkene

Figur 2,

Jligel=- und Prdgemaschine fir Leder nach Anspruch 1 und 2

dadurch gekennzeichnet, daB die Bligelwalzen (1) bis {(4)
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in der Arbeitsstellung (8) von unten auf das Leder
(19) einwirken,

Figur 1.

Bligel= und Prdgemaschine fir Leder nach Anspruch

1 bis 3 dadurch gekennzeichnet, daf die Biigelwalzen
(1) bis (4) in der Arbeitsstellung (8) auf das Leder
gegen eine Gegenwalze (9), die mit elastischem Belag
(1lo) vorgesehen ist, oder gegen ein elastisches Trans-

portband (11) (Figur 2) einwirken.

Bligel= und Pridgemaschine fiir Leder nach Anspruch
1 bis 4 dadurch gekennzeichnet, dafl dle Bligelwalzen
(1) bis (4) mit separat steuerbaren Heizungen (12)

ausgeétattet sind.

Bligel- und Pridgemaschine flir Leder nach Anspruch

1 bis 5 dadurch gekennzeichnet, daB die Heizungen

(12) der'Bﬁgelwalzen (1) bis (4), die nicht in Arbelts-
stellung (8) eingestellt sind, dann an das elcktrische
Stromnetz angeschlossen werden, wenn die in Arbeits-
stellung (8) sich befindende Bligelwalze nicht an das

Stromnetz angeschlossen ist.

B
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Slgel= und Prigemaeschine {ir Loder nach Anspruch
1 bis 6 dadurch gekennzeichnet, dafi die Heizungen

(12) als Strahlungsheizungen ausgebildet sind,

Blgel-~ und Pridcemaschine flr Leder nach Anspruch

1 bis 7 dadurch gekennzeichnet, daB die Strahlungce-
heizungen (12) mittels lé@nglichen Befestigungsteilen
(21), die durch (ffnungen in den Lacerzapfen (23)
der Blgelwalzen (1) bis (4) durchgefihrt werden,

an den Rahmen (5) der Maschine respe den Lager—

gehdusen der Bligelwalzen befestigt werden.

iligel= und Priqgemaschine fir Leder nach Anspruch -
1 bis 8 dadurch gekennzeichnet, dad eines der
Befestigungsmittel 21 in den Innenrdumen der

Blgelwalzen im Lager 22 gelagert ist.

Blicel- undrprﬁgemaschine flir Leder nach Aanspruch

1 bis 9 dadurch gekennzeichnet, daf die Heizungen
(12) eine oder mehrere flexible elektrische Zulel=
tungen (13) ausweisen, die mindestens 180° preh-
bewegung der Bligelwalzen (1) bis (4) um die Achse

(6) ermdglich:en,

- 0012431
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