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€9 Unités de construction préfabriquées pour la réalisation de batiments et batiments dont le gros oeuvre comprend de telles

6 L'unité consiste en une structure en forme de prisme
droit, comportant un cadre inférieur 1, un cadre supérieur 2
et des montants 3 ayant une section en forme de V. En
général, une unité de construction comporte en outre une
paroi supérieure 4 et une paroi inférieure 5, raccordées
respectivement A la partie supérieure du cadre supérieur 2
et du cadre inférieur 1. Chacune de ces parois forme avec le
cadre qui le porte un caisson vide ouvert vers le bas.
L'assemblage par boulonnage d'unités superposées et/ou

unités assembides.

juxtaposées forme le gros aeuvre d'un batiment.
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la présente invention concerne la construc-

tion d= titiments dont le gros oeuvre est formé par su-
pserposition et juxtaposition d’unités de construction pré-
fabriquéss.

Il est connu de construire des batiments au
moyen d’éléments préfabriqués en usine. De nombreux sys-
témes de construction de ce genre ont déja été proposés
et utilisés.

On connalt notamment plusieurs systémes de con-
struction pasés sur la "préfabrication lourde", dans les-
quels las £ldments préfabriqués consistent principalement
en panneaux, poutrelles ou cellules tridimensionnelles en
béton armé. Les frais de transport et de manutention in-
tervienasnt pour une part appréciable dans le colit total
des batiments ainsi réalisés. De ce fait, la préfabri-
tion lourde n’est applicable et rentable que lorsque la
distance de 1’usine de préfabrication au chantier de con-
struction n’est pas trop grande. Au-deld d’uns certaine
distance ou lorsque les moyens de communication sont mé-
diocres, les frails de transport absorbent rapidement la
bonification due & la préfabrication des éléments.

On connailt également plusieurs systémes de con-
struction basés sur la !"préfabrication légeére". Ces sys-
témes qui font appel principalement & des éléments préfa-
briqués métalliques ne concernent souvent qu’une partie
des batimants, comme c’est le cas notamment pour les'"murs-
rideaux" ou les "panneaux-fagades'.

Certaines techniques connues permettent cepen-
dant de construire des batiments réalisds entiérement,
ou presque, en éléments préfabriqués légers. En général,
ces techniques connues sont cependant limitées & la con-
struction de batimentsspécifiques, en particulier de fai-
ble hauteur et principalement & un seul niveau.

Un but de la présente invention est de réaliser,
rapidement et économiquement, des b8timents & plusieurs
étages, suivant une technique de préfabrication légére
qui, tout en utilisant des éléments de construction pré-
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fatriquds standardisés, permet cependant une grande sou-
plesse dans la conception architecturale des batiments
qu’elle permet de construire, ceux-ci pouvant ainsi conve-
nir & de multiples usages.

Un autre but de l’invention est de rédaliser des
badtiments par .1’assemblage sur chantier d’éléments pré-
fabriqués légers peu diversifiés, faciles & fabriquer en
série, faciles a entreposer et & transporter et faciles &
assembler et a désassembler par une main d’oeuvre peu qua-
lifide.

Un autre but de 1’invention est de réaliser des
batiments dont 1’édification des parties au-dessus du ni-
veau du sol, peut se passer de tout. travail de magonne-
rie, les éléments préfabriqués utilisés pouvant &tre as-
sembléds par simple boulonnage-

Un autre but de 1l’invention est de réaliser
des batiments & plusieurs étages qui, une fois construits,
peuvent facilement &tre agrandis ou transformés pour un
nouvel usage ou pour leur adaptation & de nouveaux besoins
ou exigences des occupants, ces batiments pouvant méme
dtre entidrement démontés et remontés en un autre lieu.

Un autre but de 1l’invention est de réaliser
des batiments qui, grice & leur extréme souplesse d’expres-
sion architecturale et & un systéme de mise & température
simple et efficace, conviennent pour &tre édifiés en toute
région et sous tous les climats et qui, de plus, sont par-
faitement intégrables dans tout site urbain existant, grice
4 leur parfaite adaptabilité au tracé de voiries, rues et
places existantes , en raison de la diversité de leur forme
et .du nombre de leurs étages.

Un autre but de l’invention est d’intégrer trés
facilement sous les bAtiments, dans un vide technique ré-
sultant du systéme lui-m8me, toutes les canalisations ho-
rizontales urbaines d’infrastructure qui sont habituelle-
ment enfouies dans le sol des voiries qui desservent les
b&timents. '

Ia présente invention a pour objet un systéme
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de construction du gros oeuvre de b&timents par 1l’as-
semblage sur chantier d’unités de construction préfabri-
quées peu diversifiées.

Chaque unité de construction suivant la présen-
te invention consiste en une structure affectant, en gros,
la forme d’un prisme droit et comporte :

~ un cadre inférieur formé d’éléments choisis
parmi les larges plats métalliques, les profilés métalli-
ques et les poutres en bols, ces éléments étant disposés
suivant les faces latérales du dit prisme de maniére telle
que le bord inférieur de ce cadre inférieur figure les
cd6téds de la base inférieure du dit prisme,

- un cadre supérieur formé d’éléments choisis
parmi les larges plats métalliques, les profilés métalli-

ques et les poutres en bois, ces éléments étant disposés

. suivant les faces latérales du dit prisme de maniere telle

que le bord supérieur de ce cadre supérieur figure lec
cOtés de la base supérieure du dit prisme,

- des montants ayant une section en forme de
V, réalisés en un matériau choisi parmi les métaux et
les bois, ces montants raccordant entre eux le dit cadre
inférieur et le dit cadre supérieur, chaque montant étant
disposé de sorte que son aréte forme une aréte verticale
du dit prisme et que ses ailes soient disposées suivant
les faces latérales du dit prisme.

Ia plupart des unités de construction utilisédes
comportent,en outre, une paroi horizontale supérieure et
et/ou une paroi horizontale inférieure.

Une paroi horizontale supérieure consiste en
une plaque raccordée au bord supérieur du dit cadre supé-
rieur en figurant ainsi la base supérieure du dit prisme,
la dite plaque étant autoporteuse et falte d’un matériau
de construction choisi parmi les t8les métalliques, les
contre - plaqués épais et les plaques de matiére plas-
tique armée, de sorte que le cadre supérieur et la paroi
supérieure forment ensemble un caisson vide, ouvert vers
le bas.
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Une parol horizontale inférieure consiste en
une plaque raccordée & la partie supérieure du dit cadre
inférieur, la dite plaque étant autoporteuse et faite
d’un matériau choisi parmi les t8les métalliques, les
contre ~ plaqués épais et les plaques de matiere plas-
tique armée, de sorte que le cadre inférieur et la pa-
roi inférieure forment ensemble un caisson vide, ouvert
vers le bas.

Dans ce qui suit, l’invention sera décrite prin-

cipalement en se référant a des unités de construction

réalisdes entiérement en métal (et plus particuliérement
en acler).

Il doit cependant étre entendu que les unités
de construction suivant 1’invention peuvent également
8tre réalisées entiérement ou partiellement en bois.

On peut notamment utiliser simultanément du
bois et de l’acier. Dans ce cas, certains éléments con-
stitutifs des unités de construction ( par exemple les
cadres supérieurs et inférieurs et éventuellement les
parois supérieures et inférieures) sont fait en bois, tan-
dis que les autres éléments constitutifs sont faits en
acier. Les matiéres plastiques armées peuvent également
intervenir pour partie dans la réalisation des unités de
construction et plus particuliérement pour former les pa-
rois horizontales supérieures.

La forme générale des unités de construction
est la méme quelles que soient les matieres utilisdes
pour la.réaliser. Les moyens d’assemblage utilisés pour
réunir entre eux les éléments constitutifs des unités de
construction doivent évidemment &tre choisis suivant les
matiéres & réunir. '

Lorsque 1’unité de construction comporte une
paroi horizontale inférieure, 11 est avantageux qué cette
derniére soit bordée, sur tout son pourtour, d’un petit
rebord dirigé vers le haut, faisant saillie sur une faible
hauteur (par exemple de 1’orcd : de 10 mm) au-dessus de
la face supérieure de la pa . inférieure.
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Suivant une forme d’exécution avantageuse, la
paroi horizontale inférieure et/ou la paroi horizontale
supérieure (des unités de constructinn comportant de
telles parois) comportent des ouvertures & proximité des
arédtes verticales de 1’unité de construction.

La paroi horizontale inférieure et/ou la paroi
horizontale supérieure d’une unité de construction peuvent
comporter une ou plusieurs ouvertures d’une dimension
permettant le passage d’un homme, ces ouvertures pouvant
8tre obturdes par des panneaux rapportés amovibles.

Comme 1l ressortira de la suite de la descrip-
tion, d’autres unités de construction sont spécialement
congues pour permettre le passage (par un ascenseur ou
un escalier ) entre des unités de construction superpo-
sées.

La rigidité des parois inférieure et supé-
rieure est de préférence renforcée au moyen de raidis-
seurs consistant en des nervures fixées, par des moyens
connus en soi, contre une face de ses parois. Ies rai-
disseurs d’une paroi inférieure sont fixés contre la face
inférieure de celle-ci; les raidisseurs d’une paroi su-
périeure peuvent &tre fixés contre la face inférieure ou
supérieure de celle-ci.

les cadres inférieur et supérieur et les mon-
tants des unités de construction peuvent également &tre
renforcés au moyen de raidisseurs analogues. Dans ce
cas, ces raidisseurs sont fixés contre les faces dirigdes
vers l’intérieur de 1’unité de construction, de sorte
qu’aucune partie de 1’unité de construction ne déborde
au-deld des faces du prisme figuré par cette unité de
construction. '

Suivant une forme d’exécution avantageuse, 1l’u-
nité de construction affecte la forme d’un prisme droit
ayant une hauteur standard, commune & toutes les unités
de construction utilisdes pour la construction d’un méme
bdtiment ; en outre, et suivant une forme d’exécution
particuliére , au moins deux cOtés de la base du dit
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prisme ont uns longueur qui est égale & une longueur de
référence compuns & toutes les unités de constructioa uti-
lisdes, ou & un multiple de cette longusur de référence.

Les unités de construction peuvent &tre en-
tigrement construites en usine et transportées comme
telles vers les chantiers de construction.

Suivant uns forms de réalisation préférée, 1l’u-
nité de construction est cependant réaliséde par l’assem-
blage, par des moyens connus en soi (par exemple par bou-
lonnage ou par soudage), d’éléments préfabriquéds en usine
et comprenant : ) ,

1° une partie inférieure choisie parmi les dits
cadres inférieurs et les dits cadres inférieurs munis
d’une paroi inférieure,

2° urepartie supérieure choisie parmi les dits

. cadres supérieurs et les dits cadres supérieurs munis

d’une paroi supérieure,

3° les montants de 1l’unité de construction.

Suivant unz forme d’exécution particuliére,une
unité de construction affecte la forme d’un prisme droit
4 base rectangulaire, et est réaliséde par l’assemblage
sur chantier, par des moyens connus en soi, d’éléments
préfabriqués en usine comprenant :

1° une partie inférieure réalisée elle-méme
par 1l’assemblage cBte & cOte,sur chantier,de deux par-
ties rectangulaires ldentiques comportant chacuns un
cadre inférieur et une paroi inférieure,

2° une partie supérieure réalisée elle-méme
par l’assemblage cO8te & cOte, sur chantier, de deux par-
ties rectangulaires identiques comportant chacune un
cadre supérieur et une parol supérieurs,

3° quatre montants. '

Pour la simplicité de 1l’exposé, les unités de
construction suivant 1’invention seront appelées "unités"
dans la suite du présent mémoire descriptif.

L’invention a également pour objet un baAtiment
dont le gros oeuvre est formé, au moins en partie, par
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boulonnage d’unités superposées et/ou juxtaposées.

Suivant une forme d’exécution particuliére, le
batiment comporte une ou plusieurs unités qui ne prennent
pas appul par leur face inférieure et qui sont fixées
uniquement par une ou plusieurs de leurs faces latérales
contre une ou plusieurs faces latérales d’unités juxta-
posées.

Suivant une forme d’exécution avantageuse,le
batiment suivant 1’invention comporte un empilement ou
plusieurs empilements écartés 1l’un de 1l’autre, formés
chacun d’unités reposant les unes sur les autres. cha-
que niveau de chaque empilement étant constitué d’une
unité ou de deux ou plusieurs unités juxtaposées cBte-
4-cbte et assemblées entre elles, des piéces d’espacement

ménageant un écartement entre le bord supérieur du cadre

- supérieur de chaque unité de chaque empilement et le bord

inférieur du cadre inférieur de 1l’unité qui lui est su-
perposée, des_unités qui ne prennent pas appui par leurs
faces inférieures étant fixées par une ou plusieurs de
leurs faces latérales contre une ou plusieurs des faces
latérales libres des unités formant les dits empilements.

Suivant une forme d’exécution particuliére, les
dites piéces d’espacement font partie des unitéds de con-
struction elles-m2mes et sont constituées par les extré-
mités des montants des unités, ces montants se prolongeant
au-deld du bord inférieur du cadre inférieur et/ou au-
deld du bord supérieur du cadre supérieur.

Suivant une forme d’exécution avantageuse du
bdtiment suivant 1’invention, les unités, ou du moins cer-
taines d’entre elles, sont équipdes de gaines verticales
installées dans les encoignures des unités et sur toute
la hauteur de celles-ci, les dites parois horizontales
inférieures et/ou supérieures comportant des ouvertures
aux endroits ou les dites gaines d’encoignure aboutissent
sur de telles parois horizontales, les gaines d’encoignure
d’une unité étant raccordées, au moyen de fourreaux de
forme appropriée, avec les gaines d’encoignure correspon-



10

15

20

29

30

35

3 0012736

dantes des unités situées au-dessus et/ou au-dessous, les
gaines d’encoignure reliées entre elles formant ainsi des
gaines verticales continues -

Les dites gaines verticales continues, ou cer-
taines d’entre-elles, peuvent &tre utilisées comme gaines
techniques contenant des canalisations 'et/ou des cibles.

Les dites gaines verticales continues, ou cer-
taines d’entre elles, peuvent également &tre utilisées
comme conduits de fumée pour des foyers domestiques.

Les dites gaines verticales continues, ou cer-
taines d’entre elles; peuvent également &tre utilisées
pour véhiculer de 1l’air pour la ventilation ou 1le con-
ditionnement d’air des locaux.

Suivant une forme d’exécution avantageuse du
batiment suivant l’invention, les dites gaines verticales

- continues, ou certaines d’entre elles, font partie d’une

installation de conditionnement thermique par rayonnement
qui est apte & assurer une température convenable a4 1’in-
térieur du batiment, en créant une circulation d’air &
température appropriée, en circult fermé, dans les dites
gaines verticales continues et dans les espaces vides

qui séparent les parois d’unités ou du groupe d’unités,
les dits espaces vides étant compleétement isolés, au
moyen de cloisons, de 1’intérieur des unités et également
de 1’atmosphére extérieure; des ouvertures ménagdes dans
les gaines verticales continues mettent celles-ci en com-
munication, aux divers niveaux du batiment, avec les dits
espaces vides; des gaines verticales continues qui dé-
bouchent au niveau supérieur du batiment sont raccordées
4 un ou plusieurs conduits de départ ; plusieurs bouches
de reprise d’air, en communication avec les espaces vides
entre les unités sont installées au niveau supdrieur du
batiment, toutes ces bouches sont raccordées & un ou
plusieurs conduits d’arrivée; un ventilateur, branché
entre les conduits d’arrivée et les conduits de départ,
assure une circulation d’air en circuit fermé, 1’air
étant injecté dans les gaines verticales continues,circu-~
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lant dans les =spaces vides entre les unités et ressortant
dz cas espaces vides par les dites bouches de reprise
d’air; 1’échangeur de chaleur d’un calorifére ou d’une
machine frigorifique est intercalé dans le circuit, en
amont ou aval du dit ventilateur.

Suivant une forme d’exécution avantageuse, le
niveau inférieur du batiment suivant 1’invention comporte
une ou plusieurs galeries techniques dans lesquelles sont
installés les clbles et canalisations qui desservent le
batimant et auxquels se raccordent des colonnes montantes
et descendantes qui desservent les divers niveaux du ba-
timent, chaque galerie technique consistant en une série
d’unités disposdes a la suite 1l’une de l’autre et repo-
sant directement sur les fondations.

D’autres caractéristiques et avantages de 1’in-
vention ressortiront de la description, donnée ci-aprés
a titre d’exemples non limitatifs, des quelques formes
de réalisation particuliére de l’invention, références
dtant faites aux dessins annexés, dans lesquels :

- la Fig.l est une vue en éclaté d’une unité
conforme & 1l’invention;

- la Fig.2 montre une unité a base rectangulai-
re, représentée en perspective cavaliére, vue obliquement
par au-dessous;

- la Fig.3 montre de maniére analogue une unité
4 base rectangulaire congue pour la réalisation de gale-
ries technigues en sous-solj )

- la Fig.4 montre une unité dont les parois su-
périeure et inférieure sont pourvues de découpures semi--
circulaires; cette unité est représentde en perspective
cavaliére, vue en oblique par au-dessous;

- la Fig.9 montre de maniére analogue une unité
équipéé d’une volée d’escalier et de paliers;

- la Fig. 6 montre de maniére analogue une unité
& base triangulaire comportant des parois horizontales
supérieure et inférieure;

- la Fig.?7 montre schématiquement diverses
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formes d’unités suivant l’invention, représentées en plan,
a4 petite échelle
~ la Fig.8 est une vus en éclaté montrant des

piéces préfabriquées dont l’assemblage par boulonnage
permet la réalisation d’une unité analogue & celle mon-
trée & la Fig.2

- la Fig.9 illustre une maniére avantageuse
d’empiler les piéces constitutives de 1’unité montrée
3 la Fig. 8, en vue de leur stockage et de leur transport;

- la Fig.10 est une autre vue en éclaté mon-
trant d’autres piéces préfabriquées dont l’assemblage
par boulonnage permet la réalisation d’une unité analogue
3 celle montrée a4 la Fig. 2;

- la Fig.1ll est une vue en éclaté montrant les
pidces préfabriquées (analogues & celles utilisées pour

. former 1’unité illustrée & la Fig.8) dont l’assemblage

par boulonnage permet la réalisation d’une grande unité
4 base carrée; '

- la Fig.12 est une vue de détail, & plus gran-
de échelle (avec arrachements) , montrant le systéme
d’assemblage des unités, au point de rencontre de quatre
unités (du type illustré & la Fig.8) superposées, par
l’intermédiaire de piéces d’espacement, & quatre autres
unités du méme type;

- la Fig.13 est une vue en éclaté (analogue a
celles des Fig.8 et 10) montrant d’autres piéces préfa-
briquées dont l’assemblage permet la réalisation d’une
unité analogue & celle montrée & la Fig.?2;

- la Fig. 1% montre cette unité aprés assemblage
de ses éléments constitutifs; cette unité est représentée
en perspective cavaliére vue en oblique par au-dessous;

- la Fig.15 montre les cing types d’éléments
structuraux utilisés pour réaliser des unités comme

celle montrée & la Fig.lh; - D,

- la Fig.16 illustre une maniére avantageuse
d’empiler les piéces constitutives de l’unité montrée
a4 la Fig.1l, en vue de leur stockage et de leur transport;
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- la Fig.17 est une vue en éclaté montrant les
piéces préfabriquées (analogues a celles utilisées pour
formar 1’unité illustrée & la Fig.1lh) dont 1’assemblage
par toulonnage permet la réalisation d’une grande unité
4 base rectangulaire;

- la Fig.18 est une vue de détail, & plus gran-
de échelle (avec arrachements) , montrant le systéme d’as-
semblage des unités, au point de rencontre de deux unités
(du type illustré & la Fig.1lh) superposées & deux autres
unités du méme type.

- la Fig.19 est une vue de détail analogue a
celle de la Fig.18; les unités assemblées sont assez
semblables & celle de la Fig.llW, mais leurs cadres supé-
rieur et inférieur et leurs parois supérieure et inférieu-
re sont en bois (et non en acier) 3

- la Fig.20 est une vue en perspective cava-
liére (partiellement en éclaté) montrant le gros oeuvre
d’un batiment réalisé suivant 1l’invention;

- les Fig.21 a 25 sont des vues schématiques
an perspective cavaliére (& plus petite échelle),illus-
trant quelques-unes des nombreuses possibilités d’assem~
blage d’unités pour la réalisation de b&timents;

- les Fig.26 & 28 sont des vues schématiques
en plan de quelques types de b3timents réalisables au
moyen des unités suivant 1l’invention.

- les Fig.29 et 30 illustrent, de maniére
schématique, la circulation de l’air d’une installation
de conditionnement thermique suivant l’invention. La
Fig.29 est une coupe suivant un plan vertical perpendi-
culaire & une fagade du batiment. ILa Fig.30 est une
coupe d’une partie du batiment suivant le plan XXX-XXX
de la Fig.29

' Sur toutes ces figures, des éléments identiques
ou analogues sont désignés par les mémes chiffres ou
lettres de référence. |

les unités montrées aux figures 1 & 6 et 8 &
18 sont faites en métal et de préférence en acier.
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D’autres métaux pourraient également &tre utilisds, mais
sont en général moins avantageux du point de vue de leur
prix ou du point de vue de leur résistance mdcanique.

I1 importe cependant de noter que les unités
suivant 1’invention psuvent également &tre réalisdes en-
tiérement en bois ou par une combinaison d’élémentsde
bois et d’éléments d’acier. La figure 19 illustre une
telle réalisation.

Certains éléments constitutifs des unités (et
en particulier les parois horizontales supérieures)
peuvent aussi 8tre faits en une matiére plastique armde.

La Fig.1l est une vue en éclaté montrant les
principales parties constitutives d’une unité & base
rectangulaire, conforme & 1’invention. Cette unité
comporte : un cadre inférieur 1, un cadre supérieur 2
et quatre montants 3.

Une unité peut comporter, en outre, une pa-
roi horizontale supérieure 4 et/ou une paroi horizontale
inférieure 5. Comme i1l apparaltra ci-aprés , la plu-
part des unités utilisées dans la réalisatinn des bati-
ments comportent tant une paroi horizontale supérieurs
qu’une paroi horizontale inférieure.

Avantageusement, chaque paroi horizontale supé-
rieure comporte une ou plusieurs ouvertures 6 permettant
le passage d’uns homme et pouvant &tre obturées par des
panneaux rapportés amovibles.

Les diverses parties constitutives d’une unité
sont faites en métal et de préférence en acier. D’au-
tres métaux conviennent aussi, mais sont en général moins
avantageux du point de vue de leur prix ou de leur résis-
tance mécanique.

La réunion des parties constitutives énumérées
ci-dessus forme une unité telle que montrée & la Fig. 2.

" Chaque cadre inférieur 1 ou supérieur 2 peut,
par exemple, étre réalisé par l’assemblage par soudage
de quatre bandes de larges plats. Chaque cadre peut
cependant également &tre réalisé, avec une seule soudure
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au moysn d’un seul large plat plié de maniére appropriée
an un cadre rectangulaire.

Chagque montant 3 a unz section en forme de V
et peut étre réalisé par soudage a angle droit de deux
larges plats ou par pliage a4 angle droit d’un seul large
plat de largeur double.

Ia paroi supérieure 4 consiste en une tbdle as-
sembléa, par exemple par soudage, au bord supérieur du
cadre supérieur 2.

la paroi inférieure 5 consiste en une tdle as-
samblée, .par exemple par soudage, au cadre inférieur 1 &
proximité du bord supérieur de celui-ci. Toutefois,
suivant une forme d’exécution particuliére, la paroi in-
férieure 5 n’est pas disposée au ras du bord supérieur
du cadre inférieur 1, mais est décalée légérement vers

. le bas, de sorte que la partie supérieure du cadre infé-

rieur forme au-dessus de la paroi inférieure 5 un petit
rebord, par exemple d’une hauteur de 1l’ordre de 10 mm.

Les avantages de cette disposition spéciale seront ex-~

posés ci-apreés.

La Fig.1l montre encore quelques détails d’exé-
cution (chiffres de référence 10, 11, 15, 16 et 19)
qui seront commentés en se référant a4 la Fig.2 qui
représente une unité réalisée par 1l’assemblage des par-
ties constitutives (chiffres de référence 1 & 6 ) énumé-
rées ci-dessus. '

Dans certaines unités suivant 1l’invention,les
ouvertures de deux faces latérales opposées sont obtu-
rées au moyen de panneaux de renforcement 7 faits de
grosses tbles d’acier munies de raidisseurs 8. 1Ia Fig.1l
montre de tels panneaux 7 destinés & obturer les ouver-
tures des deux grandes faces latérales d’une unité rec-
tanguléire. Ces panneaux 7 sont fixés solidement, par
exemple par soudage ou par boulonnage, aux montants
3 et aux cadres inférieur 1 et supérieur 2, sans dé-
border vers l’extérieur au-deld des faces latérales de
1’unité. Des tels pannsaux 7 sont prévus principale-
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ment pour renforcer certaines unités dépourvues de parois
horizontalss inférieure.et supérieure, en donnant ainsi
plus de raideur a ces structures.

I1 importe de noter que les panneaux de renfor-
cement envisagés icl, ne doivent pas &tre confondus avec
les cloisons légéres dont il sera question plus bas et qui
ne renforcent pas de maniére substantielle la solidité des
unitéds et des batiments construits au moyen de celles-ci.

L’unité A montrée a la Fig.2 affecte la forme
d’un parallélépipéde rectangle. On retrouve sur cette fi-
gure les diverses parties constitutives 1 & 6 montrées &
la Fig.l. Cette figure montre également que le cadre in-
férieur 1 est pourvu & sa partie inférieure d’un rebord 9,
que le cadre supérieur 2 est pourvu a sa partie inférieure
d’un retord 10 et que les bords verticaux des ailes des
montants 3 sont pourvus de rebords 1ll. Tous ces rebords
sont des rebords & angle droit dirigés vers 1’intérieur de
1’unité. -

Le grand c8té de la base du dit parallélépipéede
a une longueur égale au double de la longueur du petit c8té
de cette base. Cette forme d’exécution particuliére offre
de nombrsux avantages pour l’assemblage d’unités de con-
struction entre elles, notamment lorsqu’on désire juxtaposer
des unités A en fixant deux unités A par une de leurs pe-
tites faces latérales contre une des grandes faces laté-
rales d’une troisiéme unité A.

Les cadres inférieur 1 et supérieur 2, les mon-
tants 3 et les parois supérieure 4 et inférieure 5 sont
renforcés au moyen de raidisseurs désignés par les chiffres
de référence 12 & 16 ; ces raidisseurs peuvent consister
en des nervures de métal soudées contre les tdles ou larges
plats qu’ils renforcent; ces raidisseurs peuvent également
consister en des profilés métalliques (par exemple en L, en
U ou en C) boulonnés contre ces t8les ou larges plats.

Dans la paroi supérieure 4, est ménagé un trou
d’homne 6 délimité par des raidisseurs 13 et pouvant &tre
otturé par un panneau rapporté amovible. Eventuellement,
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un deuxiéme trou d’homme 6 (disposé, par exemple, symétri-
quement au premier, par rapport au raidisseur 14%) peut
8tre ménagé dans la paroi supérieure L.

Des trous 17, permettant notamment le passage
de canalisations ou de c&bles , sont ménagés dans le cadre
inférieur 1 sous le niveau de la paroi inférieure 5.

Dans l’exemple d’exécution montré & la Fig. 2.
chaque petit c¢c6té du cadre inférieur 1 est pourvu d’un
seul trou 17 disposé & mi-distance entre les arétes ver-
ticales du dit cadre, chaque grand cdté du cadre 1 est
pourvu de deux trous 17.

Les cadres inférieur 1 et supérieur 2 sont pour-
vus de trous 18 qui permettent d’assembler entre elles,
par boulonnage, des unités juxtaposées. Dans 1l’exemple
de réalisation montré a la Fig.2, chaque petite face de

. 1’unitéd A est ainsi pourvus de quatre séries de neuf trous

18, situées & proximité des arétes verticales de 1l’unité
de construction. Chaque grande face latérale de 1’unité
A est pourvue de huit séries de neuf trous 18.

On notera que la disposition des trous 17 et 18
est telle que, lorsque deux unités A sont placées, avec une
de leurs petites faces latérales contre une grande face
latérale d’une troisiéme unité A _ (chaque petite face la-
térale recouvrant la moitié d’une grande face latérale) ,
les trous 17 et 18 des faces en contact coincident.

Suivant une variante de réalisation (non repré-
sentéde & la Fig.2), les ailes des montants 3 sont égale-
ment pourvues de trous de boulons.

Des ouvertures 19 de forme triangulaire sont
ménagdes dans les parois supérieure 4 et inférieure 5
prés de chacune des quatre arétes verticales de 1’unité A.
Le long de chaque aréte verticale de 1l’unité A, peut ain-
si 8tre installde une gaine d’encoignure verticale dé-
bouchant sur les dites ouvertures 19 (Voir Fig.29 et 30).

Avantageusement, une telle gailne d’encoignure
est formée en montant, parallélement & une aréte verti-
cale de l’unité A, une paroi rectangulaire (non repré-
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sentde sur les dessing) fixée par ses bords verticaux

aux rebords 11 d’un montant 3. Cette paroi rectangulaire,
qui occupe toute la hauteur entre le plancher et le pla-
fond, forme ainsi avec le montant 3 et une partie du ca-
dre supérieur 2, une gaine d’encoignure de section trian-
gulaire. Il est généralement avantageux d’installer de
telles gaines d’encoignure aux quatre coins de chaque
unité A. Toutefois, lorsqu’a certains endroits ces gaines
ne sont pas souhaitées, les ouvertures 19 sont obturées

au moyen de panneaux rapportés amovibles.

L'unité C montrée & la Fig.3 est congue pour
8tre déposée directement sur une fondation ou semelle de
fondation, en béton armé par exemple, & laquelle elle
peut &tre arrimée par des moyens connus en soi. L’unité
C est semblable & 1’unité A montrée & la Fig.2, mais dans

- la paroi inférieure 5 sont ménagés deux trous d’homme

6 qui donnent accés & l’espace entre la paroi inférieure
5 et les fondations. Ces trous d’homme 6 sont délimités
par des raidisseurs 13 et peuvent 8tre obturés par des
panneaux rapportés amovibles. En outre, les ouvertures
des deux petites faces latérales de 1’unité C sont obtu-
rées, sur la majeure partie de leur hauteur, par des pan-
neaux 20 faits de grosses t8les renforcées par des rai-
disseurs 21. '

I’utilisation des unités C et la raison d’&tre
des panneaux 20 seront expliquées plus " bas, en se réfé-
rant aux Fig.20 et 22.

Suivant une varitante d’exécution, les deux pe-
tites faces latérales de 1’unité C sont entiérement obtu-
rées par des panneaux.Suivant une autre forme de réalisa-
tion, les deux petites faces latérales de 1l’unité C sont
ouvertes et des panneaux obturent les deux grandes faces
latérales (entiérement ou jusqu’a une certaine hauteur).

La Fig. Y4 montre une unité D qui est congue pour
permettre l’installation d’un escalier & vis pour le pas-
sage entre des unités superposées. L’unité D est compa-
rable A une unité A, mais les parois supérieure 4 et in-
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férieure 5 sont chacuns pourvues d’une découpure semi-
circulaire. .

La découpure semi-circulaire de la paroi infé-
rieure 5 est situde du co6té d’une des grandes faces
latérales et son centre se trouve & mi-distance entre
les arétes verticales de cette grande face. Le cadre in-
férieur 1 est interrompu & l’endroit de cette ouverture.
Un large plat 22 courbé en demi-cercle suit le bord de
fda paroi 5 & l’endroit de la découpure. Ce large plat
22 est raccordé (par exemple par soudage) au bord de la
paroi 5 et également au cadre inférieur 1 aux endroits oi
celui-ci est interrompu. De part et d’autre de la décou-
pure semi-circulaire, le cadre inférieur 1 est pourvu
d’une série de trous de boulons 23. La rigidité de 1l’uni-
té D est renforcée dans la zone de ladite découpure au
moyen d’une grosse t8le de renfort 24 qui comporte elle-
méme une découpure semi-circulaire. La tdle 24 disposde
horizontalement sous la paroi 5 est raccordée (par exemple
par soudage) au bord inférieur du cadre inférieur 1 et
du large plat 22. Ia t8le de renfort 24 est également
relide & la paroi inférieure 5 au moyen de piéces en tdle
25 disposées verticalement et fixées par des moyens con-
nus en soi & la paroi 5 et aux bords de la t8le 24 située
sous cette paroi 5. Plusieurs de ces piéces en t8le 25
peuvent &tre fixées en place par soudage, mais au moins
une piéce 25 doit &tre fixée de maniere amovible (par
exemple par boulonnage) de maniére & permettre 1l’accés
aux trous de boulons 23, du cdté intérieur du cadre in-
férieur 1.

La découpure semi-circulaire de la paroi su-
périeure 4 est située & la verticale de celle de la
paroi inférieure 5. Autour de cette découpure de la
paroi 4, se trouvent les mémes éléments 22 & 25 disposés
et assembléds de maniére analogue.

Lorsque deux unités D sont assemblées cOte &
cdte, de maniére appropriée, les découpures semi-circu-
laires se complétent pour former des ouvertures circu-
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laires permettant 1’installation d’un escalier & vis
pour le passage entre des unités D superposées.

Pour les niveaux inférieur et supérieur d’un
escalier & vis, il est prévu des unités comparables a
1’unité D, mais dont seulement la paroi supérieure ou
la paroi inférieure est pourvue d’une découpure semi-cir-
culaire. ILa partie inférieure ou la partie supérieure de
1’unité est alors comme dans une unité A.

Tout comme les unités A , les unités C et D
peuvent &tre équipées de gaines d’encoignure.

la Fig.5 montre une unité B congue principale-
ment pour recevoilr un dispositif destiné & la circulation
verticale de personnes ou de choses entre les divers
étages d’un bAtiment. Dans l’exemple montré & la Fig.5.
un escalier est installé dans 1’unité B. Un empilement

~d’unités B forme alors une cage d’escalier. mais 11 doit

8tre entendu qu’un empilement d’unités B peut également
8tre utilisé comme cage d’ascenseur ou de monte-charge.

Tout comme 1’unité A, 1’unité B comporte un ca-
dre inférieur 1, un cadre supérieur 2 et quatre montants
3, mais elle ne comporte pas de parois inférieure et supé-
rieure.

Sur tout son pourtour intérieur, le cadre infé-
rieur 1 est pourvu d’un raidisseur 26 situé prés de son
bord supérieur. Ce raildisseur 26 est situé au niveau ol
se trouve la paroi inférieure 5 dans une unité A.

Le cadre supérieur est pourvu & sa partie supé-
rieure d’un rebord & angle droit.27 dirigé vers 1l’inté-
rieur du cadre 2. '

Les deux grandes faces latérales de 1l’unité B
sont obturées au moyen de panneaux de renforcement 7 faits
de grosses t8les d’acler munies de raidisseurs 8. Ces
panneaux 7 sont fixés solidement, par exemple par soudage
ou par boulonnage, aux rebords des montants 3 et des ca-
dres inférieur 1 et supérieur 2 et contribuent ainsi &
la rigidité de 1’unité B. Sur la Fig.5, un des deux pan-
neaux 7 est représenté avec arrachement partiel.
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I1 est également prévu des unités comparables
4 l’unitd B. mails pourvues, soit d’une paroi inférieure
(identigue & la paroi 9 de l’unité A), soit d’une paroi
supérieure (identique & la paroi 4 de 1’unité A). De
telles unités sont utilisées pour les niveaux inférieur
ou supérieur d’une cage d’escalier ou d’une cage d’ascen-
seur ou de monte-charge.

Lorsqu’un empilement d’unités B est utilisé com-
me cags d’escalier, des paliers préfabriqués 28 y sont
installés, par exemple par boulonnage ou par soudage.
Entre les paliers 28 sont fixées des volées d’escalier
préfabriquées 29 (deux par étage). La petite face laté-
rale de 1’unité B qui est située du cdté d’un palier de
mi-étage est obturée au moyen d’un panneau rapporté (non
représenté).

L’unité J montrée a la figure 6 affecte la
forme d’un prisme droit dont la base est un triangle équi-
latéral. La structure d’une unité J est analogue & celle
d’une unité A.

Une unité J comporte un cadre inférieur 30, un
cadre supérieur 31, trois montants 32, une paroi supé-
rieure 33 et une paroi inférieure 34; les montants 32 ont
une section en forme de V dont les ailes forment entre
elles un angle de 60°. Le cadre inférieur 30 est pourvu
4 sa partie inférieure d’un rebord 9, le cadre supérieur
31 est pourvu & sa partie inférieure d’un rebord 10 et
les bords verticaux des ailes des montants 32 sont pour-
vus de rebords 1ll. Tous ces rebords sont des rebords a
angle droit dirigés vers 1’intérieur de 1’unité J.

Les cadres inférieur 30 et supérieur 31, les
montants 32 et les parois supérieure 33 et inférieure 34
sont renforcés au moyen de raldisseurs désignés par les
chiffres de référence 15, 16, 35, 36 et 37. Dans la
paroi supérieure 33 est ménagé un trou d’homme 38 délimité
par le raidisseur de forme circulaire 37, chaque face la-
térale de l’unité J est identique & une grande face laté-
rale d’une unité A et est pourvue de deux trous 17, per-
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m=zttant le passage de.canalisations ou de c8bles, et de
2it séries de trous de boulons 18.

Les Fig.l & 6 n’illustrent que quelques-unes des
unités conformes & 1’invention montrées & titre d’exemples
non limitatifs.

La Fig. 7 montre schématiquement diverses formes
d’unitds suivant 1’invention, représentées en plan, & pe-
tite dchelle. Ia plupart de ces unités représentées a 1la
Fig. 7 ne sont pas représentées ni décrites en détail ,
mais leur structure est analogue & celle des unités dé-
crites précédemment.

Toutes les unités représentées & la Fig.7 affec-
tent la forme d’un prisms droit et, conformément & une
forme d’exécution avantageuse de l’invention, tous ces
prismes ont une hauteur identique; en outre, au moins

- deux cOtés de la base des dits prismes ont une longueur

qui est égale & une longueur de référence commune & toutes
les unités, ou & un multiple de cette longueur de réfé-
rence. La hauteur de chaque prisme est, par exemple, de
3.075 mm et ladite "longueur de réfdérence " est de

2. 250 mm. Bien entendu, ces dimensions sont données &
titre d’exemple non limitatif. '

, Toutes- ces unités comportent un cadre inférieur,
un cadre supérieur et des montants raccordant entre eux
les dits cadres inférieur et supérieur. Ia forme des
dits cadres correspond évidemment & la forme de la base
du prisme; les montants ont toujours une section en forme
de V et chaque montant est disposé de sorte que son aréte
forme une ar8te verticale du prisme et que s&s ailes
soient orientées suivant les faces latérales du prisme.
Certaines unités comportent en outre des parois infé-
rieure et supérieure; sur la Fig.7 de telles unités sont
représentées hachurées.

Les unités A, B, C, D, et E ont toutes une base
de forme rectangulaire, le-petit cOté de cette base a
une longueur égale a la "longueur de référence", la lon-
gueur du grand c8té de la base est égale au double de 1la
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dite "longueur de référence'". Les unités A, B, C. D
ont été décrites plué haut en se référant aux Fig.1l & 5.

I’unité E est semblable & 1’unité A. mais elle
comporte dans ses parois supérieure et inférieure une
ouverture circulaire permettant 1’installation d’un es-
calier a vis pour le passage entre des unités de construc-
tion superposées. '

Les unités F, G et H sont respectivement analo-
gues aux unités A, B et B, mais elles ont une base carrde
dont les c®tés ont une longueur égale & la"longueur de
référence'".

Les unités J, K, L et M ont toutes une base
en forme de triangle équilatéral dont les c8tés ont une
longueur égale au double de la "longueur de référence.

L’unité J a été décrite plus haut en se réfé-

- rant 4 la Fig.6.

L’unité K est assez semblable & 1’unité J, mais
elle ne comporte ni paroi supérieure ni paroi inférieure.
Son cadre inférieur 30 est pourvu, sur tout son pourtour
intérieur, d’un raidisseur 26 situé prés de son bord su-
périeur. Son cadre supérieur 31 est pourvu & sa partie
supérieure d’un rebord & angle droit 27 dirigé vers 1’in-
térieur du cadre 31.

L’unité L est congue pour &tre déposde direc-
tement sur une fondation ou semelle de fondation j; l’unité
L est fort semblable & 1’unité J, mais dans sa paroi in-
férieure sont ménagés un ou plusieurs trous d’homme qui
donnent accés & 1’espace entre la paroi inférieure 5 et
les fondations. ,

I’unité M est également semblable & 1’unité J,
mals dans ses parois supérieure et inférieure sont mdna-
gées des ouvertures circulaires permettant 1’installation
d’un escalier & vis pour le passage entre des unités de
construction superposées.

Ies unités N et P ont également une base en
forme de triangle équilatéral: toutefois, les c8tés de
cette base ont une longueur égale & la "longueur de réfé-



10

15

20

25

30

35

22 0012736

rence". Pour le reste, les unités N et P sont respective-
ment analogues aux unités J et M.

Les unités Q et R'ont une tase en forme de tra-
péze isocéle dont trois cdtés ont une longueur égale & la
"longueur de référence" et dont le quatriéme c5té a une
longueur égale au double de cette "longueur de référence'.
Pour le reste,les unités Q et R sont analogues aux unités
Jd et M, c’est-a-dire que 1’unité Q a des parois supdérieure
et inférieure et 1’unité R a des parois supérieure et in-
férieure dans lesquelles sont ménagdes des ouvertures cir-
culaires pour l’installation d’un escalier & Vis,

les unités 8 et I ont une base en forme de tri-
angle rectangle dont le plus petit c6té a une longueur
dgale 4 la "longueur de référence" et dont 1l’hypoténuse
a une longueur égale au double de cette "longueur de ré-

_ férence". Pour le reste les unités S et T sont analogues

a 1’unité J. _

. Des unités U et W sont semblables aux unités S
et T, mais leurs parois supérieure et inférieure sont
pourvues d’une découpure semi-circulaire. Ces découpures
semi-circulaires sont situées du c6té de la plus grande
des deux faces latérales formant entre elles un angle
droit.

Ia structure des unités U et W est comparable
a4 celle de 1’unité D et peut 8tre aisément comprise en
se référant & la Fig.4. On comprendra que l’assemblage
d’une unité U et d’une unité W juxtaposées de maniére
appropriée forme une structure comparable a une unité M.

Les unités Y et Z ont une base en forme de-
triangle isocéle. Pour le reste, ces unités ont une
structure analogue & 1’unité J. IL’unité Y a une base
en forme de triangle isocéle dont les deux cdtéds égaux
ont une longueur égale au double de la "longueur de ré-
férence". Le troisiéme c8té du triangle a une longueur
qui peut &tre cholsie suivant les nécessités de la con-
struction. Suivant une forme d’exécution particuliére,

by

ce troisiéme c6té a une longueur égale & la "longueur de

hJ

©
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référence'.

L’unité Z a une base en forms de triangle 1so-
céle dont les deux cdtés égaux ont une longueur édgale i
la "longueur de référence'". Le troisiéme cOté peut 8tre
choisi suivant les besoins.

La série d’unités représentées & la Fig.7 n’est
pas exhaustive. D’autres formes d’unités peuvent &tre
aisément imaginédes. Ies unités peuvent eétre assemblées
entre elles sulvant de trés nombreuses combinaisons, cse
qui permet de composer les bdtiments les plus diversifiés.

I1 n’est nullement nécessaire de disposaer de
toutes les unités montrées & la Fig.?7 pour construire un
batiment. Les seules unités A, B et C suffisent déja
pour réaliser de nombreux types de b&timents.

Pour la préfabrication des unités, les mémes
pi&ces interviennent dans la fabrication de plusieurs
unités différentes. C’est ainsi que tous les montants
des unités A &4 H sont identiques. Il en va de méme
pour toutes les unités J a P.

Suivant un mode de réalisation préféré, les
unités sont réalisées par l’assemblage, par des moyens
connus, d’éléments préfabriqués en usine.

A titre d’exemple, la Fig.8 montre les éléments
préfabriqués dont 1l’assemblage par boulonnage permet la
réalisation d’une unité A analogue & celle montrde a la
Fig. 2.

Ies dits éléments préfabriqués comprennent :

- une partie inférieure comprenant un cadre 1
et une paroi 5, _

- une partie supérieure comprenant un cadre 2
et une paroi 4.

- quatre montants 3,

- huit corniéres 39 permettant d’assembler les
montants 3 aux parties inférieure et supérieure; ces
corniéres 39 se placent du cdté intérieur des cadres
et des montants. _

Pour permettre l’assemblage par boulonnage,
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les montants 3 sont pourvus a chaque extrémité et sur
chaqu2 aile, d’une série de neuf trous de boulons 18 et
les corniéres 39 sont pourvues de trente-six trous de
boulons.

Dans chaque série de neuf trous 18 situéde prés
des coins des cadres 1 et 2, et chaque série de neuf trous
18 des montants 3. un seul trou 18 (par exemple le trou
central de chaque série ) est fraisé du cdté extérieur
de 1’unité A.

Lors de 1’assemblage sur chantier, les éléments
de 1’unité A sont d’abord réunis en utilisant un boulon
4 téte fraisée pour chaque trou fraisé. De cette maniére,
aucune té8te de boulon ne déborde au-deld des faces laté-
rales de 1’unité A. L’assemblage ainsi réalisé est suffi-
samment solide pour que 1l’unité puisse &tre soulevée par

-une grue et mise & la place qu’elle doit occuper dans un

batiment en construction.

Lorsque plusieurs unités sont Jjuxtaposées & un
méme étage du batiment, les trous de boulons 18 restés
libres sont alors utilisés pour boulonner ensemble les
unités juxtaposées (voir Fig. 12).

la Fig.9 illustre une maniére trés avantageuse
d’empiler les piéces constitutives d’une unité A telle que
montrée & la Fig.8 , en vue de leur stockage et de leur
transport. la partie inférieure de 1’unité A est ren-
versée de maniére 3 former un bac métallique plat dans
lequel sont placés les quatre montants 3 et les huit
corniéres 39 j; on peut également mettre dans ledit bac
uné boite de boulons et écrous et d’autres accessoires
nécessaires pour la construction du batiment; la partie
supérieure de 1’unité A est déposée sur la partie infé-
rieure, & la maniére d’un couvercle, en formant ainsi un
container qui peut &tre alsément stocké ou transporté.
Pour le transport par route, trois ou quatre de ces con-
tainers peuvent &tre empilds sur un camion. '

Toutes les unités de construction suivant 1’in-
vention peuvent &tre réalisées par l’assemblage d’éléments
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préfabriqués en usine, de maniére analogue i ce qui est
montré & la Fig.8, et pour la plupart dz ces unités, les
piéces constitutives peuvent &tre empildes de maniére ana-
logue & ce qui est montré & la Fig.9.

Ia Fig.10 illustre un autre exemple de réalisa-
tion d’une unité A par assemblage d’éléments préfabriqués
en usine.

Dans ce cas, les dits éléments préfabriqués com-
prennent

-~ deux grands cadres verticaux 40 formant les
grandes faces latérales de l’unité,

- deux petits cadres verticaux 41 formant les
petites faces latérales de l’unité,

- quatre corniéres 42,

- une paroi supérieure 4 et une paroi infé-

- rieure 5.

Pour permettre leur assemblage par boulonnage,
les cadres verticaux 40 et 41 et les corniéres 42 sont
pourvus de trous de boulons 18 et munis & leur partie
supérieure d’un rebord 27 qui permet la fixation par bou-
lonnage de la paroi supérieure 4. ILa paroi inférieure 5
est boulonnde sur des raidisseurs horizontaux 43 portés
par la partie inférieure des cadres verticaux 40 et L41.
Ces raidisseurs 43 se trouvent 1légérement décaléds vers
le bas par rapport au bord supérieur de la partie infé-
rieure des cadres 40 et 41.

Suivant une variante de réalisation, les rai-
disseurs 43 sont situés au ras du bord supérieur de la
partie inférieure des cadres 40 et 41 (formant donc des
rebords & angle droit). Dans ce cas, la paroi 5 est
pourvue de petits rebords & angle droit dirigés vers
le haut. Ces petits rebords consistent, par exemple, en
de petites nervures métalliques soudées ou vissées le'long
des bords de la paroi 5. Iorsque 1l’unité est assemblée
et que la paroi 5 est boulonnée sur de tels raidisseurs
43, ces petits rebords se trouvent dans le prolongement
des tbles qui forment les cadres verticaux 40 et 41.
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On comprendra que tous les éléments préfabri-
aquds montrés a la Fig. 10 peuvent &tre aisément empilés
pour le stockage ou le transport.

Toutes les unités de construction suivant 1’in-
vention peuvent &tre réalisées par 1l’assemblage d’élé-
ments préfabriqués, de maniére analogue & ce qui est
montré 4 la Fig.10.

Ia Fig. 1l montre les piéces préfabfiquées dont
l’asssmblage par boulonnage permet de former une grande
unité & base carréde A bis; la partie inférieure de cette
unité A bis est formée de deux parties correspondant cha-
cune & une partie inférieure d’une unité & (du type mon-
tré & la Fig.8). Ces deux parties sont assemblées cBte
&4 cdte au moyen de trente six boulons. ILa partie supé-
rieure de 1’unité A bis est formée de la méme fégon

. par 1l’assemblage de deux parties correspondant chacune a

une partie supérieure d’une unité A (du type montré & la
Fig.8).

Tout comme pour une unité A, 1l’assemblage entre
les montants 3 et les parties inférieure et supérieure se
fait par boulonnage, en utilisant des cornié&res 39. Ia
rigidité de 1’unité A bis est augmentdée au moyen de qua-
tre larges plats 44 pourvus de trous de boulons 18. Cha-
que large plat est boulonné contre la face extérieure de
deux petits cdtés de cadre 1 (ou de cadre 2) qu’il relie
ainsi entre eux.

Pour la construction d’un b&timent & plusieurs
étages, plusieurs unités de construction suivant 1’in-
vention peuvent éventuellement &tre empilées directement
les unes sur les autres. Dans ce cas, deux unités su-
perposées sont arrimées entre elles au moyen de boulons
qui traversent des trous de boulons 18 prévus a cet ef-
fet dans le rebord 9 du cadre inférieur et dans le rebord
27 du cadre supérieur (ou dans la paroi supérieure 4).
Cette m?niére de procéder est cependant exceptionnelle
car, comme il ressortira de la suite de la présente des-
cription, il est généralement avantageux que les unités
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superposées reposent les unes sur les autres par 1l’inter-
médiaire de piéces d’espacement. Un tel assemblage est
illustré & la Fig.1l2 qui est une vue de détail, & grande
échelle, (avec arrachements), montrant le systéme d’as-
semblage des unités au point de rencontre de huit unités

A (du type montré & la Fig.8), quatre unités A (Aa, Ab.

Ac et Ad) étant superposées, par 1l’intermédiaire de
pidces d’espacement, & quatre autres unités A (Le , Af,
Ag et Ah) . L’unité Aa se trouve au-dessus d’une unité
Ae, 1’unité Ab se trouve au-dessus de 1l’unité Af, 1’uni-
té Ac se trouve au-déssus de 1l’unité Ag et 1’unité Ad

se trouve au-dessus de 1’unité Ah. Pour la bonne compré-
hension du dessin, chaque élément montré est désigné par
son chiffre de référence suivi par la lettre de référence
correspondant & 1’unité & laquelle il appartient. Ainsi

. par exemple, la paroi inférieure de 1l’unité Ab sera appe-

lée 5b et la paroi supérieure de 1l’unité Af sera appelde
4f. Il est & noter qu’aucun élément de 1’unité Ah n’est
visible sur la Fig.1l2.

On peut remarquer que les montants 3 de quatre
unités A juxtaposées forment ensemble un pilier unique
qui a une section en forme de croix potencée.

Prés de l’ouverture 19b, une nervure 45b
est soudée contre la surface supérieure de la paroi 5bk.
les parois inférieures 5 de toutes les mités sont pourvues
de telles nervures 45 & proximité de chaque ouverture 19.
Les nervures 45 et les rebords formés par les cadres 1
au-dessus des parois 5 offrent de. nombreux avantages.
Ils emp&chent notamment que les liquides répandus sur
la surface supérieure d’une paroi 5 ne puissent pénétrer
dans les gaines d’encoignure ou entre les cadres 1 juxta-
posés. Les nervures 45 forment des points d’appui pour
la fixation des panneaux constituant les gaines d’en-
coignure. Les rebords que forment les cadres 1 au-dessus
des parois 5 forment des supports convenant particuliére-
ment bien pour l’installation de panneaux de tout type
(généralement des cloisons légéres) qui ferment les ou-
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verturss =znirs 425 unités juxtaposées.

2z riéces d’espacement 46 sont interposéess en-
tre les unitds & superposées. Ces piéces d’espacement 46
consistent en des profiléds creux (en métal) de section rec-
tangulaire 2t 1ls se placent entre le rebord 9 d’une uni-
té A et le tord extérieur de la paroi Y% de 1l’unité A si-
tuée en dessous. Des piéces d’espacement 46 peuvent ainsi
8trs disposfss sur tout le pourtour des unités A. Sui-
vant une autre forme d’exécution, des piéces d’espacement
L5 ne sont cependant intercalées entre des unités super-
posées gqu’i proximité des quatre coins de ces unités. Les
faces inférisure et supérieure des piéces d’espacement

46 sont pourvues de trous de boulons'qui correspondent

aux trous de voulons 18 ménagés dans les rebords 9 et

les parois L des unités A. Les unités A superposées
peuvent ainsi &tre arrimées les unes aux autres au moyen
de tigess filetdes 47 et d’écrous 438.

Suivant une forme d’exécution avantageuse, des
joints insonorisants, assurant en méme temps la réparti-
tion des charges, sont interposés entre les surfaces de
contact des unités assemblées les unes aux autres. De
tels joints pauvent notamment &tre interposés au-dessous
et/ou au-~dessus des piéces d’espacement 46.

la Fig.13 illustre un autre exemple de réali-
sation d’une unité A_ (légérement diffdérente de celles
montrées aux Fig. 2, 8 et 10) par assemblage d’éléments
préfabriqués en usine. Dans ce cas, les éléments préfa-
briqués comprennent :

- deux éléments 49 et deux éléments 50, formant
ensemble le "cadre inférieur" de 1’unité ;

- deux éléments 51 et deux éléments 52, formant
ensemble le "cadre supérieur" de l’unité ;

- quatre montants 53 3

~ une paroi horizontale inférieure 54% ;3

- une paroi horizontale supérieure 55.

Ies éléments 49, 50, 51 et 52 sont des profilés
en U dont les deux courtes branches paralléles consti-
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tuent respectivemant des rebords 9 et 26 (pour les élédments
49 =t 50) ou des rebords 10 et 27 (pour les éléments 51
et 52). Dans les éléments 49 et 50 sont ménagdéds des trous
17 qul permettent notamment le passage de canallsations

ou de cables.

Les montants 53 consistent en des corniéres d’a-
cier. Les bords verticaux des ailes des montants 53 sont
pourvus de rebords & angle droit 11 dirigés vers 1’inté-
rieur de 1l’unité A. Ces rebords 11 peuvent &tre formés
par pliage des bords verticaux des ailes des montants
53, mais ils peuvent également &tre formés en soudant
une retite corniere le long de chaque bord vertical des
montants 53 (contre la face de ces ailes qui forme 1’an-
gle intérieur de la corniére).

Les parois horizontales inférieure 54 et supé-

_rieure 55 sont des tdles d’acier faites en cou-

pant les quatre coins de t0les d’acier rectangulaires,de
maniére 34 ménager des ouvertures 19 prés de chacune des
quatre arétes verticales de 1’unité A, lorsque les divers
é1léments sont assemblds pour former cette unité (Voir
Fig.1h).

La paroi inférieure 54 est soudée sur les re-
bords 26 du "cadre inférieur" formé par les éléments L9
et 50 mais elle déborde au-deld des faces latérales ex-
térieures de ce cadre, en formant (par rapport & ces
faces latérales) de petits rebords dont la largeur est
dgale & 1’épaisseur des ailes des montants 93.

La paroi supérieure 55 est soudde de maniére
analogue sur les rebords 27 du "cadre supérieur'.

Les éléments 49. 50, 51 et 52 et les montants
53 sont pourvus, prés de leurs extrémités, d’une série
de trous de boulons 18 qui permettent d’assembler entre
eux (par boulonnage) les divers éléments constitutifs,
pour former 1l’unité A telle que représentée & la Fig.1lh
et qui permettent également de boulonner ensemble des
unités A juxtaposées cBte-a-clte.

I1 est & noter que les ailes des montants 53
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viennent s’appliquer contre la face extérieure des "cadres
inférieur et supérieur'.

Iorsque 1’unité A est construite, comme montré
a4 la Fig.1ll4, les extrémités des montants 53 débordent au-
déla du bord inférieur du "cadre inférieur " (éléments 49
et 50) et du bord supérieur du "cadre supérieur" (81é-
ments 51 et 52). La partie débordante de ces montants 53
comporte au moins une rangée de trous 18. Les bords des
parois inférieure 54 et supérieure 55 se trouvent dans
le prolongement des faces extérieures des montants 53.

I1 est & noter que les extrémités des éléments consti-
tutifs du "cadre inférieur" (éléments 49 et 50) ne se
touchent pas. Ce "cadre inférieur" est donc interrompu
4 chacun de ses coins. Il en va de mdme pour le'cadre
supérieur".

Des raidisseurs 56 sont soudés contre la face
inférieure des parois inférieure 54 et supérieure 55.

Ces raidisseurs 56 consistent de préférence en des pro-
filés en U (ou en des profilés en C) dont le cdté ou-
vert est disposé vers le bas.

L’unité A montrée & la Fig.lW est donc rdali-
sée avec des éléments métalliques trés simples et psu
coliteux. De plus, il n’est utilisé qu’un trés petit
nombre d’élémsnts différents. Ces éléments, montrés &
la Fig-lS,comprennent en effet :

1°- Les éléments 49, 50, 51 et 52 qui sont
tous obtenus au départ d’un meme typs de profilé métal-
lique en U. Pour former les grands et petits cdtés des
"cadres inférieur et supérieur" ce profilé en U est
simplement coupé & longueur et percé de trous de boulons
18. De plus;les éléments 49-et 50 sont percéds de trousl?.

'~ 292~ les montants 53 qui sont tous identiques
et qui sont obtenus -par découpe d’un méme type de pro-
fild. Les montants: 53 sont percés de trous 18. En fait,
.deux modes de fabrication peuvent étreﬂutilisés;puisqu’
on peut parfir soit d’un profilé métallique qui est une
large corniére poﬁrvue de rebords 1l,. soit d’une large car-
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nié¢re simple (sans rebords) et de deux petites cornieres
identiques qui sont soudées le long des bords des ailes
de la large corniére de maniére & former les rebords 11.

3°- Les parois inférieure S4% et supérieure 55
qui sont obtenues par découpe de t8les. . On part
de td8les rectangulaires dont on coupe les quatre coins.
Pour la paroi supérieure 55 on découpe en outre des ou-
vertures 6.

Lo- Les raidisseurs 56 qui sont tous obtenus
par découpe d’un méme profilé en U (ou éventuellement
d’un profilé en C).

Iles profilés qui forment les 'cadres supérieur
et inférieur', les montants 53 et les raidisseurs 56
peuvent tous &tre fabriqués par profilage & froid de plats
ou de larges plats. ,

La partie inférieure de 1’unité A.est formée
en assemblant par soudage des éléments 49, 50, 54 et 56.
La partie supérieure de 1’unité A est formde de maniére
analogue avec des éléments 51, 52, 55 et 56.

L’unité A est alors formée en assemblant par
boulonnage la partie inférieure, la partie supérieure et
les quatre montants 53. Il est généralement avantageux
que cet assemblage par boulonnage ne soit pas fait dans
1l’usine qui fabrique les éléments préfabriqués, mais bien
sur le chantier de construction (du b&timent) ou & proxi-
mité de celui-ci. Ies parties inférieure et supérieure et
les montants 53 peuvent en effet &tre trés facilement
empilés de sorte que l’ensemble des éléments constitutifs
de 1’unité A occupe alors un faible volume.

La Fig.16 illustre une maniére tré&s avantageuse
d’empiler les pitces constitutives d’une unité A telle que
montrée & la Fig.1ll, en vue de leur stockage et de leur
transport. La partie inférieure de 1l’unité A est renver-
sée de maniére & former un bac métallique plat dans le-
quel sont placéds les quatre montants 53; on peut également
mettre dans le dit bac une boite de boulons et édcrous et
d’autres accessoilres nécessaires pour la construction du
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batiment 3 <o bac est alors fermé par la partie supérieure
gual fait en guelque sorte office de couvercle. Du fait
que las '"cadres inférieur et supérieur" sont interrompus
4 leurs coins, les parties inférieure et supérieure
peuvent &tre emboltées 1’une dans 1’autre. Les éléments
constitutifs de 1’unité A ainsi empilés forment une sorte
de container qui peut &tre aisément stocké ou transpor-
té. Ia hauteur de ce container n’est que légérement su-
périeure & la hauteur d’un '"cadre" de sorte que, pour

le transport par route, cing ou six de ces containers
peuvent &tre empilés sur un camion.

Pour que les parties inférieure et supérieure
des unités A puissent s’embolter, il n’est pas nédcessaire
que les " cadres supérieur et inférieur" soient interrom-
pus aux quatre coins. Suivant une variante de réalisa-

- tion, les "cadres supérieur et inférieur " sont chacun

interrompus a un seul de leurs coins. Suivant une autre
variante de réalisation, le "cadre inférieur" est complet,
c’est-é—dire-qu’il n’est interrompu & aucun de ses coins,
tandis que le '"cadre supérieur" est interrompu & deux
coins opposés.

Toutes les unités de constructionn suivant 1’in-
vention peuvent &tre réalisées de maniére analogue & ce
qui est montré aux Fig.l1l3 et 14 et pour la plupart de
ces unités, les piéces constitutives peuvent &tre empi-
l1ées de maniére analogue & ce qui est montré & la Fig.1l6.

La Fig.17 montre les pieces préfabriquées dont
l’assemblage par boulonnage permet de former une grande
unité & base rectangulaire A duo; la partie inférieure
de cette unité A duo est formée de deux parties corres-
pondant chacune & une partie inférieure d’une unité A (du
type montré & la Fig.14) . Ces deux parties sont assem-
blées cbdte & cBte par boulonnage. Cet assemblage par
boulonnage fait intervenir deux 4léments 57 qui présentent
un profil en T. Chaque élément 57 est composé d’un plat
d’acier rectangulaire 58 et d’ua plat d’acier rectangu-
laire plus petit 59 soudé perpendiculairement au milieu
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du plat rectangulaire 58. Le plat rectangulaire 58 a
unas dpaisseur qui est égale & 1’épaisssur des alles des
montants 53 3 le plat rectangulaire 59 a une épaisseur
qui est égale au double de l’épaisseur des ailes des mon-
tants 53.

les plats 58 et 59 sont munis de trous de bou-
lons 18 qui sont disposés de maniére & correspondre avec
les trous de boulons 18 des éléments 49 et 50. Iors de
l’assemblage des divers éléuents , le plat d’acier 59
(de 1’élément 57) est interposé entre les éléments 50,
tandis que le plat d”acier 58 vient s’appliquer contre 1la
face extérieure des &léments 49. IL’assemblage se fait au
moyen d’une série de boulons et écrous..

La partie supérieure de 1l’unité A duo est formée
de la méme fagon par 1’assemblage par boulonnage de deux

.parties correspondant chacune & une partie supérieure d’une

unité A (du type montré & la Fig.1lh). Cet assemblage par
boulonnage fait également intervenir deux éléments 57.
Les parties inférieure et supérieure de 1’unité

0,

A duo sont réunies entre elles par quatre montants 53
d’une maniére lidentique & ce qui se fait pour les unités
A (du type montré & la Fig.1kh).

La figure 18 est une vue de détail, & grande
échelle, ( avec arrachements), montrant le systéme d’as-
semblage des unités au point de rencontre de quatre uni-
téds A (du type montré & la Fig.lh), deux unités (Ar et
As) étant superposées & deux autres unités (At et Au).
Pour la bonne compréhension du dessin, chaque élément
montré est désigné par son chiffre de référence (com-
me & la Fig.l4) suivi par la lettre de référence corres-
pondant & 1’unité & laquelle il appartient. Ainsi par
exemple, la paroi inférieursede l’unité As sera appelée 5khs
et la paroi supérieure de 1’unité Au sera appelée'5§_.

Le montant 53s déborde au-dessous du bord
inférieur des éléments 49s et 50S. Ie montant 53u dé-
borde au-dessus du bord supérieﬁf des éléments 51u et 52u.
Les montants 53s et 53u sont assemblés entre eux par bou-
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lonnage, au moyen de couvre-joints 60. Les montamts 53¢
et 53t sont assemblés entre eux dz la m3me maniére (ceci
n’est pas visible sur la Fig.18). Les montants 53r et
53s sont assemblés entre eux au moyen d’une série de bou-
lons qui traversent les trous 18. Les montants 53t et 53u
sont assemblds entre eux de la méme maniére.

Prés de l’ouverture 19s, une nervure 6ls est
soudée ou vissée contre la surface supérieure de la pa-
roi inférieure 54s. Les parois inférieures 54 de toutes .
les unités sont pourvues de telles nervures 61 & proximité
de chaque ouverture 19.

On peut voir que les éléments 50r et 50s ne sont
pas jointifs. En fait ils sont séparés d’une distance qui
est égale au double de 1l’épaisseur des ailes des montants
53. Ia m@me chose est vraiepour les éléments 52t et 5S52u.

Par contre, les parois inférieures 5Suir et Skis
sont jointives. Il en va de méme pour les parois supé-
rieurss 55t et 55u.

Le long des bords des parois inférieures Shr et
5hs, de petites nesrvures 62 sont fixdes contre la face
supérieure de ces parois. Ces petites nervures 62 con-
sistent , par exemple, en de petites barres métalliques,
ayant une section carréde de 1 cm de cdté, soudées ou vis-
sées sur les parois 54. Ces petites nervures 62 peuvent
cependant également &tre faites de matiére plastique
polymére; dans ce cas elles sont collées sur les parois
5.

Ia Fig.19 est une vue de détail analogue & -
celle de la Fig.18, mais elle montre le systéme d’as-
semblage au point de rencontre de quatre unités A ,
(Aw, Ax, Ay et Az) d’un type quelque peu différent. Les
unités Aw, Ax, Ay et Az ont une structure semblable &
celle de 1’unitd A qui est montrée & la Fig.lh et ils
comportent des montants 53 identiques (en acier). Toute-
fois, les "cadres supédrieur et inférieur" et les parois
supérieure et inférieure sont réalisés en bois (et non
en acier). Un "cadre inférieur" est composé de poutres
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dz tois €3 et &4. Un '"cadre supérieur" est composé de
2 bois 65 et 66. Les parois inférieure 67 et
rieure 68 consistent en contreplagqué de forte

épaisseur. La rigidité - des parois 67 et 68 est ren-

forcée au moyen de raidisseurs en bois ou en métal (non
représentés).

Pour le reste les unités Aw, Ax , Ay et Az
sont analogues aux unités Ar, As, At et Au et le sys-
tema d’assemdlage des unités entre elles est le mdme.

La Fig.20 montre, a titre d’exemple, le gros
ozuvre (inachevé) d’un batiment suivant 1’invention. Ie
niveau inférieur de ce bAtiment consiste en une galerie
technique 69 dans laquelle sont installds des cables et
des canalisations 70 (eau, gaz, électricité, égouts,
etc..) qul désservent le b&timent et auxquels sont rac-

- cordédes des colonnes montantes et descendantes 71 ins-

talldes dans les espaces vides entre les empilements
successifs de paires d’unités de construction. Cette
galerie technique 69 est formée d’une série d’unités C
(dont une seule est visible sur le dessin) disposédes &
la suite 1l’une de l’autre et reposant directement sur
une seme 1le de fondation 72 & laguelle elles sont fixées
par des moyens connus en soi. Les unités C sont
accoldes et assemblées entre elles par paires (par leur
grande face latérale); un écartement (par exemple de

30 cm) est ménagé entre les paires d’unités C succes-
sives. Des panneaux de t8le rapportés raccordent

entre elles les unités C voisines non contigués, com-
plétant ainsi les parois de la galerie technique. Les
panneaux 20 (voir'Fig;3) gqui obturent partiellement les
petites faces latérales des unités C emp@chent les
terres de pénétrer dans la galerie technique 69. Toute-
fois, comme il y a une ouverture entre les panneaux 20
et le cadre supérieur 2 des unités C , on peut avoir
ainsi accés, par la galerie technique 69, vers 1l’es-
pace situé entre le sol et les unités du rez-de-chaussée
situédes en facade (fixées en porte a4 faux contre les
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unités qui forment les dits empilements).

Chaque paire d4’unités C  porte un smpilement de
sous-ensembles qui sont formés chacun en assemblant cdte
4 cbte deux unités A ou deux unités D. Les unités d’un
méme empllement reposent les unes sur les autres,mais un
dcartement est ménagé entre le bord supérieur du cadre
supérieur de chaque unité et le bord inférieur du cadre
inférieur de 1’unité qui lul est superposée (comme le
montrent les figures 12, 18 et 19).

Contre les faces latérales libres des sous-
ensembles des dits empilecents sont attachés. en porte
a faux, d’autres sous-ensembles formés également d’un
assemblage de deux unités. La plupart de ces sous-en-
sembles sont formés par 1’assemblage de deux unitésa .
Certains de ces sous-ensembles attachés en porte a faux

~ sont cependant formés par l’assemblage d’une unité A

et d’une unité B. ILes unités B disposées & la verti-
cale les unes des autres forment une cage d’escalier.

Il est 4 noter que dans ce batiment tous les
sous-ensembles des dits empilements sont espacés les
uns par rapport aux autrss. Les sous-ensembles fixés
en porte & faux n’exercent les sollicitations de leur
propre polds et de leur surcharge que sur les sous-en-
sembles empilds auxquels 1ls sont fixés. Ces sous-
ensembles fixés en porte a faux sont espacés les uns
par rapport aux autres. Les vides qui séparent les
sous-ensembles fixés en porte & faux communiquent tous
entre eux et également avec les vides ménagéds entre les
sous~ensembles des empilements, formant ainsi un vide
continu, désigné par les lettres de référence VI.

Les Fig.21 & 25 illustrent schématiquement
quelques-unes des nombreuses possibilités d’assemblage
d’unités & base rectangulaire (A, B, C, D et E) disposées
sulivant une maille orthogonale.

La Fig. 21 montre la structure d’un batiment
dont le soubassement' consiste en une semelle hori-

zontale 73 et deux voiles verticaux en béton armé 74,

£
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qul s=rvent de support & 1l’ensemble du bAtiment. Le ni-
veau inférisur du bAtiment est constitué de séries d’uni-
tés formdées chacune de Trols unlsss assemblées bout a
bout par leurs petites faces latérales; chacune de ces
séries de trois unités forme une structure "en pont" dont
seules les extrémités reposent sur les voiles 74. Les
unitéds situées aux extrémités de chaque série sont dé-
signdss par le chiffre de référence 75. Entre deux uni-
tés 75 est disposée une unité 76 attachée aux deux précé-
dentes par ses petites faces latérales. Chaque série
composde de deux unitéds 75 et d’une unité 76 porte un
empilement de séries de trois unités composées de deux
unités 77 et d’une unité 78 attachées entre elles de la
méme fagon que les unités 75 et 75. Ces séries de trois
unités sont superposées avec interposition de piéces

.d’espacement 46 et prennent appui les unes sur les autres

uniquement du c0té des petites faces libres des unités.
Chaque série de trois unités forme une structure "en
pont" dont seules les extrémités reposent sur les extré-
mités de la série immédiatement en dessous et supportent
les extrémités de la série qui est immédiatement au-des-
sus. La structure montrée & la Fig.2l peut &tre prolongéde
aussi blen horizontalement que verticalement.

La semelle horizontale 73 et les voiles 74
forment en sous-sol une galerie quil peut notamment &tre
utilisée comme garage pour véhicules, débarrassé de points
d’appui intermédiaires.

En pensée, le batiment représenté & la Fig.2l
peut 8tre décomposé en "tranches " comprenant chacune
trois unitds de niveau inférieur disposées 'en pont"
(deux unisés 75 et une unité 76) et toutes les unités
disposées au-dessus de ces trois unités. Suivant une
forme d’exécution avantageuse, un espace est laissé en-
tre les dites "tranches" ou entre certalnes d’entre elles.
Suivant une forme d’exécution particuliére, les dites
"tranches" sont boulonnées ensemble deux par deux, mais
un espace est laissé entre les paires de '"tranches"
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juxtaposées. Cette disposition crée ansi entre les '"tranches"
successives ou du moins entre certaines d’entre elles des
vides désignés par la référence VI. Ces vides VI communi-
quent avec les vides VI qui existent entre les unités dis-
posées les unes au-dessus des autres. Ces vides VI offrent
de nombreux avantages. Ils assurent notamment une excel-
lente isolation phonique entre groupes d’unités voisines.
Ils font également office de joints de dilatation et de
tassement entre groupes d’unités voisines et ils permet-
tent de rattraper ainsi des tolérances de fabrication de
ces unités et des tolérances de montage de celles-ci. I1
est également possible d’installer dans ces vides VL

des canalisations verticales et horizontales de toute na-
ture. Suivant une forme d’exécution avantageuse, les
vides VI constituent des canaux pour une installation

-de conditionnement thermique par rayonnement qui est apte

4 assurer une température convenable a 1’intérieur du ba-
timent. Les gaines d’encoignure qui ont été décrites plus
haut (en se référant & la Fig.2) jouent un rdle important
dans un tel systéme de conditionnement thermique. Ce
systéme de conditionnement thermique consiste en effet &
créer une circulation d’air a température appropride, en
circuit fermé, dans les dites gaines d’encoignure et dans
les vides VI qui séparent les parois d’unités ou de grou-
pes -d’unités. Pour permettre la création d’un tel cir-~
cuit fermé, les dits vides VI sont complétement isolés,
au moyen de cloisons, de l’intérieur des unités et
également de l’atmosphére extérieure. Les dites cloi-
sons comprennent des panneaux de fagade et également des
panneaux rapportés disposés aux endroits approprids aux
niveaux inférieur et supérieur du batiment. Iorsqu’il

est ménagé des communications horizontales entre des
unités espacées l’une de 1l’autre, les vides VI verti-
caux sont isolés de l’intérieur des unités par des gaines-
raccords appropridées qui franchissent ces vides VI. Des
ouvertures, ménagées dans les dites gaines d’encoignure
verticales continues mettent celles-ci en communication,
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aux divers étages du bdtiment, avec les dits espaces

vides VI. De 1’air . porté & une température convenable
par un échangeur de chaleur (calorifere ou machines frigo-
rifique) installé de préférence au niveau supérieur du bi-
timent, est injecté dans les dites gaines verticales coti-
nuss (GV) d’olt il s’échappe, par les ouvertures ménagées
dans ces gaines verticales continues GV. et est ainsi
distribué dans les vides VI aux. divers niveaux du ba-
tim=nt. L’alr contenu dans ces vides remonte jusqu’au ni-
veau supérieur du b&timent ol sont installées des bouches
de reprise d’air d’ou cet air retourne vers le dit échan-
geur de chaleur en passant par un ventilateur qui assure
la circulation de 1l’air.

La Fig.22 montre un bAtiment dont le niveau infé-
risur comporte deux galeries techniques dans lesquelles
sont installés des cébles et des canalisations qui desser-
vent le b&timent. Chacune de ces galeries techniques con-
siste en une série d’unités C disposées & la suite 1l’une
de 1l’autre et reposant directement sur les fondations.
Chaque unité C porte un empilement d’unités rectangulaires
79 reposant les unes sur les autres avec interposition
de pidces d’espacement 46. Entre ces séries d’unités 79
sont disposées des unités 80 attachées par leurs petites
faces latérales contre les petites faces latérales des
unités 79; ces unités 80 sont ainsi disposdes "en pont"
entre des paires d’unités 9. Contre les unités 79 sont
accrochées, en porte a faux, des unités 81. Ces unités
81 sont attachées par une de leurs petites faces laté-
rales contre une petite face latérale d’une unité 79.

Les unités 80 et 81 ne reposent pas directement sur le

sol et elles ne reposent pas les unes sur les autres.

Ies unités C et les unités 79 empilées au-dessus de ces
unités C sont ainsi seules & supporter et transmettre

aux fondations du batiment les charges et surcharges de
l’ensemble du gros oceuvre ainsi réalisé, les unités
accrochées en porte & faux (81) ou "en pont" (82) n’exer-
gant les sollicitations de leur propre poids et de leurs
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surcharges que sur le; unités 79 auxquelles elles sont
fixées.

Les panneaux 20 qui obturent partiellement les
petites faces latérales des unités C empéchent les terres
d’entrer dans la galerie technique. Toutefols, comme il
y a une ouverture entre ces panneaux 20 et le cadre supé-
rieur 2 des unités C, on peut ainsi avoir accés, par la
galerie technique, vers 1l’espace situé entre le sol et
les unités 80 et 81 du rez-de-chaussée.

Tout comme le b&timent représenté 3 la Fig.21.
le batiment représentéd & la Fig. 22 est subdivisé en "tran-
ches" séparées les unes des autres par des vides VI qui
communiquent avec les vides VI qui existent entre les uni-
tés superposées. Ces vides VI offrent les avantages qui
ont été décrits précédemment.

La figure 23 montre un b&timent qui comporte des
séries d’unités rectangulaires 82 juxtaposées et superpc-
sées les unes sur les autres (avec interposition de piéces
d’espacement 46), en formant des "tranches" paralléles.

En général, chacune de ces séries d’unités est composée
de deux de ces '"tranches'" séparées par un vide VI. Ia
série d’uxrités située en bout de bAtiment ne comprend
qu’une seule "tranche ". Chacune des séries d’unités
forme une sorte d’épais mur porteur creux servant d’appui
4 des planchers 83. Ces planchers 83 sont en fait des
planchers doubles consistant en deux parois horizomtales
paralléles séparées par un espace vide 84 Ia combinaison
des vides VI et 84 offre la possibilité de créer un
systéme de conditionnement thermique analogue & celui
décrit plus haut.

La Fig.24 montre un batiment qui comporte deux
séries d’unités rectangulaires 85; chacune de ces séries
forme une sorte d’épais mur porteur creux servant d’appui
a des poutres 86 pouvant porter une toiture ou une plate-
forme. Un batiment du type représenté & la Fig. 2k peut
servir notamment comme hanger, comme salle de sports, etec.
Ces''murs creux" offrent l’avantage que l’on peut y faire

—
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circuler horizontalement et verticalement des personnes
et des choses et que 1l’on peut y installer des canali-
sations verticales et horizontales.

Les batiments représentés aux Figs.2l. 22,

23 et 24 sont tous constitués d’unités & base rectangulai-
re. La plupart des unités utilisées dans la construction
de ces batiments sont des unités A. Toutefoils, aux en-
droits oll son désire installer un escalier a vis,cer-
taines de ces unités A sont remplacées par des unités

E ou des unités D. De plus, certaines séries d’unités
disposdes & la verticale les unes des autres peuvent con-
sister en des unités B de manieére 4 former alnsi une cage
d’escalier ou une cage d’ascenseur ou de monte-charge.

Ia Fig. 25 est une vue en perspective d’un bi-
timent réalisé par 1l’assemblage d’unités a base recta-
gulaire 87 (choisies parmi les unités A, B..C, D et E),
de grandes unités & base triangulaire 88 (choisies par-
mi les unités, J, K L et M) , de petites unités & base
triangulaire 89 (choisies parmi les unités N et P) et
d’unités, a base trapézoidale 90 (choisies parmi les
unités Q et R) Tout comme dans les b&timents précé-
dents, certaines de ces unités sont empilées les unes
sur les autres avec interposition de piéces d°®espace-
ment 46 en crdant ainsi un espace vide VI.

Les Fig. 264 28 sont des vues schématiques
en plan de quelques types de batiments réalisables au
moyen des unités suivant 1’invention.

Ia Fig. 26 représente un bAtiment rédalisé
uniquement au moyen d’unités a base fectangulaire 87 .
disposédes. suivant une maille orthogonale; cette vue
schématique en plan correspond, par exemple, au batiment
représenté a la Fig.2l.

La Fig.27, qul représente un autre type de
batiment réalisé au moyen d’unités i base rectangulaire
87, montre la possibilité d’avoir un décalage dans la
trame horizontale du plan. De tels décalages, éven-
tuellement combinés avec des décalages verticaux qﬁ’il
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est facile de réaliser entre des empilements d’unités a
1’endroit ol ils sont séparés par des vides VI verticaux,
donnent la possibilité d’adapter les batiments aux tracés
des voiries et aux courbes de niveau des terrains.

La Fig.28 est une vue schématique en plan d’un
complexe architectural. On peut remarquer que la construc-
tion de ce complexe fait intervenir des unités & base rec-
tangulaire 87 (choisies parmi les unités A, B, C. D et E).
de grandes unités a base triangulaire 8% (choisies parmi
les unités J, K, L et M) , de petites unités & base
triangulaire 89 (choiSies parmi les unités N et P) et des
unités 4 base trapézoidale 90 (choisies parmi les uni-
tés Q@ et R)..Certaines des’unités constitutives de ce
batiment peuvent &tre disposées soit en porte & faux,
soit "en pont". Certains groupes d’unités de construc-

- tion entourent des espaces vides créant ainsi des puits

de lumiére 91. _

Le gros oeuvre des batiments réalisé au moyen
des unités de l’invention est éomplété par une enveloppe
constituée de fagades -'et de toitures.

les fagades sont évidemment paralldles aux pa-
rois verticales des unités qui se trouvent & la périphé-
rie du batiment. Elles ferment 1’ensemble, ménageant ou
non, suivant les besoins et aux endroits appropriés,entre
elles et les cellules de la périphérie du-b&Atiment, un
espace vide qui cbmmunique avec les espaces qui existent
entre les unités superposées et éventuellement aussi '
avec les espaces vides entre des "tranches" du bﬁtimenf.
Ces fagades peuvent &tre réalisdes en des matériaux 1é-
gers et sont, dans ce cas, accrochées par des moyens
connus en soi aux unités qui se trouvent & la périphérie
du batiment, en tirant parti des nombreux orifices pour
boulons que comportent les parois verticales de toutes
les unités.

Ces facades légéres peuvent éventuellement &tre
réalisées de maniére artisanale au moyen de matériaux
trés courants. mals elles peuvent aussi consister
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en des murs-rideaux modernes.

Des balcons, terrasses ou coursives de circu-
lation peuvent &tre accrochés aux unités qui se trouvent
4 la périphérie du batiment, et ce, au moyen d’éléments
d’accrochage qui traversent les facades.

les facades peuvent cependant également &tre
réalisées en matériaux lourds, en magonnerie par exemple.
Dans ce cas, elles doivent &tre construites contre ou &
proximité des unités périphériques et doivent &tre assi-
ses sur des fondations qui leurbont propres.

Une ou plusieurs toitures sont portées par des
unités de niveau supérieur ; lorsque le bitiment compor-
te des unités disposdes en porte & faux ou "en pont", il
est généralement préférable que les toitures ne prennent
pas appul sur celles-ci,mais seulement sur les empile-
ments d’unités qui reposent les unes sur les autres. Ces
toitures peuvent avoir les formes les plus diverses et
peuvent &tre réalisées en des matériaux trés divers sui-
vant les régions, les climats et la forme des b&Atiments.

Les eaux pluviales peuvent &tre rejetées direc- -
tement vers l’extérieur ou &tre conduites vers des cana-
lisations verticales qui trouveront avantageusement leur
place dans les vides VI ou dans les gaines d’encoignures.

les Figs. 29 et 30 illustrent de maniére schéma-~
tique la circulation de 1l’air pulsé dans une installa-
tion de conditionnement thermique d’un b&timent du type
montré & la Fig.20. L’air, porté & une température con-
venable par un échangeur de chaleur 92 (calorifére ou
machine frigorifique) passe par des conduits de départ
CD et descend dans les galnes verticales continues GV.
L’air véhiculé par les gaines GV s’échappe par des trous
93 ménagéds dans les fourreaux qui raccordent entre elles
les gaines d’encoignure des unités de construction; cet
air est ainsi distribué dans le vide VI & tous les ni-
veaux du b&timent. L’air contenu dans . l’espace vide VI
monte ainsi  jusqu’au niveau supdérieur  du bAti-

a

ment ol sont installées des bouches de reprise d’air
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(non représentées) brgnchées sur des tdles qui, au ni-
veau supérieur du batiment, clSturent les espaces entre
les unitéds voisines. (L’air qui remonte dans le vide VI
est figupé & la Fig.29 par des traits interrompus et &
la Fig.30 par des lignes ondulées). Toutes ces bouches
de reprise d’air sont raccordées & un ou plusieurs con-
duits d’arrivée CA. L’air véhiculé par le ou les con-
duits d’arrivée CA retourne vers 1’échangeur de cha-
leur 92, en passant par un ventilateur (non représan-
té) qui assure la circulation de 1l’air.

Il est évidemment essentiel que le vide VI soit
complétement isolé (au moyen de cloisons) de 1’intérieur

"des unités et également de l’atmosphére extérieure. Au

niveau supérieur du batiment, les t8les sur lesquelles
sont branchés les bouches de reprise d’air, formeat le
cloisonnement entre le vide VI et 1l’espace compfis entre
la toiture I et les unités de 1’étage supérieur.

' " 5i on le désire, on peut également faire par-
ticiper 1l’espace sous toiture au réseau de circulation
d’air de 1’installation de conditionnement thermique.
Cela peut &tre réalisé notamment en branchant, & des
endroits appropriés, des bouches de sortie d’air (ca-
librées) sur les conduits de départ CD et des bou-
ches de reprise d’air sur les conduits d’arrivée CA.

De cette maniére, une partie de l’air passant par
1’échangeur de chaleur 92 circule dans l’espace entre
la toiture T et les unités de 1’étage supérieur, por-
tant ainsi les plafonds de ces unités & une tempéra-
ture convenable. ' _ . o .

Des panneaux thermiquement isolants y formant
une cloison horizontale continue 94 au-dessous du re=-
de-chaussée du batiment, sont fixés aux rebords 9 des
unités de construction qui forment le rez-de-chaussée,
au moyen d’attaches métalliques qui ménagent un espa-
cement (par exemple d’une dizaine de centimdtres) en-
tre ces rebords 9 et la cloison 94 De cette manilre,
1’air qui est injecté sous les planchers desrunités de
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construction du rez-de-chaussée, peut passer par-dessous
ces rebords 9 et remonter dans le vide VI.

Dans la forme d’exécution illustrée aux Fig.
29 et 30, il n’y a pas de gailnes d’encoignure du cdté
des fagades E. les ouvertures 19 (des parois supérieu-
re 4 et inférieure 5 des unités de construction A) qui
se trouvent prés des fagades F, sont obturées au moyen
de panneaux rapportés 95.

Il importe cependant de noter que cette forme
d’exécution ,n’est donnée qu’a titre d’exemple.

I1 est & rémarquer que les caractéristiques
mémes de l’invention favorisent la standardisation et 1la
préfabrication de tous les composants complémentaires
intervenant dans la construction des b&timents réali-
sés au moyen des unités suivant l’invention (toitures.
fagades, cloisons, équipements techniques etec..).

I1 est & remarquer encore que la mise en oeuvre.
le plus généralement par montage simple, de tous ces
composants complémentaires, est particuliérement facili-
tée par les caractéristiques résultant de 1’invention
parmi lesquelles la judicieuse disposition des vides VI
et des gaines d’encoignure joue un rdle important.

C’est 1’ensemble de tous ces facteurs, conju-
guds avec la simplicité et 1’économie des unités de con-
struction elles-mémes, qui engendre les avantages écono-
miques qui résultent de 1l’invention.

I1 est & remarquer encore que des unités de
construction peuvent &tre équipées, au sol, d’éléments
de facade, de cloisons, de canalisations diverses et
d’appareils, avant d’étre mises en place au moyen de
grues, pour former des b&timents. Ce travail peut &tre
exécuté & la chaine dans des chantiers forains.

Bien entendu, l’invention n’est pas limitée
aux formes d’exécution qui ont été décrites et repré-
sentées & titre d’exemples non limitatifs, et de nom-
breuses modifications peuvent y &tre apportées sans sor-
tir du cadre de 1l’invention.
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REVENDICATTIONS
1. - Unité de construction pour la réalisation

de batiments, caractérisée en ce qu’elle consiste en une
structure affectant la forme d’un prisme droit et qu’elle
comporte:

- un cadre inférieur formé d’éléments choisis parmi
les larges plats métalliques, les profilés métalliques et
l2s poutres 2zn bois, ces éléments étant disposés suivant
les faces latérales du dit prisme de maniére telle que 1le
bord infdrieur de ce cadre inférieur figure les cbtés de
la base inférieure du dit prisme,

- un cadre supérieur formé d’éléments choisis parmi
les larges plats métalliques, les profilés métalliques et
les poutres en bois, ces éléments étant disposés suivant
les faces latérales du dit prisme de maniérs telle que le

‘bord supérieur de ce cadre supérieur figure les c8tés de

la base supérieure du dit prisme,
- des moutants ayant une section en forme de V, réali-

sés en un matériau choisi parmi les métaux et les bois,
ces montants raccordant entre eux le dit cadre inférieur
et le dit cadre supérieur, chaque montant étant disposé de
sorte que son aréte forme une aréte verticale du dit pris-
me et que ses ailes soient disposées suivant les faces la-
térales du dit prisme.

2.~ Unité de construction suivant la revendication
1, caractérisée en ce qu’elle comporte, en outre, une paroi
horizontale supérieure consistant en une plaque raccordée
au bord supérieur du dit cadre supérieur en figurant ainsi
la base supérieure du dit prisme, la dite plaque étant au-
toporteuss et faite d’un materiau de construction choisi
parmi les t8les métalliques, les contre-plaqués épais
et les plaques de matiére plastique armée, de sorte que le
cadre supérieur et la paroi supérieure forment ensemble un
caisson vide, ouvert vers le bas.

3.~ Unité de construction suivant 1’une quelcon-
que des revendications 1 et 2, caractérisée en ce qu’elle
comporte, en outre, une paroi horizontale inférieure con-
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sistant en une plaque .raccordée & la partie supérieure

du dit cadre inférieur, la dite plaque étant autoporteuse
et faite d’un matériau de construction choisi parmi les
toles métalliques, les contre-plaqués é&pais et les
plagques de matieére plastique armée, de sorte que le cadre
inférieur et la paroi inférieure forment ensemble un cais-
son vide, ouvert vers le bas.

Y. - Unité de construction suivant la revendica-
tion 1, caractérisée en ce qu’elle consiste en une struc-
ture métallique affectant la forme d’un prisme droit et
qu’elle comporte : '

- un cadre inférieur formé de larges plats disposés
suivant les faces latérales du dit prisme de manidre telle
que le bord inférieur de ce cadre figure les cbtés de la
base inférieure du dit prisme,

- un cadre supérieur formé de larges plats disposés
suivant les faces latérales du dit prisme de manidre telle
que le bord supérieur de ce cadre figure les cdtés de la base
supérieure du dit prisme,

- des montants, ayant une section en forme de V, rac-
cordant entre eux le dit cadre inférieur et le dit cadre
supérieur, chaque montant étant disposé de sorte que son
ar@te forme une aréte verticale du dit prisme et que ses
ailes soient disposées suivant les faces latérales du dit
prisme.

5.~ Unité de construction suivant la revendica-
tion 4, caractérisée en ce que la partie inférieure du
cadre inférieur, la partie inférieure du cadre supérieur
et les bords verticaux des ailes des montants sont pour-
vus de rebords & angle droit dirigés vers l’intérieur de
1’unité de construction.

6.~ Unité de construction suivant 1’une quelcon-
que des revendications 4 et 5, caractérisée en ce que la
partie supérieure du cadre inférieur et la partie supé-
rieure du cadre supérieur sont pourvues de rebords &
angle droit dirigés vers l’intérieur de ces cadres.

7.~ Unité de construction suivant 1’une quelcon-
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que das rsvendications 4 et 5,caractérisée en ce qu’elle
ortz, 2n outre, une paroi horizontale inférieure,
consistant en une tdle raccordée au dit cadre inférieur
& un niveau cui est décalé vers le bas par rapport au
bord supérieur de ce cadre, de sorte que la partie supé-
rieurs du cadre inférieur forme le long des bords de la
paroi inférieure un petit rebord dirigé vers le haut, la
varci infdrisure étant autoporteuse de sorte qu’elle forre
avec le cadre inférieur un caisson vide, ouvert vers le
bas.

8. - Unité de construction suivant 1l’une quelcon-
que des revendications 4 & 6, caractérisée en ce qu’elle
comporte, en outre, une paroi horizontale inférieure con-
sistant en une t8le raccordée au bord supérieur du cadre

“inférieur, la parol inférieure étant autoporteuse de sorte
‘qu’elle forme avec le cadre inférieur un caisson vide, ou-

vert vers le bas.

9. - Unité de construction suivant la revendica-
tion 8, caractérisée en ce que la paroi horizontale infé-
rieure est pourvue a sa face supérieure d’un petit rebord
qul suit le pourtour de cette paroi inférieure.

10.- Unité de construction suivant 1’une quel-
conque des revendications 7 & 9, caractérisée en ce que,
sous le niveau de la parol horizontale inférieure, le dit
cadre inférieur est pourvu d’une ou plusieurs ouvertures
permettant le passage de canalisations et/ou cables.

11.- Unité de construction suivant 1’une quelcon-
que des revendications 4 & 10, caractérisée en ce qu’elle
comporte, en outre, une paroi horizontale supérieure con-
sistant en une t6le raccordée au bord supérieur du cadre
supérieur en figurant ainsi la base supérieure du dit
prisme, la paroi supérieure étant autoporteuse de sorte
qu’elle forme avec le cadre supérieur un caisson vide, ou-
vert vers le bas. '

12. - Unité de construction suivant 1’une quelcon-
que des revendications 7 & 11, caractérisée en ce que la
paroi horizontale inférieure et/ou la paroi horizontale
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supérieure comportent des ouvertures & proximité des aré-
tes verticales d= 1’unité de construction.

13.- Unité de construction suivant 1’une quelcon-
que des revendications 7 a 12, caractérisée en ce que la
paroi horizontale inférieure et/ou la paroi horizontale
supérieure comportent une ou plusieurs ouvertures d’une
dimension permettant le passage d’un homme, ces ouvertures
pouvant &tre obturdes par des panneaux rapportés amovibles.

14%. - Unité de construction suivant 1’une quelcon-
que des revendications 7 a 13, caractérisée en ce que la
paroi horizontale inférieure et/ou la paroi horizontale
supérieure comportent une ouverture circulaire permettant
1’installation d’un escalier & vis pour le passage entre
des unités de construction superposées.

15.- Unité de construction suivant 1’une quelcon-
que des revendications 7 a 14, caractérisée en ce que la
paroi horizontale inférieure et/ou la paroi horizontale
supérieure comportent une découpure semi-circulaire dont
le centre est situé sur une sréte horizontale du dit pris-
me, les larges plats qui forment le dit cadre inférieur
et/ou le dit cadre supérieur étant fagonnés de maniére a
suivre le bord de la paroi horizontale découpde a laquelle
ils sont raccordés, la disposition et le diamétre de la
dite découpure étant tels que lorsque deux unités de con-
struction comportent de telles découpures sont assemblées
cbte & cBte, de manidre appropriée, les découpures semi-
circulaires se complétent pour former une ouverture cir-
culaire permettant 1l’installation d’un escalier & vis pour
le passage entre des unités de construction superposées.

16. - Unité de construction suivant l’une des re-
vendications 4 & 15, caractérisée en ce qu’elle comporte,
en outre, des raidisseurs consistant en des nervures mé-
talliques fixées, par des moyens connus en soi, contre les
t6les et/ou larges plats, les raidisseurs d’une paroi ho-
rizontale inférieure étant fixés contre la face inférieure
de celle-ci, tous les raidisseurs que comporte 17unité de
construction étant disposés de sorte qu’ils ne débordent
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pas au-deld des faces.latérales du prisme fizuré par cette
unité de construction.

17.- Unité de construction suivant 1’uns quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé en ce
que le dit cadre inférieur est interrompu & un ou plu-
sieurs de ses coins.

18. - Unité de construction suivant 1l’une quelcon-
que des ravendications précédentss, caractérisé zn cz qu»
le dit cadre supérieur est interrompu & un ou plusieurs
de ses coins.

19.- Unité de construction suivant 1l’une quelcon-
que des revendications précédentes, caractédrisée en ce
qu’elle affecte la forme d’un prisme droit ayant une hau-
teur standard, commune a toutes les unités de construction
utilisées pour la construction d’un méme bAtiment, et dont

- au moins deux cdtés de. la base ont une longueur qui est

égale & une longueur de référence commune a toutes les
unités de construction utilisées, ou a un multiple de cet~
te longueur de référence.

20. - Unité de construction suivant 1’une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisée en ce
qu’elle est réalisée par 1’assemblage, par des moyens con-
nus en soi, d’éléments préfabriqués en usine, comprenant:

1) une partie inférieure choisie parmi les dits ca-
dres inférieurs et les dits cadres inférieurs munis d’une
parol inférieure,

2) une partie supérieure choisie parmi les dits ca-
dres supérieurs et les dits cadres supérieurs munis d’une
paroi supérieure,

3) les montants de 17’un:té de construction.

2l.~- Unité de construction suivant l’une guelcon-
que des revendications précédentes, caractérisée en ce
qu’elle affecte la forme d’un prisme droit & base rectan-
gulaire et est réalisée par 1l’assemblage sur chantier, par
des moyens connus en soi, d’éléments préfabriqués en usine,
comprenant :

1) une partie inférieure réalisée elle-mBme par 1’as-

[£]
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semblage cbte & cdte, sur chantier, de deux parties rec-
tangulaires identiques comportant chacune un cadre infé-
rieur et une paroi inférieure,

2) une partie supérieure, réalisée elle-méme par
1l’assemblage cdte a cBte, sur chantier, de deux parties
rectangulaires identiques comportant chacune un cadre su-
périeur et une paroi supérieure,

3) quatre montants.

22. - Batiment dont le gros oeuvre est formé, au
moins en partie, par l’assemblage par boulonnage d’unités
de construction superposées et/ou juxtaposées, conformes &
1’une ‘quelconque des revendications précédentes.

23. - Batiment suivant la revendication 22, carac-
térisd en ce qu’une ou plusieurs des dites unités de con-
struction ne prennent pas appui par leur face inférieure

. et sont fixées uniquement par une ou plusieurs de leurs

faces latérales contre une ou plusieurs faces latérales
d’unités de construction juxtaposées.

24. - Bltiment suivant la revendication 23, carac-
térisé en ce qu’il comporte un empilement ou plusieurs em-
pilements écartés 1’un de 1’autre, formés d’unités de
construction reposant les unes sur les autres, chaque ni-
veau de chaque empilement étant constitué d’une unité de
construction ou de deux ou plusieurs unités de construc-
tion juxtaposées cBte-a-cBte et assemblées entre elles,
des pi&ces d’espacement ménageant un écartement entre le
bord supérieur du cadre supérieur de chaque unité de
construction de chaque empilement et le bord inférieur du
cadre inférieur de 1’unité de construction qui lui est
superposée, des unités de construction qui ne prennent
pas appui par leur face inférieure étant fixées par une
ou plusieurs de leurs faces latérales contre une ou plu-
sieurs des faces latérales libres des unités de construc-
tion formant les dits empilements.

25. - Batiment suivant la revendication 24, carac-
térisé en ce que les dites piéces d’espacement font par-
tie des unités de construction elles-mémes et sont consti-
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tudes par les extrémités des montants des unités de con-
struction, ces montants se prolongeant =zu-dela du bord
inférieur du dit cadre inférieur et/ou au-deld du bord
supérieur du¥ dit cadre supérieur.

26. - Batiment suivant 1’une quelconque des re-
vendications 22 & 25, caractérisé en ce que les unités de
construction, ou du moins certaines d’entre elles, sont
équipées de gaines verticales installées dans les encoi-
gnures des unités et sur toute la hauteur de celles-ci,
les dites parois horizontales inférieures et/ou supérieu-
res comportant des ouvertures aux endroits ou les dites
gaines d’encoignure aboutissent sur de telles parois hori-
zontales, les gaines d’encoignure d’une unité de construc-
tion étant raccordées, au moyen de fourreaux de forme ap-
propriée, avec les gaines d’encoignure correspondantes

-des unités de construction situdes au-dessus et/ou en des-

sous, les gaines d’encoignure reliées entre elles formant
ainsi des gaines verticales continues.

27. - Batiment suivant la revendication 26, carac-
térisé en ce que les dites gaines verticales continues,
ou certaines d’entre elles, sont utilisées comme gaines
techniques contenant des canalisations et/ou des c#bles.

28. ~ Batiment sulvant l’une quelconque des reven-
dications 26 et 27, caractérisé en ce que les dites gaines
verticales continues, ou certaines d’entre elles, sont
utilisées comme conduits de fumée pour des foyers domes-
tiques. . ,

29. - Bitiment suivant 1’une gquelconque des Teven-
dications 26 & 28, caractérisé en ce que les dites gaines
verticales continues, ou certaines d’entre elles, sont
utilisées pour véhiculer de 1’air pour la ventilation ou
le conditionnement d?air des locaux.

30. - Batiment suivant l’une quelconque des Treven-
dications 26 & 29, caractérisé en ce que les dites gaines
verticales continues ou certaines d’entre elles, font par-
tie 4’une installation de conditionnement thermique par
rayonnement qui est apte & assurer une température con-
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.venable & 1’intérieur du b&timent, en créant une circula-
tion d’air & température appropriée, en circuit fermé,
dans les dites gaines verticales continues et dans les
espaces vides qui séparent les parois d’unités de con-
struction ou du groupe d’unités de construction, les dits
espaces vides étant complétement isolés, au moyen de cloi-
sons, de l’intérieur des unités de construction et égale-
ment de 1’atmosphére extérieure, des ouvertures ménagées
dans les dites gaines verticales continues mettant celles-
ci en communication, aux divers niveaux du batiment, avec
les dits espaces vides, des gaines verticales continues
qui débouchent au niveau supérieur de b&Atiment étant rac-
cordées a4 un ou plusieurs conduits de départ, plusieurs
bouches de reprise d’air, en communication avec les espa-
ces vides entre les unités de construction, étant instal-
lées au niveau supérieur du bitiment, toutes ces bouches
de reprise d’air étant raccordées &4 un ou plusieurs con-
duits d’arrivée, un ventilateur, branché entre les con-
duits d’arrivée et les conduits de départ, assurant une
circulation d’air en circuit fermé, 1’air étant injecté
dans les gaines verticales continues, circulant dans les
espaces vides entre les unités de construction et ressor-
tant de ces espaces vides par les dites bouches de re-
prise d’air, 1l’échangeur de chaleur d’un calorifére ou
d’une machine frigorifique étant intercalé dans. le cir-
cuit, en amont ou en aval du dit ventilateur.

31l. - Batiment suivant 1’une quelconque des reven-
dications 22 & 30, caractérisé en ce que le niveau infé-
rieur du batiment comporte une ou plusieurs galeries
techniques dans lesquelles sont installés des cables et
canalisations qui desservent le batiment et auxquels se
raccordent des colonnes montantes et descendantes qui des-
servent les divers niveaux du batiment, chaque galerie
technique consistant en une série d’unités de construc-
tion disposées & la suite 1’une de 1l’autre et reposant
directement sur les fondations.

Bruxelles, le 26 novembre 1979
P.Ppan.de Jacques WYBAUW

G.C/) PLUCKER.
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