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@ Verfahren und Vorrichtung zum Pumpen, inshesondere Dosiersn, von pastisen bis fiissigen Massan mittels siner

Schlauchpumpe.

Verfahren zum Pumpen, insbesondere Dosieren, von
pastasen bis flissigen Massen, bei dem ein Schlauch ver-
wendet wird, der mehr als doppelt so lang wie sein in einer
Schisuchpumpe verlaufender Abschnitt ist, und bei Bedarfin
einer vorbestimmten Schlauchléngsrichtung in der Pumpe
versetzt wird.

Bei dar Schlauchpumpe zur Durchfihrung des Verfah-
rens ist mindestens ein Schlauch (6), vorzugsweise minde-
stens zwei parallele Schiduche, entlang einer Wandung (8)
|6sbar angeordnet und Andruckrollen {13) sind vorgesehen,
die entlang des Schiauches (6) unter Quetschung des Schlau-
ches in Forderrichtung abrollbar sind. Der Schiauch ( 6), der
mindestens doppelt so lang wie sein in der Pumpe veriaufen-
der Abschnitt (16 ) ist, ist ohne Unterbrechung durch die
Pumpe (1) hindurch und an der Eingangsseite (20) und der
Ausgangsseite (18) der Pumpe (1) herausgefiihrt und steht an
mindestens einer Seite um mindestens die Léange des in der
Pumpe verlaufenden Abschnittes {16) Gber.
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Verfahren und Vorrichtung zum Pumpen, insbesondere
Dosieren, von pastosen bis flissigen Massen mittels

einer Schlauchpumpe

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Pumpen, insbesondes:
Dosieren, von pastdsen bis fliissigen Massen mittels einer min-=
destens einen Schlauch enthaltenden Schlauchpumpe sowie eine

Schlauchpumpe zur Durchfilihrung des Verfahrens.

Bei der Ausgabe von flissigen bis pastOsen Massen mit Hilis e¢rica
Handgerites werden in der Regel Vorratsbeshidlter verwendet, Iz
denen sich die flissigen bis pastdsen Massen unter Druck befirorn.
Die Ausgabe erfolgt dann durch ein Ventil, dessen Durchgangs=-
guerschnitt verstellbar ist. Bei Massen, die mit der Luft baw.
Luftfeuchtigkeit reagieren, kdnnen dabei Stdrungen infolge einsr
vorzcltigen Reaktion im Ventil auftreten. Sollen mehrers Xompo=

nenten, z.B. zur Herstellung eines Zwelkomponenten=PoOiyuosetha .-
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Schaumes, ausgegeben werden, dann ist zusdtzlich noch eine
genaue Dosierung erforderlich, welche mit durchstrdmten Ventilen
hdufig nicht mit der entsprechenden Dosiergenauigkeit durchzu-
fihren ist. Es wurde deshalb bereits vorgeschlagen, zur genauen
Dosierung von fliissigen oder past8sen Massen Pumpen, insbesondere
Schlauchpumpen, zu verwenden. Bei derartigen Schlauchpumpen
werden Schlduche mit Hilfe von Andruckrollen unter Quetschung
gegen eine Andruckfldche gedriickt, wobei die zwischen zwei An-
druckrollen jeweils gebildeten Kammern in F&rderrichtung bewegt
und stets neu gebildet werden. Derartige Schlauchpumpen haben
jedoch gewdhnlich nur sehr kurze Standzeiten, weshalb es erfor-
derlich ist, die in der Pumpe angeordneten Schlduche von Zeit zu
Zeit auszutauschen, um ein Platzen der Schl&duche und damit eine
Verunreinigung der Pumpe mit den zu dosierenden Massen zu ver-
meiden. Bei luftempfindlichen Massen kann der Austausch der
Schlduche jedoch zu einem unerwilinschten Eindringen von Luft-

feuchtigkeit verbunden mit einer Verstopfungsgefahr fiihren.

Demgegeniiber legt die Erfindung die Aufgabe zu Grunde, ein Ver-
fahren der eingangs erwdhnten Art zu schaffen, bei dem die Gefahr
des Platzens des Schlauches bzw. der Schlduche mit einfachen
Mitteln verhindert werden kann und insbesondere bei sehr empfind-
lichen fliissigen oder past&sen Massen auch eine Verstopfung der

Pumpe bzw. Dosiereinrichtung vermieden wird.

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB ein Schlauch ver-
wendet wird, der mehr als doppelt solang ist, wie sein in der
Pumpe verlaufender Abschnitt und daB der Schlauch jeweils bei
Bedarf in einer vorbestimmten Schlauchl&ngsrichtung in der Pumpe

versetzt wird.

Dadurch, daB der Schlauch ldnger gewdhlt wird als der in der Pumpe
befindliche Abschnitt, insbesondere der der Druckbelastung ausge-
setzte Abschnitt, kann dieser Abschnitt stets erneuert werden,
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indem der Schlauch in Langsrichtung versetzt wird. Ein Offnen
des Systems ist hierzu nicht erforderlich. Deshalb besteht
auch keine Gefahr, daB Feuchtigkeit oder sonstige sch&digende

Storfe mit den zu pumpenden Massen in Berithrung kommen.

Pl

ist mdglich, den Schlauch beim Betrieb der Pumpe kontinuier-
i.ch durch die Pumpe hindurch zu bewegen, so daB die Erneuera:;
des Schlauches automatisch erfolgt. Bei einem einfach gebautex
Handgerdt ist es jedoch bevorzugt, den Schlauch in der Pumpe
festzuhalten, nach einer bestimmten Betriebsdauer zu l&sen und
mindestens soviel zu versetzen, daB ein neuer Schlauchabschnitt
der Druckbelastung durch die Rollen ausgesetzt ist, und danach
wieder zu befestigen. Das Versetzen des Schlauches kann in
Richtung von der Pumpenseite mit h&herem Druckniveau zur Pumpen-
seite mit niedrigerem Druckniveau vorgenommen werden. Auf diese
Weise befindet sich an der Seite mit h&herem Druckniveau stets

Scnlauchmaterial, das noch nicht der Belastung ausgesetzt ist.

Bei einer Ausfithrungsform der Erfindung ist vorgesehen, den
Schlauch jeweils in Forderrichtung zu versetzen und dann jewe:l.:
das ausgabeseitige Ende des Schlauches um etwa die L&nge zu
kurzen, um die der Schlauch versetzt worden ist. Diese Ausfuly .7 -
form des erfindungsgemdBen Verfahrens ist besonders dann voan .27-

T oar

teil, wenn sehr empfindliche reaktionsfdhige Massen gepumpt bLzZi.
dosiert werden. Bei solchen Stoffen kann bei Betriebsunterbre-

chungen durch Eindringen von Luftfeuchtigkeit oder Luftsauersiuv!:
leicht eine chemische Reaktion stattfinden, die zu einem Unsl. -
barwerden oder gar einer Verfestigung der zu pumpenden Massen

fihren kann. Durch das regelmidlige Abschneiden der Schlaucieni .
nach einer Betriebsunterbrechung werden evtl. verdnderte Abschnit ..
der im Schlauch befindlichen Masse mitentfernt, so daB hiexrcdu..®
keine Stdrungen auftreten kénnen. Werden zwei verschiedene Koiygr:~
nenten vor der Ausgabe miteinander vermischt, insbesondere dis

Komponenten zur Herstellung von Polyurethan-Schaumen, dann wirs
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mit Vorteil jeweils ein neuer Mischkopf mit den gekiirzten
Schlauchenden verbunden. Mit Vorteil ist der Mischer als

kostenglinstiger Einmalmischer ausgebildet, so daB sich die
insbesondere bei Polyurethan-Schdumen sehr schwierige und

unangenehme Reinigung erilbrigt.

Die Lénge des vom Vorratsbehdlter bis zur Ausgabestellung

keine Unterbrechungen aufweisenden Schlauches betrdgt in der
Regel ein Vielfaches, vorzugsweise mindestens das 10fache

des in der Pumpe der Druckbelastung ausgesetzten Schlauch-
abschnittes. In der Regel betrdgt die Schlauchlé&nge ca. 1 bis 10 m,
voréugsweise ca. 3 bis 5 m, was unter anderem auch davon abhédngt,
wieviel Betriebsunterbrechungen, z.B. durch eine Mittagspause oder
Uiber Nacht, bis zur v&lligen Entleerung des Jjeweiligen Vorrats-
behdlters zu erwarten sind. Bei leicht pumpbaren Fliissigkeiten
kann die Schlauchldnge auch wesentlich gr&Ber, z.B. bis zu 15 m
lang, sein. Als Schlauch wird vorzugsweise ein gewebeverstd@rkter
Kunststoffschlauch verwendet, wie er fir technische Zwecke auf
dem Markt ist. Die Gewebeeinlage hat den Vorteil, daB bei mehreren
gleichzeitig zu dosierenden Stoffen, bei denen es auf erhohte
Dosiergenauigkeit -ankommt, das Kammervolumen konstant gehalten
werden kann.

Zur Durchfihrung des erfindungsgemdBen Verfahrens wird mit Vorteil
eine Schlauchpumpe verwendet, bei der mindestens ein Schlauch,
vorzugsweise mindestens zwel parallele Schlduche, entlang einer
Wandung angeordnet ist, und Andruckrollen vorgesehen sind, die
entlang des Schlauches unter Quetschung des Schlauches in Férder-
richtung abrollbar sind und der Schlauch l&sbar im Pumpengehduse
gehalten ist, wobei der Schlauch mindestens doppelt so lang wie
sein in der Pumpe verlaufender Abschnitt ist, der Schlauch ohne
Unterbrechung durch die Pumpe verlduft und an der Eingangsseite
und der Ausgangsseite der Pumpe herausgefithrt ist und an mindestens

einer Seite um mindestens die Lidnge des in der Pumpe verlaufenden
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Abschnittes iibersteht. Der Schlauch ist vorzugsweise im Pumpen-
gehduse in seiner Langsrichtung versetzbar gehalten, insbesondere
aurch die Pumpe hindurchziehbar. Eine Anordnung des Schlauches

in einem Vollkreis ist nicht erforderlich, da bereits eine in
Forderrichtung bewegte Quetschsteile eine ausreichende Pump-
#1rkung erzeugt, insbesondere dann, wenn der Schlauch selbst
auffedernd ist oder die zu pumpende Masse im Vorratsbehdlter
unter Druck steht. Bei einer Ausflihrungsform der Erfindung ist
deshalb der Schlauch in der Pumpe auf einer im wesentlichen

kreisbogenfdrmigen Bahn angeordnet, deren Bogenma8 180° oder
weniger betrédgt. -

Um die Standzeit der Schl&duche in der Pumpe zu erh&hen, ist mit
besonderem Vorteil zwischen den Andruckrollen und den Schl&duchen
eine Eiﬁlage aus nicht dehnbarem Material vorgesehen. Diese
Zwischeneinlage, die vorzugsweise nur an dem der Fdrderrichtung
entgegengesetzten Ende festgelegt ist, nimmt von den Rollen aus-
geilibte Schubkrédfte, die in Fdrderrichtung weisen, auf, so daf
lediglich im wesentlichen radiale Druckkrdfte auf die Schlduchs

ausgelibt werden. Ein planetenartiger Antrieb der Rollen selbst
eribrigt sich somit. '

Die Pumpe ist vorzugsweise mit einer Uberdruckeinrichtung aus-
gestattet, durch die ein Druckanstau im Falle einer Verstopfung
oder Knickung des Schlauches am ausgabeseitigen Ende vermieden
wird. Zu diesem Zweck ist die Wandung, gegen die der Schlauch
¢i der Abrollbeweguny gedrickt wird, mit Vorteil unter Feder-
belastung gegen einen Anschlag am Geh&duse gedriickt. Bei einem
Druckanstau am ausgabesceitigen Ende vermag so diese Gehduse-
wandung von den Andruckrollen wegzufedern, so daB die Pumpe
ohhe Gefahr eines Uberdrucks weiterlaufen kann. Die Federung
xann am eingangsseitigen Ende und/oder an der Ausgangsseite der
Wandung vorgesehen sein. Die Wandung ist zweckm&dBigerweise in

etwa koaxial zur Kreisbahn der Rollen gebogen. Wenn die Wandung

yrr——
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federnd in Richtung auf die Rollen gedriickt ist, kann sie
jedoch eine geringere Kriimmung aufweisen, unter Umstédnden
sogar flach ausgebildet sein. Es ist dann immer noch gewdhr-
leistet, daB mindestens eine wandernde Quetschstelle an dem

in der Pumpe befindlichen Schlauchabschnitt erzeugt wird.

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der folgenden
Beschreibung einer bevorzugten Ausfiihrungsform in Verbindung

mit der Zeichnung und den Anspriichen.
In der Zeichnung zeigen

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer
Dosiervorrichtung fiir die beiden
Komponenten zur Herstellung eines
Zweikomponenten~Schaumes,

Fig. 2 einen Querschnitt durch die Dosierpumpe
nach Fig. 1 und

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Pumpe nach
Fig. 1.

Bei der in der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsform der
Erfindung ist eine Schlauchpumpe 1 mit einem Gehduse 2 vorge-
sehen, dem ein Getriebe 3 zugeordnet ist. Das Getriebe 3 ist
mit einer herkdmmlichen Handbohrmaschine antreibbar. Hierfiir
ist am Geh&duse 2 ein Rohrstutzen 4 zum AnschluB der Bohr-
maschine vorgesehen. Die Pumpe 1 dient zum Dosieren und Aus-
geben der beiden Komponenten zur Herstellung von Polyurethan-
Schaum und ist als leicht handhabbares Handgerdt ausgebildet.

Zur Bildung von Druckkammern in der Pumpe sind zwel Schlduche
5 und 6 vorgesehen, die ohne Uhterbrechung durch das Gehduse 2
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parallel hindurchgefilhrt sind und im Geh&use in einem Kreisbogen
von ca. 180° verlaufen. Die Schliuche 5 und 6 treten an einer
Seite der Pumpe 1 im wesentlichen radial zur Pumpe in das
Genduse 2 ein und auf der gegeniiberliegenden Seite im wesent-
lichen in Verlédngerunyg der Eintrittsrichtung wieder aus. An
beiden Seiten sind die Schlduche ohne Verengung ihres Quar-
schnitts in losbaren Halterungen 7 gehalten, die am Gehduse
angeordnet sind. Die AuBenwand des Gehduses 2 an der Seite,

an der die Schliuche 5 und 6 bogenfédrmig verlaufen, wird von
einem Biigel 8 gebildet, dessen den Schlduchen 5 und 6 zuge-
wandte Innenseite im wesentlichen kreisbogenfdrmig verlduft und
der so breit ist, daB er eine Anlagefldche fiir die Schlduche im
gequetschten Zustand bildet. Das BogenmaB des Bligels betragt
ca. 140°. Der Biigel ist an einem Ende, ndmlich am ausgangs-
seitigen Ende, um einen horizontalen Zapfen 9 schwenkbar ge-
lagert und am anderen Ende 10 mit Hilfe einer verstellbaren
Feder 11 elastisch geyen einen Anschlag 12 des Gehduses 2 gg-
drickt.

Die Schlduche 5 und 6 sind handelslibliche,selbst auffedernds
Gewebeschlduche, wie sic fiir technische Zwecke gebriduchlich
sind. Sie haben gleichen Durchmesser und gleiche Wandstirks
Wenn ein von einem Eins-zu Eins-Verh&dltnis abweichendes Dosierurg.-
verhdltnis erwlinscht ist, kdnnen Schlduche mit verschiedenem

Innendurchmesser aber gleichen Wandstdrken verwendet werdern

Im Gehduse 2 sind vier Druckrollen 13 auf einer um eine zerti::i-
Achse antreibbaren Scheibe 14 im Winkelabstand von e 90° gelagser -
selbst aber nicht angetrieben. Die Breite der Rollen entspricr.:

im wesentlichen der Breite des Bigels 8. Zwischen den Schlduchss
5 und 6 und den Druckrollen 13 befindet sich ein biegsamer
Streifen 15 aus zugfestem nicht dehnbaren Material, z.B. gewehz-
verstidrktem Gummi oder Metall. Der Abstand der Rollen 13 vom

Biigel 8 entspricht der Stdrke des Streifens 15 zuziliglich der
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doppelten Wandstdrke der Schlduche, so daB die Schlauchab-
schnitte, die sich zwischen den Rollen 13 und dem Bligel 8
befinden, abgequetscht sind und eine Durchstrdmung der zu
pumpenden Masse nicht zulassen. Dann, wenn die Ausgabe des

zu pumpenden Materials gehindert ist, z.B. durch eine Verstopfung der
Schl&duche oder eine Knickung, federn die Federn 10 durch

den Druck des gestauten Materials auf, so daB die Pumpe ohne
zusdtzliche Druckerzeugung weiterlduft. Dadurch werden Schddi-

gungen durch Uberdricke vermieden.

Die Schl&duche 5 und 6 haben bei der dargestellten Ausfiihrungs-
form der Erfindung eine L&nge von ca. 5 m. Die L&nge der
Séhlauchabschnitte 16 und 17, die sich im Pumpengehduse 2
befinden und beim Pumpen der Druckbelastung durch die Rollen 13
ausgesetzt sind, betrdgt ca. 20 cm. An der Ausgangsseite 18 der
Pumpe 1 ragen die Schlduche 5 und 6 nur ein kurzes Stiick heraus,
dessen Lange in der Gr&dB8enordnung der Ldnge der Abschnitte 16

und 17 ist, und miinden direkt in einen Helixmischer 19 fir die
Polyurethan—-Schaumbildung. Der Mischer 19 ist einfach aufgebaut
und als Einmalartikel ausgebildet. Die restliche Schlauchlédnge
der beiden Schl&duche 5 und 6 befindet sich zwischen der Eingangs-
seite 20 des Gehduses 2 und zwei Vorratsbehdltern 21 und 22 fiir
die Isocyanat- und die PolYol-Komponente.Die Schlauchenden sind
direkt mit diesen Vorratsbehdltern verbunden. Die fliissigen
Komponenten stehen bei Betrieb der Dosiervorrichtung unter einem
Druck, der ausreicht, die Komponenten durch die Schlduche 5 und 6
in die Pumpe 1 zu befdrdern. Unterstiitzt wird dies noch dadurch,
dafl die Schl&duche 5 und 6 selbst auffedern, so da8 die Pumpe 1

noch eine Saugwirkung ausibt.

Zwischen den Rollen 13, die bei laufender Pumpe 1 von der Eingangs-
seite 20 zur Ausgangsseite 18 wandernde Abquetschstellen 23 an den
Schlauchabschnitten 16 und 17 verursachen, bilden sich jeweils
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Pumpenkammern 24 in den Schlduchen aus. In Fig. 1 ist eine Kammexr
an der Eingangsseite gerade noch nicht geschlossen, wogegen dis
zwelite Kammer an der Ausgangsseite bereits getffnet hat. Die von
den Rollen 13 in Forderrichtung ausgeiibten Schubkrédfte werden
vom Streifen 15 aufgenommen, der lediglich an der Eingancsseli
am Sehduse befestigt ist und dess2n anderes Ende an der Auvsg.. -
seite frei beweglich ist. Dadurch wird eine hleibends Deforn.:-

S
-4t

der Schld&uche im Sinnc eines Flieflens des Schlauchmaterials
Richtung zur Ausgangsseite vermiedern. Die hierdurch vergr&ferte
Standzeit der Schlduche betrdgt im Dauerbetrieb mehr als einen
Arbeitstag, so daB durch den Tagesablauf jeweils mindestens ecina
Betrlebéunterbrechung vorgenommen wird, bevor die Gefahr eines
Schlauchbruches auftreten kdénnte. Vor dem erneuten Ingangsetzen
der Pumpe werden die llalterungen 7 geldst und der Biigel 8 nach
oben weggeschwenkt, so daB die Schl&uche 5 und 6 um etwa

die Lange der in der Pumpe hefindlichen Abschnitte 16 und 17 ir
Richtung zur Ausgabeseite versetzt werder kinren, Dadvrch ‘szt
stets ein neuer Schlauchabschnitt der Druckbelastung 2csgesatzy .
Da die Komponenten des Polyurethan-Schaumes sehr sthnsll wit-
einander reagiercen und die Isocyanat-Komponente auBerdem bkesgrn-
ders feuchtigkeitsempfindlich ist, werden die nach djedem Ver-
setzen des Schlauches lidnger gewordenen Schlauchstiicke an de.
Ausgabeseite nach jeder ldngeren Betriebsunterbrechung am
mischerseitigen Ende abgeschnitten und mit einem neueﬁ Mischer i¢
verbunden. Dadurch ist ein storungsfreies Arbeiten ohre uner-

- ST -
5 R
3 S SR T

wlnschte Verstopfung durch ausgehdrtete Komponenten in Sch
vnd Mischer mdglich. Feuchtigkeit, die sich anfédnglich noch iz
den Schlduchen befinden kann, wird beim ersten Ingangsetzenr dar
Pumpe nach dem Anschlicden der Schlduche 5 und 6 an . die Vorrats-
behilter 21 und 22 bis zum Mischer durchgespiilt, so daB hier
uanerwinschte Reaktionen auch bei ldngerer Betriebsunterbrechus:r
nicht auftreten konnen. Die Schl&iuche bleiben bis zur v8liiligen
fntleerung der Vorratsbehdlter mit diesen stdndig verbunden.

Beim AnschluB neuer Vorratsbehilter werden wiederum neue Schliuc: -

Hajagie mh T
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verwendet. Diese MaBnahme ist kostengiinstiger und auch sauberer
als das Reinigen der Schlduche, das, wenn es nicht sorgfdltig
genug durchgefithrt wird, schnell zu einer Verstopfung fiihren

kann.
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Verfahren und Vorrichtung zum Pumpen, insbesondere
Dosieren, von pastdsen bis fliissigen Massen mittels
einer Schlauchpumpe

1. Verfahren zum Pumpen, insbesondere Dosieren, von past&sen
bis fliissigen Massen mittels einer mindestens einen Schlauch
enthaltenden Schlauchpumpe, dadurch gekennzeichnet, daB ein
Schlauch verwendet wird, der mehr als doppelt solange wie
sein in der Pumpe verlaufender Abschnitt ist, und der Schlauch

bei Bedarf in einer vorbestimmten Schlauchlé@ngsrichtung in der
Pumpe versetzt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der
Schlauch nach einer vorbestimmten, vorzugsweise von der
mechanischen Festigkeit des Schlauches abhdngenden Betriebs-
dauer um mindestens den durch die Druckbelastung in der Pumpe

beanspruchten Léngsabséhﬁitt versetzt wird.

Fostacheckikonto Stultgart (BLZ 600100 70) 429 30-708 - Dresdner Bank Stuituan (BLZ 60080000 huntd HOI1341
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Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB der Schlauch, insbesondere bei einem zu pumpenden
Material, das sich bei Unterbrechungen des Pumpvorganges
vom Ausgabeende des Schlauches her entgegen der Forder-
richtung chemisch ver&ndert, insbesondere verfestigt, in
F6rderrichtung in der Pumpe versetzt und das ausgabeseitige

Ende des Schlauches jeweils abgeschnitten wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB das Versetzen des Schlauches in Richtung von der Pumpen-
seite mit hdherem Druck,zur Pumpenseite mit niedrigerem

Druck vorgenommen wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daf ein Schlauch verwendet wird, desssesn
Ldnge ein Vielfaches, vorzugsweise mindestens das 10fache,

des in der Pumpe verlaufenden Schlauchabschnittes ist,

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB als Schlauch ein handelsiiblicher Kunst=-

stoffschlauch mit Gewebesinlage verwendet wird.

Schlauchpumpe zur Durchfilhrung des Verfahrens nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, bei der mindestens ein Schlauch,
vorzugsweise mindestens zweil parallele Schlduche, entlang
einer Wandung angeordnet ist und Andruckrollen vorgesehen
sind, die entlang des Schlauches unter Quetschung des.
Schlauches in Fdrderrichtung abrollbar sind, und der Schlauch
l16sbar im Pumpengehduse gehalten ist, dadurch gekennzeicanst
daB der Schlauch (5, 6) mindestens doppelt solange wie sein
in der Pumpe verlaufender Abschnitt {16, 17) ist, ohne Unter-
brechung durch die Pumpe (1) hindurch und an der Eingangs~-
seite (20) und der Ausgangsseite (18) der Pumpe {1 heraus=~

-gefiihrt ist und an mindestens einer Seite um mindestens
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10.

11,

12.

13.

die Ldnge des in der Pumpe verlaufenden Abschnittes (16, 17)
Ubersteht.

Schlauchpumpe nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daSB
der Schlauch (5, 6) in seiner Ldngsrichtung im Pumpengehduse
{2) versetzbar gehalten, vorzugsweise durch das Pumpengehduse
(2) hindurchziehbar ist.

Schlauchpumpe nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet,
daB der Schlauch (5, 6) in der Pumpe (1) auf einer vorzugs-

weise im wesentlichen kreisbogenfdrmigen Bahn angeordnet ist,

~ deren BogenmaB ho&chstens 1800, vorzugsweise weniger als 1800,

betréagt.

Schlauchpumpe nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zwischen den bei der Abrollbewegung vor-
zugsweise nur mitlaufenden Rollen (13) und dem Schlauch (5, 6)

eine Zwischenlage (15) aus nicht dehnbarem Material vorgesehen
ist.

Schlauchpumpe nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB
die Zwischenlage (15} lediglich an dem der Abrollbewegung

entgegengerichteten Ende am Geh&duse (2) befestigt ist.

Schlauchpumpe nach einem der Anspriiche 5 bis 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Wandung (8) des Geh&duses (2), an der
die Schlduche (5, 6) bei der Quetschung anliegen, von den
Schlduchen (5, 6) abnehmbar ausgebildet ist.

Schlauchpumpe nach einem der Anspriiche 7 bis 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Wandung (8) des Gehduses (2), an der

die Schlduche (5, 6) anliegen, federnd gegen einen Anschlag

(12) am Gehduse (2) und/oder gegen die Schliuche (5, 6) ge-
drickt ist.



14.

15.
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Schlauchpumpe nach einem der Anspriiche 7 bis 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das eingangsseitige Ende des Schlauches
(5, 6) zur direkten Verbindung mit einem Vorratsbehdlter
(21, 22) fir das zu pumpende Material vorgesehen ist.

Schlauchpumpe nach einem der Anspriiche 7 bis 14, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das ausgangsseitige Ende des Schlauches
(5, 6) zur Direktverbindung mit einer Ausgabevorrichtung,

vorzugsweise einer Mischkammer (19) vorgesehen ist.

%
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