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@ Vorrichtung zum Herstellen von Kabeln, inshesondere von Fernmeldekabeln.

() Vorrichtung mit einem Korb (3) mit Abwickelhaspein (5),
einer Rickdrehvorrichtung (7) und einer Aufwickelhaspel
(13). Die Rickdrehvorrichtung weist zwei exzentrische Schei-
ben (31,33) auf, die in einem drehbaren Fihrungsring (35)
gelagert sind, wobei in den beiden Scheiben Exzenterachsen
{65) angeordnet sind mit je einer axialen Bohrung (75) und
einem Klemmelement (77). Der Fihrungsring sowie eine der
beiden Scheiben werden unabhéngig voneinander angetrie-
ben. Der Riickdreheffekt kann von 0° bis {iber 360° gedndert
werden. Mit der Vorrichtung kdnnen Adern sowohl torsions-
frei als auch mit vorgegebener Torsion zu einem Kabel ver-
seilt werden.
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Vorrichtung zum Herstellen von Kabeln, insbes:ndere von

Fernmeldekabeln.

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrich-
tung zum Herstellen von Kabeln, insbesondere von Fern-
meldekabeln, mit einem Anwickelkorb mit Abwickelhas-
peln, einer Verseilvorrichtung, einer Aufwickelhaspel
sowie einef Riickdrehvorrichtung, wobei der Abwickel-
korb und die Verseilvorrichtung gegenlibereinander

drehbar sind.

Beim® Verseilen von Drdhten oder elektrischen
Leitern zu einem Kabel sowie bei der Armierung eines
zentralen Kabels mit Draht oder elektrischen Leitern
werden in den einzelnen Adern unterschiedliche Span-=-
nungen erzeugt und zwar Biegespannungen, Zugspannungen
und insbesondere Torsionspannungen und zwar dadurck,
dass die Adern beim Verseilen im ihre Mittellinie tor-
diert werden und zwar in der Verseilrichtung, in der
Laufrichtung der Adern gesehen. Derartige Kabeln mit
Vorspannung sind nicht formfest. Beim Trenmnen und/
oder Abschneiden eines derartigen Kabels wverursachsrs
die Torsionspannungen Aufspringen und/oder Lockern
der verseilten A?ern. Die einzelnen Adermn eines auf-
gesprungenen Fernsprechkabels lassen sich zum Her-
stellen von Verbindungen schwer zuriickfinden. Bei
armierten Kabeln besteht die Gefahr, dass die Armierung
iiber eine relativ grosse L#nge sich lockert,

Die Neigung zum Aufspringen kann auf einfache
Weise dadurch verringert werden, dass die Torsionspan-
nungen wenigstens teilweise riickgdngig gemacht werdemn;
dazu werden die einzelnen Adern zurilickgedreht, d.h.
um ihre Mittellinie mit einer der Verseilrichtung
entgegengesetzten Torsion, so dass ein forﬁfestes
Kabel ohne Neigung zum Aufspringen erhalten wird.

Zum Rlickgingigmachen von Torsionspannungen

in den Adern werden die Vorrichtungen zum Verseilen <on
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Adern zu einem Kabel mit einer Riickdrehvorrichtung
versehen.

Eine derartige Vorrichtung ist aus der deut-
schen Auslegeschrift 1.026.205 bekannt; diese bekannte
Vorrichtung'enthﬁlt einen drehbaren Abwickelkorb einer
zentralen Welle, auf der die Abwickelhaspeln angeordnét
sind; zum Zuriickdrehen der Aderm sind die Abwickelhas-
peln frei drehbar in Jochen gelagert, die mittels eines
Planetengetriebes um eine Achse parallel zur Mittellinie
der zentralen Welle und in einer der Verseilrichtung
entgegengesetzten Richtung in Drehung versetzt werden
kOnnen., Diese bekannte Vorrichtung weist den Nachteil
auf, dass die Abmessungen und das Gewicht der vollen
Abwickelhaspeln sowie die maximale Drehgeschwindigkeit
des Abwickelkorbs und folglich die Produktionsgeschwin-
digkeit durch die relativ grossen auftretenden Massen-
kr#fte und durch die kombinierte Rotations-, Transla-
tions-~ und Drehbewegung der Abwickelhaspeln beschrinkt
werden., Die Zurilickdrehung betrigt entweder 0° oder 3600.

Diese Nachteile werden bei einer anderen aus
der deutschen Offenlegungsschrift 2.404.180 bekannten
Vorrizhtung dadurch vermieden, dass die Rilickdrebhvorrich-
tung von den ortsfesten gelagerten Abwickelhaspeln
getrennt ist und mit'stufenlos regelbaren Geschwindig-
keit angetrieben wird. Diese Vorrioghtung weist jedoch
den Nachteil auf, dass in Anbetracht der Konstruktion
der Riickdrehvorrichtung nur eine relativ geringe Anzahl
Adern verarbeitet werden kann,

Die Erfindung hat nun zur Aufgabe, eine Vor-
richtung zu schaffen, die sich zum Verseilen von Adern
zu einem Kabel sowie zum Armieren von Kabeln mit einer
vorgegebenen Torsion oder torsionsfrei geeignet ist,
die sowohl eine sehr geringe Anzahl als eine relatiwv
grosse Anzahl von Adern verarbeiten kann und womit bei
einer sehr hohen Produktionsgeschwindigkeit der Riick-
dreheffekt von 0° bis tiber 3600 kontinuierlich gedn-
dert oder sdgar gewlinschtenfalls ein negativer Riick-

dreheffekt, d.h. eine verstirlte Torsion der Adermn
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erhalten werden kann., - -

Diese Aufgabe ‘wird nach der Erfindung im we-
sentlichen dadurch geldst, dass die Rlickdrehvorrich-
tung zwei Scheiben aufweist, die gegenlibereinander ex-
zentrisch und rotierbar ‘in einém drehbaren Flihrungs-

ring gelagert 5ind, wobéi in den beiden Scheiben Ex-~

- zenterachseh angeordnet sind mit einer-Exzentrizitit

" ‘entsprechend der jenigen zwischen den beiden Scheiben

" und wobéi -jede Exzenterachse mit einer axialen Bohrung
uhd einem Klemmelement versehern ist. Durxch.'diese kon-
“"struktiven Massnahmen kann bei einer -sehr gedringten
‘Konstruktion-der Riickdrehvorrichtung eine ‘relativ
"grosse Anzahl Exzenterachsen mit Klemmelementen unter-
gebracht werden, so dass eine relativ graosse Anzahl
von Adern in der Praxis bis 7.2 igleichzeitig, - verar-—
beifet wérdén k8nnen. Die Produktiensgeschwindigkeit

der erfindungsgemissen Vorrichtung, die durch die.

"“maximale Dreligeschwihndigkeit ibestimmt wird, ist zwei-

"bis dreimal hélér als-die der bekannten:Vorrichtung.
~ * Einer“der Nachteile bei der Herstellung von
Kabeln ist die Schallbeldstigung. Zur Verbesserung
der Arbeitsverhiltnisse werden vom Gesetzgeber in bezug
auf Schallbeldstigung immer hShere Anforderungen ge-
stellt. Die erfindungsgemisse:Vorrichtung verursacht
"durch- die Tatsathe, dass Joche und ein Planetenge-
-triebe entfallen,” weniger Schallbeldstigung als die
bekannten Vorrichtungen:und. entspricht den gestellten
Anforderungen.-

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform der
erfindungsgetiissen’ Vorrichtung sind die bheiden Schei-
ben durch Wilzelemente im Flihrungsring gelagert,; wobei
der Aussenumfang der Scheiben sowie zwei gegeniiberein-
andér exzentrische ringfdrmige Flhrungsbahnen am Innen-
umfang des Flihrungsringes als Laufbahnen fir die Wilz-
élemente dienen. Durch die genaunten Massnahmen und
durch -eine geeignete Wahl.der Exzentrizitit der Schei-

“ben, der Exzenterachsen und der Flihrungsbahinen am In-

" -nmenumfang des Pilhrungsringes werden auftretende Rei-
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sind zugleich als Axiallager wirksam und gewdhrl
das Ausrichten der beidsn Scheiben in axialexr Rich-
tung,

Fiir den Antrieb der Rilckdrehvorrichitung kann
eine der beiden Scheiben mit einer Antriebswelle ge~
kuppelt werden, wdhrend der Filhrungsring durch an sich
bekannte Mittel angetrieben werden kann, wobei die
Riickdrehvorrichtung fliegend gelagert ist. Eine robus-
tere und schwingungsfreie Lagerung der Riickdrehvor-
richtung wird bei einer weiteren bevorzugten Ausfiih-
rungsform der erfindungsgemissen Vorrichtumg dadvrch
erhalten, dass der Fihrungsring mit einem Zahakranz
versehen und am Auésenumfang drehbar in sinem orts-
festen Unterstliitzungsring gelagert ist. Dadurch,
dass der Filhrungsring auf positive Weise {iber ein
Zahnrad, das mit dem Zahnkranz zusammenarbeitet, an-
getrieben wird, kann der Rlickdreffekt genau bestiimmt
wverden.

Die Abwickelhaspeln kmnen ortsfest gela-
gert sein, wocbei hinter der Riickdrehvorrichtung eine
drehbarz Verssilvorrvichitung angsasrdinet is%t. Beld einer
andersn bevorzugtern Ausfiihrungsform der srfindungsge-
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wickelkorb verbunden ist. Vorrichtungen mit =s<nem dreh-
baren Abwickelkorb ohmne Rllckdrehvorrichtung und ohne
Riickdrehung der Abwickelhaspeln sind allgemein bekannt.
Derartige ziemlich kostspielige Vorrichtungen k&nnen
ohne allzu eingreifende konstruktive Massnahmen an eine
Riickdrehvorrichtung mit den obenstehend beschriebenen
Kennzeichen angeschlossen werden, so dass nun auch mit
einer derartigen Vorrichtung torsionsfreie und form-
feste Kabel hergestellt werden kdnnen.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in
der Zeichnung dargesteilt und wird im folgenden nZher
beschrieben. Es zeigen
. Fig, 1 eine schematische Darstellung eines
Ausfiihrungsbeispiels der erfindungsgemdssen Vorrich-
tung in Seitenansicht;

Fig. 2 eine Draufsicht der in Fig. 1 darge-
stellten Vorrichtung,

Fig. 3 eine Darstellung der Rliickdrehvorrich-
tung entsprechend dem Pfeil A in demn Fig., 1, 2 und &
in vergr8ssertem Massstab,

Fig. 4 einen Schnitt gemiss der Linie IV - IV
in Fig. 3 durch die Riickdrehvorrichtung. '

Die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Vorrich-
tung 1 zum Verseilen von Adern zu einem Kabel enth#l+t
einen Abwickelkorb 3 mit Abwickelhaspeln 5, eine Riick-
drehvorrichtung 7, eine Verseildiise 9, eine Zugtrommel
11 und eine Aufwickelhaspel 13. Der Abwickelkorb 3 be-
steht im wesentlichen aus einer hohlen Xorbwelle 15,
die in Lagerbldcken 17 drehbar gelagert ist. Die Au~
wickelhaspeln 5 sind auf an sich bekannte Weise auf
Achsen frei'drehbar gelagert, welche Achsen schematisch
durch 19 bezeichnet und mit der Korbwelle 15 ortsfest
verbunden und liber den Umfang und die Linge der Koro-
welle gleichmiissig verteilt sind. Deutlichkeitshalber
sind in der Zeichnung nur einige Abwickelhaspeln dar-
gestellt, Die Riickdrehvorrichtung 7 ist mittels eimnsxr
hohlen Kupplungswelle 21 mit der Korbwelle 15 gekup-

5

pelt. Durch X - X ist die gemeinsame Mittellinie des
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Abwickelkorbs 3, der Rlickdrehvorrichtung 7 und der
Verseildlise 9 bezeichnet. Durch einen Elektromotor 29
und eine mehrteilige Antriebswelle 27 wird der Ab-
wickelkorb 3 iliber einen Schaltkasten 25, die Rilckdreh-
vorrichtung 7 Uber einen Variator oder Getriebekasten
30 und die Zugtrommel 11 {iber einen Variator 10 ange-
trieben. Mittels des Schaltkastens 25 kann die Dreh-
richtung der Korbwelle 15 umgekehrt werden. Die Auf-
wickelhaspel 13 wird von einem gesonderten Motor 12
angetrieben.

Wie in den Fig. 3 und 4 dargestellt, ent-
h#lt die Riickdrehvorrichtung 7 2zwei Scheiben 31 und
33, einen Flhrungsring 35, der aus zwei miteinander
fest verbundenen Ringteilen 37 und 39 besteht und einen
den Ringteil 37 umgebenden Unterstlitzungsring L1, Der
Unterstiitzungsring 41 ist am Innenumfang mit einer
Rille 43 versehen, wihrend am Aussenumfang des Ring-
teils 37 eine Rille 45 vorgesehen ist. Die Rillen 43
und 45 dienen als Laufbahnen fiir Kugelelemente 47,
mit deren Hilfe der Flhrungsring 35 koaxial und dreh-
bar im Unterstiitzungsring 41 gelagert ist. Eine Rille
49 am Inmenumfang des Ringteils 37 und eine Rille 51
am Aussenumfang der Scheibe 31 dienen als Laufbahmen
fiir Kugelelemente 53, mit deren Hilfe die Scheibe 31
drehbar und gegeniiber dem Ringteil 37 und dem Unter-
stlitzungsring 41 koaxial gelagert ist. Eine gegen-
iber der Rille 45 exzentrische Rille 55 am Innenum-—-
fang des Ringteils 39 und eine Rille 57 am Aussen-
umfang der Scheibe 33 sind als Laufbahnen fiir Kugel-
elemente 59 wirksam, mit deren Hilfe die Scheibe 33
drehbar und gegenliber der Scheibe 31 exzentrisch
unterstiitzt wird. Der Ringteil 39 ist am Aussenumfang
mit einem Zahnkranz 40 versehen. Durch Y - Y ist die
gemeinsame Mittellinie der Scheibe 31, des Ringteils
37, des Unterstliitzungsringes 41 und des Zahnkranzes
4O bezeichnet. Durch Z - Z ist die gemeinsame Mittel~
linie der Rille 55 und der Scheibe 33 bezeichnet,

welche Mittellinie sich exzentrisch,mit einer Exzen-
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trizitidt E,. zur Mittellinie Y - Y erstreckt.

Die Scheiben 31 und 33 sind mit einer gleichen
Anzahl Bohrungen 61 bzw. 63 versehen, in denen den bei-
den Scheiben gemeinsame Exzenterachsen 65 mit ihrer
Achse 67 bzw. mit dem Exzenter 69 durch Wilzlager 71
bzw. 73 gelagert sind. Die Exzentrizitit der Exzenter-
achsen 65, d.h. die Exzentrizit#it der Mittellinien R - R
und S - S der Achsen 67 und der Exzenter 69 entspricht
der Exzentrizitldt E der beiden Scheiben 31 und 33, Die

Exzenterachsen 65 sind mit je:einer mit der Achse 67

koaxialen Bohrung 75 sowie einem als Kliemmelement wirk-

samen Flihrungsrad 77 versehen, das mit einer Rille 79
versehen ist und mit Hilfe eines Trigers 81 auf der
Stirnfléche des Exzenters 69 derart befestigt ist,
dass eine Bohrung 83 in dem Triger 81 und die Bohrung
75 in der Exzenterachse 65 fluchtend liegen und dass
die Rille 79 in dem Fiihrungsrad 77 G die Mittellinie
R - R der Achse 67 nahezu beriihrt. Auf der freien
von der Scheibe 33 abgewandten Seitenfldche der
Scheibe 31 sind zur H8he der Bohrungen 61 und mit
Hilfe von Halterungen 85 Fllhrungsrollen 87 mit einer
Rille 89 derart befestigt, dass eine Bohrung 91 in
den Halterungen 85 mit der Bohrung 75 in den Exzenter-
achsen 65 fluchtend zu liegen kommt und dass die Rille
89 in den Flthrungsrollen 87 die Mittellinie R — R der
Bohrung 75 mnahezu berlihrt. Vorzugsweise sind die Fiih-
rungsrider 77 und die Fithrungsrollen 87 derart angeordnet,
dass die Seitenflichen aller Fihrungsrider 77 in pa-
rallelen Ebenen und die PFlihrungsrollen 87 mit Ihren
Seitenfl8chen in radialen Ebenen zu liegen kommen,
Deutlichkeitshalber sind in Fig. 4 nur zwei Flihrungs-
rider 77 und nur eine Fiilhrungsrolle 87 dargestellt,
und zwar in der gleichen Ebene.

Die Scheibe 31 ist mit einer zentralen Boh-
rung 93 versehen, in der eine Hohlwelle 95 derart befes-

tigt ist, dass die Mittellinie der Welle mit der Mittel-

-linie Y - Y der Scheibe 31 zusammenfdllt. Die Scheibe

33 ist mit einer zentralen Bohrung 97 versehen, die
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mittels einer Platte 98 und einer Membran 99 abge-~
deckt ist.

Der Unterstiitzungsring 41 ist in dem Gohiuse
8 der Riickdrehveorrichtung 7 befestigt, wobei die
Scheibe 31 {iber die Kupplungswelle 21 mit der Xorb-
welle 15 gekuppelt ist. Der Zahnkranz 40 am Aussen-
umfang des Ringteils 39 dient in Zusammenarbeit mit
einem Zahnrad zum Antreiben des Flhrungsringes 35
durch die Antriebswelle 27. Mittels des zwischen der
Antriebswelle 27 ﬁnd dem Zahnkranz 40 vorgesehenen
Getriebekastens oder Variators 30 kann der Flhrungs-
ring 35 mit stufenweise bzw,., stufenlos regelbarer
Drehgeschwindigkeit und in den beiden Drehrichtungen
angetrieben werden. Zum einwandfreien Flilhren der zu
verarbeitenden Adern ist die Vorrichtung 1 noch mit
in den Fig. 1 und 2 auf. schematische Weise dargestell-
ten Bohrungen 16 in der Korbwelle 15, mit RMihrungs-
rollen 18 auf der Korbwelle zwischen dem Lagerblock
17 und der Riickdrehvorrichtung 7 und mit Fiihrungs-
rddern 94 versehen, die von einem auf der Hohlwelle 95
befestigten Triger 96 getragen werden.

Untenstehend wird die Wirkungsweise der Vor-
richtung n#her erl3utert. Zum Verseilen einer Anzéhl
Adern D zu einem Kabel C werden volle Abwickelhaspeln
5 auf den Achsen 19 der Korbwelle gelagert., Die ein-
zelnen Adern D werden durch die Bohrungen 16 in der
Korbwelle 15 und iiber die Fiihrungsrollen 18 und die
Flihrungsrollen 87 gefithrt, durch die Bohrungen 75 der
Exzenterachsen 65 hindurchgeffdelt, um die als Klemm-
elemente wirksamen Fiihrungsrider 77 geschlungen, liber
die Fiihrungsrider 94 hinweggefiihrt, durch die Verseil-
diise 9 hindurchgefidelt, um die Zugtrommel 11 ge-
schlungen und letzten Endes auf der Aufwickelhaspel
13 befestigt. Danach werden die Motorem 12 und 29 ein-
geschaltet. Die von den Abwickelhaspeln 5 abgezozenen:
Adern D werden durch die Drehung der Xorbwelle 15 gegen-
iber der ortsfesten Verseildlise 9 zu dem Kabesl € ver-

seilt und zwar mit einer Steigung, die von der Drehge-

BAD ORIGINAL @
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schwindigkeit der Korbwelle 15 und von der linearen '
Geschwindigkeit des Kabels C abhingig ist, welche letih.
tere Geschwindigkeit durch die Drehgeschwindigkeit'

der Zugtrommel 11 bestimmt wird. Beim Verseilen wef—
den die einzelnen Adern D infolge der relativen Dreh-
bewegung der Korbwelle 15 und der Verseildilse 9 in der
Verseilrichtung gesehen in der Laufrichtung der Adern

D tordiert, Die dadurch in den Adern D erzeugten Tor-
sionspannungen werden teilweise oder vgllig aufgehoben
oder sogar iUlberausgeglichen und zwar dadurch, dass dié
einzelnen Adern iiber einen bestimmten Winkel zurilick- -
gedreht werden und zwar mittels der Riickdrehvorrich-

tung. Die Scheibe 31 wird von der Korbwelle 15 mit der-

. selben Drehgeschwindigkeit und in derselben Drehrich~

tung angetrieben und nimmt Uber die Exzenterachsen 65'
die Scheibe 33 mit. Der Rilckdreheffekt wird nun durch
die relative Drehgeschwindigkeit und die Drehrichtung
des Flihrungsringes 35 einerseits und der Scheiben 31
und 33 andererseits bestimmt.

Bei stillstehendem Ring 35 fUhren die bei-
den Scheiben 31 und 33 eine relative Exzenterbewegung
durch, wodurch die Exzenterachsen 65 um die Mittellinie’
R = R ihrer Achse 67 {iber einen Winkel entsprechend
360° je Umdrehung der beiden Scheiben und folglich.je
Umdrehung der Korbwelle 15 verdreht werden. Die Dreh;
richtung der Exzenterachsen ist dabei der Drehrich-
tung der Scheiben entgegengesetzt. Die um die Fiih-.
rungsrédder 77 geschlungenen Adern D werden tiber einen
Winkel entsprechend 360° zurlickgedreht, wodurch die
Torsionsspannungen in den Adern D mindestens zum
grssten Teil aufgehoben werden.

Wenn der Fllhrungsring 35 mit derselben Dreh-
geschwindigkeit wie die der Korbwelle 15 jedoch in der
entgegengesetzten Richtung angetrieben wird, fithren
die beiden Schei en eine beschleunigte relative Exzenw
terbewegung durch, wodurch die Exzenterachsen 65 je
Umdrehung der Scheiben {iber einen Winkel von zweimal
360o gedreht werden und zwar in einer Drehriahiuﬁﬁiag?e |

| fﬂb ORIGINAL @ _
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der Drehrichtung der Scheiben entgegengesetzt ist; auf
diese Weise kdnen die Torsionsspannungen {iberausge-
glichen werden.

Wenn der Ring 35 mit derselben Drehgeschwin-

~digkeit und in derselben Drehrichtung wie die Korbwelle

15 und die beiden Scheiben.angetrieben wird, erfolgt
keine relative Exzenterbewegung der Scheiben und folg-
lich keine Verdrehung der Exzenterachsen 65; der Riick-
drehwinkel betrigt 0° und die Torsionsspannungen in
den Leitern- werden nicht ausgeglichen. Diese letztere
Situation entspricht derjenigen, bei der die Riick-
drehvorrichtung ausser Betrieb gesetzt werden, dass
die Adern D ohne Umschlingung liber die Fiihrungsréder
77 .gefilhrt werden, die in diesem Fall nicht mehr als
Klemmelement wirksam sind.

Es diirfte einleuchten, dass durch Knderung
der Drehgeschwindigkeit und durch Knderung der Dreh-
richtung des Flihrungsringes 35 jeder gewiinschte Tor-
sionseffekt auf die einzelmnen Adern erhalten werden
kann, Wird aus Stillstand die Drehgeschwindigkeit des
Fihrungsringes .35 allm#hlich bis zur Drehgeschwindig-
keit der Korbwelle 15 erhdht, wobei die Drehrichtung
derjenigen der Korbwelle entspricht, so sinkt die:
Riickdrehung von 360°sbis O?. Bei einer Drehgeschwin-

digkeit grﬁéser als diejenige der Korbwelle 15 werden

.die -Adern nicht riickgedreht sondern stdrker tordiert,

wodurch. die Torsionsspannungen bis. zu .einem Maximal-

.wert ansteigen KOnnen. Wird der Fihrungsring 35 aus

Stillstand mit zunehmender Drehgeschwindigkeit in ei-
ner Richtung, die der.Drehrichtung des Korbs 15 ent-
gegengesetzt ist, so nimmt die Riickdrehung- -von 360O
an zu,

In dem obenstehend beschriebenen Ausfiih-
rungsbeispiel werden Adern D zu. einem Kabel C ver-
seilt. Die Adern D k6nnen auch um ein Kernkabel bzw.
einen Kerndraht XK geschlagen werden, das bzw. der von
einer Abwickelhaspel .14 gezogen und durch die hohle
Korbwelle 15, die hohle Kuppelwelle 21 und die Achse 95
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hindurch zugefilhrt und durch die Verseildlise 9 hin-
durchgeflihrt wird, wo die Aderm D um das Kerhkabel C
geschlagen werden.:Die Wirkungsweise ist, was das
Riickdrehen der Aderm D anbelangt, wie obenstehend
beschrieben.

Insbesondere kann die Vorrichtung auf gleich
vorteilhafte Weise zum Aufbauen von Kabeln in Schichten
von Adern verwendet werden oder zum Armieren von Kabeln
wobei ein Kabel K zugefiihrt und mit einer mehradrigen
Armierung aus Stahladern versehen wird, wobei draht-
férmige Armierungsadern aus Stahldraht die gegebenen-
falls mit einer Kumnststoffumhiillung versehen sind, auf
die beschriébene Art und Weise mit einer definierten
Torsion formfest um das Kabel K geschlagen werden,

) Im allgemeinen wird eine Rlickdrehung wvon
mehr als 360O angewandt um die elastische Riickfederung
der Adern nach dem Rliickdrehen auszugleichen. In bestimm-
ten Fdllen hat sich sogar ein Uberausgleich als zweck-
midssig erwiesen, weil dadurch die Formfestigkeit weiter
verbessert werden kanmn. Das Ausmass an Rlickdrehung ist
von den Abmessungen und von dem Werkstoff der Adern so-
wie von der Steigung der verseilten Adern im Kabel so-
wie von dem Kabeldurchmesser abhingig.

Die erfindungsgemisse Vorrichtung kennzeich-
net sich insbesondere durch eine sehr gedringte Kon-
struktion der Riickdrehvorrichtung 7. Bei einer prakti-
schen Ausfiihrungsform hatte der Ring 35 einen maximalen
usseren Durchmesser von 830 mm, wobei in den Scheiben
31 und 33, 36 Exzenterachsen 65 mit einer gleichen An-
zahl Filhrungsrider 77 angeordnet waren. Mit dieser Aus-
fihrungsform kénnten folglich 36 Adern bzw. Leiter
gleichzeitig verarbeitet werden.

In dem beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel wer-
den die drehenden Teile mit Ausnahem der Aufwickelhas-
pel 13 liber eine gemeinsame Antriebswelle von einem
einzigen Elektromotor angetrieben. Es diirfte einleuch-
ten, dass die einzelnen Teile durch einzelne Motoren

angetrieben werden k8nnen. Die Erfindung umfasst auch
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mechanische Xquivalente bestimmter Elemente; so kinnen
veispielsweise die Kugelelemente zur Lagerung der
Scheiben durch zylinderfdrinige Rollelemente oder durch
eine Gleitlagerung ersetzt werden; der aus zwei Teilen
zusammengebaute Fiihrungsring kann auch einteilig aus-
gebildet werden; statt der als Klemmelemente wirksamen
Fiihrungsrider kdnnen auch andere dazu geeignete Elemen-
te verwendet werden.

Mit der erfindungsgeméissen Vorrichtung kdn-
nen Stahlkabel sowie elektrische Kabel, insbesondere
Fernsprechkabel hergestellt werden., Weiterhin kann die
Vorrichtung zum Tordieren von umspritzten Adern von
Vierergruppen fiir GFernsprechkabel verwendet werden;
bei gegebenenfalls exzentrisch umspritzten Adern wird
dadurch die Exzentrizitdt iber die Viererlinge verteilt,
so dass der K-Wert flir eine Fernsprechvierergruppe auf

diese Weise verseilt verringert wird.

3047
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PATENTANSPRUCHE :

1. Vorrichtung zum Herstellen von Kabeln, ins-
besondere von Fermnmeldekabeln, mit einem Abwickelkorb
mit Abwickelhaspeln, einer Verseilvorrichtung, einer
Aufwickelhaspel sowie einer Riickdrehvorrichtung, wobei
der Abwickelkorb und die Verseilvorrichtung gegeniiber-~
einander drehbar sind, dadurch gekemnnzeichnet, dass die
Riickdrehvorrichtung zwei Scheiben aufweist, die gegen-
tibereinander exzentrisch und rotierbar in einem dreh-
baren Flhrungsring gelagert sind, wobei in den beiden
Scheiben Exzenterachsen angeordnet sind mit einer Ex-
zentrizitdt entsprechend derjenigen zZwischen den beiden
Scheiben und wobei jede Exzenterachse mit einer axialen
Bohrung und einem Klemmelement versehen ist.

2, Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die beiden Scheiben durch Wilzelemente
im Fiihrungsring gelagert sind, wobei der Aussenumfang
der Scheiben sowie zwei gegeniibereinander exzentrische
ringfdrmige Flhrungsbahnen am Innenumfang des Flihrungs-
ringes als Laufbahnen fiir die Wdlzelementen diemnen,

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet
durch kugelfdrmige WHlzelemente, wobei die Fiihrungs-

bahnen rillenfdrmig ausgebildet sind.
L, Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, da-

durch gekennzeichnet, dass der Filhrungsring mit einem

Zahnkranz versehen und am Aussenumfang drehbar in einem
ortsfesten Unterstiitzungsring gelagert ist.

5. . Vorrichtung nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Abwickelkorb
drehbar ist, wobei eine der beiden Scheiben starr mit

dem Abwickelkorb verbunden ist.
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