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(54)  Procédé  de  traitement  pour  tissu  teint  en  pièce  avec  colorant  de  cuve. 

Procédé de traitement pour des tissus teints en  pièce  avec 
un  colorant de cuve  et,  notamment  pour  des tissus  supportant 
l'action  de  la  soude  caustique  et  soumis  sous  tension  à  la  fois 
dans  le  sens  de  la  chaîne  et  dans  le  sens  de  la  trame,  tissus 
préalablement  assujettis  à  un  débouillissage  à  la  soude  suivi 
d'un  blanchiment  chaud  à  l'eau  oxygénée  et  à  un  mercerisage 
à  20  degrés  Bé  et  à  une  teinture  en  colorant  de  cuve,  suivi  d'un 
second  mercerisage  entre  25  et  45  degrés  Bé  avant  l'apprêt 
d'amidon  et  d'adoucissant. 



L ' i n v e n t i o n   a  t r a i t   à  un  procédé  de  t r a i t e m e n t   pour  des  t i s sus   t e i n t s  

en  pièce  avec  un  co lorant   de  cuve  et,  notamment  pour  des  t i s sus   sup -  

por tan t   l ' a c t i o n   de  la  soude  caus t ique   et  soumis  sous  tension  à  l a  

fois  dans  le  sens  de  la  chaîne  et  dans  le  sens  de  la  trame,  t i s s u s  

p réa lab lement   a s s u j e t t i s   à  un  d é b o u i l l i s s a g e   à  la  soude  suivi   d ' u n  

blanchiment   chaud  à  l ' e au   oxygénée  et  à  un  mercer i sage   à  20  degrés  Bé 

et  à  une  t e i n t u r e   en  co loran t   de  cuve.  

Actuel lement ,   le  t r a i t e m e n t   des  t i s sus   t e in t s   en  pièce  avec  un  c o l o -  

rant  de  cuve  se  compose  d'un  d é b o u i l l i s s a g e   à  la  soude,  c ' e s t - à - d i r e  

on  t r a i t e   le  t i s s u   par  un  bain  por té   à  é b u l l i t i o n ,   d'un  b l a n c h i m e n t  

chaud  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   de  l ' e a u   oxygénée,  d'un  mercer isage  c o n s i s -  

tant   à  imprégner  le  t i s s u ,   p r éa l ab lemen t   tendu,  d'une  so lu t ion   de  s o u -  

de  caus t ique   qui  p rodui t   un  gonflement  et ,   par  voie  de  conséquence ,  

une  c o n t r a c t i o n   des  f i b r e s ,   et  l a i s s e   aux  f i l s ,   après  la  d e s s i c a t i o n ,  

un  b r i l l a n t   soyeux.  Après  ce  merce r i sage   e f f e c t u é   à  20  degrés  Bé,  on 

procède  à  une  t e i n t u r e   en  co lo ran t   de  cuve  su iv ie   d'un  apprêt  amidon 

et  a d o u c i s s a n t .  

On  connaî t ,   par  le  brevet   allemand  n°  936.087,  un  procédé  de  f a b r i c a -  

t ion  d'un  t i s su   t e i n t ,   t r a i t é   en  phase  f i na l e   par  de  la  soude  c a u s t i -  

que  NaOH,  mais  sans  t ens ion ,   c ' e s t - à - d i r e   en  lui  f a i s an t   subir   une 

c a u s t i f i c a t i o n .   Cette  c a u s t i f i c a t i o n   provoque  uniquement  le  r e t r a i t  d u  

t i s s u   aux  end ro i t s   non  r é se rvés   par  l ' a p p r ê t   appliqué  auparavant .   Le 

mercer i sage   ne  peut  donc  ê t re   e f f e c t u é   ici   en  phase  f i n a l e ,   car  p r a t i -  

qué  sous  t ens ion ,   il  ne  f a v o r i s e r a i t   pas  l ' e f f e t   crépon  r e c h e r c h é .  

On  connaît   également,   par  le  b reve t   f r ança i s   n°  560.968,  un  p rocédé  

selon  lequel  on  recherche  une  a m é l i o r a t i o n   de  l ' e f f e t   merce r i san t   s u r  

un  t i s s u   t r a i t é   au  t h iocyana te   c i té   comme  solvant   de  la  c e l l u l o s e ,  

composant  e s s e n t i e l   du  coton,  ce  qui  doit   amener  une  ba isse   de  r é s i s -  

tance  du  t i s su .   T o u t e f o i s ,   ce  procédé  provoque  ce r t a ins   e f f e t s   s u r  

des  t i s sus   impr imés .  

Tou te fo i s ,   on  a  cons ta té   que  les  t i s su s   t r a i t é s   de  la  sor te   a b s o r b e n t  

fac i lement   les  taches  et  q u ' i l   s ' a v è r e   t rès  d i f f i c i l e   de  les  é l i m i n e r  



au  lavage.  De  plus,   l ' a s p e c t   du  t i ssu   se  dégrade  rap idement .   Par  a i l -  

l eurs ,   les  premiers   lavages  de  ces  t i s sus   t r a i t é s   selon  le  p r o c é d é  

c i -dessus   provoquent   un  dégorgement  de  la  t e i n t u r e .   Il  est  c e r t a i n  

que  ce  dégorgement  p r é sen t e   un  très  grand  i nconvén i en t   p u i s q u ' o n   r i s -  

que  une  i n t e r p é n é t r a t i o n   des  couleurs  entre  les  t i s su s   de  nuances  d i f -  

f é r en t e s   pendant  le  p rocessus   du  lavage.  En  e f f e t ,   il  est   connu  que 
le  m e r c e r i s a g e ,   e f f e c t u é   avant  la  t e i n t u r e ,   améliore  le  rendement  

t i n c t o r i a l   des  t i s s u s   coton,  mais  lorsque  le  t i s s u   passe  en su i t e   dans 

le  bain  de  t e i n t u r e ,   on  c o n s t a t e ,   après  lavage  et  séchage,   q u e  :  

-  l ' e f f e t   m e r c e r i s a n t   a  beaucoup  diminué,  s u r t o u t   après  lavage  chez 

l ' u t i l i s a t e u r  ;  

-  la  r é s i s t a n c e   du  t i s s u   et  son  degré  de  p o l y m é r i s a t i o n   ont  s e n s i b l e -  

ment  b a i s s é  ;  

-  le  dégorgement  du  co lo ran t   se  pour su i t   même  après  p l u s i e u r s   l a v a g e s .  

Pour  p a l l i e r   à  ces  i n c o n v é n i e n t s ,   on  a  pensé  procéder   au  m e r c e r i s a g e  

après  la  phase  de  t e i n t u r e   en  co lorant   de  cuve.  T o u t e f o i s ,   on  a  c o n s -  

ta té   q u ' i l   n ' é t a i t   plus  p o s s i b l e   de  b l anch i r   sur  le  même  m a t é r i e l   que 

précédemment.  Pour  o b t e n i r   la  même  nuance,  il  f a l l a i t   p révo i r   e n t r e  

20  à  30  7.  de  c o l o r a n t   s u p p l é m e n t a i r e ,   ce  qui,  n é c e s s a i r e m e n t ,   e n t r a î n e  

une  augmentat ion  du  coût  du  t r a i t e m e n t .   Lors  du  mercer i sage   a p r è s  

t e i n t u r e ,   l ' a s p e c t   est   plus  b r i l l a n t ,   ce  qui  est  normal,  mais  la  nuan-  

ce  se  modifie  légèrement   et  de  façon  d i f f i c i l e m e n t   c o n t r ô l a b l e .   De  ce 

f a i t ,   on  est  obl igé   de  renuancer   après  le  me rce r i s age .   En  c o n c l u s i o n ,  

compte  tenu  de  l ' a u g m e n t a t i o n   de  la  q u a n t i t é   de  mat iè res   c o l o r a n t e s ,  

de  la  n é c e s s i t é   d 'une  o p é r a t i o n   supp lémenta i re   de  renuançage ,   ce  mode 

de  t e i n t u r e   est  d é c o n s e i l l é   par  les  t e c h n i c i e n s .  

La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   a  pour  but  de  remédier  à  ces  i n c o n v é n i e n t s .  

L ' i n v e n t i o n ,   t e l l e   q u ' e l l e   est   c a r a c t é r i s é e   dans  les  r e v e n d i c a t i o n s ,  

se  propose  de  f o u r n i r   un  procédé  selon  lequel   on  o b t i e n t   une  b r i l l a n -  

ce  s u p é r i e u r e   du  t i s s u ,   s u r t o u t   après  le  l a v a g e .  

A  cet  e f f e t ,   l ' i n v e n t i o n   concerne  un  procédé  de  t r a i t e m e n t   pour  des 

t i s s u s   t e i n t s   en  pièce  avec  un  colorant   de  cuve  et,   notamment  pou r  
des  t i s s u s   suppo r t an t   l ' a c t i o n   de  la  soude  caus t ique   et  soumis  sous 

t ens ion   à  la  fois  dans  le  sens  de  la  chaîne  et  dans  le  sens  de  l a  

trame,  t i s s u s   p r é a l a b l e m e n t   a s s u j e t t i s   à  un  d é b o u i l l i s s a g e   à  la  soude 



suivi   d'un  b lanchiment   chaud  à  l ' eau   oxygénée,  à  un  merce r i sage   à 

20  degrés  Bé  et  à  une  t e i n t u r e   en  colorant   de  cuve  c a r a c t é r i s é   en  ce 

q u ' i l   comporte  un  second  mercer i sage   entre   25  et  45  degrés  Bé  avan t  

l ' a p p r ê t   d'amidon  et  d ' a d o u c i s s a n t .  

Les  avantages  obtenus  grâce  à  ce t te   inven t ion   c o n s i s t e n t   e s s e n t i e l l e -  

ment  en  ceci. que  la  r é s i s t a n c e   du  t i s s u   t e in t   augmente  de  20  à  30  % 

à  l ' é c l a t e m e n t   a ins i   que  les  r é s i s t a n c e s   dynamométriques.   Le  degré  de 

p o l y m é r i s a t i o n   est  plus  impor tant   et  i l   est  sens ib lement   égal  à  c e l u i  

avant  t e i n t u r e .   L ' e f f e t   m e r c e r i s a n t   est  important   et  se  m a i n t i e n t  

après  lavage.  L ' e n t r e t i e n   du  t i s s u   en  est  f a c i l i t é ,   ce  qui  rend  l ' é l i -  

mination  des  taches  plus  a i s ée ,   Le  dégorgement  est  p ra t iquement   s u p -  

primé  dès  l e  p r e m i e r   lavage,   ce  qui  permet  de  mélanger  toutes  l e s  

nuances  avec  du  blanc  pour  des  t i s sus   t r a i t é s   selon  la  p résen te   i n v e n -  

tion  et  ceci  sans  r i s q u e s .  

Par  a i l l e u r s ,   le  mercer i sage   f i na l   donne  au  t i s s u   une  c e r t a i n e   s t a b i -  

l i t é .   En  e f f e t ,   le  t i s s u ,   imprégné  sous  tens ion  dans  le  sens  de  l a  

chaîne,   puis  é t i r é   dans  le  sens  de  la  trame  par  les  pinces  d'une  rame,  

r é t r é c i t   l o r s q u ' i l   est  r e lâché   et  re t rouve   une  c e r t a i n e   s t a b i l i t é .  

Pour  le  ramener  à  la  la ize   f ina le   qui  sera  de  l ' o r d r e   de  10 X  i n f é -  

r ieure   à  la  la ize   i n i t i a l e ,   on  peut,   pendant  la  phase  de  l ' a p p r ê t ,  

u t i l i s e r   une  rame  à  p ico t s   et  provoquer  une  légère  s u r a l i m e n t a t i o n .  

De  ce  f a i t ,   on  ob t i en t   une  s t a b i l i t é   cor rec te   du  t i s s u ,   avantage  t r è s  

important   pour  les  t i s s u s   v e s t i m e n t a i r e s .  

F ina lement ,   pour  une  c o n c e n t r a t i o n   donnée  de  c o l o r a n t ,   les  nuances  

r e s s o r t e n t   plus  foncées  avec  le  procédé  de  double  mercer i sage   conforme 

à  l ' i n v e n t i o n   et  i l   en  r é s u l t e   une  économie  encore  poss ib l e   de  c o l o -  

rant  par  rappor t   aux  procédés  connus.  Par  a i l l e u r s ,   en  n e u t r a l i s a n t  

le  t i s s u   a p r è s  :  

-  son  passage  dans  la  soude ,  

-  son  r inçage  à  l ' e au   chaude  puis  à  l ' e a u   f r o i d e ,  

-  avec  de  l ' a c i d e   acé t ique   à  pH  cons tan t ,   vois in   du  neutre   au  moyen 

d'un  pH  mètre  a u t o m a t i q u e ,  

on  peut  g a r a n t i r   l ' u n i f o r m i t é   de  la  nuance  entre  les  l i v r a i s o n s .  

Le  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n   peut  ê t re   a p p l i q u é  :  



-  sur  des  t i s s u s   fabr iqués   avec  des  f i l é s   t e i n t s   merce r i sés   avan t  

t e i n t u r e  ;  

-  sur  des  t i s s u s   imprimés  suppor t an t   le  me rce r i s age .   Dans  ce  cas,  on 

augmente  la  q u a l i t é   du  t i s s u   et  ce l le   de  l ' i m p r e s s i o n .  

L ' i n v e n t i o n   sera  bien  comprise  en  se  r é f é r a n t   à  la  d e s c r i p t i o n   s u i v a n -  

te  f a i t e   à  t i t r e   d 'exemple  non  l i m i t a t i f .  

Pour  le  t r a i t e m e n t   d'un  t i s s u   t e i n t   en  pièce  avec  un  c o l o r a n t   de  cuve,  

on  procède  en  premier  l i eu   au  dégommage  ou  déparementage  pour  la  d i s -  

p a r i t i o n   des  mat ières   amylacées.  Puis,   on  r é a l i s e   l ' é l i m i n a t i o n   des 

ma t i è res   grasses   par  la  soude  caus t ique   en  a u t o c l a v e ,   c ' e s t - à - d i r e  

que  l ' on   procède  au  d é b o u i l l i s s a g e .   Ce  d é b o u i l l i s s a g e   est  suivi   d ' u n  

b lanchiment   en  u t i l i s a n t   comme  agent  de  b lanchiment   de  l ' e au   oxygénée.  

Après  le  b l anch imen t ,   on  procède  à  un  premier   merce r i sage   c o n s i s t a n t  

à  imprégner  la  f ib re   de  coton  sous  t ens ion   pendant  un  court  i n s t a n t  

avec  une  l e s s i v e   concentrée   de  soude  caus t ique   maintenue  f ro ide ,   de  l a  

r i n c e r   e n s u i t e   à  l ' e a u   chaude  puis  à  l ' e a u   f ro ide   et,   enf in ,   la  n e u -  

t r a l i s e r   avec un  acide  et  la  r i nce r   à  nouveau.  Au  cours  de  ce t t e   opé-  

r a t i o n ,   la  pièce  de  t i s su   est  imprégnée  sous  tension  dans  le  sens  de 

la  chaîne  puis  e l l e   est  é t i r é e   dans  le  sens  de  la  trame  par  un  d i s p o -  

s i t i f   é l a r g i s s e u r   à  p inces .   Avantageusement,   ce  premier  m e r c e r i s a g e  

est   r é a l i s é   à  20  degrés  Bé. 

Après  le  premier   me rce r i s age ,   on  r é a l i s e   la  t e i n t u r e   en  co loran t   de 

cuve  t e l l e   q u ' e l l e   est  u t i l i s é e   en  fonc t ion   de  la  na ture   du  t i s su   e t  

de  la  na tu re   du  ou  des  c o l o r a n t s .  

Lorsque  la  pièce  de  t i s s u   a  été  t e i n t e ,   on  la  soumet  à  un  second  mer- 

ce r i s age   r é a l i s é   ent re   25  à  45  degrés  Bé. 

F ina l emen t ,   la  pièce  de  t i s s u   est  soumise  aux  opé ra t ions   d ' a p p r ê t   à 

l ' amidon  et  à  l ' a d o u c i s s a n t .  



1.  Procédé  de  t r a i t emen t   pour  des  t i s s u s   t e i n t s   en  pièce  avec  un  co-  
lorant   de  cuve  et,  notamment  pour  des  t i s sus   suppor tan t   l ' a c t i o n   de 

la  soude  caust ique  et  soumis  sous  t ens ion   à  la  fois  dans  le  sens  de 

la  chaîne  et  dans  le  sens  de  la  trame,  t i s su s   p réa lab lemen t   a s s u j e t -  

t is   à  un  d é b o u i l l i s s a g e   à  la  soude  suivi   d'un  b lanchiment   chaud  à 

l ' e au   oxygénée,  à  un  merce r i sage   à  20  degrés  Bé  et  à  une  t e i n t u r e   en 

co loran t   de  cuve,  
c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   comporte  un  second  mercer i sage   entre  25  et  45 

degrés  Bé  avant  l ' a p p r ê t   d'amidon  et  d ' a d o u c i s s a n t .  

2.  Tissu  t e i n t   en  pièce  avec  co lo ran t   de  cuve  obtenu  par  a p p l i c a t i o n  

du  procédé  conforme  à  la  r e v e n d i c a t i o n   1. 

3.  A r t i c l e s   r é a l i s é s   en  t i s s u s   t r a i t é s   selon  le  procédé  de  la  r e v e n d i -  

cat ion  1. 
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