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@ Verfahren zur Herstellung von Spinnvliesen.

@ Bei Spinnvliesen aus thermoplastischen Kunststoffen,
die in einer Richtung eine héhere Reifestigkeit besitzen als in
der senkrecht dazu stehenden Richtung, werden die
ReiRfestigkeiten einander angenéhert, indem man diese
Vliese, in denen die Faden in annahernder Wirrlage liegen und
die durch Vernadeln verfestigt sind, bei 85 - 25° C unterhalb
des Kristallitschmelzpunktes liegenden Temperaturen in der
Richtung der geringeren ReiBfestigkeit um 20 - 200 % der
urspriinglichen Lange verstreckt, wobei in der dazu senkrech-
ten Richtung die Linge entweder beibehalten oder im Bereich
von * 10 % verandert wird.
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Verfahren zur Herstellung von Spinnvliesen

——

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur
Herstellung von Spinnvliesen aus thermoplastischen
Xunststoffen, bei denen die Eigenschaften, vor allem
deren ReiBfestigkeit verbessert werden.

Spinnvliese, die aus praktisch endlosen, in anndhernder
Wirrlage abgekxgten Fdden aus thermoplastischen Kunst~
stoffen aufgebaut sind, sind seit ldngerer Zeit bekannt.
Sie werden meist durch Ablage der Fdden unmittelbar nach
dem Verspinnen und nach deren Verstreckung, vorwiegend
mittels Luft, hergestellt. Mit der verwendeten Ablageme-
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thode variiert auch das Mafl des Vorhandenseins von Resten

von parallelen Fadenbiindeln. Eine ideale, v31l1lig unorien-—

tierte Wirrlage wird meist nicht erreicht, sodaB solche
Vliese fast immer in einer Richtung eine hdhere ReiBfe-
stigkeit besitzen, als in der dazu senkrecht stehenden
Richtung.

Bei einer Reihe von Anwendungen, z. B. im Tiefbau, kommt
es aber nicht auf die Festigkeit in einer Richtung son-
dern in allen Richtungen an. Das bedeutet, daB bei der
Anvendung die geringste ReiBfestigkeit maBgebend ist,
sodaB auch die Stdrke des Vlieses nach der niedrigsten
ReiBfestigkeit gewdhlt werden mufBl, Das bedeutet aber
eine Verteuerung des Vlieseinsatzes, die manch grofBtech~
nischem Einsatz im Wege steht.
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In der DE~0OS 2,639.466 ist beschrieben, daB sich die

Eigenschaften von Stapelfaservliesen, deren Einzelfasern
in Bahnquerrichtung orientiert sind, dadurch verbessern
lassen, daB sie zuerst in Lingsrichtung verstreckt, dann
vernadelt, dann nocheinmal in Lingsrichtung und schlieB-
lich in Querrichtung verstreckt werden. Dadurch wird die
MaBbestdndigkeit und Festigkeit dieser Vliese erhodht.

ferner ist aus der DE-0S 2,239.058 bekannt, daB bei

alcht verfestigten, in Wirrlage liegenden Stapelfaser-
vliiesen mit relativ kurzen Fasern die mittels mechanischen
ader fluiden Krdften mit einem regelmifigen Muster verse-
hen sind, durch Verstrecken in der Querrichtung bei gleich-
zzitiger Schrumpfung in der Lingsrichtung die QuerreiBfe-
stigkeit verbessert werden kann, ohne daB das aus regel-
md3igen Dick— und Diinnstellen bestehende Muster zerstdrt
wirde. Es kann vielmehr durch eine nochmalige Nachbehand-
lung mit fluiden Kraften, die eine Umorientierung der
relativ kurzen Fasern bewirken, wieder =<1 hergestellt

wverden.

SchliefBlich wird gemdB DE-OS 1,635.634 vorgeschiagern, Vliiese,
die durch eine T&felung eine starke Orientierung ixn iz~ Guer-
richtung aufweisen, in der ReiBfestigkeit in Langsricnz. -7
dadurch zu verbessern, daB sie wdhrend des Vernadelns in
Langsrichtung gestreckt werden. Diese Reckung, die gleich-
zeitig einen unkontrollierbaren Quereinsprung zur Folge

hat, soll bewirken, daB der Faserflor, der im Tdfler in
einem Winkel von 10 - 15° zueinander gelegt wird, wdhrend
der ersten Vernadelung so verzogen wird, daB die Fasern
schlieBlich unter einem Winkel von 45° zu liegen kommen und

so fixiert werden.

BAD ORIGINAL @
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Dieser Vorgang, der wdhrend des Nadelns nur unter Zer-—
legung in viele einzelne kleine Reckschritte vorgenommen

‘.werden kann, erfordert einen groflen apparativen Aufwand,

da beispielsweise die Nadelmaschine mit kleiner Einstich-
geschwindigkeit aber hoher Austrittsgeschwindigkeit ar-
beiten muB und auBerdem noch changieren sollte, da sonst
im Vlies Streifen entstehen. In dieser DE-OS wird auch
darauf hingewiesen, dafl eine einfache Reckung des getdfele
ten Vlieses nicht m8glich ist, da sich Dinnstellen bilden,
die beim weiteren Strecken zerreifien. '

Auch bei Endlosfadenvliesen wurde bereits eine Verstreckung
zur Verbesserung der Eigenschaften vorgeschlagen. GemdR

DE-~0S 1,900.265 werden an den Kreuzungsstellen verschweiBte
oder verklebte Vliese so weit in mindestens einer Richtung
verstreckt, daB sich die Oberfldche um einen Faktor bis etwa
15 vergrdBert. Da die Kreuzungspunkte bei den fiir dieses
Verfahren verwendeten Vliesen starr fixiert sind, wird auf
diese Weise eine Verstreckung der im Einzeltiter stark schwan-
kenden Einzelfdden bewirkt, wobei Titerschwankungen der Ein-
zelfdden um eine Zehnerpotenz erzielt werden. Die Verstreckung
erfolgt hierbei iiber einen erhitzten Bremsschuh.

Es konnte nun gefunden werden, daB3 die ReiBfestigkeiten

von Spinnvliesen, deren Fdden anndhernd in Wirrlage liegen,

in senkrecht aufeinanderstehenden Richtungen einander an-
gendhert werden kdnnen, wobel die geringere Reilifestigkeit

in einer der beiden Richtungen betrdchtlich angehoben wird,
ohne daB jedoch die Fi3den selbst verstreckt werden und der
Fadentiter ungleichmdBig wird, wenn man ein genzadeltes Vlies
in jener Richtung bei Anwendung erhdhter Temperztur verstreckt,

die die geringere Reifllfestigkeit besitzt.
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Durch diese MaBnahme wird diese ReiBfestigkeit erhdht,
obwohl gleichzeitig die Fldche des Vlieses auf Kosten

des Gewichtes/'m2 vergr&Bert wird. Die Tatsache, daB
trotzdem eine hdhere MindestreiBfestigkeit erzielt wird, -
erdffnet nun die Moglichkeit eines wesentlich wirtschaft-—
licheren z;ieseinsatzes, vor allem im Erdbau, wie StraBen-,
Tunnel-, Eéschungs- und Wasserbau, da €5 hier praktisch
nur auf das Xraft-Dehnungsverhalten, nicht aber auf das
Gewicht des Vlieses pro m2 ankommt, und man somit mit dem
gleichen Gewicht eines Vliesmaterials grdBRere Fldchen be-

legen kann.

Die Tatsache, daB sich ein genadeltes Vlies, bei dem also

die Xreuzungspunkte nicht.so.verfestigt sind, daB sie nicht
1fgehen, verstdrken 1d8t, ist {iberraschend, da zu erwarten
war, daB ev. vorhandene leichte Diinnstellen verschérff werden
nder sogar LoOcher auftreten. Dies ist jedoch nicht der Fall,
csondern es wird im Gegenteil sogar eine gleichmdBigere Ver-—
teilung der in Wirrlage befindlichen Fdden erzielt, wobeil

in Schlaufen liegende Fdden mit zunehmendem Verstreckungs-
grad in die gestreckte Lage iibergehen und Zamit dem Vlies
2ine groBere Festigkeit verleihen. Dies alles 1Bt sich jedoch
nur dann bewerkstelligen, wenn man die Verstreckung in einem
bestimmten Temperaturbereich abhingig vom Xristaliitschmelzpun
durchfiihrt.

Y

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist demnach ein
Verfahren zur Herstellung von Spinnvliesen aus thermo-
plastischen Kunststoffen mit verbesserten Eigenschaf-
ten, das dadurch gekennzeichnet ist, daB Spinnvliese

aus praktisch endlosen, in anndhernder VWirrlage liegen-—
den Fdden, die in einer Richtung eine hdhere ReiBfestig-—
keit besitzen als in der dazu senkrecht stehenden Rich-
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tung und die durch Vernadeln verfestigt sind, bei 85 -
25°C unterhalb des Kristallitschmelzpunktes liegenden
Temperaturen in der Richtung der geringeren ReiBfestig~
keit um 20 = 200 % der urspriinglichen Ldnge verstreckt
werden, wobei in der dazu senkrecht liegenden Richtung
die Linge entweder beibehalten wird oder diese vorher
oder gleichzeitig im Bereich von + 10 % der urspriing-
lichen Ldnge verdndert wird. -

Voraussetzung fiur das Gelingen des erfindungsgemdfBen
Verfahrens ist, da8 von einem durch Vernadelung ver-—
festigten Vlies ausgegangen wird. Fiir die Erzielung
guter Eigenschaften, vor allem bei hSheren Dehnverhdlt-
nissen ist es zweckmdBig, keine allzu leichte Vernadelung
zu wdhlen. Bevorzugt wird von Vliesen ausgegangen, die so
weit vernadelt sind, daB ihr Festigkeitszuwachs durch die
Vernadelung mindestens 50 % des optimal erzielbaren
Festigkeitszuwachses durch Vernadelung betrdgt. Das

ist z. B. bei Verwendung von Nadeln der Type 15x18x34/3
Zoll bei etwa 100 Einstichen/cm2 bzw. bei solchen der
Type 15x18x36/3 Zoll bei 120 Einstichen/cm® gegeben.
Besonders ginstige Ergebnisse werden erhalten, wenn man
Vliese einsetzt, die mit den genannten Nadeltypen mit
etwa 180 = 200 Einstichen/cm2 verarbeitet wurden.

Endlosfadenvliese der oben genannten Art besitzen meist

in der Querrichtung eine geringere Reillfestigkeit. Diese
Vliiese werden gemdB vorliegender Erfindung in der Quer-

richtung im erfindungsgemdBen AusmzB gereckt, was z. B.

in einem an sich bekannten Spannrahmen moglich ist.
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Es k6nnen aber auch Streckapparate dienen, bei denen das
Vliies durch am Umfang mit Z&hnen versehene Scheiben auf-
genommen wird, deren Ebene anndhernd senkrecht zur Vlies-
ebene steht und die im spitzen Winkel zur Laufrichtung
des Vlieses so angeordnet sind, daB das Vlies beim Pas-
sieren des Umfanges der Scheiben auseinandergezogen wird.
Eine solche Vorrichtung ist z. B. in der DE-~0S 2,401.614
beschrieben.

Wird das Endlosfadenvlies jedoch vor der Nadelung durch
Tdfeln auf eine bestimmte Vliesdicke gebracht, so ist

es meist die Lingsrichtung, die die geringere Reifife-
stigkeit aufweist. In diesem Fall muB das Vlies dann in
Léngsrichtung verstreckt werden, was beispielsweise be-
sonders glinstig durch ein an sich bekanntes Walzenstreck-
verfahren mit kurzem Walzenspalt gemacht werden kann. Es
ist aber auch jedes andere bekannte Lingsstreckverfahren
brauchbar, wobei ein zu starkes Einspringen des Vlieses
vermieden werden mufl, um die erfindungsgzmiBen Grenzen
einzuhalten. Dies kann man z. B. in dem man Ldngsreck-
zonen durch Zonen unterbricht, in denen man das Viies in

‘einer Querspannvorricntung wieder auf die erfindungsgemds

vorgeschriebene Breite, die innerhalb vont 10 % der ur-
springlichen Breite liegen soll, bringt. Auch im Falle
des getdfelten Vlieses wird beim erfindungsgemiBen Reck-
prozel die Wirrlage der Endlosfdden beeinfluBt. Mit einer

Umorientierung einzelner Fasern, die von der Tdfelung her in
einem bestimmten Winkel liegen, der verdndert wird, wie dies

gemdB DE~OS 1,635.634 bei einer Verstreckung von Stapelfa-

servliesen wdahrend der Vernadlung erzielt wird, hat der er-
findungsgemdBe Reckprozefl, auch wenn er bei getdfelten End-

losfadenvliesen zur Anwendung kommt, nichts zu tun.

5
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Die Wahl des Verstreckungsgrades innerhalb des erfindungsge~
mafBen Bereiches, richtet sich nach den Werten die erzielt wer-
den sollen. Will man z. B. die Reififestigkeit in der Schwich-
eren Richtung z. B. um 15 - 20 % anheben ohne an Ldngsfestig-
keit einbiiBen zu wollen, wird zweckmdBig eine leichte Verstrek=
kung von 20 ~ 30 % zu wahlen sein. Je hBher der Verstreckung::
grad in der schwachen Richtung gewdhlt wird, desto mehr wirs
die Reiflfestigkeit in der stdrkeren Richtung vermindert, &o-
daB z. B. bei Verstreckungen um 60 - 100 % hinsichtlich Reif=-
festigkeit anndhernd isotrope Vliese erhalten werden, deren
ReiBfestigkeiten im mittleren Bereich zwischen urspriinglicher
Liangs~ und Querfestigkeit liegt. Da maBgebend fiir den Ver-=
wendungszweck die niedrigste ReiBfestigkeit ist, kann das
Vliies somit nach erfindungsgemdBer Behandlung einer stdrkeren
Belastung ausgesetzt werden, als das Ausgangsvlies.

Das erfindungsgemdBe Verfahren ist auf Endlosfadenvliese aus
allen thermoplastischen Kunststoffen wie Polyamid, Polyester,
Polyolefin anwendbar. Besonders bevorzugt sind Vliese aus
Propylenhomo- und copolymeren und Polyester. Das erfindungs—
gemdBe Verfahren soll anhand der vorliegenden Beispiele ndher
erldutert werden. Die darin angegebenen ReiBfestigkeits~ und
Bruchdehnungswerte sind nach DIN 53857 bestimmt.

Beispiel 1:

Ein genadeltes Endlosfadenvlies aus Polypropylen mit
folgenden Kennzahlen:

Fadentiter : 11 dtex
Flichengewicht 240 g/m°
Vernadelung 60 Einstiche/cm?
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mit Nadeln 15x18x34/3 Zoll c.b. ent~-
sprechend 30 - 40 % der mit Vernade-
lung erziélbaren optimalen Festigkeit

Reiflfestigkeit ldngs 640 N
Bruchdehnung ldngs 85 %
ReifBfestigkeit | quer 305 N
Bruchdehnung quer 120 %

vird ohne Lingsverzug in einen Spannrahmen eingespannt,

bei einer Temperatur von 130° C in kontinuierlicher Fahr-
weise in der Querrichtung um 20 % gedéhnt. Nach Verlassen
des HeiBluftofens wird das Vlies aus dem Spannrahmen heraus-
genommen und kontinuierlich aufgewickelt. Es besitzt folgende

15

20

25

Kennzahlen:?

Flichengewicht 220 g/m2
ReiBfestigkeit léngs 653 N
ReiBfestigkeit quer 352 N
Bruchdehnung langs 61 %
Bruchdehnung quer 84 % -

Das Vlies besitzt also bei etwa gleichbleibender LangsreiB-
festigkeit eine um 50 N erhBhte Querfestigkeit.

Im Gegensatz dazu besitzt ein nach dem iiblichen Spinnver-
fahren hergestelltes, nicht verstrecktes Vlies mit einem .
Fldchengewicht von 220 g/m2 folgende Kennzahlen:

ReiBfestigkeit
ReiBfestigkeit.

-Bruchdehnung

Bruchdehnung

lédngs 600 N
quer 245 N
ldngs 90 %
quer 130 %
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Das erfindungsgemdB hergestellte Vlies ist also hinsicht-
lich Reiflfestigkeit iiberlegen.

Beispiel 2¢ : 5,

Das gleiche Vlies wie in Beispiel 1 beschrieben, wird in
einen Spannrahmen eingefiihrt und mit solcher Geschwiﬁdigkait
abgezogen, daB es vor Erfassen der Seitenrdnder durch die
Halterungsorgane bei Zimmertemperatur in der Langsrichtung
10 % verstreckt wird. AnschlieBend wird es bei 130° C 20 %
querverstreckt. Das nach Ausspannen und Auskiihlen erhal-
tene Vlies besitzt folgende Xennzahlen?

Flichengewicht 208 g/mz
ReiBfestigkeit ' - 13ngs 624 N
Reiflfestigkeit quer 348 N
Bruchdehnung ' ldngs 57 %
Bruchdehnung quer 86 %

Hingegen besitzt ein durch Verspinnen und Ablage herge=-
stelltes Endlosfadenvlies aus Polypropylen eines Flichen-
gewichtes von 200 g/m2 ldngs -nur eine ReiBfestigkeit von
570 N und quer von 230 N, sowie die Bruchdehnung von 90 %
lidngs und 135 % quer.

Beispiel 33

Ein stark vernadeltes Endlosfadenvlies aus Polypropylen
mit folgenden Kennzahlen:?

Fadentiter 10 dtex
Flichengewicht ' : 290 g/m2
ReiBfestigkeit ldngs 690 N
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10w

ldngs 91 %
quer 357 N
quer 139 %

180 Einstiche/cm2 mit
Nadeln 15x18x34/3 Zoll c. b. entsprechend
85 % der optimalen, durch Vernadelung
erzielbaren Festigkeit '

“wird im Spannrahmen ohne vorherigen Lingsverzug bei 135°C

um 40 ¢ querverstreckt. Nach Abkiihlen hat das Vlies folgende

Kennzahlen:

Flachengewicht
ReifBlfestigkeit
Dehnung
ReiBfestigkeit
Dehnung

230 g/m?
ldngs 558 N
ldngs 76 %
quer 438 N
quer 84 %

Im Gegensatz dazu hat ein Vlies mit 230 g,mg, hergestellt

‘wie das als Ausgangsmaterial verwendete Vliies eine ReiB-

festigkeit 1ldngs von 650 N und quer von nur 290 ¥, sowie
eine Bruchdehnung lings von 85 %, quer von 125 %.

Beispiel 4:

Ein Vlies aus Polypropylen mit folgenden Kennzahlent

Fadentiter
Ausgangsgewicht
Vernadelung

ReiBfestigkeit
Dehnung
ReiBfestigkeit
Dehnung

10 dtex
240 g/m°
200 Einstiche/cm® mit
Nadeln 15x18x36/3 Zoll c.b. entsprechend
85 % der optimalen Festigkeit

ldngs 656 N
ldngs 85 %
quer 310 N
quer 136 %
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" wird in einem Spannrahmen ohne vorherigen Lingsverzug bei:

135° ¢ um 60 % quer verstreckt.

Das so érhaltene Vlies hat folgende Xenndaten:

Flichengewicht 188 g/'m2
ReiBfestigkeit ldngs 490 N
Dehnung ldngs 75 %
ReifBBfestigkeit quer 364 N
Dehnung quer 51 %

Im Vergleich dazu hat ein Vlies, das nach dem-gleichen Ver—
fahren wie das Ausgangsvlies hergestellt ist, das jedoch
ein Fléchengewicht'von 180 g/m2 besitzt eine Lingsfestigkeit
von 530 N und eine Querfestigkeit von 200 N, sowie eine
Bruchdehnung von ldngs 95 % und quer von 150 %.

Beispiel 5¢

Das in Beispiel 4 beschriebené Viies wird bei 140° C um
60 % querverstreckt, wobei es gleichzeitig in der Lings-
richtung 10 ¥ schrumpfen gelassen wird. Man erhdlt da-
durch ein Vlies mit folgenden Kennzahlen:

Flichengewicht 195 g/m°
ReiBfestigkeit ldangs 502 N
ReilBfestigkeit quer 389 N
Dehnung ' langs 78 %

Dehnung quer 50 %

Im Vergleich dazu hat ein Vlies, das nach dem gleichen
Verfahren wie das Ausgangsvlies hergestellt ist, jedoch
ein Flichengewicht von 200 g/'m2 besitzt, eine ReiBfe-
stigkeit ldngs von 570 N, ReiBRfestigkeit quer von 230 N
und ein Bruchdehnung ldngs von 90 %, sowie eine Bruch-
dehnung quer von 135 %.
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Beispiel 63

Ein genadeltes Endlosfadenvlies aus Polypropylen mit
folgenden Kennzahlent k

Fadentiter 11 dtex

Flichengewicht _ 386 g/m2

ReiBfestigkeit langs 1139 N

Dehnung ldngs 110 %

ReiBfestigkeit quer 514 N

Dehnung quer 152 %

Vernadelung 120 Einstiche/cm®
Nadeltype 15x18x36/3" c.b.(=close barb)-
geprdgt '

wird im Spannrahmen ohne vorherigen Langsverzug bei 135° ¢
in kontinuierlicher Fahrweise um 100 % quer verstreckt.
Nach dem Verlassen des HeiBluftofens hat das Vlies fol-
gende Xennzahlen:

Flichengewicht 216 g/'m2
ReiBfestigkeit léngs 701 N
Dehnung ldngs 51 %
ReiBfestigkeit quer 545 N
Dehnung quer 82 %

der urspriingliche hohe Unterschied in der ReiBfestigkeit

von ldngs ¢ quer = 2,2 ¢ 1 koante durch das Streckverfahren
auf das Verhdltnis ldngs ¢ quer = 1,2 ¢ 1 egalisiert werden,
wobei die QuerreiBfestigkeit nach dem Strecken des um 44 Gew.%
leichteren Vlieses um 6 % von 514 N auf 545 N zugenommen

. hatte.

Beispiel 7:

Ein genadeltes Endlosfadenvlies aus Polypropylen mit fol-
genden Kennzahlen:
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Fadentiter 11 dtex
Flichengewicht 238 g/m°
Reififestigkeit ldngs 600 N ~
Dehnung 7 lédngs 107 %
ReiBlfestigkeit quer 320 N
Dehnung quer 146 %
Vernadelung 120 Einstiche/cm?

Nadeltype 15x18x36/3" c.b.-geprigt,
wird im Spanmrahmen ohne vorherigen Langsverzug bei 135° ¢
wn 120 % querverstreckt. Nach dem Abkithlen nach dem HeiB-
Juftofen hat das Vlies folgende Kennzahlen:

Flichengewicht 112 g/’m2
Reififestigkeit ldngs 400 N
Dehnung ldngs 39 %
Reiﬁféstigkeit quer 240 N
Dehnung quer 82 %

Bei einer Abnahme des Fléchengewichtes um 53 % wurde die
Lidngsreiffestigkeit nur um 33 %, die QuerreiBfestigkeit

nur um 25 % vermindert, das Verhdltnis von Lings : QuerreiB-
festigkeit jedoch von 1,87 auf 1,66 ¢ 1 angeglichen.

Beispiel 8¢

Ein genadeltes Vlies nach Beispiel 1 mit folgenden Xenn-
zahlenst

Fadentiter 11 dtex
Flichengewicht 184 g/m°
ReiBfestigkeit langs 503 N
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langs 94 %
quer 224 N
quer 133 %
120 Einstiche/cm®

Nadeltype 15x18x36/3" c.b.—geprigt
wird im Spannrahmen ohne vorherige Langsverstreckung bei
135° um 140 % quer verstreckt. Nach dem Abkiihlen aus dem
HeiBluftofen hat das Vlies folgende Kennzahlen:

Flichengewvicht 86 g/m2
ReiBfestigkeit ldngs 285 N
Dehnung ldngs 39 %
ReiBfestigkeit ) quer 171 N
Dehnung quer 76 %

Bei einer Abnahme des Flachengewichtes um 53 % nahm die

LangsreiBlfestigkeit um 43 %, die QuerreiBfestigkeit nur

um 25 % durch den Reckvorgang ab, dagegen wurde das Ver-
hdltnis der Lings- ¢ QuerreiBfestigkeit von 2,2 ¢ 1 auf

1,66 ¢ 1 angeglichen.

Beispiel 9:

Ein genadeltes Vlies nach Beispiel 1 mit folgenden Kemn-

zahlen:?

Fadentiter 11 dtex
Flichengewicht 298 g'/m2
ReiBfestigkeit léngs 620 N

Dehnung lings 101 %
ReiBfestigkeit quer 320 N

Dehnung quer 163 %
Vernadelung 120 Einstiche/cm?

~ Nadeltype 15x18x36/3" c.b.-geprigt,

3
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wird im Spannrahmen ohne vorherigen Langsverzug bei einer
Temperatur von 1350 C wn 180 ¥ quer verstreckt. Nach dem
Abkiihlen hat das Vlies folgende Kennzahlen:

Fldchengewicht 116 g[m2
ReiBfestigkeit ldngs 480 N
Dehnung ldngs 29 %
ReiBfestigkeit quer 260 N
Dehnung quer 102 %

Bei einer Abnahme des Flachengewichtes um 62 ¥ nahm die
LingsreiBfestigkeit nur um 33 %, die QuerreiBfestigkeit
nach dem Reckvorgang nur um 36 % ab, das Verhdltnis der
Léngs- ¢ Querreiffestigkeit wurde von 1,93 ¢ 1 auf 1,84 2 1
etwas angeglichen. ’

Beispiel 10:

Ein genadeltes Vlies nach Beispiel 1 mit folgenden Xennzahlen:

Fadentiter . 11 dtex
Flichengewicht 184 g/m°
ReiBBfestigkeit liangs 503 N

Dehnung - ~ldngs 94 %
ReifBfestigkeit quer 224 N

Dehnung quer 133 %
Vernadelung ‘ 120 Einstiche/cm®

“Nadeltype 15x18x36/3" Ceb.~-geprdgt,

wird im Spannrahmen mit 10 % Langsverzug bei einer Temperatur
von 1350 C um 140 % quer verstreckt. Nach dem Abkilhlen hat das
Vlies folgende Kennzahlen:

Flichengewicht 82 g/m?
ReiBfestigkelt ldngs 290 N
Dehnung lidngs 37 %
ReiBfestigkeit quer 168 N
Dehnung quer 78 %
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Bei eime~ Abnahme des Flichengewichtes um 66 % nahm die
tangsreiBfestigkeit nur um 42 %, die QuerreiBfestigkeit
durch den Reckvorgang nur um 25 % ab, dagegen wurde das
Verhdltnis der Ldngs— ! Querreiffestigkeit yon 2,25 : 1
auf 1,72 : 1 angeglichen.

Beispiel 11¢

Ein genadeltes Vlies nach Beispiel 1 mit folgenden Xenn—

zahlen:

Fadentiter 11 dtex
Flichengewicht 184 g/m°
Reiflfestigkeit langs 503 N

Dehnung _ ldngs 94 %
Reiflfestigkeit quer 224 N

Dehnung quer 133 ¥%
Vernadelung 180 Einstiche/cm®

Nadeltype 15x%18x36/3" c.b.-geprigt,
wird im Spannrahmen mit 10 % Lingsschrumpfung bei einer
Temperatur von 135° C um 140 ¥ quer verstreckt. Nach dem
Abkithlen hat das Vlies folgende Xennzahlen:

Flichengewicht 91 g/m?
ReiBfestigkeit ldngs 281 N
Dehnung ‘ ldngs 42 %
ReiBfestigkeit quer 175 N
Dehnung : quer 73 %

Bei einer Abnahme des Flichengewichtes von 51 % nahm die
LangsreiBfestigkeit nur um 44 %, die QuerreiBfestigkeit
nach dem ReckprozeB sogar nur um 22 % ab, dagegen wurde
das Verhdltnis der Ldngs- : QuerreiBfestigkeit von 2,25 ¢ 1
auf 1,60 ¢ 1 angeglichen.

ir:
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Beispiel 122

Ein genadeltes Endlosfadenvlies aus Polypropylen mit
folgenden Xennzahlen.

Fadentiter _ 10 dtex
Flichengewicht 230 g/m2
Vernadelung 200 Einstiche/ cm®

mit Nadeln 15x18x36/3'2011 C.b

entsprechend 85 % der mit Ver-—
nadelung erzielbaren optimalen

Festigkeit
ReiBfestigkeit . ldngs 620 N
Bruchdehnung lings 90 %
ReiBfestigkeit ’ quer 280 N
Bruchdehnung quer 150 %

wird ohne Léngsverzug in einen Spannrahmen eingespannt, bei
einer Temperatur von 135° C in kontinuierlicher Fahrweise

in der Querrichtung um 80 % gédehnt. Nach Verlassen

des

HeiBluftofens wird das Vlies aus dem Spannrahmen heraus—

genommen und kontinuierlich aufgewickelt. Es besitzt.
folgende Kennzahlen:

Fldchengewicht 150 g/'m2
ReiBfestigkeit 1lidngs 420 N ‘
Bruchdehnung lidngs - 75 %
ReiBfestigkeit quer 340 N

Bruchdehnung quer 57 %
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Im Gegensatz dazu besitzt ein nach dem iiblichem Spinnver-

‘fanren hergestelltes, nicht verstrecktes Vlies mit einem

Flichengewicht von 150 g/ﬁ? folgende Kennzahlen:

ReiBfestigkeit léngs 470 N
Bruchdehnung léangs 95 %
ReiBfestigkeit quer 180 N
Bruchdehnung quer 150 %

Wird das gleich Vlies mit Flichengewicht von 230 g/m2

- bei 136°C in der Querrichtung nur 80 % verstreckt nach-

dem es vorher bei Zimmertemperatur in Langsrichtung um
10 % verstreckt worden war, erhilt man ein Vlies mit
folgenden Xennzahlen:

Flichengewicht 165 g/m°>
ReiBfestigkeit ldngs 435 N
Bruchdehnung ldngs 70 %
ReiBfestigkeit quer 356 N
Bruchdehnung ' - quer 52 %
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Patentanspriiches

1. Verfahren zur Herstellung von Spinnvliesen aus .
thermoplastischen Xunststoffen mit verbessserten Eigen-
schaften, dadurch gekennzeichnet, dafl Spinnvliese aus
praktisch endlosen, in anndhernder Wirrlage liegenden

5 Fdden, die in einer Richtung eine hdhere Reiflfestig-
keit besitzen als in der dazu senkrecht stehenden
Richtung und die durch Vernadeln verfestigt sind, bei
85 ~ 250 C unterhalb des Kristallitschmelzpunktes
liegenden Temperaturen in der Richtung der geringeren

10 ReiBfestigkeit um 20 - 200 % der urspriinglichen Lénge
verstreckt werden, wobei in der dazu senkrecht lie-
genden Richtung die Ldnge entweder beibehalten wird
oder diese vorher oder gleichzeitig im Bereich von
+ 10 % der urspriinglichen Linge verdndert wird.

15 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
von einem Endlosfadenvlies ausgegangen wird, das in
einem AusmaB vernadelt ist, daB es durch diese Verna-
delung mehr als 50 % des durch Vernadelung erzielbaren
optimalen Festigkeitszuwachses aufweist.

20 3. Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB von einem Endlosfadenvlies mit hherer
ReiBfestigkeit in der Langsrichtung als in der Quer-
richtung ausgegangen wird und das Vlies in Querrich-
tung um 20 -~ 200 % verstreckt wird.
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' Yerfahren nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch ge-

kennzeichnet, daB von einem getdfelten Endlosfaden—
vlies mit hoherer Querfestigkeit als Léngéfestig—
keit ausgegangen wird und das Vlies in Langsrich-
tung um 20 - 200 ¥ verstreckt wird.

.
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