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Beim Verfahren zum Aushérten eines Formsandkarpers
Urch Hindurchieitung sines Katalysatorgases und/oder
eines Spllgases wird das Gas 2u seiner Beschleunigung und
Verteilung auf dem Weg durch den Formkasten {1,2,3) der
Wirkung eines elektromagnetischen Feldes oder der Wirkung
eines Potentialgefalles ausgesetzt.
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Verfahren zum Aush&rten von Sandk@rpern

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Aus-
hdrten eines Formkdrpers durch Hindurchleitung eines

Katalysatorgases und/oder eines Spllgases durch den Form-

kdrper.

05 Uem Stand der Technik sind eine Reihe von Verfahren, bei-
spielswelise das Cold-Box-Verfahren oder das S02-Verfahren
oder das CO02-Verfahren bekannt, welche alle den Zweck haber,
in rationeller Weise Kerne aus einem Sandgemisch herzu-
stellen. Oieses Gemisch besteht beim Cold-Box-Verfahren

10 beispielsweise aus Sand,rHérter und Binder und wird dann
durch Hindurchleiten eines Katalysatorgases und sich an-

schliessende Spllluft ausgehdrtet. Beim CO02-Verfahren wirc

dagegen ein mit Wasserglas durchsetzter Sand einem CC2-Strem

ausgesetfzt.



05

0013357

Alle bekannten Verfahren haben aber einen gemeinsamen Nach-
teil, indem der Aushértevorgang eine erhébliche Zeltdauer
beansprucht. Beispielsweise nimmt die Ausformung des Sand-
gemisches in der Form auf belispielsweise einer Kern-Schiess-
Maschine oft nur Bruchteile siner Sekunde in Anspruch, wo-

gegen die nachfolgende Begasung zur Aushédrtung des Sand-

* kdrpers Uber mehrere Sekunden zu erfolgen hat, was die Be-
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gasung neatirlich zu einem esnormen Kostentréger macht. Um
die Begasungszeit bzw. Aushértezeit zu verringern, hat man
dann beispielsweise beim Cold-Box-Verfahren den Antegil der
Amine iUberdosiert, unter der Gefahr, dass ein Wiederan-
ldsen der Binder erfolgen konnte, was die mégliche End-
festigkeit des Kernes auf ca. B0 bis 85 % vermindert. Nach-
teilig ist hierbei zudem, dass Amine einer starken und

lastigen Geruchsentwicklung unterliegen.

Gewisse Anstrengungen, den Aushartevorgang durch Einfluss
von Vakuum oder durch schussartiges Durchtreiben von Kata-
lysatorgas und/oder SplUlluft zu beschleunigen, haben zwar

bessere, aber keine asusreichende Ergebnisse gebracht.

Es ist deshalb Aufgabe der verliegenden Erfindung, bei
Verfahren der vorgenannten Art weitere, erhebliche Ver-

besserungen zu erzielen.,

<
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Dies wird nun erfindungsgem&ss dadurch erreicht, dass das
Gas zu seiner Beschleunigung und Verteilung auf dem Wege
durch den Formk&rper der Wirkung eines elektromagnetischen

Feldes oder der Wirkung eines Potentialgef&lles ausgesetzt

wird.

Bevorzugt zeichnet sich dann das Verfahren, bei welchem ein
Formkdrper aus einem Sandgemisch verwendet und nach dem
CO0Z-Prinzip oder dem Cold-Box-Prinzip oder dem S02-Prinzip _
ausgehdrtet wird, dadurch aus, dass das Gas zu seiner Be-
schleunigung und Verteilung auf dem Wege durch den Sand-
kérper der Wirkung eines elektromagnetischen Feldes und/

oder der Wirkung eines Potentialgefédlles ausgesetzt wird.

Eine weitere Ausgestaltung dieses Verfahrens kann dann

darin gesehen werden, dass das elektromagnetische Feld ein
Wechselstrom oder ein pulsierendes Gleichstromfeld oder

gin Gleichstromfeld ist bzw., dass das Potentialgefélle

durch Wechselstrom oder pulsierenden Gleichstrom oder Gleich-

strom erzeugt wird.

Ferner ist es miglich, dass dem Material des auszuhérten-

den Formkdrpers und/oder dem Katalysatorgas und/oder dem

Spiilgas die elektrische Leitféhigkeit erhthende oder den

Widerstand vergrissernde Substanzen beigefigt werden.
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Es hat sich nun gezeigt, dass durch diese Massnahmen die
Aushé@rtezeiten ganz wesentlich herabgesetzt werden konnten
und dass zudem nunmehr der Gasdurchtritt auch an jenen
Form-Stellen oder Form-Partien, die wegen ihrer rdumlichen
Lage bisher einen Gasdurchtritt verzdgert oder gar ver-

hindert hatten, gleich stark und gleich schnell erfolgt.

Es hat sich zudem gezeigt, dass nunmehr mit wesentlich
weniger Mengen an Gasen und Aminen bessere Resultate als

=

bisher erreicht werden.

Ferner betrifft die vorliegende Erfindung eine Einrichtung
zur Durchfihrung des Verfahrens, mit einem Formkasten und
mit Mitteln zum Hindurchleiten eines Katalysatorgases und/
oder eines Splilgases durch den Formkasten. Oiess Einrich-
tung zeichnet sich erfindungsgemé&ss aus durch Mittel zur
Erzeugung eines elektrischen Feldes und/oder durch Mittel

zur Erzeugung eines Potentialgefélles.

Ferner betrifft die vorliegende Erfindung einen Formkdrper,

hergestellt nach dem Verfahren.

Beispielsweise Ausfihrungsformen des Erfindungsgegenstandes
sollen nachfolgend anhand der Zeichnung, welche schaubilic-

artig eiﬁen Formkasten mit Mitteln zur Erzeugung des
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Magnetfeldes bzw. des Potentialgefdlles zeigt, ndher er-

l3utert werden.

Geméss der Darstellung umschliesst ein Formkasten 1 einen
Formraum 101, der zur Herstellung eines Sandformstiickes
nach dem Cold-Box-Verfahren oder nach &hnlichen Verfahre-
mit einem Sandgemisch geflllt wird, dass dann in der noch
zu beschreibenden Weise ausgeshédrtet werden muss. Oben ist
der Formkasten 1 mit der sogenannten Doucheplatte 2 ver-
schlossen, die obenseitig eine Verschlussplatte 3 trigt.
Doucheplatte 2 und Verschlussplatte 3 kdnnen auch ein-
stlckig sein. In die Doucheplatte 2 fihrt ein Zuflhrungs-
rohr 4 fir die Zuflhrung des Katalysatorgases und/cder des
Spﬁlgases, gegebenenfalls auch des Sandgemisches, je nach
Art des Herstellungsverfahrens, etwa das genannte Cold-Box-

Verfahren, das CO02-Verfahren oder dgl.

Je nach dem nun, ob die Beschleunigung und Vertellung des
Gases oder der Gase unter der Wirkung eines elektromagne-
tischen Feldes oder eines Potentialgefdlles erfolgen soll,
ist der Formkasten aus geeignetem und entsprechendem Mate-
rial. Ebenfalls entsprechend werden den Gasen und/oder dem
Sandgemisch oder den Widerstand vergrdssernde Zus&tze bei-

gegeben.
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Die Mittel zur Erzeugung eines treibenden Magnetfeldes
kénnen natirlich beliebige sein und ebenso kann das elektro-
magnetische Feld durch Wechselstrom, pulsierendem Gleich-

strom oder Gleichstrom erzeugt werden.

Beim dargestellten Beispiel erstrecken sich an gegenlber-
liegenden Seiten des Formkastens 1 magnetfelderzeugende
Spulen § und 7, welche iber einen Schalter 8 an einer
Stromquelle 9 angeschlossen sind. Ber Verlauf der erzeug-

baren Magnetfelder ist grob durch die Linien 10 und 11 an-

gedeutet.

Die Mittel zur Erzeugung eines treibenden Potentialgefélles
k8nnen ebenfalls vielfdltig sein. Das Potentialgefélle be-
steht hier zwischen dem Zufihrungsrohr 4 bzw. der Douche-
platte 2 und Erdanschliissen 12 vorzugsweise an heiklen
Formstellen, die somit nur schwer vom durchstrtmenden Gas
erreicht wlirden. Das héhere Potential gegenidber Erde kann
Gber eine Leitung 13 und einer Quelle 14 am Rohr 4 dem

durchstrdmenden Gas aufgedrlckt werden, wobei das Potential-

gefdlle durch Wechselstrom oder pulsierendem Gleichstrom
oder positivem oder negativem Gleichstrom erzeugt werden

kann.

Natirlich bestehen eine grosse Anzahl weiterer Mdglichkaiten,
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eine Einrichtung zu schaffen, die die Durchfihrung des
Verfahrens gestattet. Wesentlich ist jedenfalls, dsss das
Gas zu seiner Beschleunigung und Verteilung einem elektro-
magnetischen Feld und/oder der Wirkung eines Potential-
gefdlles ausgesetzt wird. Die vorbeschriebene Einrichtung
soll hier nur der Erléuterung des srfindungsgeméssen Ver-
fahrens dienen. Wie ohne weiteres esrsichtlich, kann deas
Verfahren ohne grossen Aufwand durchgefihrt werden, wobei
geeignete, nicht gezeigte Regelglieder und Anzeigegerdte

eine genaue Regulierung und Ueberwachung des Verfahrens

méglich machen.

Das vorbeschriebene Verfahren fihrt zu geruchfreien Sand-
krpern mit einer praktisch 100 %igen Endfestigkeit an
jeder Stelle, beil denen beim Giessvorgang keine Nachhédrtiung
mehr auftreten kann und deren Zerfall-Eigenschaften nach

dem Guss erheblich verbessert sind.

Bei einer Versuchsreihe wirde ein Gemisch auf B0 % CO2
(bzw. N2Z) und 20 % Amin (Katalysatorgas) innerhalb einer
Ionisatiaons-Ze2lle in einem Hoch-Gleichspannungsfeld
elektrisch aufgeladen und {ter die Doucheplatte 2 in den

zuvor abgepressten Sandformkern geblasen, dessen Hérter-

Komponente dadurch zur Reaktion gekommen ist. Die elektrische

Aufladung cewirkte dabeil eine wesentlich gleichmdssigers
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méssiges Einwirken des Katalysatorgases auf den auszu-
hartenden Kern. Effektiv erreicht wurde mit der elektri-
schen Aufladung eine erheblich reduzierte Einwirkzegit des
Katalysatorgases und damit eine erhebliche Einsparung an

Trégergas und Amin.

Weitere Verbesserungen kdnnen erzielt werden, wenn die

Ionisation in Ionisierungskaskaden erfolgt.

Ein weszantlicher Vorteil des vorbeschriebenen Verfahrens
liegt auch darin, dass durch die Ionisation der Luftan-
teile eine Oxydaetion des Amins stattfinden kann, wodurch

letzteres praktisch geruchlos wird.
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Patentansporiche

1. Verfahren zum Aushé&rten eines Formkdrpers durch Hin-
durchleitung eines Katalysatorgases und/oder eines Spil-
gases durch den Formkdrper, dadurch gekennzeichnet, dass
das Gas zu seiner Beschleunigung und Verteilung auf dem
05 Wege durch den Formkdrper der Wirkung eines elekiro-
magnetischen Feldes oder der Wirkung eines Potentialge-

fédlles ausgesetzt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, bei welchem ein Formké&rper
aus einem Sandgemisch verwendet und nach dem C02-Prinzip
10 oder dem Cold-Box-Prinzip oder dem S02-Prinzip ausge-
hdrtet wird, dadurch gekennzeichnet, dass das Gas zu
seiner Beschleunigung und Verteilung auf dem Wege durch
den Sandk®rper der Wirkung eines elektromagnetischen
Feldes und/oder der Wirkung eines Potentialgefdlles aus-

15 gesetzt wird.

-

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass das elektromagnetische Feld ein Wechselstromfeld oder
ein pulsierendes Gleichstromfeld oder ein Gleichstromfeld

ist.

20 4, Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
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cdass das Potentislgefdlle durch Wechselstrem cder pulsieren-

den Gleichstrom oder Gleichstrom erzeugt wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass dem Material des auszuhdrtenden Formkdrpers und/oder
dem Katalysatorgas und/oder dem Spiilgas die elektrische
Leitfédhigkeit erhdhende oder den Widerstand vergrdssernde

Substanzen beigefigt werden.

6. Einrichtung zur Durchflhrung des Verfahrens nach An-
spruch 1, mit einem Formkasten und mit Mitteln 2um Hin-
durchleiten eines Katalysatorgases und/odef geines Spll-
gases durch den Formkasten, gekennzeichnet durch Mittel
zur Erzeugung eines elektrischen Feldes und/oder durch

Mittel zur Erzeugung eines Potentialgefilles.

7. Formk8rper, hergestellt nach dem Verfahren nach An-

15 spruch 1.
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