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(2 Verfahren zur Trocknung von feuchten Bahnen aus Papier oder Kartonagen.

@ Zur optimalen Vergleichmassigung des Feuchteprofils
wird die Papierbahn zunachst mit konventioneller Zylinder-
trocknung (3) auf eine Feuchte von 10-20% getrocknet.
Anschiiessend wird eine kapazitive Hochfrequenztrocknung
{4) auf etwa 6-10 % Feuchte vorgenommen. Die Trocknung auf
die gewlinschte Endfeuchte von z.B. 4 % wird dann wieder mit
einem Zylindertrockner (5) durchgefiihrt. Die Einsatzgrenzen
des Hochfrequenztrockners sind dabei u.a. durch die Kosten
far HF-Energie und die Uberschlagsgefahr gegeben.
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Verfahren zur Trocknung von feuchten Bahnen aus Papier
oder Kartonagen

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Trock-
nung von feuchten Bahnen aus Papier oder Kartonagen,
insbesondere solchen, die nachtréglich gestrichen wer-
den, auf eine Feuchte von 2-9% durch kombinierte kapa-
zitive Hochfrequenz- und Zylindertrocknung.

Zur Trocknung von Papierbahnen werden heute mit Vorteil
kapazitive Hochfrequenztrockner benutzt, die den konven-
tionellen Zylindertrocknern der Papiermaschinen nachge-
schaltet sind., Mit diesen kapazitiven Trocknern 188t sich
gleichzeitig eine hohe Wirtschaftlichkeit und eine sehr
grofBe Gleichmi#Bigkeit der Trocknung erreichen. Schaltet
man einem Hochfrequenztrockner noch einige Trockenzylin-
der nach, so fihrt die durch die Hochfreguenzheizung be-
dingte feuchtere Papieroberflidche zu einer deutlich wirk-
samen Nachtrocknung durch die Trockenzylinder.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin,

Ch 2 Sie / 05.01.1979



10

15

20

25

20

35

0013400

-2 - VPAT9P 3010 EUR

ein Verfahren zur Zuordnung der einzelnen Trocknungsab-
laufe anzugeben, durch das eine optimale VergleichmiBi-
gung des Feuchteprofils bei Papier und Kartonagen er-

reichbar ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, daB
die Bahn zundchst mittels Zylindertrocknung auf eine
Feuchte von 10 bis 20%, dann mit Hochfrequenz auf eine
Feuchte von ca. 6 bis 10% und anschlieBend mittels Zy-
lindertrocknung auf die gewilinschte Endfeuchte zwischen
2 und 8% getrocknet wird.

Auf diese Weise wird Jeder Trockner in dem Bereich ein-
gesetzt, in dem er seine optimale Wirkung hinsichtlich
der VergleichmdBigung des Feuchteprofils und der aufzu-
wendenden Investitionskosten entfaltet.

Anhand einer Zeichnung sei die Erfindung niher erlidu-
tert;

es zeigen:
Figur 1 den schematischen Aufbau einer Trocknungsanlage
, fir Papier und
Figur 2 die prozentuale StorgrdfBenausregelung flir Zylin-
der- und Hochfrequenztrockner in Abhingigkeit
von der prozentualen gewlinschten Endfeuchte des
Papiers.

Die in Richtung des Pfeiles 2 mit konstanter Geschwin-
digkeit - aus einer nichtgezeigten Papiermaschine kom-
mende - Papierbahn 1 durchlduft zunichst einen mit Dampf
betriebenen konventionellen Zylindertrockner % mit z.B.
60 Trockenzylindern, in dem das Papier bis auf ca. 15%
Feuchte vorgetrocknet wird. Hieran schlieBt sich ein

kapazitiver Hochfrequenztrockner 4 an, in dem das Papier

bis auf ca. 7% Feuchte getrocknet wird. Die restliche
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Trocknung auf etwa 4% Restfeuchte wird dann wieder in

einem Zylindertrockner 5 mit z.B. acht Trockenzvlindern
vorgenommen.

Die Leistungen der einzelnen Trocknungsvorrichtungen
werden dabeil entsprechend den - von nichtgczeigten Mef-
einrichtunsen - gelieferten lMeBdaten mittels einer

Steuervorrichtung ¢, z.B. einem Prozefirechner, festge-
legt.

In Figur 2 ist auf der Abszisse die Feuchte UA der Pa-
pierbahn 1 am Ende eines Trocknungsvorganges angegeben
und auf der Ordinate die erreichbare mittlere Abwei-
chung(fUA der Feuchte von dem VWert UA' Hierbei gilt die
Kurve I flir den Zylindertrockner und die Kurve II fiir
den kapazitiven Hochfrequenztrockner, wobei hier die
Elektrodenspannung als konstant angesehen wird. Die
Kurven sind ferner auf den Fall bezogen, dafl am Ein-
gang der Trocknungsvorrichtung eine StorgroBe durch

Anderung des Flichengewichtes der Bahn um ca. 2,5% auf-
tritt.

Wie aus der Kurve 1 ersichtlich, ist mit dem Zylinder-
trockner bei einer gewlinschten Ausgangsfeuchte UA von
15% eine mittlere Abweichung von 1% erreichbar, dage-

gen bei einer gewlinschten Ausgangsfeuchte von z.B. 3%
eine mittlere Abweichung von 0,25%.

Wie ersichtlich, liegt die Kurve II- bis auf den Be-
reich von 1-3% flir den Hochfreguenztrockner wesentlich
niedriger - d.h. der Hochfrequenztrockner bringt eine
wesentlich hohere Vergleichm#Bigung bei gegebener Stor-
groBe am Eingang.

Wie ferner aus der Kurve ersichtlich, ist aber cder Un-

terschied unterhaldb UA¢v 6% nicht so erheblich, als
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dafl sich der Einsatz der relativ teueren Hochfrequenz-
energie lohnen wiirde. Andererseits steigt aber oberhalb
10% gewiinschter Endfeuchte der Anteil der mit Hochfre-
quenz - d.h. Leistung N (gestrichelte Kurve) - zu ver-
dampfenden Feuchtigkeit, so daB aus Investitionsgriinden
und Griinden zunehmender Uberschlagsgefahr auch in die-
ser Richtung fiir den kapazitiven Hochfreguenztrockner
Grenzen gesetzt sind.

Fir die mit dem Hochfrequenztrockner zu erreichende
Feuchte ist es also vorteilhaft, wenn die VWerte im Be-
reich B liegen. Trocknung auf Verte in den Bereichen A
und C werden dagegen vorteilhaft mit Zylindertrocknern
vorgenommen, wobei die Grenzen naturgemdf zwischen den
einzelnen Bereichen fliefBend sind.

Insgesamt gesehen, ergeben sich also flir eine optimale
VergleichmZBigung die eingangs genannten Wertbereiche
fiir die einzelnen Trocknungsvorginge, d.h. eine Vor-
trocknung auf 10-20% mit einem Zylindertrockner, an-
schlielend dann eine kapazitive Hochfrequenztrocknung
auf 6-10% und falls gewlinscht, eine restliche Trock-
nung mittels Zylindertrockner auf eine Endfeuchte zwi-
schen 2 und 8%.

1 Patentanspruch
2 Figuren
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Patentanspruch

Verfahren zur Trocknung von feuchten Bahnen aus Papier

. oder Kartonagen, insbesondere von solchen, die nach-

tridglich gestrichen werden, auf eine Feuchte von 2-8%
durch kombinierte kapazitive Hochfreguenz- und Zylinder-
trocknung, dadurch gekennzeilichnet,
daB die Bahn (1) zunichst mittels Zylindertrocknung auf
eine Feuchte von 10-20%, dann mit Hochfreguenz auf eine
Feuchte von ca. 6-10% und anschlieflend mittels cylinder-

trocknung auf die gewlinschte Indfeuchte zwischen 2-8%
getrocknet wird.
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