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@  Einrichtung  zum  Wechseln  einer  Typenscheibe  In  einer  Schreib-  oder  ähnlichen  Büromsschlne. 

Die  Typenscheibe  (3)  für  eine  Schreib-  oder  ähnliche 
Büromaschine  ist  mit  einem  Montagewerkzeug  kuppelbar 
und  in  eine  Aufnahmevorrichtung  der  Maschine  einsetz- 
bzw.  herausnehmbar,  wobei  die  Typenscheibe  (3)  mittels 
einer  Kupplungseinrichtung  am  freien  Ende  einer  von  ei- 
nem  Motor  antreibbaren  Dreheinstellwelle  kuppelbar  ist. 

Zwecks  einfacher  Handhabung  dient  als  Montagewerk- 
zeug  der  Deckel  (5)  des  Aufbewahrungsbehälters  (1)  für 
die  Typenscheibe  (3).  Um  die  Typenscheibe  (3)  mit  dem 
Deckel  (5)  zu  kuppeln  und  in  einer  von  der  Dreheinstell- 
welle  demontierten  Lage  zu  zentrieren,  sind  in  dem  Deckel 
(5)  ein  Zentriersteg  (39)  sowie  federnde  Stege  (15,  17) 
und  an  der  Typenscheibe  (3)  eine  Ausnehmung  (40)  als 
Kupplungs-  und  Zentrierglieder  angeordnet.  Zum  leichten 
Wechseln  der  Typenscheibe  (3)  sind  also  keine  zusätzli- 
chen  Hilfsmittel  erforderlich. 



Die  E r f i n d u n g   b e t r i f f t   e ine   E i n r i c h t u n g   zum  Wechseln  e i n e r  

T y p e n s c h e i b e   in  e i n e r   S c h r e i b -   oder  ä h n l i c h e n   B ü r o m a s c h i n e  
der  im  O b e r b e g r i f f   des  P a t e n t a n s p r u c h s   1  angegebenen   A r t .  

Bei  Druckwerken  mit  T y p e n s c h e i b e n   in  S c h r e i b -   und  ä h n l i c h e n  
Maschinen  muß  auch  e ine   l e i c h t e   A u s w e c h s e l b a r k e i t   der  T y p e n -  
s c h e i b e   g e w ä h r l e i s t e t   s e i n .   Diese  a u s w e c h s e l b a r e   T y p e n s c h e i b e  
hat  große  Bedeutung   beim  h e u t i g e n   Übergang  auf  fremde  S p r a c h e n  
mit  anderen   S c h r i f t z e i c h e n ,   auf  andere   S c h r i f t a r t e n   oder  a u c h  

s p e z i e l l e   F o r m e l z e i c h e n .   Bei  diesem  Auswechse ln   s o l l   die  T y p e n -  
s c h e i b e   m ö g l i c h s t   bequem  aus  der  H a l t e r u n g   e n t f e r n t   oder  e i n g e -  
s e t z t   werden  können,   ohne  daß  die  Gefahr   des  F a l l e n l a s s e n s   o d e r  
der  Beschmutzung   der  Hände  mit  D r u c k f a r b e   b e s t e h t .  

Durch  die  d e u t s c h e   O f f e n l e g u n g s s c h r i f t   2  010  206  i s t   ein  ma- 
s c h i n e n i n t e r n e r   B e h ä l t e r   für  e ine   T y p e n s c h e i b e   b e k a n n t .   D i e s e r  
B e h ä l t e r   w e i s t   auch  die  L a g e r m i t t e l   für  die  D r e h e i n s t e l l w e l l e  
der  T y p e n s c h e i b e   auf  und  d i e n t   a n d e r e r s e i t s   dazu,   die  T y p e n s c h e i -  
be  gegen  V e r u n r e i n i g u n g e n ,   die  von  m a s c h i n e n i n t e r n e n   G e t r i e b e -  

g l i e d e r n   h e r r ü h r e n   k ö n n t e n ,   zu  s c h ü t z e n .   Diese  b e k a n n t e   A n o r d n u n g  
w e i s t   aber   ke ine   M i t t e l   auf ,   durch  die  die  T y p e n s c h e i b e   l e i c h t  
und  ohne  Beschmutzung   a u s g e w e c h s e l t   werden  k ö n n t e .  

W e i t e r h i n   i s t   durch  die  d e u t s c h e   O f f e n l e g u n g s s c h r i f t   2  803  433 
e ine   K a s s e t t e   zur  v e r e i n f a c h e n   Bes tückung   des  Drucke r s   mit  e i n e r  

T y p e n s c h e i b e   b e k a n n t   geworden ,   wobei  die  . K a s s e t t e   nach  E i n s e t z e n  
in  e ine   Führung  d e r g e s t a l t   b e e i n f l u ß t   wird ,   daß  die  d a r i n   b e f i n d -  
l i c h e   T y p e n s c h e i b e   in  e ine   k u p p e l n d e   E i n g r i f f n a h m e   mit  der  W e l l e  

von  einem  A n t r i e b s m o t o r   g e l a n g t .   H i e r d u r c h   wird  auch  die  d i r e k t e  

Berührung   mit  einem  g e b r a u c h t e n   Druckrad   bei  dessen   A u s t a u s c h   v e r -  
mieden ,   um  e ine   Ve r schmutzung   der  Hände  oder  Kle idung   der  die  Ma- 
s c h i e n e   b e d i e n e n d e   Person   mit  D r u c k f a r b e   zu  v e r h i n d e r n .   Die  b e k a n n t e  



K a s s e t t e   i s t   aber  kein  g e s c h l o s s e n e r   B e h ä l t e r ,   so  daß  d i e  

T y p e n s c h e i b e   in  A u ß e r b e t r i e b s l a g e   auch  l e i c h t   v e r s c h m u t z t  
werden  kann.   Außerdem  wird  h i e r b e i   n c i h t   v e r m i e d e n ,   d a ß  
die  Typen  bei  einem  e t w a i g e n   F a l l e n l a s s e n   der  K a s s e t t e   n i c h t  

b e s c h ä d i g t   w e r d e n .  

Der  E r f i n d u n g   l i e g t   die  Aufgabe  z u g r u n d e ,   e ine   b i l l i g e   E i n -  

r i c h t u n g   zum  Wechseln  der  T y p e n s c h e i b e   bei  S c h r e i b -   oder  ä h n -  
l i c h e n   B ü r o m a s c h i n e n   zu  s c h a f f e n ,   bei  der  j e d e _ B e d i e n k r a f t  
der  Maschine  die  T y p e n s c h e i b e   a u s w e c h s e l n   kann,  ohne  daß  e i n e  
b e s o n d e r e   G e s c h i c k l i c h k e i t   e r f o r d e r l i c h   i s t   und  ohne  daß  d i e  
Gefahr   e i n e r   Ver schmutzung   der  F inge r   b e s t e h t .   Außerdem  s o l l e n  
die  j e w e i l s   gerade   n i c h t   b e n u t z t e n   T y p e n s c h e i b e n   vor  V e r s c h m u t z u n g  
durch   Staub  g e s c h ü t z t   werden.   Diese  Aufgabe  wird  mit  der  im  P a -  

t e n t a n s p r u c h   1  angegebenen   E r f i n d u n g   g e l ö s t .  

Die  e r f i n d u n g s g e m ä ß e   E i n r i c h t u n g   e r m ö g l i c h t   ein  s i c h e r e s   und 
l e i c h t e s   Auswechse ln   der  T y p e n s c h e i b e ,   ohne  daß  die  l e i c h t  
z e r b r e c h l i c h e n   f e d e r n d e n   Zinken  mit  den  Typen  dabei   b e r ü h r t  

werden  müssen .   Das  Abnehmen  und  A u f s e t z e n   der  T y p e n s c h e i b e   a u s  
s e i n e r   A u f n a h m e v o r r i c h t u n g   e r f o l g t   durch  den  schon  v o r h a n d e n e n  
Deckel   des  A u f b e w a h r u n g s b e h ä l t e r s   für   die  T y p e n s c h e i b e .   Es  s i n d  

a l so   ke ine   z u s ä t z l i c h e n   H i l f s m i t t e l   mehr  e r f o r d e r l i c h .  

W e i t e r e   v o r t e i l h a f t e   A u s g e s t a l t u n g e n   des  E r f i n d u n g s g e g e n s t a n d e s  
s ind   den  w e i t e r e n   U n t e r a n s p r ü c h e n   zu  e n t n e h m e n .  

Ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  E r f i n d u n g   i s t   in  den  Z e i c h n u n g e n  

d a r g e s t e l l t   und  im  f o l g e n d e n   b e s c h r i e b e n .   Es  z e i g t :  

Figur   1  die  T y p e n s c h e i b e   und  den  A u f b e w a h r u n g s b e h ä l t e r  
mit  Deckel  in  s c h a u b i l d l i c h e r   D a r s t e l l u n g ,  



Figur   2  die  A u f n a h m e v o r r i c h t u n g   für   die  T y p e n s c h e i -  
be  in  der  Maschine  mit  dem  Deckel  a ls   Mon- 

t a g e w e r k z e u g   und 

Figur   3  e ine   D a r s t e l l u n g   gemäß  Figur   2  mit  a b g e -  

zogenem  Deckel  und  g e s c h l o s s e n e   Kupp lung  
zwi schen   T y p e n s c h e i b e   und  D r e h e i n s t e l l w e l l e .  

In  der  F igur   1  i s t   e ine   T y p e n s c h e i b e   3  d a r g e s t e l l t ,   die  ü b e r  
e i n e   K u p p l u n g s e i n r i c h t u n g   7  mit  einem  als   M o n t a g e w e r k z e u g  
d i e n e n d e n   Deckel  5  e i n e s   A u f b e w a h r u n g s b e h ä l t e r s   1  k r a f t -  

s c h l ü s s i g   v e r b i n d b a r   i s t .   Der  Deckel  5  b e s t e h t   aus  zwei  f e s t  
m i t e i n a n d e r   zu  v e r b i n d e n d e n   und  im  Abstand  z u e i n a n d e r   a n g e -  
o r d n e t e n   Wänden  9,  11,  welche  zwischen   s ich   e inen   E i n s c h u b -  
s c h l i t z   f ü r  d i e   T y p e n s c h e i b e   3  b i l d e n .   Die  Wand  9  e n t h ä l t   an 
seinem  u n t e r e n   Ende  e ine   o f f e n e   Ausnehmung  13  mit  f e d e r n d e n  

S tegen   15,  17,  die  in  k o n z e n t r i s c h   zu  e i n e r   Lage rbohrung   19 

an  der  T y p e n s c h e i b e   3  a n g e o r d n e t e   Ras t ausnehmungen   23  e i n e r  
Nabe  21  e i n r a s t b a r   s i n d .   H i e r d u r c h   wird  die  T y p e n s c h e i b e   m i t  
dem  Deckel  5  k r a f t s c h l ü s s i g   g e k u p p e l t .   Der  D e c k e l  5  i s t   a l s  
S c h i e b e r   a u s g e b i l d e t   und  w e i s t   an  s e i n e r   O b e r s e i t e   ein  G r i f f -  

s t ü c k   25  mit  b e i d s e i t i g e n   G r i f f m u l d e n   27,  29  für  die  F i n g e r  
der  den  Wechsel  der  T y p e n s c h e i b e   a u s f ü h r e n d e n   B e d i e n u n g s p e r s o n  
v e r s e h e n .   Der  aus  einem  t r a n s p a r e n t e n   K u n s t s t o f f   b e s t e h e n d e  
Deckel   5  w e i s t  a n   s e i n e n   S e i t e n   F ü h r u n g s f l ä c h e n   3 1 ,  3 3   a u f ,  
mit  welchen  der  Deckel  5  in  e ine   E i n f ü h r u n g s s c h l i t z   35  des  an 
e i n e r   S e i t e   o f f e n e n   A u f b e w a h r u n g s b e h ä l t e r s   1  e i n s c h i e b b a r   i s t .  

Um  die  T y p e n s c h e i b e   3  immer  in  e i n e r   be s t immten   D r e h s t e l l u n g  
in  die  A u f n a h m e v o r r i c h t u n g   gemäß  den  F igu ren   2  und  3  e i n s e t z e n  

zu  können,   wird  d i e s e   in  e i n e r   von  e i n e r   D r e h e i n s t e l l w e l l e   37 
d e m o n t i e r t e n   Lage  immer  in  dem  Deckel  5  z e n t r i e r t   g e h a l t e n .   Fü r  



d i e s e n   Zweck  i s t   in  dem  Deckel  5  e i n   Z e n t r i e r s t e g   39  a n g e o r d n e t ,  
w e l c h e r   in  e ine  Ausnehmung  40  der  T y p e n s c h e i b e   3  f o r m s c h l ü s s i g  
e i n g r e i f t ,   wenn  der  Deckel  5  s ich  mit  der  T y p e n s c h e i b e   3  im 

e i n g e k u p p e l t e n   Zus tand   b e f i n d e t .   Die  Ausnehmung  40  der  T y p e n -  
s c h e i b e   3  b e f i n d e t  s i c h   v o r t e i l h a f t   in  einem  L e e r s t e g   41,  w e l c h e r  
ke ine   Typen  43  a u f w e i s t   und  bei  welchem  ein  Teil   des  r a d i a l  
ä u ß e r e n   Endes  des  U m f a n g s a b s c h n i t t s   w e g g e s c h n i t t e n   i s t .  

In  den  F i g u r e n   2  und  3  i s t   die  D r e h e i n s t e l l w e l l e   37  d a r g e s t e l l t ,  
welche   über  ein  Motor  45,  Zahnr iemen   47  und  Z a h n r ä d e r   48,  49 
a n t r e i b b a r   i s t .   An  dem  f r e i e n   Ende  der  D r e h e i n s t e l l w e l l e   37  i s t  
ein  K u p p l u n g s g l i e d   51  a n g e o r d n e t ,   das  d r u c k k n o p f a r t i g   mit  d e r  

T y p e n s c h e i b e   5  v e r b i n d b a r   i s t .   H i e rbe i   w e i s t   das  K u p p l u n g s g l i e d  
.51  e ine   Bohrung  53  um  die  D r e h e i n s t e l l w e l l e   37  auf ,   um  d e r e n  
Nabe  55  e ine   S c h r a u b e n f e d e r   57  g e s c h l u n g e n   i s t .   Die  Nabe  55  e n t -  
h ä l t   zwei  g e g e n ü b e r l i e g e n d e   S c h l i t z e   59  durch  welche  die  S c h r a u b e n -  
f e d e r   57  in  die  Bohrung  53  r a g t .   Die  in  d i e s e   Bohrung  53  r a g e n d e n  
T e i l e   der  S c h r a u b e n f e d e r   57  sind  in  e ine   umlaufende   Ausnehmung  61 
der  Nabe  63  der  T y p e n s c h e i b e   3  e i n r a s t b a r ,   wenn  die  L a g e r b o h r u n g  
19  auf  dem  f r e i e n   Ende  der  D r e h e i n s t e l l w e l l e   37  l a g e r t .   Der  M o t o r  

45,  die  Z a h n r ä d e r   48,  49,  der  Zahnr iemen  47  und  die  D r e h e i n s t e l l -  

w e l l e   37  mit  dem  K u p p l u n g s g l i e d   51  sind  auf  einem  um  e ine  Achse  

67  s chwenkba ren   T r ä g e r   65  in  der  A u f n a h m e v o r r i c h t u n g   a n g e o r d n e t .  

In  der  A r b e i t s s t e l l u n g   wird  der  Träger   65  gemäß  Figur   3  d u r c h  

die  Feder  69  g e h a l t e n ,   wobei  das  K u p p l u n g s g l i e d   51  der  D r e h e i n -  

s t e l l w e l l e   37  mit  dem  T y p e n t r ä g e r   3  g e k u p p e l t   i s t .  

Um  die  T y p e n s c h e i b e   3  gemäß  F igur   2  in  e ine   zum  Kuppeln  mit  dem 

K u p p l u n g s g l i e d   51  der  D r e h e i n s t e l l w e l l e   37  e r f o r d e r l i c h e n   Lage 

zu  b r i n g e n ,   we i s t   die  A u f n a h m e v o r r i c h t u n g   e inen  A n s c h l a g b o l z e n  
71  auf.   D i e s e r   A n s c h l a g b o l z e n   71  b e f i n d e t   s ich   in  F l u c h t l a g e   m i t  

der  D r e h e i n s t e l l w e l l e   37,  wenn  d i e s e   s ich   in  d e r  A r b e i t s l a g e   b e -  



f i n d e t .   D i e s e r   A n s c h l a g b o l z e n   71  w i rk t   mit  e i n e r   nach  u n t e n  
o f f e n e n   Ausnehmung  73  in  der  Wand  11  des  Deckels   5  zusammen,  
wenn  die  T y p e n s c h e i b e   3  mit  dem  Deckel  5  in  P f e i l r i c h t u n g   75 

gemäß  F igur   2  in  die  A u f n a h m e v o r r i c h t u n g   e i n g e s c h o b e n   w i r d .  
H i e r b e i   g l e i t e t   der  Deckel  5  mit  s e inen   F ü h r u n g s f l ä c h e n   3 1 ,  
33  z w i s c h e n   Führungen  77  für   die  n i c h t   d a r g e s t e l l t e n   F a r b b a n d -  

g a b e l n   fü r   das  Farbband  79.  Das  E i n s c h i e b e n   des  Decke l s   5  i n  
die  A u f n a h m e v o r r i c h t u n g   i s t   nur  mög l i ch ,   wenn  die  Wand  11  d e s  
Decke l s   5  der  Druckwalze   81  g e g e n ü b e r l i e g t .   Der  T räge r   65  i s t  

zum  E n t k o p p e l n   der  D r e h e i n s t e l l w e l l e   37  von  der  T y p e n s c h e i b e  
3  von   der  Druckwalze   81  wegschwenkbar   a n g e o r d n e t ,   wobei  d e r  

T r ä g e r   65  in  d i e s e r   Lage  durch  e ine   R a s t v o r r i c h t u n g   v e r r a s t b a r  
i s t .   Diese  R a s t v o r r i c h t u n g   b e s t e h t   aus  einem  R a s t h e b e l   8 3 ,  
der  m i t t e l s   der  Kra f t   der  Feder   85  mit  s e i n e r   R a s t n a s e   89  h i n t e r  
einem  f e s t e n   Anschlag   87  v e r r a s t b a r   i s t .   Zum  E n t r a s t e n   des  T r ä -  

ge r s   65  wird  l e d i g l i c h   der  R a s t h e b e l   83  über  e inen  H a n d g r i f f   91 
in  P f e i l r i c h t u n g   93  gegen  die  Kra f t   der  Feder  85  v e r s c h w e n k t .  

Die  W i r k u n g s w e i s e   des  E r f i n d u n g s g e g e n s t a n d e s   i s t   f o l g e n d e :  

Beim  E i n s e t z e n   e i n e r   neuen  T y p e n s c h e i b e   3  wird  d i e s e   zusammen 
mit  dem  Deckel  5  aus  einem  A u f b e w a h r u n g s b e h ä l t e r   1  gezogen  und 
in  P f e i l r i c h t u n g   75  gemäß  F igur   2  in  die  A u f n a h m e v o r r i c h t u n g  

so  wei t   g e s c h o b e n ,   bis  die  Ausnehmung  73  an  dem  Deckel  5  an 
dem  A n s c h l a g b o l z e n   7 1  z u r   Anlage  kommt.  Danach  wird  der  T r ä g e r  
65  in  der  R a s t s t e l l u n g   e n t r i e g e l t ,   wobei  der  R a s t h e b e l   83  von 
Hand  in  P f e i l r i c h t u n g   93  b e a u f s c h l a g t   w i rd .   Durch  die  F r e i g a b e  
der  Feder  69  wird  der  T räge r   65  um  den  D r e h p u n k t - 6 7   in  P f e i l -  

r i c h t u n g   92  g e s c h w e n k t ,   wobei  die  Bohrung  53  des  K u p p l u n g s g l i e d e s  
51  über  die  Nabe  63  ge schoben   wi rd .   H i e r b e i   r a s t e t   die  S c h r a u b e n -  

f e d e r   in  die  umlau fende   Ausnehmung  61  e i n . - D i e   f o r m s c h l ü s s i g e  
Mitnahme  der  T y p e n s c h e i b e   3  in  D r e h r i c h t u n g   e r f o l g t   über  e i n e n  

M i t n a h m e z a p f e n   95  an  der  T y p e n s c h e i b e ,   w e l c h e r   in  e ine   e n t -  



s p r e c h e n d e   Ausnehmung  97  an  einem  von  dem  Motor  45  a n g e t r i e b e n e n  
A n t r i e b s g l i e d   99  s p i e l f r e i   e i n g r e i f t .   Nach  dem  K u p p l u n g s v o r g a n g  
der  T y p e n s c h e i b e   3  mit  dem  K u p p l u n g s g l i e d   51  der  D r e h e i n s t e l l -  
w e l l e   37  kann  der  Deckel  5  in  P f e i l r i c h t u n g   101  abgezogen   w e r d e n ,  
wobei  die  f e d e r n d e n   Zinken  15,  17  die  R a s t v e r t i e f u n g e n   23  d e r  
Nabe  21  v e r l a s s e n .   Der  S c h r e i b v o r g a n g   kann  nun  mit  e i n e r   n e u e n  
T y p e n s c h e i b e   3  mit  e i n e r   g l e i c h e n   oder  anderen   S c h r i f t a r t   f o r t -  

g e s e t z t   werden .   Während  des  S c h r e i b v o r g a n g e s   wird  der  Deckel  5 
w i e d e r   in  den  A u f b e w a h r u n g s b e h ä l t e r   1  g e s c h o b e n .  

So l l   die  T y p e n s c h e i b e   3  aus  der  A u f n a h m e v o r r i c h t u n g   wieder   e n t -  
f e r n t   werden ,   so  nimmt  man  z u n ä c h s t   den  D e c k e l  5   von  dem  A u f b e -  

w a h r u n g s b e h ä l t e r   1  und  s c h i e b t   d i e s e n   in  P f e i l r i c h t u n g   103  g e -  
mäß  F igur   3  in  die  A u f n a h m e v o r r i c h t u n g .   H i e r b e i   wird  der  D e c k e l  

5  mit  seinem  E i n s c h u b s c h l i t z   105  über  die  T y p e n s c h e i b e . 3   so  w e i t  

g e s c h o b e n ,   bis  die  Ausnehmung  73  wieder   auf  dem  A n s c h l a g b o l z e n  
71  zur  Anlage  kommt.  Bei  diesem  E i n s c h i e b e v o r g a n g   r a s t e n   d i e  
f e d e r n d e n   Stege  15,  17  w iede r   s e l b s t t ä t i g   in  die  R a s t a u s n e h m u n g e n  
23  der  Nabe  21  e in ,   wodurch  die  T y p e n s c h e i b e   3  s e l b s t t ä t i g   m i t  
dem  Deckel  5  g e k u p p e l t   wi rd .   Danach  wird  der  Träger   65  aus  d e r  

A r b e i t s s t e l l u n g   gemäß  Figur   3  in  die  S t e l l u n g   gemäß  F igur   2  g e -  
s c h w e n k t ,   wobei  der  R a s t h e b e l   83  s e l b s t t ä t i g   mit  s e i n e r   R a s t n a s e  
89  h i n t e r   dem  Bolzen  87  e i n r a s t e t .   Bei  d i e s e r   Schwenkbewegung  

wird  die  T y p e n s c h e i b e   3  durch  e ine   A b s t r e i f v o r r i c h t u n g   107  von 
der  D r e h e i n s t e l l w e l l e   37  a u t o m a t i s c h   e n t k u p p e l t .   Diese   A b s t r e i f -  

v o r r i c h t u n g   107  i s t   o r t s f e s t   zwischen   dem  schwenkbaren   T räge r   65 

und  der  T y p e n s c h e i b e   3  in  i h r e r   A r b e i t s s t e l l u n g   a n g e o r d n e t   und 

hat  e inen   h a l b k r e i s f ö r m i g e n   Steg  109,  w e l c h e r   k o n z e n t r i s c h   zu  d e r  

Nabe  21  a u s g e b i l d e t   i s t .   D i e s e r   Steg  109  d r ü c k t   beim  S c h w e n k v o r -  

gang  gegen  die  T y p e n s c h e i b e   3  und  l ö s t   die  Kupplung.   Da  nun  d i e  

T y p e n s c h e i b e   3  von  dem  K u p p l u n g s g l i e d   51  der  D r e h e i n s t e l l w e l l e   37 



e n t k u p p e l t   i s t ,   kann  die  T y p e n s c h e i b e   3  mit  dem  Deckel  5  in  P f e i l -  

r i c h t u n g   101  gemäß  Figur  2  aus  der  A u f n a h m e v o r r i c h t u n g   e n t f e r n t  

werden .   Um  die  T y p e n s c h e i b e   immer  in  e i n e r   be s t immten   S t e l l u n g  
in  dem  Deckel  5  zu  h a l t e n ,   i s t   es  e r f o r d e r l i c h ,   daß  die  Ausnehmung 
40  an  dem  L e e r s t e g   beim  W e c h s e l v o r g a n g   immer  in  d e r s e l b e n   A u s g a n g s -  
s t e l l u n g   b e f i n d e t .   Nur  i n  d i e s e r   bes t immten   A u s g a n g s s t e l l u n g  
kann  der  Z e n t r i e r s t e g   39  in  die  Ausnehmung  40  des  L e e r s t e g e s  
41  e i n r a s t e n .  

Das  Wechseln  der  T y p e n s c h e i b e   e r f o r d e r t   a l so   von  der  die  Ma- 
s c h i n e   b e d i e n e n d e   Person  ke ine   b e s o n d e r e   G e s c h i c k l i c h k e i t .   E in  
Beschmutzen   der  F i n g e r   i s t   bei  diesem  Wechseln  a u s g e s c h l o s s e n .  

Die  E r f i n d u n g   i s t   n i c h t   a u f  d i e   b e s c h r i e b e n e   A u s f ü h r u n g s f o r m  
b e s c h r ä n k t ,   i n s b e s o n d e r e   kann  die  b e s c h r i e b e n e   K u p p l u n g s e i n r i c h -  
tung  zwischen   der  D r e h e i n s t e l l w e l l e   37  und  der  T y p e n s c h e i b e   3 
a n d e r s   a u s g e b i l d e t   s e i n .   Bei  diesem  K u p p l u n g s v o r g a n g   b r a u c h t  
der  T r ä g e r   65  auch  n i c h t   u n b e d i n g t   ge schwenk t   zu  werden ,   s o n d e r n  
kann  auch  e ine   p a r a l l e l e   Bewegung  a u s f ü h r e n .  



1.  E i n r i c h t u n g   zum  Wechseln  e i n e r   T y p e n s c h e i b e   in  e i n e r  
S c h r e i b -   oder  ä h n l i c h e n   B ü r o m a s c h i n e   mit  einem  M o n t a g e -  
we rkzeug ,   mit  dem  die  T y p e n s c h e i b e   k u p p e l b a r   und  in  e i n e  

A u f n a h m e v o r r i c h t u n g   der  Maschine   e i n s e t z -   bzw.  h e r a u s -  
nehmbar  i s t ,   wobei  die  T y p e n s c h e i b e   m i t t e l s   e i n e r   Kupp-  
l u n g s e i n r i c h t u n g   am  f r e i e n   Ende  e i n e r   von  einem  M o t o r  
a n t r e i b b a r e n   D r e h e i n s t e l l w e l l e   a n k u p p e l b a r   i s t ,   d  a  -  
d  u  r   c  h  g  e  ke  n  n  ze  i  c   h n  e  t  ,   daß  d a s  

Mon tagewerkzeug   ein  Deckel  (5)  e i ne s   A u f b e w a h r u n g s b e h ä l -  
t e r s   (1)  für   die  T y p e n s c h e i b e   (3)  i s t   und  daß  K u p p l u n g s -  
und  Z e n t r i e r g l i e d e r   in  dem  Deckel  (5)  und  an  der  T y p e n -  
s c h e i b e   (3)  a n g e o r d n e t   s i n d ,   um  die  T y p e n s c h e i b e   (3)  m i t  
dem  Deckel  (5)  zu  kuppe ln   und  in  e i n e r   von  der  D r e h e i n -  
s t e l l w e l l e   (37)  d e m o n t i e r t e n   Lage  zu  z e n t r i e r e n .  

2.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  d  a  d  u  r   c  h  g  e  ke  n n  -  

z-e  i  c   h  n e  t  ,   daß  der  Deckel  (5)  als   S c h i e b e r   a u s g e -  
b i l d e t   i s t ,   der  an  s e i n e r   O b e r s e i t e   ein  G r i f f s t ü c k   ( 2 5 )  
mit  G r i f f m u l d e n   (27,  29) ,   an  s e i n e r   U n t e r s e i t e   die  Kupp-  
l u n g s e i n r i c h t u n g   (7)  für   die  T y p e n s c h e i b e   (3)  und  an  s e i n e n  
S e i t e n   F ü h r u n g s f l ä c h e n   (31,  33)  a u f w e i s t ,   mit  welchen  d e r  

Deckel  (5)  in  den  an  e i n e r   S e i t e   o f f e n e n   A u f b e w a h r u n g s b e h ä l -  
t e r   (1)  und  in  die  A u f n a h m e v o r r i c h t u n g   der  Maschine  e i n -  
s c h i e b b a r -   bzw.  h e r a u s z i e h b a r   i s t .  



3.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  1  oder  2,  d  a  d  u  r   c  h 

g  e  k  e  n  n  z  e  i  c   h  n e  t  ,   daß  der  Deckel  (5)  e i n e  

von  unten  o f f e n e   Ausnehmung  (13)  mit  f e d e r n d e n   S t e g e n  
(15,  17)  a u f w e i s t ,   welche  in  k o n z e n t r i s c h   zu  der  L a g e r -  
bohrung  (19)  an  der  T y p e n s c h e i b e   (3)  a n g e o r d n e t e n   R a s t -  

ausnehmungen  (23)  e i n e r   Nabe  (21)  e i n r a s t b a r   s i n d .  

4.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  2  oder  3,  daß  der  D e c k e l  
(5)  zwei  im  Abstand  z u e i n a n d e r   a n g e o r d n e t e   Wände  (9,  11) 
a u f w e i s t ,   welche  e inen   E i n s c h u b s c h l i t z   (105)  für  die  Ty-  
p e n s c h e i b e   (5)  b i l d e n ,   wobei  die  e ine   Wand  (9)  an  i h r e m  

u n t e r e n   Ende  mit  den  f e d e r n d e n   Stegen  (15,  17)  v e r s e h e n   i s t .  

5.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  4 ,   d  a  d  u  r   c  h  g  e  -  
k  e  n  n  z  e  i  c   h  n  e  t  4,  daß  die  der  S c h r e i b w a l z e   ( 8 1 )  

g e g e n ü b e r l i e g e n d e   z w e i t e   Wand  (11)  des  Deckels   (5)  e i n e  
nach  unten  o f f e n e   Ausnehmung  (73)  a u f w e i s t ,   welche  be im 
E i n s c h i e b e n   des  Deckels   (5)  in  die  A u f n a h m e v o r r i c h t u n g  
der  Maschine  an  einem  als   B e g r e n z u n g s a n s c h l a g   d i e n e n d e n  
und  in  F l u c h t r i c h t u n g   zu  der  D r e h e i n s t e l l w e l l e   (37)  in  d e r e n  

A r b e i t s s t e l l u n g   a n g e o r d n e t e n   A n s c h l a g b o l z e n   (71)  zur  A n l a g e  
kommt.  

6.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  d  a  d  u  r   c  h  g  e  -  
k  e  n  n  z  e  i  c   h n  e  t  ,   daß  die  Z e n t r i e r g l i e d e r  
e inen   in  dem  Deckel  (5)  a n g e o r d n e t e n   Z e n t r i e r s t e g   ( 3 9 )  

a u f w e i s e n ,   w e l c h e r   beim  E i n s c h i e b e n   der  T y p e n s c h e i b e  
(3)  in  dem  E i n s c h u b s c h l i t z   (105)  des  Deckels   (5)  in  e i n e  

Ausnehmung  (40)  der  T y p e n s c h e i b e   (3)  f o r m s c h l ü s s i g   e i n -  

g r e i f t .  

7.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  6,  d  a  d  u  r   c  h  g  e  -  
k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t  ,   daß  die  Ausnehmung  (40)  in  e i n e m  

L e e r s t e g   (41)  a n g e o r d n e t   i s t ,   we lche r   ke ine   Typen  (43)  a u f -  
w e i s t   und  bei  welchem  ein  Tei l   des  r a d i a l   äuße ren   Endes  d e s  

U m f a n g s a b s c h n i t t e s   w e g g e s c h n i t t e n   i s t .  



8.  E i n r i c h t u n g   nach  einem  der  v o r h e r g e h e n d e n   A n s p r ü c h e ,  
d  a  d  u  r  c   h  g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t  ,   daß  

-  die  D r e h e i n s t e l l w e l l e   (37)  auf  einem  s c h w e n k b a r e n  

T r ä g e r   (65)  a n g e o r d n e t   i s t ,   we lche r   in  e ine   von  d e r  

S c h r e i b w a l z e   (81)  e n t f e r n t e   Lage  zum  Lösen  der  Kupp lung  
zwischen   der  T y p e n s c h e i b e   (3)  und  der  D r e h e i n s t e l l w e l l e  

(37)  wegschwenkbar   a n g e o r d n e t   i s t ,   wobei  die  Kupp lung  
zwischen   der  T y p e n s c h e i b e   (3)  und  der  D r e h e i n s t e l l w e l l e  

(37)  durch  e ine   A b s t r e i f v o r r i c h t u n g   l ö s b a r   i s t .  

9.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  8,  d  a  d  u  r  c   h  g  e  -  
k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  die  A b s t r e i f v o r r i c h t u n g  
(107)  e inen  h a l b k r e i s f ö r m i g e n   Steg  (109)  a u f w e i s t ,   d e r  
zwischen   der  T y p e n s c h e i b e   (3)  in  der  A r b e i t s s t e l l u n g   und 
dem  s chwenkba ren   Träge r   ( 6 5 )  f e s t   a n g e o r d n e t   i s t .  

10.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  2,  d  a  d  u  r  c  h   g  e  -  
k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t  ,   daß  die  Führungen  (77)  f ü r  

die  F a r b b a n d g a b e l n   F ü h r u n g s f l ä c h e n   (78)  für  den  D e c k e l  

(5)  a u f w e i s e n .  
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