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Chapelle de soupape en champignon refroidie par circulation d'un fluide réfrigérant, pour moteur 4 combustion interne,

notamment pour moteur comprenant deux soupapes d'échappement par cylindre et procédé de montage d’une telie

chapelle.

@ L'invention concerne une chapelle de soupape pour mo-
teur a combustion interne.

Cette chapelle est caractérisé en ce qu'elle est réalisée
en au moins deux piéces complémentaires respectivement
supérieure (14) et inférieure (16) a plan de joint transversal
(17) coupant la cloison (10) longitudinale de la cavité 9 annu-
laire du guide de soupape (2). Cette chapelie comprend en
outre un élément intermédiaire (17) interposé entre la piece
supérieure (14) et la piéce inférieure (16). Cet élément (17)
comporte au moins deux ouvertures (19, 20) permettant une
circulation convenable du fluide réfrigérant entre les parties
supérieure (21; 22) et inférieure (23; 24) d’'un méme comparti-
ment (9a; 9b) de la cavité 9 et disposées de fagon a éviter tou-
te communication directe du fluide réfrigérant entre les com-
partiments d’arrivée (9a) et de retour (9b) du fluide réfrigé-
ran{ pour au moins deux positions angulaires différentes des-
dites deux pieces.

L’invention s’applique notamment aux moteurs compre-
nart deux soupapes d'échappement, et donc deux chapelies,
par cylindre en permettant d'utiliser la méme piéce inférieure
1€ pour les chapelles de gauche et de droite montées sur le
cylindre.
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Chapelle de soupape en champignon refroidie par
circulation d'un fluide réfrigérant, pour moteur a

combustion interne, notamment pour moteur comprenant

deux soupapes d'échappement par cylindre et procédé

de montage d'une telle chapelle

La présente invention a essentiellement pour objet
une chapelle de soupape en champignon refroidie par
circulation d'un fluide réfrigérant, pour moteur a
combustion interne.

Plus particuliérement, la présente invention concerne
une chapelle de soupape en champignon refroidie par
circulation d'un fluide réfrigérant pour moteur &
combustion interne comprenant deux soupapes
d'échappement par cylindre ainsi qu'un procédé de
montage d'une telle chapelle.

On connalt déja des chapelles de soupape en
champignon refroidies par circulation d'un fluide
réfrigérant, pour moteur & combustion interne, qui
comprennent une cage a au moins un voile ou bras
comportant un orifice latéral de communication avec
un canal d'admission ou de sortie des gaz dans ou hors
du cylindre sur lequel est montée ladite chapelle,
ledit voile supportant & son extrémité un siege de
soupape annulaire contenant une chambre annulaire
pour ledit fluide réfrigérant; ainsi qu'un gulde de
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soupape comportant une cavitéd anrulaire poar e
fluide réfrigérant séparée par une cloison
longitudinale en au moins deux compartiments
respectivement d'arrivée et de retour dudit fluide
réfrigérant. Par ailleurs, le voile est percé

longitudinalement d'au moins deux conduits aboutissan*

respectivement & ladite cavité et & ladite chambre.
En outre, l'un desdits conduits aboutit dans le fond
de 1l'un des deux compartiments et l'autre conduit
aboutit dans le fond de l'autre compartiment, afin
d'assurer une circulation correcte du fluide
réfrigérant.

Cependant, lorsqu'on emploie de telles chapelles dans
des moteurs comprenant deux soupapes d'échappement
par cylindre et donc deux chapelles respectivement

de droite et de gauche, la position angulaire de
l'orifice latéral précité de chaque chapelle de droite
ou de gauche doit &tre différente afin d'aboutir

a un canal unique de sortie des gaz d'échappement du
cylindre. D'autre part, dans la plupart des cas,

bien que la partie supérieure formant guide de soupape
de la chapelle de gauche soit symétrique & la partie
supérieure formant guide de soupape de la chapelle

de droite, la partie inférieure formant cage de la
chapelle de gauche peut &tre identique & celle de la
chapelle de droite pourvu que l'orientation précitée
de l'orifice latéral soit respectée.

L'inconvénient majeur des chapelles de soupape connues
Jusqu'a présent consiste en ce que l'orientation
précitée de 1l'orifice latéral de communication avec

le canal de sortie des gaz d'!'échappement hors cu
cylindre sur lequel est montée ladite chapelle ne peu®
&tre obtenue qu'en confectionnant en fonderie ceux
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& &tre adaptée a la partie formant guide de soupape
de la chapelle de gauche et l'autre destinée & &tre
adaptée & la partie formant guide de soupape de la
chapelle de droite. Le coflt des chapelles finalement
obtenues est donc relativement élevé.

La présente invention a donc pour but de remédier 2
l'inconvénient précité en fournissant une solution qui
permette d'utiliser une piéce unique formant cage
adaptable & la fois & la partie formant guide de
soupape de la chapelle de gauche et a celle de la
chapelle de droite d'un moteur a combustion interne
comportant deux soupapes d'échappement par cylindre.
De préférence, cette solution doit &tre de conception
particuliérement simple.

Cette solution consiste, selon l'invention, en une
chapelle de soupape en champignon refroidie par
circulation d'un fluide réfrigérant, pour moteur a
combustion interne, notamment pour moteur comprenant
deux soupapes d'échappement par cylindre, du type
précédemment décrit, caractérisée en ce qu'elle est
réalisée en au moins deux piéces complémentaires
respectivement supérieure et inférieure a plan de Joint
transversal coupant ladite cloison longitudinale, et
en ce qu'telle comprend un élément intermédiaire
interposé entre ladite piece supérieure et ladite
piléce inférieure, ledit élément comportant au moins
deux ouvertures permettant une circulation convenable
du fluide réfrigérant entre les parties supérieure et
inférieure d'un méme compartiment et disposées de
fagon & éviter toute communication directe de fluide
réfrigérant entre les compartiments d'arrivée et de
retour du fluide réfrigérant pour au moins deux
positions angulalires différentes desdites deux piéces.
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Gréce a cette structure de la chapelle de soupep=,

on peut utiliser la méme piéce inférieure pour lia
chapelle de gauche et la chapelle de droite précitiec
étant donné gie l'on peut obtenir l'orientation
angulaire convenable de l'orifice latéral précité de
chaque chapelle selon l'axe du canal de sortie des gaz
d'échappement hors du cylindre par simple rotation de
la piéce inférieure relativement & la piéce'supérieure,
1'élément intermédiaire permettant de réaliser la
circulation correcte du fluide réfrigérant.

Ceci permet de faire une économie importante
relativement aux procédés antérieurs selon lesquels la
partie inférieure fo rmant cage de la chapelle de gauche
avait une forme différente de la piece inférieure
formant cage de la chapelle de droite. On aboutit donc
a une réduction importante du colt de production des
chapelles.

Selon un mode de réalisation particuliéerement
avantageux, 1l'élément intermédiaire est sensiblement
plan et est constitué avantageusement par une rondelle
dont les deux ouvertures précitées sont radialement
disposées et s'étendent selon un arc de cercle
inférieur a 180°C.

Avantageusement, les deux ouvertures précitées sont
disposées sensiblement symétriquement par rapport au
centre de symétrie dudit élément intermédiaire.

Selon un mode de réalisation préférentiel, chague
ouverture précitée est radialement disposée et s'éten.
selon un arc de cercle compris entre environ 135° et
180°, ce qui permet un décalage des positions anguiairer
respectives des deux piéces supérieure et inférieure
compris entre O et 45°,

"
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D'autre part, dans le cas ol la chapelle de soupape
est une chapelle de droite d'un moteur comprenant deux
soupapes d'échappement respectivement de gauchg_et de
droite par cylindre, la piéce inférieure a un décalage
angulaire d'environ 22 a 25°, de préférence 23°30

par rapport & la position angulaire normale de la
piéce inférieure relativement & la piéce supérieure

sans élément intermédiaire.

Dans le cas d'une chapelle de soupape pour chapelle de
gauche d'un moteur comprenant deux soupapes
d'échappement respectivement de gauche et de droite
par cylindre, la piéce inférieure a un décalage
angulaire d'environ 40 & 43°, de préférence 41,30°,
par rapport a la position angulaire normale de la
piéce inférieure relativement & la piéce supérieure,
sans élément intermédiaire. Ainsi, on peut constater
que la chapelle de soupape selon la présente invention
présente une grande adaptabilité étant donné que l'on
peut faire varier la position angulaire de la piece
inférieure relativement & la piece supérieure, et donc
la position angulaire de lt'orifice latéral de
communication avec le canal de sortie des gaz
d'échappement, entre des valeurs tres différentes
allant de O & 45°. A ce sujet, on doit signaler que
ces chapelles de soupape peuvent s'adapter également
au cas de moteurs comprenant deux soupapes d'admission
par cylindre, ces moteurs comprenant également deux
chapelles de gauche et de droite pour chagque cylindre
communiquant avec un canal unique d'admission des gaz
dans le cylindre, ce qui est particuliérement
avantageux.

Lt'invention concerne également des moteurs ayant au
moins deux soupapes d'admission ou d'échappement par
cylindre comprenant deux chapelles respectivement de
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droite et de gauche correspondantes, avec orifice
latéral de communication avec un canal unique
d'admission ou de sortie des gaz dans ou hors dudit
cylindre, caractérisé en ce que lesdites chapelles

sont constituées par des chapelles selon l'invention
telles que définies précédemment, dont les piéces
supérieures respectivement de gauche et de droite sont
symétriques tandis que la piece inférieure de la
chapelle de gauche est identique & celle de la chapelle
de droite.

Avantageusement, comme mentionné précédemment, la
piéce inférieure de la chapelle de droite a un
décalage angulaire de 22 a 25°, de préférence 23°30,
par rapport & la position angulaire normale de la
piéce inférieure relativement & la piéce supérieure,
sans é€lément intermédiaire et, de méme, la chapelle
de gauche a un décalage angulaire d'environ 40 a 43°,
de préférence 41,30°,

Enfin, la présente invention concerne un procédé

de montage d'une chapelle de soupape selon 1l'invention,
caractérisé en ce qu'il consiste & solidariser, par
exemple par soudure ou brasage l'élément intermédiaire
avec l'une des piéces supérieure ou inférieure
précitées de fagon que chague ouverture soit disposée
de part et d'autre du plan de la cloison longitudinaie
de la cavité de ladite pigce et ensuite & solidariser,
par exemple par soudure ou brasage, l'autre desdites
piéces supérieure ou inférieure avec 1l'ensemble
élément intermédiaire-piéce supérieure ou inférieure,
avec un décalage angulaire prédéterminé compris entre
O et 45° par rapport & la position normale desdites
piéces sans élément intermédiaire.

Dtautres buts, caractéristiques et avantages de
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ltinvention apparaitront plus clairement & la lumieére
de la description explicative qui va suivre faite en
référence aux dessins annexés représentant un mode de
réalisation actuellement préféré d'une chapelle de
soupape selon l'invention, donné uniquement a titre
d'exemple.

La figure 1 est une vue en coupe transversale d'un
cylindre d'un moteur comportant deux soupapes
d'échappement et donc deux chapelles d'échappement
selon l'invention dont l'orifice latéral aboutit

& un canal unique de sortie des gaz d'échappement.
La coupe est réalisée au niveau des chapelles

de soupape, les soupapes ayant été enlevées pour
plus de clarté; la figure 2 est une vue en coupe
selon la ligne II-ITI de la figure 1 ladite coupe
étant rabattue; la figure 3 est une vue en coupe
selon la ligne III-III de la figure 2; la figure 4
est une vue en coupe analogue a celle de la figure
%, représentant la chapelle de droite, 1la position
de la piéce supérieure de ladite chapelle étant
représentée en traits fantémes; la figure 5 est
une vue en coupe selon la ligne V-V de la figure
2.

En référence aux figures 1 a 5, et plus
particulierement & la figure 2, une chapelle de

soupape en champignon refroidie par circulation d'un
fluide réfrigérant, pour moteur & combustion interne,
comprend une cage 1 et un guide de soupape 2. Pour
faciliter la compréhension du dessin, la soupépe, qui
vient s'emmancher par sa tige dans la chapelle, n'a pas
été représentée.

La chapelle 1 comprend au moins un voile 3 ou bras
comportant un orifice latéral 4 de communication avec
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un canal d'admission ou de sortie 5 (voir figure 1,
des gaz dans, ou hors du cylindre 6 sur lequel est

-

montée la chapelle. Le voile 3 supporte & son extrémité .

un siége de soupape 7 annulaire contenant une chambre =
annulaire pour ledit fluide réfrigérant. Le guide de
soupape 2 comporte une cavité 9 annulaire pour le
fluide réfrigérant séparée par une cloison 10
longitudinale (voir figures 3 et 5) en au moins deux
compartiments 9a, 9b respectivement d'arrivée
(compartiment 9a) et de retour (compartiment 9b) du
fluide réfrigérant.

Le voile 3 est percé longitudinalement d'au moins deux
conduits, tels que les conduits 11, 12, (figure 5)
aboutissant respectivement & la cavité 9 et a la
chambre 8. L'un (11) desdits deux conduits (11, 12)
aboutit dans le fond de l'un (9a) des deux compartiments
(9a, 9b) et l'autre conduit (12) aboutit dans le fond
de l'autre compartiment (9b).

Selon la présente invention, cette chapelle de soupape
est réalisée en au moins deux piéces complémentaires
respectivement supérieure 14 et inférieure 16 a plan

de Joint 15 transversal coupant ladite cloison 10
longitudinale en une partie de cloison supérieure 10a
et une partie de cloison inférieure 10b. Par ailleurs,
cette chapelle selon l'invention comprend un élément
intermédiaire 17 interposé entre la piéce supérieure

14 et la piéce inférieure 16. Cet élément intermédiaixrs
17 comporte au moins deux ouvertures 19 et 20 comme cr
le voit bien & la figure 3, permettant une circulation
convenable du fiuide réfrigérant entre les parties
supérieure (21; 22) et inférieure (23; 24) d'un méme
compartiment (9a; 9b). Ces ouvertures 19, 20 sont
disposées de fagon a éviter toute communication directe
de fluide réfrigérant entre les compartiments a'srrivée

'ad
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9a et de retour 9b du fluide réfrigérant pour au moins
deux positions angulaires différentes desdites deux
piéces, comme on le voit bien aux figures 3 et 4.

De préférence, 1l'élément intermédiaire est

sensiblement plan, et est constitué avantageusement par
une rondelle dont les deux ouvertures 19, 20 sont
radialement disposées et s'étendent selon un arc de
cercle inférieur a 180°C comme on le voit bien aux
figures 3 et 4.

Selon un mode de réalisation particuliérement
avantageux, les deux ouvertures 19, 20 sont disposées
sensiblement symétriquement par rapport au centre

de symétrie C (figure 3) de 1'élément intermédiaire 17.

Avantageusement, chaque ouverture 19, 20 est
radialement disposée et s'étend selon un arc de cercle
compris entre environ 135° et 180°, ce qui permet un
décalage (& figure 3; ou B , figure 4) des positions
angulaires respectives des deux piéces supérieure 14
et inférieure 16 compris entre 0 et 45°.

Par ailleurs, lorsque la chapelle selon l'invention
est destinée & former la chapelle de droite 30 d'un
moteur comprenant deux soupapes d'échappement
respectivement de gauche et de droite par cylindre 6
et donc deux chapelles 30, 31, la piéce inférieure 16
a avantageusement un décalage angulaire A (voir
figure 4) d'environ 22 & 25°, de préférence 23,30°
(comme représenté) par rapport & la position angulaire
normale de la piéce inférieure 16 relativement a la
piéce supérieure 14 sans élément intermédiaire.

De méme, lorsque la chapelle selon l'invention est
destinée a former la chapelle de gauche 31 d'un tel
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moteur a deux soupapes d'échappement par cylindre,

la piéce inférieure 16 a avantageusement un décalage
angulaire ( & , figure 3) d'environ 40 & 43°, de
préférence 41,30° (comme représenté) par rapport & la
position angulaire normale de la piece inférieure 16
relativement & la piéce supérieure 14, sans élément
intermédiaire 17.

Les chapelles de soupape selon l'invention ont donc
pour principale application des moteurs ayant au moins
deux soupapes d'admission ou d'échappement par cylindre
6 (figure 1) comprenant deux chapelles respectivement
de droite 30 et de gauche 31 correspondantes, avec
orifice latéral, tel que 4, de communication avec

un canal unique 5 d'admission ou de sortie (dans le cas
représenté) des gaz dans ou hors du cylindre. Dans ce
cas les chapelles 30, 31 sont constituées par des
chapelles selon l'invention dont les piéces supérieures
respectivement de gauche 14 et de droite 14' sont
symétriques tandis que la piéce inférieure 16 de 1la
chapelle de gauche est identique & celle de la chapelle
de droite.

On doit noter qu'a la figure 4, la partie supérieure
14' de la chapelle de droite 30 utilise les mémes
nombres de référence que ceux de la partie supérieure
14 de la chapelle de gauche 31 avec un indice prime
pour les différencier . Ainsi, la cloison longitudinal
de la partie supérieure 14' est indiquée 10' et
correspond & la partie 10a (figure 3).

Lt'invention permet donc d'utiliser la méme picce
inférieure 16 formant cage pour la chapelle de gauche
ou la chapelle de droite ce qui permet d'abaisser le
colit de production des chapelles de soupape par une
plus grande standardisation des piéces de fonderie

(]
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a4 réaliser. Un autre avantage de cette construction
consiste en ce que ces chapelles présentent une

grande adaptabilité étant donné que 1l'on peut faire
varier la position angulaire de la piéce inférieure 16
relativement & la piéce supérieure 14 entre de larges
limites comprises entre 0 et 45°.

Bien entendu, la piéce supérieure 14, 1'élément
intermédiaire 17 et la piéce inférieure 16 sont
invariablement 1iés a 1l'état monté par exemple par
soudage ou brasage de manieére connue en soi. Ensuite,
chaque chapelle est montée sur un cylindre 6 (figure %)
gréce a des moyens tels que 32, 33, 32', 33' permettant
une fixation appropriée dans la culasse du moteur.

L'invention concerne également un procédé de montage

de la chapelle de soupape précitée caractérisé en ce
gu'il consiste & solidariser, par exemple par soudure
ou brasage, 1'élément intermédiaire 17 avec l'une (16)
des piéces supérieure 14 ou inférieure 16 précitées

de fagon que chaque ouverture 19, 20 soit disposée de
part et d'autre du plan de la cloison longitudinale 10
de la cavité 9 de ladite pidce (16) et ensuite a
solidariser, par exemple par soudure ou brasage,l'autre
(14) desdites piéces supérieure 14 et inférieure 16
avec l'ensemble élément intermédiaire 17-piéce
supérieure ou inférieure (dans le cas représenté il
s'agit de la pidce inférieure 16), avec un décalage
angulaire ( of , figure 3; £ , figure 4) prédéterminé
compris entre O et 45° par rapport a la position
normale desdites pi&ces supérieure 14 et inférieure 16
sans élément intermédiaire 17.

TI1 est bien entendu que le décalage d'un angle & de
la cloison 10 entre la pi&ce supérieure 14 et la piéce
inférieure 16 correspond a un décalage identique de la
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position de ltorifice latéral 4, ce qui permet
d'adapter la position de cet orifice latéral 4 selon
ltaxe du canal 5 de sortie des gaz d'échappement hors
du cylindre 6 sur lequel est montée la chapelle, comme
représenté a la figure 1.

Par ailleurs, s'il s'agit du montage d'une chapelle

de droite d'un moteur comportant deux soupapes
d'échappement par cylindre, c'est-a-dire deux chapelles
30, 31 par cylindre 6 (figure 1), le décalage angulaire
B est compris entre 22° et 25°, de préférence est
égal a 23,30° comme représenté a la figure 4. De méme,
s'agissant d'une chapelle de gauche, ce décalage
angulaire & est avantageusement compris entre 40 et
43°, de préférence est égal a 41,30° comme représenté

a la figure 3.

On doit noter que 1l'on peut apporter diverses

- modifications & cette chapelle. Ainsi, la chambre

annulaire 8 peut &tre formée par la réunion d'une

pi&éce rapportée 34 sur le voile 3 selon un plan de
joint transversal 35, afin de faciliter la construction
de ladite chapelle.

De méme, l'invention n'est nullement limitée au mode
de réalisation décrit et représenté qui n'a été donné
qu'a titre d'exemple. En particulier, elle comprend
tous les moyens constituant des équivalents techniques
des moyens décrits ainsi que leurs combinaisons si
celles-ci sont effectuées suivant son esprit et dans
le cadre des revendications qul suivent.

3
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Revendications de brevet

1. Chapelle de soupape en champignon refroidie par
circulation d'un fluide réfrigérant, pour moteur a
combustion interne, notamment pour moteur comprenant
deux soupapes d'échappement par cylindre, du type
comprenant une cage & au moins un voile ou bras
comportant un orifice latéral de communication avec
un canal d'admission ou de sortie des gaz dans ou hors
du cylindre sur lequel est montée ladite chapelle,
ledit voile supportant & son extrémité un siége de
soupape annulaire contenant une chambre annulaire
pour ledit fluide réfrigérant; et un guide de soupape
comportant une cavité annulaire pour ledit fluide
réfrigérant séparée par une cloison longitudinale en
au moins deux compartiments respectivement d'arrivée
et de retour dudit fluide réfrigérant, ledit voile
étant percé longitudinalement d'au moins deux conduits
aboutissant respectivement a ladite cavité et & ladite
chambre, 1l'un desdits deux conduits aboutissant dans
le fond de 1l'un des deux compartiments et Ll'autre
conduit aboutissant dans le fond de 1l'autre compartiment,
caractérisée en ce qu'elle est réalisée en au moins
deux piéces complémentaires respectivement supérieure
et inférieure a plan de Jjoint transversal coupant
ladite cloison longitudinale, et

en ce qu'elle comprend un élément intermédiaire
interposé entre ladite piéce supérieure et ladite

piéce inférieure, ledit élément comportant au moins
deux ouvertures permettant une circulation convenable
du fluide réfrigérant entre les parties supérieure et
inférieure d'un méme compartiment et disposées de fagon
a éviter toute communication directe de fluide
réfrigérant entre les compartiments d'arrivée et de
retour du fluide réfrigérant pour au moins deux
positions angulaires différentes desdites deux pieces.
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2. Chapelle selon la revendication 1,

caractérisée en ce que 1'élément intermédiaire est
sensiblement plan et est constitué avantageusement
par une rondelle dont les deux ouvertures précitées
sont radialement disposées et s'étendent selon un arc
de cercle inférieur a 180° C.

3. Chapelle selon la revendication 1 ou 2,
caractérisée en ce que les deux ouvertures précitées
sont disposées sensiblement symétriquement par rapport
au centre de symétrie dudit élément intermédiaire.

Ly, Chapelle selon l'une des revendication précédentes,
caractérisée en ce que chaque ouverture précitée est
radialement disposée et s'étend selon un arc de cercle
compris entre environ 135° et 180°, ce qui permet un
décalage des positions angulaires respectives desdits
piéces supérieure et inférieure compris entre O et 45°,

5. Chapelle selon l'une des revendications précédentes,
pour chapelle de droite d'un moteur comprenant deux
soupapes d'échappement respectivement de gauche et de
droite, par cylindre, '

caractérisée en ce que la piéce inférieure a un
décalage angulaire d'environ 22 a 25°, de préférence
23,30° par rapport a la position angulaire normale

de la piéce inférieure relativement & la piéce supériewe
sans élément intermédiaire.

€. Chapelle selon l'une des revendications précédentes,
pour chapelle de gauche d'un moteur comprenant deux
scupapes d'échappement respectivement de gauche et de
droite par cylindre,

caractérisée en ce que la piéce inférieure a un
décalage anguleire d'envircon 40 2 43°, de préférenc
44,30

<
0° par repport & la pesiticn arnguleaire normale

U

o

W
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de la piéce inférieure relativement & la piéce
supérieure sans élément intermédiaire.

7. Moteur ayant au moins deux soupapes d'admission ou
d'échappement par cylindre comprenant deux chapelles
respectivement de droite et de gauche correspondantes
avec orifice latéral de communication avec un canal
unique d'admission ou de sortie des gaz dans ou hors

du cylindre, respectivement,

caractérisé en ce que lesdites chapelles sont constituées
par des chapelles selon l'une des revendications
précédentes dont les piéces supérieures respectivement
de gauche et de droite sont symétriques tandis que la
pieéce inférieure de la chapelle de gauche est identique
& celle de la chapelle de droite.

8. Moteur selon la revendication 7,

caractérisé en ce que la pieéce inférieure de la
chapelle de droite a un décalage angulaire de 22 a
25°, de préférence 23,30° par rapport & la position
angulaire normale de la piéce inférieure relativement
a4 la piéce supérieure sans élément intermédiaire
tandis que la piece inférieure de la chapelle de gauche
a un décalage angulaire de 40 & 43°, de préférence
41,30° par rapport & la position angulaire normale de
la pidce inférieure relativement & la piéce supérieure
sans élément intermédiaire.

9. Procédé de montage d'une chapelle de soupape selon
1'une quelconque des revendications 1 a 6,

caractérisé en ce qu'il consiste & solidariser, par
exemple par soudure ou brasage, 1l'élément intemé&li aire
avec l'une des piéces supérieure ou inférieure
précitées de fagon que chaque ouverture soit disposée
de part et d'autre du plan de la cloison

longitudinale de la cavité de ladite piéce et ensuite
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a4 solidariser, par exemple par soudure ou brasage,
ltautre desdites piéces supérieure et inférieure

avec l'ensemble élément intermédiaire-piéce supérieure
ou inférieure, avec un décalage angulaire prédéterminé
compris entre O et 45° par rapport & la position
normale desdites piéces sans élément intermédiaire.

10. Procédé selon la revendication 9,

caractérisé en ce que, s'agissant d'une chapelle de
droite, le décalage angulaire précité est de 22 a 25°,
de préférence 23%,30°, tandis que s'agissant d'une
chapelle de gauche, le décalage angulaire précité

est de 40 a 43°, de préférence 41,30°.
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