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€) Ein Verfahren bei der Herstellung von Matratzen, Stuhl-
sitzen od. dgl. aus Schaumwerkstoff (1), z. B. in Bldcken
gegoBenem Polyurethanstoff, mit zwei entgegengesetzten
auBeren Auflageflachen und mit zwei entgegengesetzten
inneren Auflageflachen und Federeinlagen (4) im Raum (2)
zwischen denselben. Auf mindestens eine der beiden inne-
ren Auflagefiachen wird ein flissiger, hartbarer und selbst-
I6schender Polyurethanstoff (5) aufgetragen, welcher nach
dem Aushérten eine tragende Schicht bildet und die Auf-
lageflachen der Federn (4) am Schaumwerkstoff (1) ver-
ankert.

Verfahren bei der Herstellung von Matratzen, Stuhlsitzen oder dergl.
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstell-
ung von Matratzen, Sfuhlsitzen oder dergl. aus Schaumwerkstoff,
z.B. in Bldcken gegossenem Polyurethan, mit zwei entgegengesetzt-
en éﬁsseren Auflagefléchen und mit zwei entgegengesetzten inneren
Auflagefldchen und Federeinlagen im Raum zwischen derselben.

Laut bekannter Verfahren werden die Federn zwischen einem
mit Stoff iiberzogenen Stahlrahmen eingebaut und als Polsterung in
der Liegefldche der Matratze werden Werkstoffe unterschiedlicher
Art, auch Schaumgummi und Schaumkunststoff eingesetzt,

Aus der schwedischen Patentschrift 388 346 und der US-Reissue
Patentschrift 24 914 ist eine Matratze bekannt, wo die Federenden
wdhrend des Aufschdumvorganges des durch die erwdhnten &usseren
und inneren Auflagefldchen begrenzten Werkstoffes in den Schaum-
stoff gelagert werden. Dies ist indessen eine komplizierte und
kostspielige LOsung. Laut der erwdhnten US-Patentschrift betrédgt
die Hirtezeit 30 Minuten.

Zweck der vorliegenden Erfindung -ist somit die Schaffung
eines Verfahrens, wobei ein Aufschdumvorgang in Verbindung mit der
Befestigung der Federn vermieden wird und das Aushdrten rasch er-
folgt, derart, dass die Fertigungszeit verkiirtzt wird,

Erfindungsgeméés wird auf mindestens eine der}beiden inneren
Auflagefl&achen ein.flﬁssiger, hértbaref und selbstloschender Poly-
urethan aufgetragen, welcher nach dem Aushdrten eine tragende
Schicht bildet und-die Auflageflichen der Federn im Schaumstoff
verankert, |

Im Ausgangspunkt wird im Block gegossener Polyurethanschaum-
stoff zuf dusseren Polsterung eingesetzt, Auf diesem Schaumstoff
wird eine Schicht aus selbstldschendem Polyurethan (kalthdrtend)
aufgetragen, worauf die Federeinlage gegen diesen Belag ufliegend

. vorgesehen wird. Der selbstloschende Polyurethanstoff hat in die-
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sem Zusammenhang vielseitige Aufgaben:

a) Br bindet Federn und Schaumstoff zu einer starken und homogenen
Zusammenfiigung. |

b) Er bildet eine tragende Schicht zwischen Stahlfedern und Schaum-
stoff, indem der selbstldschende Polyurethanstoff in die Poren
des in Blocken gegossenen Schaumstoffes eindringt und somit
einen "Verschleissbelag" 2zwischen Federn und Schaumstoff bildet,
welcher verhindert, dass sich die Stahlfedern iﬂ den Schaumstoff
hineinarbeiten und derart Schdden verursachen.

c) Ausserdem verriegelt der selbstldschende Polyurethanstoff die
Federn in einer stabilen Lage, wodurch die Federn nicht durch
nachteilige Belastungen beeinflusst werden konnen, die dann
ihrerseits nach verhdltnismassig kurzer Zeit zu Federbriichen
fithren kdnnten. Der Polyurethanstoff. hat Eigenschaften die
eine besonders hohe Zerreissfestigkeit ergeben.

Bel diesem Vorgang wied die Federauflage gegen den Block an
diesem festgepresst. Nach dem Aushédrten (normal etwa 4 Minuten)
stecken sie fest in der Schicht und die Flexibilitdt des Polyure-
thanstoffes verleiht der Zusammenfiigung eine hohe Festigkeit und
bildet eiﬂé homogene Oberfléache. |

Die Erfindung wird nachstehend anhand der die Erfindung
schematisch darstellenden Zeichnung ndher erlautert. Die Figur
zeigt somit einen Teil einer Matratze im Schnitt von der Seite ge-
sehgn, mit im Block gegossenem Polyuretan 1, wo zwischen den inne-
ren Auflagefldchen ein Raum 2 fiir die festzugiessenden Federn ist.

In der Figur bezeichnet 1 den im Block gegossénen'Polyu{ethan,
wo in der Mitte zwischen den dusseren Liegefldchen 3 ein Raum 2 ge-
bildet ist. 4 bezeichnet die Federn, die mit ihren Auflagefldchen
gegen die Blocke 1 mittels einer selbstldschenden Schicht 5 aus

Polyurethan, die gleichzeitig die tragende Schicht gegen die Auf-
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lageflachen der Federn bildet, an den Bldcken 1 festgegossen sind.
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Patentanspruch

Verfahren zur Herstellung von Matratzen, Stuhlsitzen oder
dergl. aus Schaumwerkstoff (1), z.B. in Biécken gegossenem Poly-
urethanschaumstoff, mit zwei entgegengesetzten dusseren Auflage-
flachen und mit zwei entgegengesetzten inneren Auflagefldchen und
Federeinlagen (4) im Raum (2) zwischen diesen,
dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens auf eine der beiden inneren Auflagefldchen ein
fliissiger, hdrtbarer und selbstlOschender Polyurethanstoff'(s)
aufgetragen wird, welcher nach dem Aushdrten eine tragende Schicht
bildet und die Auflagefldchen der Federn (4) am Schaumwerkstoff

(1) verankert.
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