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@ Aufspuleinrichtung fiir Draht.

) Aufspuleinrichtung far Draht, insbesondere fiir gezo-
genen AutomatenschweiBdraht, mit mehr als zwei gleich-
achsig auf einer Antriebswelle angeordneten, nacheinander
von einer hin- und her sowie von Spule zu Spule bewegba-
ren Drahtfiihrungseinrichtung zu bedienenden Drahtspu-
len. Es sind mindestens zwei zur Aufnahme von jeweils
einer Mehrzahl von Drahtspulen (9) dienende Wellen (7, 8)
vorgesehen, wobei jede der Wellen (7, 8) von einer Ruhe-in
eine Spulstellung und umgekehrt bewegbar und in der
Spulstellung mittels einer Kupplung (15) mit einem Drehan-
trieb (16) verbindbar ist. Die paralle! zur jeweils in Spuistel-
lung bewegten Welle (7) angeordnete Drahtfliihrungsein-
richtung (21) weist eine MeBeinrichtung (34, 35) fir die je
Drahtspule aufgespulte Drahtmenge auf, welche MeBein-
richtung (34, 35) zwei vom zu spulenden Draht angetrie-
bene, auf unterschiedliche Drahtmengen voreinstellbare
Meterzdhler hat, wobei einer der Meterzéhler (34) fir eine
kurzzeitige Verringerung der Drehzah! des Wellen-Drehan-
triebes (16) wihrend der Uberleitphase auf die jeweils nach-
ste Drahtspule (9) und der zweite Meterzdhler (35) zur
Steuerung des Stellmotors (19) fir den Schritt-Vorschub
der Drahtfiihrungseinrichtung (21) vorgesehen ist.
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Aufspuleinrichtung flir Draht

Die Erfindung betrifft eine Aufspuleinrichtung fiir Draht,
insbesondere fiir gezogenen AutomatenschweifSdraht mit mehr
als zwei gleichachsig auf einer Antriebswelle angeordneten,
nacheinander von einer hin- und her sowie von Spule zu Spule
bewegbaren Drahtfiihrungseinrichtung zu bedienenden Draht-
spulen.

Es ist bekannt, eine Aufspuleinrichtung als letzte Station
einer Drahtziehanlage anzuordnen, wobei der kontinuierlich
gezogene Draht von der letzten Ziehtrommel direkt in die
Aufspuleinrichtung einl&uft. Als Drahtspulen sind hierbei
kleine Spulen, wie Verkaufsspulen vorgesehen, die Jeweils
nur eine geringe Menge des Ziehgutes aufnehmen kénnen, Jedoch
den Vorteil gegeniiber Maschinengrofispulen, die zwischen 300
und 1000 kg fassen kdnnen, aufweisen, daBl man sich einen
eigenen Umspulvorgang von den Maschinengrofispulen auf
Verkaufsspulen erspart. Bei hohen Verarbeitungsgeschwindig-
keiten bzw. bei geringem Fassungsvermdgen einer Draht-

bzw. Verkaufsspule ist diese in wenigen Minuten voll be=-
spult und mufl bei einer Spuleinrichtung der bekannten

Bauart mit nur zwei gleichachsig angeordneten Drahtspulen
sodann sofort gegen eine leere ausgetauscht werden, Dieser
Nachteil tritt auch beim Umspulen des Drahtes von Maschinen-
groB8spulen auf Verkaufsspulen auf. Es ist daher erforderlich,
beim Bespulen von kleineren Spulen, wie Verkaufsspulen, einen
eigenen Bedienungsmann einzusetzen, Dieser kann zwar grund-
sdtzlich mehrere Spulmaschinen bedienen, Jjedoch erfordert )
eine Mehrmaschinenbedienung ein sehr flinkes Arbeiten, da
die Speichermtglichkeit der letzten Ziehtrommel nur be-
schrankt ist und es vorkommen kann, daBl zwei oder mehrere
Spulen gleichzeitig voll werden.
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Die Erfindung bezweckt die Vermeidung dieser Nachteile
und Schwierigkeiten und stellt sich die Aufgabe, eine
Aufspuléihfichtung der eingangs beschriebenen Art zur
Bespulung von Drahtspulen, insbesondere zur Direktbe-
spulung von Verkaufsspulen zu schaffen, deren Bedie-
nung einfach und rationell ist und insbesondere nur
nach jeweils einem grdBeren Zeitabschnitt erfolgen
muB, als zur Bespulung einer einzelnen Draht- bzw.
Verkaufsspule bendtigt wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch geldst, daB
mindestens zwei zur Aufnahme von Jeweils einer Mehrzahl
von Drahtspulen dienende Wellen vorgesehen sind, wobei
Jjede der Wellen von einer Ruhe~ in eine Spulstellung und
umgekehrt bewegbar und in der Spulstellung mittels einer
Kupplung mit einem Drehantrieb verbindbar ist und die
parallel zur Jeweils in Spulstellung bewegten Welle ange-
ordnete Drahtfiihrungseinrichtung eine MeBeinrichtung fiir
die je Drahtspule aufgespulte Drahtmenge aufweist, welche
MeBeinrichtung zwel vom zu spulenden Draht angetriebene,
auf unterschiedliche Drahtmengen voreinstellbare Meter-
zéhler aufweist, wobei einer der Meterzihler fiir eine
kurzzeitige Verringerung der Drehzahl des Wellen-Dreh-
antriebes wihrend der Uberleitphase auf die Jeweils
nidchste Drahtspule und der zweite Meterzd@hler zur Steuer-
ung des Stellmotors fiir den Schritt-Vorschub der Draht-
fiihrungseinrichtung vorgesehen ist.

Ein besonderer Vorteil ergibt sich, wenn die erfindungs-
gemdBe Aufspuleinrichtung zur Direktbespulung von aus der
Drahtfertigung auslaufendem Draht verwendet wird, da
nédmlich die Bedienung vom Drahtzieher {ibernommen werden
kann und kein eigener Bedienungsmann erforderlich ist.

Bei Erreichen eines voreinstellbaren Wertes fiir die Draht-
menge kann die Drehzahl der in Spulstellung geschwenkten
Welle automatisch verringert werden, worauf der Stellmotor,
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ebenfalls automatisch, einen Vorschubschritt der
Fiihrungseinrichtung veranlafBt und worauf die Dreh-
zahl der Welle wieder auf die urspriingliche Dreh-
zahl erhdht wird. Dies hat den Zweck, eine Schlaufen-
bzw. Schlingenbildung des mit hoher Geschwindigkeit
zur Spuleinrichtung gefdrderten Drahtes beim Uber-
springen der Spulseltenwdnde bei Vorschubd der
Fuhrungseinrichtung von einer bereits vollen zu
einer leeren Drahtspule zu verhindern. Das Ausmaf
der Drehzahlverringerung der Welle ist in erster
Linie abhingig wvom Drahtmaterial, vom Drahtdurch-
messer und von der Ziehgeschwindigkeit des Drahtes.

GemdB einem weiteren Erfindungsmerkmal sind zur
sicheren Ubergabe des Drahtes von einer auf die
andere Spule zwischen den auf den Wellen aufge-
schobenen Drahtspulen Blechscheiben mit Mitnehmer-
nasen angeordnet.

Zwecks Begrenzung des Schrittvorschubes der Fihrungs-
einrichtung weist die Flihrungseinrichtung einen An-
ngherungsschalter auf, der bei Vorbeibewegen bei einer
der zwischen den Drahtspulen aufgeschobenen Blech-
scheiben den Vorschub der Fihrungseinrichtung stoppt.

Eine bevorzugte Ausfihrungsform der erfindungsge-
m&Ben Aufspuleinrichtung ist dadurch gekennzeichnet,
dafB8 die die Spulen aufnehmenden Wellen Jeweils mit
einem Ende drehbar auf einer um eine horizontale
Achse drehbaren Scheibe exzentrisch angeordnet sind
und mit ihrem anderen Ende frei auskragen und da8

das frei auskragende Ende der Jjeweils in Spulstellung
gebrachten Welle mittels einer mit diesem frei aus-
kragenden Ende der Welle in und auBer Eingriff bring-
baren Pinole abstiitzbar ist.

.
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Die Erfindung ist nachstehend anhand eines in der
Zeichnung schematisch dargestellten Ausfithrungs-
beispieles ndher erlidutert. Eig. 1 zeigt einen
Grundrif3 der Aufspuleinrichtung, Fig. 2 einen
Seitenrifl mit vor der Aufspuleinrichtung ange-
ordneter Ziehstation und Fig. 3 ein Detail der
Fig. 1 in vergrdBertem MaBstab. Fig. 4 stellt
eine zwischen den Spulen angeordnete Blechscheibe
ebenfalls in grdBerem MaBstab dar.

Auf einer vertikalen S&ule 1 eines Maschinenge-
stelles 2 ist eine vertikal angeordnete ScCheibe 3
um eine horizontale Achse 4 drehbar gelagert,
wobel zur Drehung ein Motor 5 dient. Rechtwinke-
lig zur Ebene der Scheibe 3, d.h. parallel zur
horizontalen Achse 4 der Scheibe sind auf der
Scheibe zwei einander diametral gegeniiberliegende,
im Abstand 6 von einer Achse 4 der Scheibe an-
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geordnete Wellen 7, 8 drehbar gelagert. Diese Wellen
dienen zur Aufnahme von aus Kunststoff gefertigten

_ Drahtspulen 9. Die Drahtspulen sind auf jeder der

Wellen 77 8 drehfest, jedoch axial verschiebbar, an-
geordnet. Die Enden 10 der beiden Wellen 7, 8 kragen
frei aus.

Der die Scheibe 3 tragenden S&dule 1 gegeniiberliegend

ist auf dem Maschinengestell 2 weiters eine eine axial
verschiebbare Pinole 11 tragende Sdule 12 angeordnet.

Die Pinole 11 ist mit dem frei auskragenden Ende 10
jeweils einer der Wellen 7, 8 mittels PreBluftantrie-

bes 13 in Eingriff bringbar. Diese eine Welle, die in
Fig. 1 mit 7 bezeichnet ist, ist mit ihrem anderen

Ende 14 mittels einer Kupplung 15 an einen Wellen-Dreh-
antrieb 16, d. h. an eine von einem Elektromotor 17 an-
getriebene Riemenscheibe 18 anschliefbar. Durch Drehung
der Scheibe 3 kann einmal die eine Welle 7 an den Wellen-
Drehantrieb 16 angeschlossen werden und einmal die andere
Welle 8. Die an den Wellen-Drehantrieb 16 gekuppelte
Welle 7 befindet sich in Spulstellung, wdhrend die an-'
dere Welle 8 sich in Ruhestellung befindet. Etwa parallel
zu der in Spulstellung gebrachten Welle 7 ist eine von:
einem Stellmotor 19 drehbare Spindel 20 angeordnet, die
zum schrittweisen Verschieben einer Fihrungseinrich-

tung - die gesamt mit 21 bezeichnet ist -~ fiir den Draht 22
dient. Die Filihrungseinrichtung umfaBt einen Primdr-
schlitten 23, der auf Fiihrungen 24 gelagert ist. An dem
Primdrschlitten 23 ist weiters eine Zugmutter 25, die
von der Spindel durchsetzt wird, angeordnet. Auf dem
Primdrschlitten 23 sind weitere Fiihrungen 26. £fir einen
Sekunddrschlitten 27 angeordnet, die sich parallel zu

den Fﬁﬁrungen 24 des Primdrschlittens 23 erstrecken.

Der Sekunddrschlitten 27 weist auskragende Arme 28 auf,
die ein Drahtfihrungsrad sowie zwei walzenfdrmige

Drahtfihrungsfinger 30, 2zwischen die der zu spulende
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Draht 22 zu liegen kommt, tragen. Die Drahtfﬁhfungs-
finger 30 liegen unmittelbar vor den Spulen 9 der in
Spulstellung geschwenkten Welle 7. Der Sekunddr-

schlitten 27 kann mittels eines Hydraulikzylinders 31
in oszillierende Bewegung versetzt werden, wobei der
Hub der Oszillationsbewegung etwa der Lénge 32 einer

. Drahtspule 9 entspricht. Die Drahtfithrungsrolle 29
treibt iiber einen Riementrieb 33 zwei Meterzihler 34, 35

an, von denen einer 34 mit einer nicht dargestellten
Drehzahlregeleinrichtung filir den Wellen-Drehantrieb 16
und der andere 35 mit dem Stellmotor 19 zum Vorschub

der Fithrungseinrichtung 21 iber elektrische Kontakt-

. geber gekoppelt ist, wobei die Kontaktgeber bei Er-

reichen von an den Meterzdhlern voreinstellbaren Werten
in Funktion treten. An dem Primdrschlitten 23 ist ein
bis nahe zu den Drahtspulen 9 der in Spulstellung ge-
schwenkten Welle 7 reichender auskragender Arm 36, an

- dessen Ende ein auf Metall ansprechender Anndherungs-

schalter 37 montiert ist, befestigt.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, ist die Aufspulein-
richtung der letzten Ziehstation 38 der Fertigungs-
anlage direkt nachgeordnet. Der Draht 22 wird nach dem
letzten Ziehstein 39 tiber eine Ziehtrommel 40 einer
nicht angetriebenen Speichertrommel 41 zugefiihrt, die
mittels einer Backenbremse 42 gebremst werden kann. Von
der Speichertrommel 41 l&uft der Draht 22 iiber die
Drahtfiihrungsrolle 29 und die Drahtfiihrungsfinger 30

zu der in Spulstellung geschwenkten Welle 7.

Die Funktion der Einrichtung ist folgende:

Zundchst wird der Drahtanfang an der ersten, d. h. un-
mittelbar an der neben der Scheibe 3 angeordneten
Drahtspule 9 der in Spulstellung geschwenkten Welle 7

befestigt. Sodann wird mit dem Ziehvorgang und dem Auf--

¥
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spulen des Drahtes begonnen und die Ziehgeschwindigkeit
und damit auch die Spulgeéchwindigkeit (Umdrehungszahl
der Welle 7) auf den maximal erreichbaren Wert ge-
steigert. Gleichzeitig mit dem Rotieren der Welle 7 be-
ginnt auch die oszillierende Bewegung des Sekunddr-
schlittens 27 entlang der Fﬁhrungén 26, wodurch der
Draht 22 etwa gleichmiBfig {iber die Linge 32 der Draht-
spule 9 verteilt aufgespult wird. Die Koppelung der
Meterz&hler 34, 35 mit der Drehzahlregeleinrichtung fiir
den Wellen-Drehantrieb 16 bzw. mit dem Stellmotor 19

zum schrittweisen Vorschub der Fiihrungseinrichtung 21
von Drahtspule 9 zu Drahtspule 9 ist in der Weise ver=
wirklicht, daB bei Erreichen eines voreinstellbaren
Wertes -~ der etwa 2 % geringer als die je Drahtspule
aufzuspulende Drahtmenge gewdhlt ist - des ersten Meter-
zdhlers 34 die Drehzahl der Welle automatisch verfinger-
bar ist und daB bei Erreichen eines voreingestellten
Wertes des zweiten Metefzéhlers 35, welcher Wert der

aufzuspulenden Drahtmenge je Drahtspule entsprechend

-gewdhlt ist, der Stellmotor 19 der Fiihrungseinrich-

tung 21 automatisch zu einem Vorschubsghritt veranlaBt
wird. Dieser Vorschubschritt wird durch den Anndherungs-
schalter 37 beendet, u. 2zw. dann, wenn der Anndherungs-
schalter 37 sich bis zu einer zwischen zwei benachbarten
Drahtspulen 9 vorgesehenen Blechscheibe 43 vorwdrtsbe-
wegt hat.

Wdhrend der Durchfﬁhrﬁng.dieses Vorschubschrittes legt
sich der Draht 22 {ber die Rdnder der die Drahtspulen
begrenzenden Scheiben 45 und wird durch eine der Mit-
nehmernasen 46, die an jeder Blechscheibe 43 vorgesehen
sind und die lber die R&nder 44 der Drahtspulenscheiben 45
radial hinausragen, gefangen und am Purchrutschen ver-
hindert. AnschlieBend an diesen Schaltschritt werden die
Zdhlwerke der Meterzdhler 34, 35 automatisch auf Null
zurilickgestellt und wird die Drehzahl] der Welle 7 auto-
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matisch wieder bis zur maximal erreichbaren erhdht.

Das Vermindern der Spulgeschwindigkéit bei Durchfiihrung
des Vorschubes der Filihrungseinrichtung 21 ist bei
schneller Spulung notwendig, um eine Schlingenbildung
beim Uberspringen des Drahtes der Rinder 44 der Draht-
spulenscheiben 45 mit Durchmesserwechsel - vom grofien’
Durchmesser der vollen Spule zum kleinen Durchmesser
der leeren Spule - zu vermeiden. Zusdtzlich dazu wird
die Speichertrommel 41 w&hrend der Dreﬁzahlverminderung
der Welle 7 mittels der Backenbremse 42 gebfemst, um
den Draht 22 auf Zug zu halten.

Wahrend dieses Vorschubschrittes der Flihrungseinrich-
tung 21 liuft der Ziehvorgang mit unverminderter Ge-
schwindigkeit weiter. Der Draht wird daher auf der
Speichertrommel 41 gespeichert. Kontaktfinger 47, die
die gespeicherte Drahtmenge auf der Speichertrommel in-
folge der Hbhe 48 der auf der Speichertrommel 41 ge-
wickelten Drahtwindungen erfiihlen, steuern die maximale

Spulgeschwindigkeit.

Nachdem die letzte der'Drahtspulen 9 auf der in Spul-
stellung geschwenkten Welle 7 gefiillt ist, wird die
Aufspuleinrichtung stillgesetzt, der Draht 22 abgezwickt
und die Scheibe 3 nach Zurilickziehen der Pinole 11 und
Losen -der Kupplung 15 um 180 Grad geschwenkt, sodaB die
in der Zwischenzeit mit leeren Drahtspulen 9 versehene
Welle 8 in Spulstellung gelangt. Der Draht wird nach
Zuriickbewegen der Fiihrungseinrichtung 21 in die Ausgangs-—
lage (nahe der Scheibe 3) wieder an der ersten Draht-
spule 9 befestigt, die Pinole 11 in Eingriff mit der
Welle 8 gebracht und die Kupplung 15 eingeriickt. Wihrend
dieses Vorganges lduft der Ziehvorgang ebenfalls mit un-
verminderter Geschwindigkeit weiter; der Draht wird von

der Speichertrommel 41 aufgenommen. Anschliefend werden
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die auf der nunmehr in Ruhestellung geschwenkten

Welle 7 befindlichen, gefillten Drahtspulen 9 nach
Durchzwicken des Drahtes zwischen den Spulen abge-
nommen und auf die Welle leere Drahtspulen 9 unter

Zwischenlage der Blechscheiben 43 aufgeschoben.

Die Erfindung ist nicht auf das in der Zeichnung dar-
gestellte Ausfihrungsbeispiel beschrdnkt, sondern

kann in verschiedener Hinsicht modifiziert werden. So
k&nnen beispiélsweise mehr als zwei Wellen vorgesehen
sein und die Wellen anstatt auf der Scheibe 3'auch auf
Schwenkarmen angeordnet sein; auch kbnnen die Wellen um
eine vertikale Achse geschwenkt werden. Ebenso ist die
Pinole 11 am frei auskragenden Ende der in Spulstellung
geschwenkten Welle nicht unbedingt erforderlich; sie
kann bei besonders kleinen Drahtspulen 9 weggelassen

werden.

Durch Einsatz der erfindungsgemifen Aufspuleinrichtung
direkt im AnschluB an die Drahtfertigungsanlage ent-
f411t das Umspulen von einer MaschinengroBspule auf

die kleinen Verkaufsspulen, wodurch erhebliche Her-

_stellungskosten eingespart werden. Die Bedienung der

erfindungsgemdfien Aufspuleinrichtung kann durch den
Drahtzieher erfolgén, der an der Drahtziehanlage in
erster Linie‘nur Uberwachungsarbeiten durchzufiihren

hat. Seine Arbeit an der erfindungsgemidBen Aufspulein-
richtung umfaft im wesentlichen das Aufstecken von Leer-
spulen, Abnehmen sowie eventuell Verpacken der vollen
Spulen und Ablegen derselben auf eine Palette. Die
Zeitabstidnde, nach denen diese Arbeiten jéweils durch-
zufiihren sind, h&ngen in erster Lihie (neben der ZiehF
geschwindigkeit) von der Anzahl der auf den Wellen 7, 8
angeordneten Drahtspulen 9 ab, also von der Lange der
Wellen 7, 8. Zum Spulen von Automatenschweifidraht hat

es sich in der Praxis als vorteilhaft erwiesen, die
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Lidnge der Wellen so zu bemessen, daBf jede Welle etwa

acht bis zw®6lf Verkaufs-Drahtspulen fassen kann.

Die Vorteile der erfindungsgemdfien Aufspuleinrichtung
kommen, wie beschrieben, bei der Direktbespulung von
der Drahtfertigungsanlage weg in besonderem AusmaB zum
Tragen. Die Aufspuleinrichtung kann jedoch auch fiir =

das Umspulen eingesetzt werden, da sich auch dabei in-

folge der lédngeren Bedienungstaktzeiten Vorteile, ins-

besondere bei Mehrmaschinenbedienung ergeben.
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Patentanspriiche

1. Aufspuleinrichtung fir Draht, insbesondere fir gezogenen
AutomatenschweifB3draht, mit mehr als zwei gleichachsig auf
einer Antriebswelle angeordneten, nacheinander von einer
hin- und her sowie von Spule zu Spule bewegbaren Draht-
filhrungseinrichtung zu bedienenden Drahtspulen, dadurch
gekennzeichnet, daB mindestens zwei zur Aufnahme von Je-
weils einer Mehrzahl von Drahtspulen (9) dienende Wel-
len (7, 8) vorgesehen sind, wobei jede der Wellen (7, 8)
von einer Ruhe-~ in eine Spulstellung und umgekehrt be-
wegbar und in der Spulstellung mittels einer Kupplung (15)
mit einem Drehantrieb (16) verbindbar ist und daB die
parallel zur jeweils in Spulstellung bewegten Welle (7)
angeordnete Drahtfﬁhrungéeinrichtung (21) eine MeBein-
richtung (34, 35) fiir die je Drahtspule aufgespulte
Drahtmenge aufweist, welche MeBeinrichtung (34, 35)

zwel vom zu spulenden Draht sangetriebene, auf unter-
schiedliche Drahtmengen voreinstellbare MeterzZhler auf-
weist, wobel einer der Meterzidhler (34) fur eine kurz-
zeitige Verringerung der Drehzahl des Wellen-Drehan-
triebes (16) wihrend der Uberleitphase auf die gaeils
nichste Drahtspule (9) und der zweite Meterzihler (35)
zur Steuerung des Stellmotors (29) fiilr dén Schritt-
Vorschub der Drahtfithrungseinrichtung {21) vorgesehen
ist.

.
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2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
zwischen den auf den Wellen (7, 8) aufgeschobenen Draht-
spulen (9) Blechscheiben (43) mit Mitnehmernasen (46) an-

geordnet sind.

3. Einrichtung nech Anspruch 2, dadurch gekennzelchnet daf8
die Fihrungseinrichtung (21) einen Annaherungsschalter (37)
aufweist, der bei Vorbeibewegen bei einer der Blechscheiben
(43) den Schritt-Vorschub der Filhrungseinrichtung (21)

stoppt.

4, ﬁinrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die die Spulen aufnehmenden Wellen (7, 8)
jeweils mit einem Ende (14) drehbar auf einer um eine
horizontale Achse (4) drehbaren Scheibe (3) exzentrisch
angeordnet sind und mit ihrem anderen Ende (10) freil aus-
kragen und daB das frei auskragende Ende (10) der Jeweils
in Spulstellung gebrachten Welle (7) mittels einer mit
diesem frei auskragenden Ende (10) der Welle (7) in und
auBer Eingriff bringbaren Pinole (11) abstiitzbar ist.
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