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() Vorrichtung zum Fiillen von Form- und Kernkasten.

@ Eine Vorrichtung fiir die staubfreie Beflliung von Form-
kasten {4) mit GielRerei-Formstoffen besteht aus einem mit
einer zentralen Einfilloffnung (18) versehenen Behalter (15)
und einem verschlieBbaren Auslauf, der durch Bodenplatten
(21,22) gebildet wird, in denen verschlieRbare Offnungen
{10,11) angeordnet sind. Ein Teil dieser Offnungen ist an eine
Unterdruckquelle Gber Luftabzugskanéle (8) angeschlossen,
iber die die Luft im oberen Bereich des Formkastens abge-
saugt werden kann. Diese Absaugoffnungen (11) sind geni-
ber dem Inneren des Behalters (15) und damit gegeniiber den
kérnigen GieRerei-Formstoffen abgedeckt. Uber Offnungen
werden die aus dem Formkasten (4} abgesaugten festen
GieRerei-Formstoffe dem Behilter (15} wieder zugefiihrt.
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Vorrichtung zum Fiillen von

Form- und Kernkidsten

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fiillen von
Form- und Kernkasten mit kornigen und vorwiegend bin-
derfreien GieBerei-Formstoffen, und zwar zum staubfrei-

en Fuillen solcher Kidsten.

Beim Fillen der genannten Kdsten mit trockenen und fein-
kornigen Formstofifen wie z. B. Quarzsand 1&Bt sich eine’
Staubbildung nicht vermeiden. Dieser Staub verschmutzt
nicht nur GieBereihallen und Umwelt, er ist auch gesund-
heitsschddlich. Es hat daher nicht an Vorschldgen gefehlt,
die Entwicklung von Staub beim Fiillen der Kasten zu ver-
meiden. Die bisher bekannten L8sungen arbeiten aber teils
unbefriedigend, Teils zu unwirtschaftlich. Der Erfindung
liegt daher die fufgabe zugrunde, eine wirtschaftlich
tragbare Vorrichtung zu entwickeln, die ein Fiillen der
Kasten ohne Staubentwicklung zuldst.

ErfindungsgemaB ist eine Fillvorrichtung fir den genannten
Zweck so agusgebildet, daB die aus einem BehZlter zur Auf-
nahme der Formstoffe bestehende Vorrichtung einen dem
oberen Rand der zu fiillenden Formk#sten angepaBten, - auf

~den Formkisten aufsetzbaren unteren Rsznd und eine gelochte
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Bodenplatte mit verschlieBbaren Offnungen hat, von cenen
ein Teil mit dem Inneren des Beh&lters und ein Teil mit
Luftabzugksnilen in Verbindung steht. Vorzugsweise besteht
der Boden des Behdlters aus drei gleichmézBig gelochten und
Ubereinander angeoraneten Blechen, von denen das mittlere
verschiebbar ist, wobei ein Teil der Offnungen des in der
FUillrichtung oben liegenden Bleches mit dem Behdlterin-
neren und ein anderer Teil mit Luftkandlen in Verbindung
steht. Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung ist mit
dem oberen und mit dem unteren Rand des Behdlters Jje ein
aus Hohlprofilen gebildeter Rahmen verbunden und an der
Innenseite -des unteren Rahmens sind LuftkanZle angeschlos-
sen und in der Innenwand des oberen Rahmens in den Innen-
raum des BehZlters miindende Locher angebracht.

Die Erfindung und weitere GegenstéZnde der Unteranspriiche
bildende Merkmele der Erfindung sind im folgenden anhand

der Zeichnung beschrieben, in dieser zeigen:

Fig. 1 einen Liangsschnitt und

‘Fig. 2 einen Querschnitt durch eine Vorrichtung gemé8

der Erfindung.

In der Zeichnung bezeichnet 1 einen Tisch, 2 eine Vodell-
platte, 3 ein Modell und 4 einen zu fiillenden Formkasten.
Auf dem oberen Rand des Kastens 4 liegt ein Dichtungs—
ring 5.

Die Fiullvorrichtung selbst besteht aus einem rechteckigen
Behdlter 15. Der untere Rand seiner BehZlterwinde ist mit
einem Hohlprofilrahmen 8 verbunden.
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An seinem unteren Rand sind mit Abstand voneinander
zwei gelochte Bleche 21 und 22 befestigt. Diese Ble-
che sind reihenweise so gelocht, daB auf eine Reihe
von Filléffnungen 10 eine Reihe von Absaugdfinungen
11 fiir Staub und Luft folgt. Die Offnungen 11 sind
von dreieckigen Profilstangen 9 abgedeckt. Diese bil-
den Luftkandle, die am Rzhmen 8 befestigt und mit
diesem durch L6cher 23 verbunden sing.

Zvischen den Blechen 21 und 22 sitzt verschiebber

ein Blech 7, des in der gleichen Weise gelocht ist

wie die Bleche 21 und 22. Zur Verschiebung des Bleches
7 dient ein am Rehmen 8 befestigter Zylinder 24, mit
dessen Kolbenstange des Blech 7 verbunden ist (Fig. 2).
Das Blech (7) kann zwei Lagen einnehmen, in der einen
decken sich =ceine L3cher mit aenen der Eleche 21 und

22, in der anderen verschlieBt das Blech die Ldcher.

Den oberen Rend der Seitenwdnde umgibt ein zweiter
Hohlrahmen 14, der durch eine Rohrleitung 12 mit einem
Geblédse 13 und mit dem unteren Rahmen 8 verbunden ist
und an seiner Innenseite Luftaustrittslocher 25 hat, die
in den Innenraum 16 des BehZlters 15 miinden. Vor den
Offnungen 25 sind Prelleisten 26 angebracht, die die in
den Innenraum 16 eintretenden Luftstrome nach unten ab-
lenken. Auf dem Rezhmen 14 sitzit ein gus Profileisen zu-
sammengesetzter Rahmen, der als Auflager fiir einen Dek-
kel 17, der einen Fillstutzen 18 trigt, dient. Am Rah-
men 13 befestigte Flacheisen 27 dienen zum Transport |
des BehZlters mit einem Kran.

Der Beh#lter 15 wird bei verschlossenen Offnungen 10

und 11 mit Formsand gefiillt und denn mit einem Kran
auf dem oberen Rend des Formkastens & ebgestellt. Die
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Abmessungen des Behdlters 15 sind so bestihmt, caB

sie denen des Formkastens 4 entsprechen. Der Ring 5 .
bildet dabei eine den Innenrand des Formkastens ab-
schlieBende Dichtung. Nunmehr wird mit BHilfe des
Zylinders 24 das Blech 7 so verschoben, daB die Off-
nungen 10 und 11 freigelegt werden. Gleichzeitig wird
das Gebldse 13 eingeschaltet. Dieses szugt die im
Formkasten befindliche Luft zusammen mit dem anfallenden
Staub sb und fordert ihn durch die Locher 25 wieder in
den Behdlter. Man erreicht so, daB der Formkasten
staubfrei gefiillt werden kann, wobei die aus dem Form-
kasten abzufihrende Luft zugleich als Transportmittel
fir den im Kasten entstandenen Staub dieﬁt. Nach dem
Fillen werden die Offnungen 10 und 11 wieder ver-
schlossen und der Behdlter 15 vom Formkasten abgenom-

men.
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Anspriiche:

1. Vorrichtung zum Fiillen von Form- oder Kernké&sien
mit kornigen GieBerei-Formsioffen, dadurch gekennzeich-
net, daB die sus einem Behdlter (15) zur sufnsghme der
Formsioffe bestehende Vorrichturg einen dem oberen
Rand der zu fiillenden Formkisten (4) angepaBten, auil
den Formkdsten sufseizbaren unteren Rand und eine ge-
lochte Bodenplatte (21, 22) mit verschlieBbaren Off-
nungen (10,711) het, von denen ein Teil (10) mit dem
Inneren des Behidlters (15) und ein Teil (14) mit Luft-

abzugkandlen (9) in Verbindung steht.

2. Vorrichtung nach Ainspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dafl der Boden des Behilters (15) sus drei gleich-
ma3ig gelochten und ilbereinander angeordneien Blechen
(21, 7, 22) bestehi, von denen das mittlere (7) ver-
schiebbar ist, und daB ein Teil der Offnungen des in
der Fuillrichtung oben liegenden Bleches mit dern Be-
hdlterinneren (16) und ein anderer Teil mit Lustkanilen

(9) in Verbindung steht.

3. Vorrichtung nesch Anspruch 1, dsdurch gekennzeich-
net, daB mit dem oberen und mit dem unteren Rand des
Behdlters (15) Je ein aus Hohlprofilen gebildeter Rah-
men (8, 14) verbunden ist, daB an der Innenseite des
unteren Rezhmens (8) Luftkandle (9) angeschlossen singd
und in der Innenwand des oberen Rahmens (14) in den
Innenraum (16) miindende Locher (25) angebracht sing.

4, Vorrichtung na¢ch Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
~ daB beide Hohlprofilrazhmen (8, 14) durch eine ein Gebli-
se (13) enthalternie Rohrleitung (12) verbunden sind.
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