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@ Arbeitsstuck-Fihrungsvorrichtung.

@ Faltvorrichtung zum Falten eines Paspelstreifens fir
Tascheneingriffe ohne Patte, mit Mitteln zur Nahtiagenfestle-
gung, dadurch gekennzeichnet, daR eine Anlegeskala {7) zur
Arbeitsstlick-Positionierung sowie eine die Hinterkante des
Arbeitsstickes erfassende Durchlichtschranke (4,5) vorgese-
hen sind.
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Arbeitsstiick -~ Filihrungsvorrichtung

Die Neuerung betrifft eine Arbeitsstiick-Fiihrungsvorrichtung,
insbesondere Faltvorrichtung zum ndhgerechten Falten eines
Paspelstreifens zur Herstellung eines Tascheneingriffes

ohne Patte mit Mitteln zur Festlegung der Linge der auf

einer nachgeschalteten Ndhmaschine zu ndhenden Naht.

Zur Herstellung von paspelierten Tascheneingriffen werden
bekanntlich Zweinadel-N&hmaschinen eingesetzt, die mit
Messern zum Aufschlitzen der Taschendffnung sowie fiir das
Anbringen der V-férmigen Einschnitte an den Enden derselben
ausgeriistet sind. Zur n&hgerechten Vorbereitung des Paspel-
streifens ist einer solchen N&hmaschine eine Faltvorrichtung
vorgeschaltet. Die Lange der zu ndhenden Naht ist bei
einfacher Fertigung durch Anzeichnen des Nahtanfanges

sowie des Nahtendes auf dem Stoff bestimmt, Die N&herin
kann somit den gefalteten Paspelstireifen in bekannter Weise
exakt aufnihen, wobei sie zum Nahtende hin die N&h- -
geschwindigkeit verlangsamen muf}, damit sie ihre besondere
Aufmerksamkeit auf das korrekte Erreichen der Nahtend-
markierung richten kann, Es ist aber auch eine teil
-automatisierte Ndhanlage mit vorgeschalteter Faltvorrichtung
bekannt, mittels der bei optimaler Nihgeschwindigkeit

ohne menschliche Einwirkung auf den Nihvorgang Nihte an

paspelierten Tascheneingriffen mit aufgesetzier Patie gendht
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werden kdnnen. Zu diesem Zweck wird der Durchlauf der
hinteren Kante der Patte zwischen Faltvorrichtung und Nhstelle
mittels einer Reflex-Lichtischranke erfafit und sodann ein
voreinstellbarer Stichzihler aktiviert, der die bis zum
Nahtende hin noch zu n#éhende, relativ geringe Anzahl Stiche
abz&hlt und sodann die Stillsetzung der Nihmaschine selbsttétig
bewirkt. Um Paspeltaschen ohne Patte ebenfalls in einer
solchen teil-automatisierten Fertigungsweise herstellen zu
kdnnen, war es bisher mangels einer durch eine Reflex
-Lichtschranke abtastbaren Kante im Bereich der zu

nihenden Naht notwendig, den Stichzé&hler fiir das Abzé&hlen

der Stiche der gesamten Naht einzusetzen. Hierbei kann

es zu nicht mehr tolerierbaren Abweichungen der tatsé&chlich
gendhten Naht von ihrer vorgegebenen Sollmafllinge kommen,
deren Ursachen z. B. unterschiedliches Transportverhalten

des Nihgutes, individuell verschiedene Handfiihrung desselben
u.a. sein kénnen, Es besteht jedoch ein Bedarf, auch
Tascheneingriffe ohne Patte oder &hnliche N&harbeiten

ohne Einflufl der erwihnten Storfaktoren in der geschilderten
teil-automatisierten Fertigungsweise auszufiihren. Diesen

Bedarf deckt die Erfindung.

Der Erfindung liegt die technische Aufgabe zugrunde, eine
gattungsgem&fe Arbeitsstiick-Fiithrungsvorrichtung derart
auszubilden, dafl im Zpsammenwirken mit einem Stichz&hler
die exakte Nahtlidngenbestimmung - insbesondere die genaue
Liénge des letzten Nahtabschnitts - auch dann mdglich ist,
wenn keine abtastbare Kante am Arbeitsstiick, z.B. eine

Patte an einem Tascheneingriff, vorhanden ist.
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N pewnragmam ER swivd diese Aufgabe beij der gattungsgemsifen
feiiyorricioung darl due 1n Kennzeichnenden Teil des
Schutzanspruches 1 beschriebenen technischen Merkmale
gelost ; vorteilhafie Austihrungsformen der Neuerung sind

in Unteranspriichen festgehalten.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Neuerung wird an einer Falt-
vorrichiung zum ndhgerechten Vorbereiten eines Paspel-
streifens zur Herstellung eines Tascheneingriffes ohne Patte
auf einer nachgeschalteten Ndhmaschine mit Hilfe beige-

gebener Zeichnungen nachstehend beschrieben.

Fig. 1 1ist eine Seitenansicht der neuerungsgeméfien
Faltvorrichtung;

Fig. 2 ist eine Schnittdarstellung lings der Linie A-B
in der Fig. 1;

Fig. 3 ist eine Schnittdarstellung liangs der Linie C-D
in Fig. 2 und

Fig. 4 ist die Draufsicht auf die Faltvorrichtung.

Mit der Bezugszahl 1 wird eine an sich bekannte Falt-
vorrichtung fiir Paspelstreifen bezeichnet, in welcher der
Paspelstreifen beim Durchlauf ldngs zweckmiéfig geformter
Bleche entsprechend, z.B. U-formig, gefaltet wird.

An die Faltvorrichtung mit entsprechend bezeichnetem

Ein- und Auslaufende schlieflt sich eine handelsiibliche
Zweinadel-Nihmaschine an, die mit einem zwischen den
Nadeln in vertikaler Richtung hin- und herbewegtem Messer
sowie mit Messern fliir die V-férmigen Einschnitte an den

Mahtends sasgzerletet ist, um paspelierte Tascheneingriffe
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herstellen zu konnen. Die Faltvorrichtung 1st entweder an der
Maschinen-Grundplatte befestigt oder schwenkbar am Kopf der
Nghmaschine angebracht. Die Tiille 2 der Faltvorrichtung wird
im Bereich ihres Auslaufes von einem Halteblech 3 tUberragt,
an welchem der Sender 4 und Empfinger 5 einer Durchlicht-
schrankgz befestigt ist. Zur Aufnahme, der zu derselben
filhrenden Kabel 9 und 9° sind seitlich 1angs der Tille 2

die Fihrungsrohre 8 und 8“ fest angebracht. Ein vom

Sender 4 ausgesandter Strahl kann durch in den Wandungen
der Tille 2 befindliche Lécher auf den Empfénger 5 treffen .
(Fig. 2), sofern sich kein Paspelstreifen mehr im Auslauf-
bereich der Tille 2 befindet. Die dort befindliche iibliche
Faltzunge 6 behindert die einwandfreie Funktion der
Lichtschranke 4,5 nicht, welches mit bekannten Mitteln
durch entsprechende Strahlenbiindelung erreichbar ist.
Wihrend des N&hens wird der Paspelsireifen durch die
Vorschuborgane der Ndhmaschine durch die Tiille 2

der Faltvorrichtung gezogen und der Lichtstrahl der
Lichtschranke 4,5 wird zunéchst unterbrochen., Sobald

jedoch das hintere Ende des Paspelstreifens die Lichtschranke
passiert hat, kann der Strahl des Senders 4 ungehindert

auf den Empfénger 5 treffen. Hierdurch wird in iblicher
Weise mittels eines elektrischen Signals ein nicht gezeigter,
voreinstellbarer elektronischer Stichzdhler bekannter
Konstrukfcion aktiviert. Derselbe ist auf die Anzahl der Stiche
eingestellt, die erfahrungsgemiRB bis zum Nahtende noch
geniht werden miissen, Das Nahtende kann also mit optimaler
Nihgeschwindigkeit selbsttiétig angesteuert werden , worauf .
die Ndhmaschine - wiederum mit bekannten Mitteln -

ohne menschlichen Eingriff abgestellt wird. Selbstver- .

stindlich ktnnen auch andere Funkiionen der N&hmaschine

-
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zu e€inein vorgegebenen Zeitpunkl mittels des Stichzihlers
ausgeldst werden, wenn das Nahtendbereich erreicht ist,
z. B. das Nihen eines Endriegels zwecks Nahtendensicherung

und/oder die Betitigung des Fadenabschneiders.

Die Tille 2 weist in ihrem mittleren Bereich einen Ausbruch
auf, durch welchen (Fig. 4) eine Anlegeskala 7 sichtbar wird,
die mit einer Gradeinteilung in Millimetern versehen ist.

Die Niherin schiebt den Paspelstreifen soweit in die Falt-
vorrichtung ein, bis die hintere Kante desselben an einer

jeweils vorgegebenen Millimeterzahl anliegt. Hierdurch wird

die Linge des zu nihenden Tascheneingriffes genau vorbestimmt.
Statt einer Skala mit Millimetereinteilung kOnnen Markierungen
beliebiger Ausfihrung vorgesehen sein, damit die Naherin

leicht reproduzierbare Werte als Arbeitsgrundlage hat.

Es konnen durch die Neuerung bei vertretbarem Aufwand
Tascheneingriffe ohne Patte sehr prizise hergestellt werden,
da auftretende Stdreinfliisse sich bei der neuerungsgemaéflen
Faltvorrichtung mit Mitteln zur Nahtlingenbestimmung

nur geringfligig auswirken kdénnen und sich innerhalb
vertretbarer Toleranzgrenzen halten. Der Grund hierfir

liegt in der Tatsache dafl die vom Stichzdhler auszuzihlende
Anzahl der Stiche relativ gering ist. Sie entspricht lediglich
der kurzen Nihstrecke zwischen der Lichtschranke am Auslauf
der Faltvorrichtung und den Nadeln der N&hmaschine ‘
minus dem MaB, um welches der Paspelstreifen iiber das
Nahtende hinausragt. Auf einer solchen kurzen Nihstrecke
konnen sich Stdreinflisse, wie z, B, unterschiedliche
Transportgeschwindigkeit des Ndhgutes usw. , nicht fmehr

schidiich auswirken.
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Die Neuerung beschrénkt sich nicht auf das geschilderte

Ausfithrungsbeispiel einer Faltvorrichtung. Es lassen sich
vielmehr auch andere Arbeitsstiick-Fithrungsvorrichtungen
neuerungsgemdif ausriisten, z.B. RetierschlufS—Zufﬁhrungen
oder auch sonstige, einer N#hmaschine vorgeordnete
Vorrichtungen zum Fiihren und/oder Formen von

vorzugsweise streifenférmigem Nihgut.
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Schutzanspriiche:

Arbeitsstiick-Filihrungsvorrichtung, insbesondere Falt-
vorrichtung zum nihgerechten Falten eines Paspelstreifens
zur Herstellung eines Tascheneingriffes ohne Patte, mit
Mitteln zur Festlegung der Lénge der auf einer nachge-
schalteten Ndhmaschine zu ndhenden Naht,

dadurch gekennzeichnet, dafam
hinteren Abschnitt der Vorrichtung eine Anlegeskala (7)
fiir die Positionierung des eingesc.hobenen streifenférmigen
Arbeitsstilickes angeordnet ist und dafl eine im wesentlichen
in horizontaler Ebene und quer zur Ndhrichtung wirksame,
die Hinterkante des die Vorrichtung wihrend des Néhens
durchlaufenden Arbeitsstiickes erfassende Durchlicht-

schranke (4,5) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daR die Durchlichtschranke (4,5) eine Gallium-Arsenid

-Durchlichtschranke ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dafl die Vorrichtung eine Faltvorrichtung ist und in der
Wandung der Falttiille (2) derselben zwei gegeniiberliegende
Lb&cher fiir den Durchgang des Lichtstrahles vorgesehen

sind.
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