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@ Verfahren zum Farben von Mischungen aus Cellulosefasern und synthetischen Polyamidfasern mit

Azo-Entwickiungsfarbstofien.

@ Mischungen aus Cellulose- und synthetischen
Polyamid-Fasern werden nach der Ausziechmethode Ton-in-
Ton gefarbt, wenn man das Textilgut unter alkalischen Bedin-
gungen mit einer eine geloste, mittels Cyanamid stabilisierte
Diazonium- Verbindung enthaltenden, wiRrigen Flotte
zundchst bei 65-75°C behandeit, dann nach dem Abkahien bei
30-45°C weiterbehandelt, wobei die geldste Kupplungskom-
ponente dem Bad mit der grundierten Ware wahrend dieser
beiden Temperaturstufen portionsweise zugesetzt wird, und
wenn man die Entwicklung des unidslichen Azofarbstoffes
auf der Faser ohne vorherigen Flottenwechsel durch Saure-
behandiung herbeifiihrt.

Croydon Printing Company Ltd



10

15

20

0014384

- 1 =
HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT HOE 79/F 016 Dr.CZ/st

Verfahren zum Fdrben von Mischungen aus Cellulosefasern

und synthetischen Polyamidfasern mit Azo-Entwicklungsfarb-
stoffen

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum ein-
badigen, gleichmd@Bigen Ton-in-Ton-Fdrben von textilen Ge-
weben oder Gewirken aus Mischungen von Cellulosefasern
und synthetischen Polyamidfasern nach der Ausziehmethode
mit aus Kupplungskomponente und Diazokomponente in Form
einer stabilisierten Diazonium-Verbindung auf der Faser
erzeugten unldslichen Azofarbstoffen, indem die Farbstoff-
komponenten zumindest teilweise nacheinander unter alkali-
schen Bedingungen aufgebracht werden und die Farbstoffent-
wicklung durch S&ureeinwirkung herbeigefiihrt wird.

Die zum Fdrben von textilen Artikeln mit sogenannten Ent-

wicklungsfarbstoffen seit langem eingefiihrte Eisfarben-
technik beruht auf dem Prinzip, den unl&slichen Farbstoff
aus zwei relativ kleinen, 10slichen und gut diffundieren-

den Teilstlicken auf der Faser zusammenzusetzen.

-Im Rahmen dieses Arbeitsgebietes ist in der DE-PS 1 262 957

ein Ausziehverfahren zur Erzeugung von wasserunldslichen

Azofarbstoffen auf Cellulosefasern beschrieben, welches
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die Verwendung eines Gemisches von einer Kupplungskompo-
nente (im folgenden kurz "Naphthol" genannt) mit einer
stabilisierten und nicht ohne weiteres kupplungsfdhigen
Diazonium-Verbindung (im folcenden kurz "Diazo-Salz ge-
nannt) betrifft. Als solches"Diazo-Salz"benutzt man hier
Diazoamino-Verbindungen, welche durch Umsetzung des diazo-
tierten Amins mit Cyanamid erh&ltlich sind und die im An-
schluB an die Aufziehphase unter sauren Bedingungen wieder
in die kupplungsfdhige Diazonium-Verbindung zuriickgebildet
sowie zur Kupplung mit dem "Naphthol" gebracht werden. Man
erkennt, daB dieses Verfahren, da es "Naphthol" und "Diazo-
Salz" gemeinsam aus einem Bade auf die Faser bringt und
keine Diazotierung auf der Faser erfordert, sich anwen-
dungstechnisch einfacher stellt als die klassische Fédrbe-
weise auf Baumwolle, bei der notwendigerweise Kupplungs-
und Diazokomponente aus getrennten B&dern aufgebracht wer-
den miissen. Fiir die Durchfiihrung in der Praxis wird diese
Ausziehtechnik in der Informationsschrift der Hoechst
Aktiengesellschaft "Technischer Rat aus Boechst" / Textil
Nr. 164I erldutert.

Weiterhir ist aus Melliand Textilberichte 40/1959, Heft 3,
Seiten 295 - 300 ein Verfahren zum Farben von Polyamid-
fasern bekannt, gemd&B dem man auf das Textilgut aus wdBri-
ger Flotte gemeinsam ein alkalisch gel&stes "Naphthol®

und eine wasserunldsliche, durch Triazinbildung des diazo-
tierten Amins mit einem sekunddren Amin stabilisierte Dia-
zonium-Verbindung im Ausziehprozef appliziert. Die Abspal-
tung des stabilisierenden Restes sowie Farbstoffkupplung
der beiden Komponenten wird sodann durch Behandlung mit
einem frischen, heiBe Schwefelsdure enthaltenden Entwick-
lungsbad herbeigefiihrt.

Flir das Fédrben von Mischungen aus solchen Polyamidfasern
und Cellulosefasern nach der Eisfarbentechnik wird in
Melliand Textilberichte, loc.cit. empfohlen, den zuvor

beschriebenen AusziehprozeB unter gemeinsamem Einsatz von
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“Naphthol"  und der dort genannten stabilisierten, wasser-
unldslichen Diazonium-Verbindung mit der alt hergebrach-
ten Firbeweise fiir Baumwolle zu kombinieren. In diesem
Falle wird - vor der Behandlung mit Schwefelsdure zur
Farbstoffbildung (aus "Naphthol" und dem "Diazo-Salz") auf

der Polyamidfaserkomponente - der Farbton auf dem Cellu-

losefaseranteil der Mischung durch Entwickeln (aus ‘dem ‘.%&'
“Naphthol"”) mit einer zusé&tzlichen, kupplundsfihigen\&ia-'5a?~

~

zonium-Verbindung - mit m8glichst dei gleichen arematigchen’

Amin als Basis - erzeugt. '

Nicht nur die sehr umstd@ndliche und~kqmpliiiéxte Art der
Fdrbevorgdnge steht einer breiten Anwendung'def vofstehendf
besprochenen Arbeitsweisen in der Praxis entgegen, es sind
auch relativ hohe Farbstoffmengen, die hierfiir angewendet
werden miissen. Ein ganz erheblicher Nachteil ist jedoch die
hohe Abwasserbelastung durch die bei diesen bekannten Meth-
oden nicht ausgenilitzten verschiedenen Fdrbe- und Entwick-
lungsflotten. Hinzu kommt ein mindestens doppelt so hoher

Wasserverbrauch filir die verschiedenen unumgdnglichen Spilil-
vorgdnge.

In neuerer Zeit hat ein textiler Artikel aus mit synthe-
tischen Polyamidfdden umsponnenen Polyurethanfdden und
Baumwolle - in der Praxis als Stretchcord bezeichnet - zu-
nehmende Bedeutung erlangt. Dabei braucht - wegen der Dicht-
heit der Polyamidumspinnung - die Polyurethanfaser selbst
nicht mitgefarbt zu werden, sofern es gelingt, die Polyamid-
faden Ton-in-Ton mit dem Baumwollflor zu férben.

Der vorliegenden Erfindung liegt nunmehr die Aufgabe zu-
grunde, die vorgenannten Nachteile beim FdrbeprozeB unter
Verwendung von Kupplungs- und Diazonium-Komponenten aus
der Eisfarbentechnik auszurdumen, dabei eine mindestens
um die H&lfte verringerte Abwasserbelastung zu erreichen
und einen sehr viel niedrigeren Wasserverbrauch herbeizu-

fihren, wobei dann im Falle von Mischungen aus Cellulose-

A
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fasern und synthetischen Polyamidfasern in einem einzigen
Arbeitsgang beide Faseranteile gleichzeitig sowie in {iber-

einstimmender Nuance gefdrbt werden sollen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B dadurch geldst, daB man
als Diazoxomponente eine wasserl®sliche Diazoaminoverbindung
aus einem diazotierten, aromatischen oder heterocyclischen
Amin und Cyanamid verwendet, daB man das Textilgut bei Tem-
peraturen von 65° bis 75°C mit einer wéBrigen Flotte be-
handelt, welche die gelOste Diazokomponente und gegebenen-
falls ein Schutzkolloid enthiZlt, danach diese Flotte zu-
sammen mit dem grundierten Textilgut auf Temperaturen von
30° bis 45°C abkihlt sowie bei der erniedrigten Tempcratur
wejterbehandelt, wobei wdhrend dieser beiden Phasen der
Fédrbeoperation bei den unterschiedlichen Temperaturen
gleichzeitig die geldste Kupplungskomponente portionsweise
zugesetzt wird, und daB man die zur Freisetzung der Dia-
zonium-Verbindung und Kupplung notwendige S&urebehandlung
ohne Flottenwechsel durchfiihrt.

Nach der vorliegenden Erfindung werden mit Hilfe einer
besonderen Temperatursteuerung beim Ablauf des Férbepro-
zesses im Zusmmenhang mit einer portionswveisen Zugabe der
fir die PFarbung erforderlichen Menge an Kupplungskomponente
zu der im Fiarbebad befindlichen, mit Cyanamid stabilisier-
ten Diazonium-Verbindung beide FaseranteileTon-in-Ton ge-
fdrbt. Das erzielte fédrberische Ergebnis im Zuge der MaB-
nahmen des erfindungsgemdBen Verfahrens konnte aber nicht
ohne weiteres erwartet werden:

Da aufgrund der geringeren Qu<«llbarkeit von hydrophoben
Fasern im Vergleich zu Baumwc.le Polvamidfasern, auch als
Bestandteil von HMischungen mit Cellulos.fasern, in Form
von Geweben und Gewirken entsprechend den herkémmlichen
Praktiken immer bei Kochtemperatur gefdrbt werden, war es
liberraschend, daB bei diesem neuen Verfahren auf Basis der

Eisfarbentechnik, bei welchem die Flctte auf maximal etwa

=
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75°C erhitzt wird, volle Fdrbungen resultieren. Desgleichen
hat der Fachmann nicht vorhersehen konnen, daB man unter
den erfindungsgemdBen Bedingungen vollkommen egale Firbun-
gen auf dem Polyamidfaseranteil erhdlt, denn nach bisheri-
ger Ansicht vermdgen filir dieses synthetische Fasermaterial
geeignete Farbstoffe nur bei Kochtemperatur optimal zu
migrieren und auf diese Weisg&$orhandene Neigung zu Un-

regelmdBigkeiten zufriedenstellend auszugleichen.

Zur Durchfihrung des erfindungsgeméBen Verfahrens werden
die Kupplungskomponente und das "Diazo-Salz" entsprechend
den LOsevorschriften cder Hersteller gel®st. Im einzelnen

verlduft das neue Farbeverfahren wie folgt:

Es wird eine wdBrige Farbeflotte angesetzit, die 5 bis 7
a3/l Natronlauge (32,5 %$ig), 0 bis 2 g/l eines Schutz-
kolloids auf Basis von Sulfitablauge, das im allgemeinen
aus Griinden der Badstabilitdt notwendig ist, und 10 bis
30 g/l Kochsalz bzw. Natriumsulfat enthdlt. In dieses Bad
gibt man die fiir die Fdrbung erforderliche Menge einer
Losung der mit Cyanamid stabilisierten Diazonium-Verbindung
("Diazo-Salz"), der aus Griinden der L8slichkeit zuvor noch
0,2 bis 0,4 g/1 Oleylmethyltaurin zugefiligt worden sind. Zum
SchluB wird diesem Bade - je nach der verwendeten Kombi-
nation aus "Naphthol" und "Diazo-Salz" - noch ein Drittel
bis zwei Drittel der zum Fdrben erforderlichen Gesamtmenge
der nach der Kaltlosevorschrift geldsten Kupplungskom-
ponente zugesetzt. Das in dieser Weise zubereitete Bad
weist vom Losungsvorgang her bereits eine Temperatur von
65° bis 75°C, vorzugsweise 70°C, auf oder wird gegcbenen-
falls auf diese Temperatur aufgeheizt, wenn diese durch

zugesetzte Losungen usw. darunter abgefallen sein .sollte.

Mit dieser Flotte wird das Fasermaterial 20 Minuten lang bei
der eingegmllten Temperatur von 65° bis 75°C gefdrbt, dann
laft man die Flotte samt dem darin befindlichen Textilgut

auf Temperaturen von 30° bis 45°C abkiihlen. Dieser Vorgang
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kann durch Zugabe von kaltem Wasser beschleunigt werden,
wobei in einem solchen Fall das Fdrbebad der ersten Stufe
von vornherein nicht mit der vollen Flottenmenge ange-
setzt wird. Im allgemeinen begniigt man sich mit einef redu~-
zierten Farbebadtemperatur, die bei 35° bis 40°C liegt,
denn erstens dauvert dann der Abkiihlvorgang nicht so lange
und auBerdem muB dafiir nicht soviel Energie aufgewendet
werden. Beim Erreichen der gewiinschten Temperatur wird die
Restmenge an Kupplungskomponente zugesetzt und die Ware
nochmals 20 Minuten bei der jetzt niedrigeren Temperatur
gefdrbt. Dieser letztere Vorgang stellt die eigentliche

Grundierung fir den Cellulosefaseranteil dar.

Nach der vorliegenden Erfindung ist es im Prinzip auch
mdglich, das textile Material eine kurze Zeit mit der Flotte
ohne die Kupplungskomponente bei Farbetemperatur vorlaufen
zu lassen und erst dann die Rupplungskomponente zuzusetzen,
worauf dar FdrbeprozeB in der zuvor beschriebenen Weise fort-
gefiihrt wird.

Nach Ablauf der vorgenannten zweiten Phase der Farbeopera-
tion wird dem Ausziehbad ohne vorherigen Flottenwechsel '
die filir die betreffende Kombination aus "Naphthol" und

"Diazo-Salz" in der Informationsschrift der Hoechst Aktien-
gesellschaft "Technischer Rat aus Hoechst", Textil Nr.

164I angegebene Menge an Essigsdure zugegeben und das Tex-
tilgut unter den eingestellten sauren Bedingungen nochmals

20 bis 30 Minuten bei dieser Temperatur behandelt.Wdhrend

" dieser Zeit findet die Freisetzung der bis dahin stabili-

sierten Diazonium-Verbindung sowie die Kupplung des Ent-
wvicklungsfarbstoffes auf der Faser statt. AnschlieBend
wird die Ware wie iliblich geseift und fertiggestellt. Es
resultieren brillante und echte Fdrbungen auf dem Textil-
material, wobei beide Faseranteile in vollkommen gleichem
Farbton angefdrbt sind.

Als Farbstoffkomponenten fiir das neue Verfahren kommen die
im Colour Index, 3. Auflage 1971, als Azoic Coupling Com-
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ponents ("Naphthole")} und die durch Umsetzung mit Cyan-
amid erhaltenen Diazoaminoverbindungen der diazotierten
als Azoic Diazo Components ("Diazo-Salze") aufgelisteten

chemischen Verbindungen in Frage.

Von den "Naphtholen" werden fiir das Ausziehverfahren vor-

zugsweise die mittel- bis hochsubstantiven Produkte einge-
setzt.

Es sind dies vor allem die

Azoic Coupling Component 23 mit der C.I.-Nr. 37555
Azoic Coupling Component 28 mit der C.I.-Nr. 37541
Azoic Coupling Component 32 mit der C.I. Nr. 37580
Azoic Coupling Component 13 mit der C.I.-Nr. 37595
Azoic Coupling Component 25 mit der C.I.-Nr. 37590
und mit gewissen Einschrankungen

Azoic Coupling Component 12 mit der C.I.-Nr. 37550

Das neue Verfahren kann fiir jede Art von Mischgeweben und
Mischgewirken aus Cellulose- und Polyamidfasern, in jedem
Mischungsverhdltnis, angewendet werden. In der Hauptsache
werden damit Stretchcoragewebe und Gewirke fiir Oberbeklei-

dung, wie Nickis und Trainingsanzlige, gefdrbt.

Die in den nachfolgenden Ausfithrungsbeispielen verwendete
Prozent (%) -Bezeichnung von Angaben iiber die Zusammen-
setzung der Fasermischung bzw. fiir die St&rke von Chemi-
kalien beziehen sich auf "Gewichtsprozent".
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Beispiel 1

In einer Jetfdrbeanalge sollen 50 kg eines Baumwoll-Poly-
amidfaser-iMischgewebes mit einem Polyamidfaseranteil von
30 % nach der Ausziehmethode gefédrbt werden. Die hierfir
notwendigen 600 1 Farbeflotte (Flottenverhdltnis 1:12)
enthalten im Liter Wasser

6 cm3 Natronlauge (32,5 %ig),
2 g eines Schutzkolloids auf Basis Ligninsul-
fonat und
20 g Kochsalz,

die Temperatur betragt 70°C: In diese Flotte werden

7,5 g/l des durch Umsetzung mit Cyanamid stabili-
sierten Diazoniumsalzes von Azoic Diazo
Component 32 mit der C.I.-Nr. 37090, und

0,3 g/l Oleylmethyltaurin,

in der achtfachen Menge Wasser von 65°C geldst, einge-
gossen und gut verriihrt.

Danach werden dem Flottenansatz auBerdem noch
0,75 g/1 von Azoic Coupling Component 28 mit
der C.I.-Nr. 37541,
zugesetzt, die nach der sogenannten KaltlSsevorschrift (der

Formaldehydzusatz unterbleibt) mit einer Mischung aus

1.9 cm3 Athanol denat.,
(h350m3 Natronlauge (32,5 %ig) und
1,5 cm® Wasser von 40°C

geldst worden sind. i

Das eventuell abgekiihlte Bad wird nunmehr auf 70°C auf-
geheizt und 20 Minuten bei dieser Temperatur gehalten.

Wdhrend dieser Zeit wird das Textilgut mit der in der vor-

"stehenden VWeise zubereiteten Flotte behandelt. Sodann wird

die Flotte zusammen mit der Ware auf 35°C abgekiihlt. Bei
Erreichen dieser Temperatur werden dem Bad nochmals
0,75 g/1 von Azoic Coupling Component 28
mit der C.I.-Nr. 37541

0014384
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in geldster Form (wie oben) zugegeben und das Mischgewebe
wird weitere 20 Minuten bei der erniedrigten Temperatur
behandelt.

Zur Farbstoffentwicklung fiigt man der Grundierungsflotte

anschlieBend /

12 cm3/l Essigsdure (60 %$ig)
zu und behandelt das Fdrbegut nochmals 20 Minuten bei der
eingestellten Temperatur von 35°C unter den jetzt sauren
Bedingungen. 2Zum AbschluB wird die so erzeugte Firbung

geseift und wie liblich fertiggestellt.

Als Resultat der beschriebenen Behandlung ist das Misch-

gewebe auf beidén Faserkomponenten vb6llig gleichm&Big in
einem kraftigen Rot gefédrbt.

Beispiel 2

Wie in Beispiel 1 beschrieben werden fiir das Farben von
60 kg Stretchcord aus einer Polyamidfaser-Baumwoll-Mischung
bei welcher der Polyamidfaseranteil 10 % betrdgt, 900 1
Farbeflotte (Flottenverhd@ltnis 1:15) angesetzt. Die Tem-
peratur betr&gt 73°C. In diese Flotte werden hier
12 ¢g/1 des durch Umsetzung mit Cyanamid stabili-
sierten Diazoniumsalzes von Azoic Diazo
Component 11 mit der C.I.-Nr. 37085, und
0,3 g/l Oleylmethyltaurin,
in der achtfachen Menge Wasser von 65°C geldst, einge-
gossen. und gut verriihrt.

Danach werden dem Flottenansatz auBerdem noch

0,5 g/1 von Azoic Coupling Component 32 mit
der C.I.-Nr. 37580
zugesetzt, die nach der sogenannten Kaltldsevorschrift

(der Formaldehydzusatz unterbleibt) mit einer Micschung aus

1 cm3 Athanol denat.,
(h25cm3 Natronlauge (32,5 %ig) und
0,5 cm3 Wasser von 60°C

geldst worden sind.
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Mit der in der vorstehenden Weise zubereiteten Flotte wird
das Textilgut 20 Minuten sowie bei einer Temperatur von
72°C behandelt. Sodann kiihlt man Flotte samt Ware auf 35°C

ab. Beil Erreichen dieser Temperatur werden dem Bad nochrals

0,5 g/l von Azoic Coupling Component 32 mit der
C.I.-Nr. 37580

in geltster Form (siehe oben) zugegeben und der Stretchcord

wird weitere 20 Minuten bei der erniedrigten Temperatur
behandelt.

Zur Farbstoffentwicklung fiigt man dem Ausziechbad anschlies-
send

i2 cm3/l Essigsdure (60 %igqg)

zu und ldB8t die jetzt sauer eingestellte Flotte 20 Minuten
bei 35°C auf das Fédrbegut einwirken. Zum AbschluB wird

die so erzeugte Fadrbung wie {iblich geseift und fertigge-
stellt.

Nach dem Trocknen ist der Stretchcord auf beiden Faseran-

teilen der Mischung v6llig gleichmdBig in einem krdftigen
Rot gefdrbt.

Beispiel 3

40 kg von Ze1lwollé-Polyamidfaser-Wtkware mit einem Poly-
amidfaseranteil von 20 % werden in 1000 1 Farbeflotte ent-
sprechend Beispiel 1 (Flottenverhdltnis 1:25) auf einer

Haspelkufe gefdrbt. In diese Flotte werden im vorliegenden
Fall

0,3 g/1 des durch Umsetzung mit Cyanamid stabili-
sierten Diazoniumsalzes von Azoic Diazo

Component 5 mit der C.I.-Nr. 37125, und
0,2 g/1 Oleylmethyltaurin

in der achtfachen Menge Wasser von 65°C geldst, einge-

gossen und gut verriihrt.
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Danach werden dem Flottenansatz auBerdem noch

1 g/1 von Azoic Coupling Component 28 mit der
C.I.—Nr. 37541

zugesetzt, welches man nach der sogenannten Kaltl®sevor-

schrift (jedoch ohne Formaldehyd) mit einem Gemisch aus

2,5 cm3 Athanol denat.,
0,5 cm3 Natronlauge (32,5 %ig) sowie
2 cm3 Wasser von 40°C

in Lo6sung gebracht hat.

Nach Aufheizen auf 70°C wird das Textilgut mit dieser
Flotte 20 Minuten lang behandelt, worauf man Flotte und
Ware gemeinsam auf 35°C abkiihlt. Bei Erreichen dieser
Temperatur werden dem Bad nochmals .

0,5 g/1 von Azoic Coupling Component 28 mit der
C.I.-Nr. 37541 '

in gelSster Form (analog oben) zugefligt und das Gewirke

wird weitere 20 Minuten bei der erniedrigten Temperatur
behandelt.

Ohne Flottenwechsel gibt man zu dem Ausziehbad anschlies-
send

12 cm3/1 Essigsiure (60 %ig)

zu und setzt das Fidrbegut 20 Minuten bei 35°C dem jetzt
eingestellten sauren Milieu aus. Bei diesem letzter-

wihnten Schritt wird der Farbstoff auf den beiden Faser-
komponenten entwickelt. Die in dieser Weise erhaltene

Farbung wird zum AbschluB geseift und wie iiblich fertig-
gestellt. '

Die nach der obigen Vorschrift behandelte Ware ist auf

beiden Faserkomponenten v8llig gleichm&Big in einem tiefen

Rotton gefdrbt.

0014384
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Patentanspriiche:

1.

‘Verfahren zum einbadigen, gleichmiBigen Ton-in-Ton-

Fdrben von textilen Geweben oder Gewirken aus Mischun-
gen von Cellulosefasern und synthetischen Polyamid-
fasern nach der Ausziehmethode mit aus Kupplungskom-
ponente und Diazokompénente in Form einer stabilisier-
ten Diazonium-Verbindung auf der Faser erzeugten un-
16slichen Azofarbstoffen, indem ‘die Farbstoffkompo-
nenta zumindest teilweise nacheinander unter alkali-
schen Bedingungen aufgebracht werden und die Farbstoff-
entwicklung durch S&ureeinwirkung herbeigefithrt wird,
dadurch gekennzeichnet, dalBl man als Diazokomponente eine
wasserlosliche Diazoaminoverbindung aus einem diazo-
tierten, aromatischen oder heterocyclischen Amin und
Cyanamid verwendet, daB man das Textilgut bei Tempe-
raturen von 65° bis 75°C mit einer wdBrigen Flotte
behandelt, welche die geldste Diazokomponente und ge-
gebenenfalls ein Schutzkolloid enth&lt, danach diese
Flotte mit dem grundierten Textilgut auf Temperaturen
von 30° bis 45°C abkiihlt sowie bei der erniedrigten
Temperatur weiterbehandelt, wobei wdhrend dieser bei-
dep Phasen der Fdrbeoperation bei den unterschiedlichen
Temperaturen gleichzeitig die geldste Kupplungskom-
ponente portionsweise zugesetzt wird, und daf man die
zur freisetzung der Diazonium-Verbindung und Kupplung
notwendige Sdurebehandlung ohne Flottenwcchsel durch-
fihrt.

Verfahren nach Anspruch 1,dadurch gekennzeichnet, dasB
man die geldste Kupplungskomponente in einer Menge von
1/3 bis 2/3 des Volumens der erforderlichen Gesamt-

menge dem etwa 70°C warmen Bad und den Rest davon der

abgekiihlten Flotte zusetzt.

- ToN
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Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB man die erste Phase der Fdrbeoperation

bei Temperaturen von 65° bis 70°C, die zweite Phase

bei Temperaturen von 35° bis 40°C durchfiihrt.
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