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@ Procédé d'isolation extérieure de cibles coaxiaux et céble coaxial isolé pour télécommunication.

L'isolation des c&bles coaxiaux est obtenue par I'applica-
tion en continu de deux rubans {19, 20} posés successivemnent
en long, I'un (19) jouant le role de protection mécanique,
I'autre (20} de I'isolement, des rubans étant localement collés
au cable et entre eux 2 'aide d'un adhésif conservant aprés
application un allongement a la rupture de plusieurs centai-
nes de %

Croydon Printing Company Ltd.






10

15

20

25

30

1014621

1

PROCEDE D'ISOLATION EXTERIEURE DE CABLES COAXIAUX ET
CABLE COAXIAL ISOLE POUR TELECOMMUNICATION

On a décrit dans le brevet francais n°® 2 216 652
déposé par la Demanderesse le ler Février 1973 une struc-
ture de cdble coaxial étanche longitudinalement. On a
décrit dans le brevet frangais n® 2 224 844 et sa pre-
miére addition n® 2 315 155 déposés par la Demanderesse
un procédé de fabrication d'un tel cdble et une machine
destinée & sa fabrication. La présente invention concer-
ne un procédé d'isolation externe de cdble coaxial pour
télécommunication et plus particuliérement d'un céble
coaxial du type décrit dans le premier brevet cité.

L'avantage principal du procédé selon la présente
invention réside en ce gue l'isolation externe peut
&tre effectuée sur la ligne de fabrication du cédble sans
objet du deuxiéme brevet cité sans en modifier la vites-
se de défilement.

Un autre avantage de la présente invention con-
siste dans le faible cofit de 1l'isolation résultant au-
tant du faible prix des matériaux utilisés que de la
simplicité de mise en oeuvre.

Un autre avantage de la présente invention résulte
de 1'utilisation de»matériaux d'isolation propres, non
polluants et non toxiques.

Selon la caractéristique essentielle de la pré-
sente invention, 1l'isolation externe d'une structure
coaxiale est obtenue par la pose en long d'une isolation
composite comportant un ruban de dureté inférieure 3
SHORE D 46 et un ruban diélectrique, ce dernier étant
posé a recouvrement, rendu adhérent audit conducteur
extérieur par 1l'interposition d'un matériau élastique
d'allongement a la rupture supérieure a 300 % & 20°C
aprés mise en oeuvre permettant la rotation du ruban

composite sur le conducteur extérieur. L'ensemble des
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deux rubans assure simultanément la protection mécaﬁique
de la structure et l1'isolation. L'élaéticité du matériau
adhésif apporte une certaine 1ibe:té de déplacement de
1'isolation par rapport au copducteur'éxtérieﬁr et des
rubans entre eux qui assure la protection mécanique'de

la structure au cours. des manlpulatlons ulterleures

(assemblage, mise sur touret, etc.. ).

Selon une variante preferee de 1°' 1nvent10n, le,

" premier ruban est en papier kraft posé bord 3 bord, le
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second en polypropyléne posé a recouvrement et le col-
lage est limité a deux génératrices,du'céble pour cha—~
que ruban avec un décalage angulaire'suffiéant'pour qué
les zones encollées ne se recouvrent pas, ces généra-
trices étant disposées au voisinage des bords. '

Toutefois, le premier ruban peut &tre &galement
en matidre plastique, massif ou alvéolé, lisse ou
ondulé. Il peut également étré'¢om905ite tel un papier
contre-couché. Le deuxiéme ruban est nécessairement
continu et & forte rigiditérdiélectrique pour définir
l1'isoclation. Il présente avantageusémEnt,uﬁ état de sur-
face qui facilite 1'utilisation ultéiieure ae la struc-
ture isolée (stockage sur touret, assémblage, etc...).

L'invention sera bien comprise en Se reportant a
la description suivante et aux figures gui 1‘'accompagnent
données & titre d'illustration non 1imitative:et dans
lesguelles =

- la figure 1 est un bloc dlagramme du procede
de fabrication de la structure 1solee . '

- 1la flgure 2 represente une vue en coupe d‘*une
structure coaxiale selon l'invention ;

- la figure 3 est un schéma des éléméntsrpropres
4 1l'isolation & introduire dans la ligne de fabrication ;

- la figure 4 est une vue a plus grande échelle
de la pose des deux rﬁbans,aséurant 1'isolation.

On a représenté sur la figure 1 les différentes

étapes de l'isolation d'une structure coaxiale selon la
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présente invention. Cette structure peut, par exemple,
étre du type décrit dans le brevet frangais n® 2 216 652.
On a figuré en 6 une opération de préparation destinée a
éliminer de la surface tout corps étranger qui génerait
les opérations suivantes, en 7 l'encollage du premier
ruban limité de préférence a deux bandes d'environ 1 mm
de large paralldle i l'axe de la structure, en 8 la pose
en long du premier ruban, en 9 l'encollace de deux bandes
étrcites du deuxiéme ruban et en 10 la pecse dudit ruban,
un contrdle d'isolation 11 est prévu avant le stockage
12 ou l'utilisation, sur une assembleuse par exemple, de
la structure isolée ainsi formée.

La figure 2 représente une vue en coupe de la va-
riante préférée de structure coaxiale, isolée selon la
présente invention. On a figuré en 15 le conducteur cen-~
tral autour duquel sont moulés les disques isolants 16,
un ruban diélectrique ondulé transversalement 17 est
écrasé entre 16 et le conducteur extérieur 18. Cette
structure est celle décrite dans le brevet frangais n°®
2 216 652. Elle est isolée par un ensemble composite de
rubans gui assure une protection mécanique de la struc-
ture, le premier ruban 19 est en matériau suffisamment
mou pour amortir les contraintes transversales et un
second ruban 20 en matériau, assurant la rigidité di-
électrique requise. Le ruban 19 est posé & bords join-
tifs et le ruban 20 & recouvrement, les lignes de rac-
cordement des bords étant décalées angulairement ainsi
qu'il apparait en 21 et 22. Le ruban 19 est collé sur le
conducteur 18 suivant deux génératrices respectivement
23 et 24 et le ruban 20 est collé sur le ruban 19 sui-
vant la génératrice 25 et sur lui-méme suivant la géné-
ratrice 26. 25 et 26 sont angulairement decalées par
rapport a 23 et 24.

Dans la variante préférée, le ruban 19 est consti-
tué par du papier kraft 4 96 g/m? couramment utilisé en

cédblerie ; le ruban 20 est du polypropyléne de 0,1 mm
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a'épaisseur et la colle est du type "Hot melt" vendu
par la Société Rousselot - 8 Rue Christophe Colomb &
PARIS. Une telle isolation permet de maintenir une dif-
férence de potentlel de 10.000 V- contlnus pendant 1 minu~
te entre deux paires en contact 1° une avec l'autre. Il
est bien entendﬁrque le nonbre et la 1argeur,aee,zones
encollées ne sontrﬁasrliées 4 1'isolement etrdependent

de la nature de l’édhésif'utilisé, D'autres variantes

ont donné également de bons résultats. Enipa:ticulier

1'utilisation de rubans pré-encollés localement dont
1*adhésif est activé, par,dhauffage'par,eﬁemple;'juste
avant la pose du ruban,peuﬁent'permettre de s'affran-
chir d‘'une limitatioh de’larvitesSe de défilement,qui
serait due A l'applieateuride colle.rlljféﬁt remargquer
qu'il n'est pas favorable d'augmenter trop la surface
encollée de fagoh 3 ne pas sﬁpprimei'la;possibilité de

deplacemen* de 1l'isolation sur le. conducteur extérieur

sous l'action de contralntes exterleures.

La figure 3 represente les elements a ajouter a
une 11gn- de fabrication de céble coax1al selon le
brevet,frangals n® 2 224 844 pour assurer 1' 1solat;on
selon la présente invention. bnra repfésenté?en 51 et
52 iespectivement 1'organe de:tiiageeet 1ertouret de
réceptiph de la ligne de ﬁabricatibn conformément aux
références de ces éléments dans le brevet cité. On a
flgure d'une facon.SChemathue en 70 le poste de pré-
paratlon du conducteur extérieur du coax1a1 destlne a
assurer un etat de la surface du conducteur exterleur
permettant 1a pose du premier ruban isolant (etape 6)

Une telle preparatlonrconslste le;plus souvent a es-—

suyer le cdble pour éliminer les traces d'huile résul-

tant du rétreint pour calibrage. Cette opératien, cou~
rante en clblerie, peut étre assurée par brossage ou
par passege dans un anneau derfeutre."71'et 72 re-

présentent les applicateurs'defcolle sur le conduc-

- teur extérieur (étape 7). 18, 71 et 72 sont disposés
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symétriquement par rapport & la génératrice suivant la-
guelle va se trouver le déjoint (21 de la figure 2) du
premier élément 19 de 1l'isolation composite, fourni par
le dérouleur 73 a3 tension constante et centré par le
guide 74. Une filiére 75 assure une pression au droit
de la génératrice encollée et la fixation du premier
ruban isolant par adhésion des filets 71' et 72' de
colle encore liquide sur le conducteur extérieur (étape
8). La filieére 75 est réalisée ainsi qu'il est bien
connu. Le deuxiéme élément 20 de l'isolation est four-
ni par le dérouleur 79 et guidé en 80 de fagon a venir
s'appliquer sur le premier isolant. On a représenté en
21 les baords jointifs du premier ruban 19 aprés pose.
Les applicateurs de colle 76 et 77 sont disposés de
part et d'autre de la ligne de raccordement 21 et suf-
fisamment écartés de celle-ci pour que les filets de
colle 76' et 77' ne recouvrent pas 71' et 72' compte
tenu des oscillations qui peuvent survenir en cours de
fabrication (étape 9). Un doigt orienteur 85 est dis-
posé en zval des deux applicateurs en un point ou la
filiére 81 assure la mise en forme du ruban 20 (étape
10). Ce ruban est posé & recouvrement ainsi qu'il ap-
parait en 22. Le ruban 19 est constitué par exemple de
papier kraft de 0,1 mm d'épaisseur environ et le ruban
20 de polypropyléne de 0,1 mm d'épaisseur et la colle
est celle mentionnée ci-dessus. La quantité de colle
qui doit étre déposée par unité de temps dépend du
diamétre du cordon de colle extrudé, qui est fixé par
la surface a encoller et de la vitesse de défilement
du c8ble. On a figuré en 78 un circuit d'alimentation
en colle des applicateurs 71 - 72 et 76 - 77 qui est
asservi a la vitesse de défilement du céble, par
exemple a partir du tirage 51. Cet asserviccement
peut étre assuré par le contrdle du débit de 1’adhésif.
Le contrdle de l'isolation (étape 11) est effectué en

82 par un dispositif standard & éclatement.
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La ligne qui vient 4'étre decrlte correspond a la
structure préférée de la figure 2. it est bien entendu
gue l'isolation a couche double selon la presente lnven-
tion peﬁt étre assurée é'partirrd autres rubans ainsi -
gqu'il a déja été mentionné. Dans certains cas, ceux-ci.-

peuvent &tre pré-encollés et les appliéatéurs et leur

‘alimentation sont inutiles. Pour réactiver. l‘adhésif

il est generalement nece:salre a' utlllser des fllleres,7

Vtelle 75, chauffantes.,

L'isolation de cébles coaxiaux conformément a
l'invention ne modifie pas'léurs'caractériétiques élec~
triques. La demanderesse a assemble douze palres co-
ax1ales.lsolees selon 1' 1nventlon et douze pa1re;'co~
axiales nues de méme fabrlcatlon. Les mesures de regu—
larité @' lmnﬂdance et 4' affalbllssement en réflexion sur

les deux assemblages ont donné lesrmemes,resultats.
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REVENDICATIONS

1- Procédé d'isolation externe de cdbles coaxiaux
comportant les opérations suivantes :

—~ préparation du conducteur extérieur (étape 6)

~ pose en long d'une isolation composite compor-
tant un ruban de dureté inférieure a4 SHORE D 46 et un
ruban diélectrique, ce dernier étant posé a recouvremert,
rendu adhérent audit conducteur extérieur par 1'inter-
position d'un matériau élastique d'allongement & la rup-
ture supérieur a 300 % & 20°C aprés mise en oeuvre per-
mettant la rotation du ruban composite sur le conducteaxr
extérieur (étapes 7 & 10)

~ contrdle d'isolement.

2~ Procédé d'isolation externe selon revendication
1 dans lequel 1'adhérence entre le ruban composite (19 -
20) et le conducteur extérieur (18) est assurée par un
dépdt adhésif au voisinage des bords du ruban recou-
vrant moins de 30 % de la surface du ruban appliqué
bord & bord sur le conducteur extérieur (étape 7).

3- Procédé d'isolation externe selon revendication
1 dans lequel 1l'adhérence entre les constituants du
ruban composite est assurée par dépdt sur le deuxiéme
ruban (20), avant pose sur le premier (19), d'un adhé-
sif dans une zone au moins hors du recouvrement.

4— Procédé d'isolation externe selon revendication
3 dans lequel le ruban diélectrique (20) est fermé par
dépbdt simultané d'adhésif dans la zone de recouvre-—
ment .

5— Elément de céble coaxial isolé pour télécom-
munication obtenu par mise en oeuvre du procédé selon
revendication 1.

6- Elément de transmission coaxial isolé compor-
tant un conducteur central (15), des disques isolants
moulés (16) sur ledit conducteur, un ruban diélec—

trique ondulé transversalement posé longitudinalement
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sur les disques (17), un conducteur éxtérieur soudé en
long (18), une isolation composite comporiant unrruban
de papier kraft (19) poéé bord & bord collé localement
sur le conducteur extérieur et un rUbanrde polypropy-—-
. 1éne collé sur le ruban de papier et posé & feéoQVre;
ment (20). : '
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