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@ Eiément de construction en platre, application a 'aménagement de structures de batiment, procédé et dispositif pour sa

fabrication.

@ La présente invention concerne un élément de construc-
tion {1), notamment 3 base de platre.

Cet élément de construction, en plaque, comportant des
renforts (2) distribués dans la majeure partie de son épais-
seur, est tel que le long de lignes paraliéles aux faces de la
plaque, les renforts sont concentrés dans une zone détermi-
née de I'épaisseur et que, éventuellement ultérieurement, le
matériau de la matrice, notamment le platre, est dégagé a
'aplomb de ceslignes qui pourront devenir ainsi des lignes de
pliage pour réaliser un éiément non plan.

L'invention concerne également un procédé et un dispo-
sitif de fabrication de ces éléments de construction.

L'invention s'applique 2 la fabrication, en particulier, de
bacs en platre en forme de U, pour la réalisation de plafonds et
I'aménagement de structures de batiments.
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TITRE MODIFIE
voir page de garde
~ ELEMENTS DE CONSTRUCTION EN PLATRE POUR L'AMENAGEMENT

DE STRUCTURES DE BATIMENTS,

PROCEDE ET DISPOSITIF POUR SA FABRICATION

La présente invention concerne un €lément de construction a base de
platre, pour la réalisation de plafonds ou d'éléments verticaux, le dou-
blage de parois, et en général pour 1'habillage de toute structure de
batiment.

I1 est connu par le BF 2 376 272 de monter des cloisons s&ches 3 1'ai-
de de panneaux de pld@tre enrobé de carton, possédant des rebords le long
de deux cOtés paralléles oppos&s du panneau, rebords articulables autour
d'une charniére formée pér 1'une des épaisseurs du carton et susceptibles
q‘étre rabattus & angle droit pour former entretoise. Pour rendre les
bords rabattables, on pratique une rainure dans 1'épaisseur du pl&tre en
ayant soin de laisser intact le parement en carton sur une face pour
qu'il serve de charniére.

Mais le manque de tenue du plidtre lorsque le parement en carton est
affaibli ou a disparu & la suite de 1'humidit&, du feu ou de manutentions
sans précautions, la nécessité d'un traitement de finition de la surface
de carton, le besoin d'améliorer la résistance aux chocs, aménent 3 fabri-
quer des panneaux de pl3tre sans carton, renforcés dans toute leur épais—
seur ou tout au moins dans la majeure partie de leur &paisseur, par exem-
ple par de la fibre de verre, et présentant le méme fini que 1'enduit en
platre traditionnel. Dans de tels panneaux, il n'est plus question de pra-
tiquer une rainure pour permettre le rabattement des bords sans automati-
quement couper en méme temps tout ou partie du renfort, par exemple en
fils de verre, disposé & 1'intérieur meme des panneaux. En outre, quand

ces renforts sont répartis dans toute 1'épaisseur, ou méme seulement dans
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une certaine portion de 1'épaisseur, ou lorsqu'ils sont disposés 3 plu-
p s P

sieurs niveaux dans 1'@paisseur, le pliage des rebords met ceux situés

i 1'extérieur du pli, en tension, les fait casser et/ou les désolidarise
de la matrice qu'ils sont censé&s renforcer. .
5 La présente invention propose des &€léments de construction en plaques,
notamment en platre, comportant des renforts distribués dans leur épais-
seur, dans lesquelles les renforts sont concentrés dans une zone détermi-
née de 1'épaisseur, le long de lignes paralléles aux faces des plaques.
~Avantageusement, ces renforts sont concentré&s le long de ces lignes,
10 jusqu'Z ne former qu'un plan d'épaisseur réduite & 1'E@paisseur mére des
renforts.
Pans un mode de réalisation préféré, le pli3tre est €liminé le long de
ces lignes.
I1 pourra s'agir de plaques de pl3tre renforcées par des fils naturels
15 ou artificiels, fils textiles, des fibres organiques ou minérales, des
tissés, des non tiss&s, des fils de verre, des fils métalliques,-des gril-
les formées avec les fils précédemment mentionnés, des nappes de fils par
exemple en verre continus enchevétr@s, ou par des associations de ces dif-
férents renforts, ainsi par exemple préférentiellemenﬁ par une nappe de
20 fils de verre continus enchevetrés entcurée respectivement au-dessus et
en dessous par une ou plusieurs grilles de fils de verre.
Dans un mode de réalisaéion, les lignes de pliage seront paralléles.
Dans un mode de r8alisation avantageux, les différents panneaux consti-

‘tutifs des plaques et s&parés par les lignes de pliage sont replids les

25 uns par rapport aux autres de fagon 3 former un &lément de construction
non plan.

Dans un mode de réalisation préféré les €léments de construction possé-
deront deux lignes de pliage délimitant un panneau principal et deux pan-
neavx secondaires ou rebords dispos&s chacun d'un c8té du panneau princi~ ;

30 pal, lesdits rebords &tant relevés en dehors du plan du panneau principzl,
approximativement d'un angle de 90°, de facon & former un bac. Avantageu-
sement, pour obtenir une bonne résistance & la flexion des €léments de
construction ainsi obtenus, les rebords auront une hauteur qui sera de
l'ordre du 1/40 de la longueur desdits &léments de construction.

35 Les €léments de construction en forme de bac pourront etre utilisés
pour réaliser des plafonds ; ils seronf alors associés de maniére jointi-
ve.

lorsqu'on préférera seulement une juxtaposifion des bacs, les lignes

de pliage seront préférentiellement dans un plan situé au niveau ou au
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voisinage de la face inférieure visible des bacs.

Lorsqu'on préférera jointoyer avec un enduit, le plan de pliage sera
au contraire amené sensiblement 3 mi-Epaisseur et les rebords du bac fe-
ront avec le panneau-principal un angle légérement obtus de 1l'ordre de
95° de fagon 2 permettre de jointoyer par une &paisseur suffisante d'en-
duit.

Avantageusement, ces &léments de construction seront porteuré d'iso-
lant.

Pour fabriquer de tels El&ments de construction, on forme une plaque
en coulant un mélange liquide de platre et d'eau et on introduit un ren-
fort dans ledit mélange, on concentre le renfort dans un seul plan paral-
lgle au plan de coulée le long de certaines lignes, on maintient le ren-
fort en position le long de ces lignes pendant 1'évolution de 1arprise
du platre jusqu'd ce que cette position se conserve seule. On peut ensui-
te chasser le platre & 1'aplomb de ces lignes et effectuer 1 pliage.

On modifie le positionnement du renfort le long des lignes de pliage
avant que le mélange ait atteint une consistance qui correspond 3 la flui-
dité F. L. S. 100 et on maintient 1'action modificatrice au moins jusqu'a
ce que le mélange ait une fluidité F.L.S. voisine de 60.

Préférentiellement, on dégagera le platre autour des.lignes de pliage
au moins & partir du moment oli le mélange a la fluidité F. L. S. 60.

L'invention sera maintenant décrite plus en détail en référence aux

figures qui représentent :

- figure 1 : une plaque renforcée dans sa masse, avec le long de cer-

taines lignes, le renfort concentré& em un plan ;

~ figure 2 : une plaque de pl3tre renforcée dans sa masse, partagée en

panneaux par des lignes de pliage ;

~ figure 3 : une vue éclatée d'un exemple d'association de renforts in-

troduits dans le platre ;

— figure 4 : un élément de construction selon l'invention, pli& en ac-

cordéon 3

- figure 5 : une gaine ou un conduit réalisé 3 partir d'un élément de
P

construction selon 1'invention ; S

- figure 6 : un Elément en bac .
— figures 7A, 7B, 7C : des éléments en bacs dans lesquels les lignes

de pliage sont placZes & différents niveaux dans 1'épaisseur des plaques ;

-~ figure 8 ; un €lément en bac support d'isolant ;

- figure 9 : un schéma de dispositif de fabrication d'éléments de cons-

truction selon 1'invention ;
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~ figure 10 : une vue schématique d'un disque enfonceur de renfort dans
1'épaisseur des plaques ;
— figure 1! : un autre moyen pour concentrer les renforts.

La figure 1 représente un &lément ce construction selon 1'invention,

constitué d'un ruban ou d'une plaque ! de platre, renforcé au wmoins dans

sa masse par des fils de verre 2 visibles sur la tranche du ruban ou de
la plagque. Le long de certaines lignes paralléles aux faces de la plaque,
les fils de verre 2 sont concentrés dans des zones déterminées de 1'épais-
seur, alors gue partout ailleurs ils sont distribués dans pratiquement ’
touterl'épaisseur du ruban ou de la plaque. Préférentiellement les fils
ée verre sont concentrés le long de ces lignes jusqu'2 ne former qu'un ‘
plan réduit 3 1'€paisseur desdits fils. |

La figure 2 montre un &l&ment de construction obtenu & partir de 1'é-
l1ément de construction de la figure l. On retrouve le ruban ou la plaque
1 de plZtre renforcé au moins dans sa masse par desrfils de verre 2, les-
dits fils de verre &tant concentrés dans des zones détermines de 1'épais-
seur, le long de certaines lignes paralléles aux faces de la plaque. En
outre, & 1'aplomb de ces lignes, le platre est &liminé. Ainsi la plaque
] posséde des lignes 3, en l'occurrence sur la figure 2 lignes 3a et 3b,
cemportant uniquement des fils 2 de renfort, lesdites lignes dé&limitant
des panneaux ou volets 4a, 4b, 4c... articulables les uns par rapport aux
autres par pliage autour des charniéres cue constituent les lignes 3a, 3b.

Alors qu'au sein de chacun des volets 4a, 4b, 4c le renfort en fils de
verre est distribuZ dans 1'8paisseur du produit, le long des charniéres
3a, 3b, les différents fils de renfort 2 sont rassemblés préférentielle-
ment en ur seul plan paralléle aux faces du ruban 1. Ces éléments de cons-—
truction des figures 1 et 2 sont par exemple renforcé&s par une pluralité
de renforts enverre, lesdits &léments &tant montrés en vue &clatée sur la
figure 3. Ainsi on pourra renforcer par une nappe de fils de verre contis
nus, bouclés et enchevétrés 2a enfermée au dessus et en dessous par une
grille de fils de verre 2b et 2c erpéchant un foisonnement trop important
des fils de la nappe 2a dans 1'é&paisseur du produit, et &vitant que des
boucles ne dépassent des faces du produit ou ne soient visibles sur les-
dites faces. On voit sur la figure 2 que, le long des charniéres 3a et 3b,
le platre est absent et que seuls sont visibles les renforts, en particu-
lier 1la grille supérieure 2b.

D'autres renforts 2 peuvent étre employés : des fils textiles, naturels
ou synthétiques dont certains au moins sont dispos&s dans une direction

telle que la liaison entre deux volets tels que 4aet 4b soit assurée,

" BAD ORIGINAL gﬁ

w



10

15

20

25

30

35

-5 - 014658
des fils métalliques indépendants ou en nappes, des voiles de verre, des
grilles seules, par exemple en fils de verre, des tissés, des non tissés,
des nappes de fils de verre continus identiques 3 la nappe 2a seules, des
fibres organiques ou minérales, ainsi par exemple en verre, coupdes, &
condition cependant que certaines au moins soient disposées transversale-
ment aux lignes de pliage 3 et qu'elles aient une longueur telle qu'elles
puissent assurer la liaison entre deux volets 4, c'est 3 dire au minimum
une longueur de 5 & 6 cm pour des rubans de pl3tre de 6 om d'épaisseur en-
viron. '

Les lignes de pliage telles que 3a, 3b pourront &tre paralléles comme
montié sur la figure 2, mais elles pourront aussi n'étre pas paralléles
lorsqu'on désirera réaliser par pliage des conduits ou des gaines par -
exemple en forme de tronc de pyramide. Sur les figures | et 2 le plan qui
contient les renforts 2 le long des lignes de pliage est un plan médian
paralléle aux faces du ruban 1 de platre, sensiblement & mi-&paisseur du~
dit ruban. Le niveau de ce plan dans l'épaisseur du ruban pourra &tre dif-
férent. Ce plan contenant des lignes de pliage 3 pourra etre voisin d'une
face du ruban, Btre sur une face ou tre situé 3 tout autre niveau dans
1'épaisseur dudit ruban.

La largeur de la ligne de pliage 3, exempte de platre sera fonction de
1'épaisseur du ruban 1, de la hauteur du plan contenant les lignes de
pliage dans 1'épaisseur du ruban, du sens de pliage des volets les uns
par fapport aux autres, et de l'angle de pliage.

Un ruban 1 de pldtre tel que celui montré figure 2, armé dans son
épaisseur avec des lignes de pliage exemptes de pl3atre, constituges uni-
quement du renfort 2 ramené en un seul plan le long de ces lignes pourra
€tre plié en accordéon pour former 1'élément de construction montré fi-
gure 4, utilisable par exemple pour faire des cloisons décoratives ou
des plafonds & plusieurs volets 4a, 4b, 4c, ... 41 ...

Le méme ruban 1 pourra @tre pli& comme montré& figure 5 pour constituer
des gaines ou des conduits, par exemple gaines pour entourer des structu-—
res métalliques et les protéger du feu, un isolant &tant alors intercalé
entre structure métallique et gaine de pldtre, par exemple conduits d'air.
Le ruban 1 % plusieurs volets ayant regu sa forme de mise en oeuvre, ac-
cordéon ou autre, -il pourra etre bloqué dans cette forme en faisant adhé-
rer 1l'une sur 1l'autre les deux portions de tranche des deux volets qui
viennent en contact 38 la suite de pliage. On pourra faire adhérer ces
deux portions de tranche 1'une & 1'autre avec du pldtre ramené & 1'inté-

rieur du pli, ou avec une colle thermofusible.
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On pourra, & partir d'un m2me ruban | de pl3tre fabriquer des modules
de construction selon 1'invention, possédant,comme montré sur la figure
6, un volet principal 10 et deux volets secondaires Il et 12 de moiﬁdre
largeur, ocu rebords, ou ailes disposés chacun d'un c8té du volet princi-
pal 10 et séparés dudit volet 10 par une ligne de pliage 13, 14, exempte
de pldtre, constituée uniquement par le renfort 2 du ruban 1, rassemblé
le long de ces lignes en un seul plan médian alors qu'il est partout ail-
leurs distribué dans 1'épaisseur du produit, soit uniformément réparti
dans 1'épaisseur, soit en une pluralité de couches disposées & des ni-
veaux différents.

Les limites en pld3tre de chaque ligne de pliage, appartenant 7’

3 un rebord 11 ou 12 et d'autre part au volet principal auront se

ment un profil en V ouvert d'un angle voisin de 120°. Ces rebords 1

12 seront relevés par rapport au volet principal d'un angle approxima
vement de 90° pour former un bac en U. En tout &tat de cause, cet angle
sera fonction de l'utilisation qu'on désirera faire de ces bacs. Dans
certains cas que nous enviszgerons plus loin, les rebords seront relevés
d'un angle légérement supfrieur 3 90°, soit 95° environ de fagon i former
un bac en U 3 rebords resserrés, dans d'autres cas au contraire ils seront
relevés d'un angle moindre, de 1'ordre de 85° de fagcon 3 former un bac en
U légérement ouvert.

De la me€me fagon le niveau des lignes de pliage 13 et 14 dans 1'épais-
seur des plaques sera fonction de 1'utilisation que 1'on désirera faire
des bacs. Le pliage pourra se faire autour des charniéres 13 et 14 si-
tuées comme montré figure 7A, au niveau de la face sup@rieure des plaques
14 les aretes 15 et 16 du bac ont alors un profil en marche d'escalier,
et un renfort ou un surplus de colle ou de pla2tre formant um bourrelet
17, 18 3 1'intérieur des plis le long des charniéres 13 et 14 est alors
nécessaire pour maintenir les bords relevés. Le pliage pourra se faire
autour de charniéres 13 et 14 situes comme montré figure 7B au niveau de
la face inférieure des plaques 1 ; les arétes 15 et 16 du bas ont alors
un profil net en &querre. Chague pli le long des charniéres 13 et 14 mon-
tre alors deux biseaux 19 et 20 de longueur maximum, qu'on peut coller
1'un sur 1l'autre. Le pliage pourra aussi se faire autour de charnires
13, 14 situées comme montré figure 7C i n'importe quel niveau dans 1'é-
paisseur des plaques. .

Les arétes 15 et 16 du bac présentent un profil chanfreiné et les bi-
seaux 19 et 20 ont une longueur intermédiaire entre la longueur maximum

qu'ils avaient dans le cas de la figure 7B et la longueur nulle dans le
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Les deux rebords ou ailes 11 et 12 auront une hauteur de 1'ordre de

1/408me de la longueur du module, soit environ 5cm pour 2 m de longueur.

Du pl3tre ou une colle thermofusible sera ramené 3 1'intérieur des deux
p : .

plis. Ce bac ainsi constitué& pourra servir de support d'isolant 13, laine

minérale ou mousse du type polystyréne ou mousse phénolique, comme montré

figure 8. Avantageusement, cet isolant 13 sera collé sur ses tranches,

aux rebords 1! et 12 et éventuellement sera également collé sur toute sa

surface au volet 10. Un tel module aura une rigidité@ accrue du fait des

rebords et E€galement du fait que le renfort sera resté intact au niveau

de la charniére, qu'il ne sera pas mis en tension, qu'il ne sera pas dé-

chaussé du pliatre.

Ainsi une plaque de pl3tre, plane, de 6 mm d'Epaisseur, renforcée par

e}
une nappe de fils de verre continus, enchevétrés et bouclés, de 150 g/x"

de masse surfacique et par deux grilles de fils de verre, l'une au-dessus

1'autre en dessous, de 15 g chacune au mz, prend sur une longueur de 2 m

une fléche de 13 cm sous son propre poids et commence méme & se fissurer.

la m2me plaque avec les mémes renforts, mais munie de deux rebords de 6 cm

de hauteur, reliés au volet principal par le renfort ramené en un plan le

long des lignes de pliage, remplie avec un isolant en laine de verre de

10 cm d'épaisseur et de 13 kg au m3, ne prend aucune fléche sous son pro-

pre poids, toujours sur une longueur de 2 m.

Pour réaliser de tels éléments de construction, on commence par fabri-

guer des plaques ou un ruban 1 en platre renforcé. Pour cela, on coule

en discontinu ou en continu, comme décrit dans la demande frangaise

n° 78 03475, un mélange liquide de pl3tre et d'eau de fluidité F. L. S.

supérieure 3 120. lLe test F. L. S. donne une expression de la fluidité

en mu. Ce test est un test couramment employé par les fabricants de pl2-

tre et il indique le comportement d'un platre lorsqu'on le coule. Il

con—

siste 3 recplir un cylindre creux de diamétre 60 mm et de hauteur 59 =,

posé verticalement au centre d'une plaque en métal poli ou en verre,

avec

un platre mélangé 2 1l'eau. Au temps t repéré& par rapport au temps to de

début de mise en contact du pl3tre pulvérulent avec de l'eau on souléve

le cylindre et on lib&re ainsi le pl3tre qui s'é@tale sur la plaque pour

former un disque dont on mesure le diamétre. La mesure de ce diamétre

constitue le repére de fluidité F au temps t.

On introduit un renfort dans le mélange liquide, soit avant la coulée
7/

spécialement lorsqu'on travaille en discontinu, soit irdifférenment a-

vant pendant ou aprés la coulée comme décrit dans la demande 78.03475

BAD ORIGINAL @
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déja mentionnée lorsqu'on travaille en continu.

On cormmence a modifier la position du renfort le long des lignes qui
deviendront les lignes de pliage, et 2 concentrer le Tenfort le long de
ces lignes, préférentiellement en un seul plan quand le mélarge de plitre
est encore liquide, c'est-d-dire & un moment ol sa fluidité& F." L. S. n'est
pas inférieure a 100, et cela de fagon & ce que le plitre fasse prise sur
un renfort domt la position ne variera plus.

Ainsi 1'anerage du renfort dans le pldtre ne sera pas modifié. On main-
tient 1'action pour modifier l1a position du renfort le long de ces lignes
au moins jusqu'd ce que le pl3tre se tienne seul, c'est-d-dire jusqu'a
une fluidité F.L.S. voisine de 60. Lorsqu’on veut positiomner la ligne
de pliage sensiblement Z mi~hauteur dans 1'épaisseur du ruban de plirre,
on exerce & la fois une zection sur le dessus et sur le dessous du ruban
de platre.

Lorsque le plan des lignes de pliaée,est repoussé au niveau d'une des
faces du ruban 1, on exerce une action soit uniquement sur la face supé-
rieure pour enfoncer le renfort jusqu'Z la face inférieure, soit uniquc—-
rent sur la face infirieure pour relever le renfort jusqu'3d la proximité
immédiate de la face supérieure. En outre, on empéche.le mélange de pla-
tre de venir se placer & 1'aplomb des lignes de pliage, ou @du moins & par-
tir du moment ol le plZtre a atteint une fle té F.L.S. &gale 3 60, on

dégage ces lignes de

el
Pt

izge du plitre qui s'y trcuve. Cette acticn peut

etre cormencée avant gue le pl3tre ait atteint 1a fluidité F.L.S. 60,
mais si 1'on veut gue la rainure que 1'on a zinsi faite ne se comble pas

3 nouveau avec du mé ‘ang= liquide, il faut au moins la continuer jusqu'
ce que la fluidité sdit & 60 ou proche de 60. Bien entendu, on peut lais-
ser sécher le pannesu avec seulement le renfort concentré le long de cer-
taines lignes, sans dégager le piZtre 3 1'aplomb de ces lignes, ce dégage-
ment se faisant alors emsuite quand le panneau est sec, par exemple au mo-
ment de 1l'emploi, szns risque de détériorer le reniort, car celui-ci est
bien concentré en un seul plan et ne feisonne plus dans toute 1'é@paisseur

lorsqu'on traveille en discontinu on place au fond du moule ces nerve—.
res qui maintientent le renfort relevé le long des lignes de pliage, et
on presse sur le cossus du panneau avec des profilés qu'en positienme
exactement au-cessus des nervures, Profilés et nervures raménent ainsi le
renfort en un seul plan le lcng des lignes futures de pliage mals ¢rale-
ment emﬁechent le m€lange de se déposer sur les lignes de pliage. Lors—

qu'on travaille en continu comme décrit dans la demande frangaise 783475

- ’ By

dans ur premier wode de réalisaticn, la sole de coulle peut
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tre pourvue 3 1l'endroit des lignes de pliage de nervures qui se déplacent
avec elle,

Comme 11 est dit dans cette demande et commne montré figure 9, la sole
de coulée 21 est mobile et sur elle est posé un réservoir 22 sans fond,
formé de deux plaques, un plaque aval 23 et une plaque amont 24 et de re-
bords 25, 26 de la sole de coulée, en cacutchouc, qui se déplace & la me-
me vitesse que la sole de coulée en venant prendre appul sur les extrémi-
tés latérales des plaques aval et amont. Ce réservoir est muni d'une fen-
te de coulée 27 sous la plaque aval 23 et il est alimenté& en continu par
des jets horizontaux 28 de mélange liquide de plitre et d'eau, jets qui
assurent une agitation du mélange contenu dans le réservoilr et qui fvi-
tent sa prise en masse.

Le renfort 2 sous forme d'une nappe de fils de verre et/ou de grilles
de fils de verre est par exemple introduit sous le réservoir de coulée,
et 11 se trouve ainsi emprisonné dans la couche de mélange coulé et entrals
né sur la sole de coul&e avec ladite couche.

La sole de coulée &tant pourvue de nervures 29 en saillie, le renfort
se trouve relevé par ces nervures, a3 l'aplomb de ces nervures, alors que
partout ailleurs il conserve sa position. Lorsque les lignes de pliage
sont 3 situer sensiblement 3 mi-&paisseur cans la plaque de plétre, a 1l'a-
plomb des nervures, au—-dessus du ruban de platre de coulée, on dispose une
pluralité de disques 30 qui enfoncent le renfort.

Lorsque les lignes de pliage seront au niveau de la fzce inférieure du
ruban ou des plagques on utilisera uniguement les disques enfonceurs 30,
sans nervures sur la sole de coulée, par contre lorsque les lignes de pli-
age devront se trouver au niveau de la face supérieure on utilisera uni-
quement des nervures dont la hauteur sera 2 peine inférieure ou méme Ega-
le @ 1'épaisseur des palques.

Ces disques 30 tels que montrés en détzil figure 10 seront tournants,
par exemple en’lucoflex ou en pP.v.c., de 150 mn de dizmitre et de 3 mm
d'épaisseur et avec un bord faisant un anzle de 120°.

Pour é&viter un encrassement des disques 30 on fait frotter sur leurs
faces des bavettes 31 en caoutchouc montZes dans des boltes 32 munies
d'un écoulement. Au-dessus desdites bavettes 31, des tuyaux 33 et 34 arro-
sent les flancs du disque 30. L'eau est rzclée par les bavettes 31 et el-
le est €liminée dans 1'@coulement des boI:tes.

Pour parfaire les lignes de pliage et/cu les dégager du platre qui s'y

trouve, on utilisera des disques de dégagement 35 identiques aux disgucs
30.
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Les disques 30 et les disques 35, lorsqu'ils agissent avant la fin de

- 10 -

prise du platre autour de la fluidité F.L.S. 60, créent,de chaque cBté des
lignes de pliage, des bourrelets de matiére qui, lorsque les rebords se-
Tont plié% auvgmenteront la 1cngueurrdes biseaux 19 et 20 (fig. 73} en ccn-
tact,

Dans un second mode de réalisation, schématisé figure 11 et lorsqu'on
travaille toujours en continu comme décrit dans la demande frangaise
78 03475, on pourra ancrer en amont du réserveir de coulée 22 des profi-
18s plats 36 qui seront posés sur la sole de coul&e 21, qui passeront sous
le réservoir de coulée 22, qui seront paralléles & la direction d'avance-
ment de ladite sole, aux endroits ol 1'on voudra créer des lignes de con-
centration du renfort et dont la forme plate se transformera progressive-
ment en aval du réservoir de coulée pour prendre une section en triangle
et constituer une nervure capable de soulever le renfort. Seule 1l'extrémi-
té amont de ces profil&s 3% sera ancrée, 1'autre extrémité sera laissée li-
bre. Ils auront une longueur telle qu'ils assureront le rel&vement du ren-
fort dans 1'épaisseur du ruban de pl3tre, jusque dans une zone ol ledit
renfort emprisonné dans le pli3tre sera suffisarment maintenu par le pla-
tre durci pour conserver la position modifiée qui lui aura Eté donnée,
c'est 3 dire dans une zcone ob le pliatre aura atteint la fluidité& F.L.S. 60
ou proche de 60. Ainsi, des profilés en p.v.c. ou lucoflex, plats tant qu’

ils sont en amont du réservoir de coul&e ou sous ledit réservoir, puis se

-~ pbransforcant progressivement, pour prendre une section en triangle, par

25

exemple écuilatéral; d'une longueur de 1,50 m en aval du réservoir de cou-
18e d'une hauteur dans leur-portion 3 section en triangle de 2 2 3,5 tm
lorsqu'on désirera fabriguer des pléques de pli3tre de 6 m= d'Epaisseur
pourront convenir. '

Come dans le premier mode de réalisation, des disques de dégagercent
pourront 8tre employés pour dégager le pldtre 2 l'aplomb des lignes oG le
renfort aura €té concentré,

Avantageusement, ces modules de construction en forme ée bac, munis ou-
non d'un isolant pourront Etre utilisés pour réaliser des plafonds. Tu
fait de leur résistance 3 la flexion, ils pourront avoir ce longues. por—

.

tées ~ supcrieuresa 2,50 m et deux modules mis bout 3 bout pourront faire

35 1la largeur de pratiquement toutes les pi&ces. Pour les mettre en rlace en-

tre deux pannes de la toiture ou entre deux poutres on met en appul les
deux extrémités des bacs sur un tasseau ou un profilé fixé le long cde cha-
que panne ou de chaque poutre. '

Lorsque deux longueurs acs Co S .
que de Ong de bacs seront nitcessaires pour couvrir la lar-
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geur d'une piéce, on pourra ajouter une poutre porteuse au milieu de 1la

.-11..

piéce, ou utiliser des suspentes en forme de T renversé, accrochées aux
chevrons du toit par exemple, les ailes de la base du T venant s'engager

dans des fentes pratiquées aux extrémités des bacs le long de la charnié-
re sur une longueur &gale 3 la longueur de l'aile du T soit environ 2 cm.

Les bacs étant ainsi montés jointivement on pourra soit appliquer un
enduit 3 leur jointure, soit les laisser cOte & c¢Ote sans aucun enduit.

Dzns le cas ol 1l'on voudra jointoyer avec un enduit, les bacs & utili-
ser seront préférentiellement des bacs pour lesquels les arétes 15 et 16
montrées sur les figures 7 seront chanfreinées (fig. 7C) ou auront un pro-
fil en escalier (fig. 7A). En outre, on choisira préférentiellement des
bacs dont les rebords n'auront &té relevés que d'un angle inférieur 3 9Qf
soit 85° de fagon & avoir ume forme en U ouvert.

Ainsi, 1l y aura la possibilité de mettre une quantité suffisante d'en-
duit, au minimum 5 m» de largeur d'enduit , ce qui permettra audit enduit
d'absorber les &ventuelles instabilités dimensionnelles des panneaux, ré-
sultant des variations de tempé&rature.

Les fils de renforts au mniveau des charniéres &tant 3 nu, 1'enduit s'y
accrochera parfaitement.

Dans le cas oli 1'on voudra seulement un montage i sec; c'est a dire
sans enduit on choisira préférentiellement des bacs & aréte nette en éguer-
re cor—e montré fig. 7BR. Cn pourra coller enserble les rebords de deux
bacs contigus et a ce moment, on choisira préférentiellement des bacs
dont les rebords sont exactement 2 90° ou mEme relevés au-deld de 90° par
exemple 95° pour former un U légérement fermé.

De tels bacs pourront également 8tre assemblés pour constituer des gai-
nes ou des conduits.

La réalisation des bacs selon l'invention est également possible avec
d'autres matériaux autres que le platre, par exemple du ciment.

Les expressions "le renfort" ou "les renforts" employées dans cette
description sont employés indifféremment qu'il y ait un seul renfort ou

qu'il y en ait plusieurs associés.
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REVENDICATIONS

l. £'¢ment de construction notamment en piﬁtra, sous forme de plague
comportant des renforts distribués dans la majeure partie de son &paisseur,
caractérisé en ce que le long de lignes paralléles aux faces de 1a plaque
les renforts sont concentré&s dans une zone déterminée de l'Epaisseur de 1la
plague.

2. Elément de construction selon la revendication 1, caractérisé en ce

gue les renforts sont des renforts zppartenant au groupe suivant : fils

e

naturels ou artificiels, fils textiles, fils de verre, fils métalliques,
fibres organiques ou minérales, grilles formées avec les fils précédents,
nappes de fils de verre continus enchevétrés, tissés, non tissés, associa-
tion des renforts précédents.

3. Elément de construction selon 1a revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que, le long des lignes, les renforts sont concentrés dzns un plan.

4, Elément de construction selon 1'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que-leé lignes oii les renforts sont con-~
centrés sont paralleéles.

5. Elément de construction selon 1'une quelconque des revendications
1 & 4, caractérisé en ce que le matériau constituant la matrice cdes pla-
ques, notamment le pl%tre/est €liminé 3 1'aplosb des lignes ol les ren-
forts sont concentrés de fagon 2 constituer ainsi une plurzlité de pan-
neaux joints par des renforts.

6. Elément de construction selon la revendication S, caractirisé en ce
que les différents panneaux sont repliés autour de lignes de pliage cons~
tituées par les lignes le long desquelles les renforts sont concentrés,

de fagon & former un produit nom plan.

7. Elément de construction selon la revendication 6, caractérisé en ce
qu'il poss3de cdeux ligmes de pliage parallélas délimitant trois Tanneaux,
les deux pannecaux laté@raux étant de dimension moindre que le panneau cen-—
tral, de fagonré former aprés pliage un bac avec deux rebords.

8, Elément de construction selon la revendication 7, caractérisé en ce
que la hauteur des rebords est de 1l'ordre du 1/40&me ce la longueur.

9. El€ment de constructien selen 1'une quelconque des revendicaticns
7 ou 8, caractérisé en ce que l'angle des rebords avec le panneau ;P in-
cipal est de 90°.

10. Elézent de constructicn selon 1'une quelcongue des Tevendications
7 ou 8, caractérisé en ce que 1'angle des rebords.avec le panneau princi
pal est obtus, de l'ordre de 9?; de faéon i former un bac léslrament «va

sé.
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1]. Elément de construction selon 1l'une quelcongue des revendications
7 ou 8, caractérisé en ce que 1l'angle des rebords avec le panneau princi-
pal est aigu, de 1l'ordre de 8%: de fagon & former un bac légérement res-—
serré,

12. Elément de construction selon 1'une quelconque des revendications
7 32 11, caractérisé en ce que les lignes de pliage sont situées 3 1'un
des niveaux suivants : au niveau de la face inférieure des plagques, au
niveau de la face supérieure des plaques, 2 un niveau intermédiaire 3
1'intérieur de 1'épaisseur des plaques. A

13, Elézent de construction selon 1'une quelconqﬁe des revendications
6 3 12, caractérisé en ce que les tranches appartenant 2 deux panneaux
consécutifs et qui se rapprochent ou viennent en contact au pliage sont
collées 1'une a 1'autre.

14. Elézent de construction selon la revendication 13, caractérisg en
ce que les tranches sont collées par 1'un des moyens suivants : colle ther-
mofusible, platre.

15. Elément de construction selon 1'une guelconque des revendications
7 3 14, caractérisé en ce qu'il est rempli entre les deux rebords par un
isolant du type laine minérale ou mousse.

16. Elérent de construction <£€lon 1'une quelconque des revendicaticns
7 2 15, caractérisé en ce qu'il est un bac er plZtre de 6 == d'épaisseur,
d'une lengueur supérieure 3 2 m, de 48 cm environ de large, avec des re-
bords de 6 cm, renforcé par une nappe de fils de verre continus enchevi-
trés de masse surfacique 150, entourée respectivement dessus et dessous
par une grille de fils de verre de masse surfacique 15.

17. Applicatibn de 1'élément de construction selon 1'une quelconque
des revendications 6 2 16 & la réalisation de plafonds, édans laquelle on
dispose une pluraiité d'éléments de construction de manidre jointive et
dans laguelle on applique un enduit 3 la jonction de deux éléments, en-
duit faisant prise dans les fils des lignes de pliage.

18. Application de 1'élément de construction selon 1'une quelconque
des revendications 6 &8 16 a la réalisation de plafonds dans laquelle plu-
sieurs &léments sont mont&s de maniére jointive et 2 sec.

19. Zpplication selon 1'une quelconque des revendications 17 ou 18,
caractérisée en ce que les &léments de construction sont soutenus pﬁr
des tasseaux ou des profilé&s en &querre fixés le long des pannes, poutres
ou murs entre lesquels on veut disposer le plafond.

20. Application selon 1'une quelconque des revendications 17 ou 18
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dans laquelle deux longueurs au moins d'éléments'de construction mis bout
3 bout sont nécessaires, caractérisé en ce gque, pour joindre deux séries
d'éléments de construction dans le sens de la longueur, on engage dans les
fentes pratiquées en bout de chacun des &léments mis bout & bout, le long
de leur lignes de pliage, sous les rebords, les ailes d'un profilé de sus-

tentation ayant une section en T renversé.

21. Application des &léments de construction selon 1'une quelconque des
revendications 1 3 16 & la réalisation de gaines et de conduits. %

22. Procédé de fabrication des éléments de construction selon 1'une’
quelconque des revendications 1 & 16, caract@risé en ce que :

- on forme une plaque en coulant un mélange liquide de platre et d'eau
eny introduiéant des renforts ;

- on concentre le renfort dans des zones déterminées de 1'épaisseur, le
long de certaines lignes ; -

- on maintient le renfort en position le long de ces lignes pendant
1'évolution de la prise du plitre jusqu'3d ce que cette position se conser-—
ve seule,

23. Procédé selon la revendication 22, caractérisé en ce gqu'on &limine
le platre & 1'aplomb de ces lignes.

24, Procé&dé selon l'une des revendications 22 ou 23, caractérisé en ce
qu'on modifie le positionnement des renforts le long des lignes de pliage
avant que le m8lange de pl3tre et d'eau ait atteint une consistance gui
correspond 3 la fluidité F.L.S. égale & 100 et on maintient l'action modi-~
ficatrice au moins jusqu'd ce que le mélange ait une fluidité F.L.S. voisi-

ne de 60.

25. Procédé selon 1'une quelconque des revendications 23 ou 24, caracté- -
risé en ce qu'on dégage le platre & 1'aplomb des lignes le long desquelles
les renforts sont concentrés, du meins 3 partir du mement ol le mélange a
atteint la fluidité F.L.S. &gale & 60.

26. Dispositif pour fabriquer des €l&ments de conmstruction selon 1'une
des revendications 1 & 16, caracté@ris& en ce qu'il comporte des nervures
en relief sur la sole de coulée le long des lignes ol 1'on désire relever
le renfort pour le concentrer.

27. Dispositif pour fabriquer des &léments de construction selon 1'une
des revendications 1 3 16, caractérisé en ce qu'il comporte des moyens, du
type profilés ou disques disposés au-dessus de la sole ot l'on coule les
€léments de construction & 1'aplomb des lignes ol 1'cn veut concentrer le
renfort & un niveau tel que leur portions les plus basses soient situfes

en dessous de la surface supérieure des €l€ments de constructionm, & une
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distance de ladite surface égale 2 celle & laquelle on veut enfoncer le
renfort dans les &léments de construction.

28. Dispositif selon 1'une des revendications 26 ou 27, caractérisé en
ce qu'il comporte & 1'aplomb des lignes ol les renforts sont concentrés.
des disques tournants disposés & une hauteur telle qu'ils pénétrent dans
1'épaisserr-“es €léments de construction jusqu'd la zone ol les renforts
sont concentrés, dont le bord fait un angle de l'ordre de 120°, punis de

tuyaux d'arrosage de leurs flancs et des bavettedui les essuient, lesdites

bavettes &tant & 1'intérieur de boltes munies d'un écoulement.



"014658

A/5

Fig1

TR

— ////
N

NN

|5

NG/

\:

N\

=4

S

\V4

il

/\

o]

Fig 2

LC
ga

Lb

- La

3b

3a




"014658

Fig5




"014658

3/5




' "N14658

CZ




5/5

"N14658

FIG. 11




a)) Officeeuropéen o s PPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE

des brevets

"N14658

Numéro de la demande

EP 80 40 0178

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

CLASSEMENT DE LA

DEMANDE (int, Ci. 3)

page 2, lignes 24-31;
figures 1,3,4,5 *

)

ICatégorie] Citation du document avec indication, en cas de besoin, des perties fiigr\{endica-
pertinentes concernée
GB - A - 778 448 (HILLS) 1-6,
* Page 1, lignes 47-72; 9,12
figures *
FR - A - 380 269 (GERARD) 1-6,
* Page 1, lignes 34-54; 12,21

E 04 C 2/04
2/40

DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (Int. C1. 3)

E 04 C

CATEGORIE DES
DOCUMENTS CITES

X: particulierement pertinent

A: arriére-plan technologigue

O: divuigation non-écrite

P: document intercaiaire

T: théorie ou principe & !a base
de invention

m

demande faisant interférence

o

. document cité dans
la demande
L: document cité pour d’autres

raisons
&: membre de la méme tamile,
ocument correspondant
Le présentvraqport de recl\e[chq a éte établi pour toutes les revaendications d P .
I
Lieu de larecherche Date d'achevement de Ia recherche Examinateur N
La Haye 09-05-1980 VANDEVONDELE

OEB Form 1503.1 06.78



	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

