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@ Verfahren und Vorrichtung zum Aufbringen von Béandchen (Aufreissbandchen) od.dgl. auf eine Materialbahn.

@ Eine Vielzahi von Verpackungen mit einer aufzureilen-
den Umhillung ist mit sogenannten AufreiBbandchen verse-
hen, die an der Umhiillung angebracht sind und diese durch
Ziehen des AufreiRbandchens teilen. Das Aufbringen des Auf-
reiBbandchens auf eine Folienbahn fiir die Herstellung der
Umhiillung ist bei hoher Leistung einer Verpackungsma-
schine schwierig, da im Moment der Ubertragung eines Auf-
reiRbandchens an die Folie bzw. Folienbahn diese stillstehen,
im AnschiuB daran aber mit hoher Geschwindigkeit weiter-
transportiert werden muB. Die Erfindung befaf’t sich mit
einem Verfahren und einer Vorrichtung fiir die Durchfiihrung
der ungleichformigen Bewegung (Férderung) der Folienbahn
in vorstehendem Sinne und mit dem Aufbringen des
AufreiBbandchens auf die Folienbahn. .

Diese ungieichférmige Bewegung wird dadurch erreicht,
daf die Einschlagmaterialbahn {10) auBerhalb eines Ubertra-
gungsabschnittes {12} iiber Umienkorgane, insbesondere
Umilenkwalzen (17,18) gefiihrt ist, die derart hin- und her
bewegbar sind, daB im Moment der Ubertragung des Bind-
chens mindestens der Ubertragungsabschnitt (12} der Ein-
schlagmaterialbahn (10} ruht.
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Verfahren und Vorrichtung zum Aufbringen
von Bindchen (Aufreilbéndchen) od. dgl. auf
eine Materialbahn,

Die Erfindung betrifft Verfahren und Vorrichtung zum Aufbrin-
gen von Béndchen, n#dmlich Aufreiflb&ndchen od. dgl. auf eine

transportierte Materialbahn (Einschlagmaterialbahn),

5 Auflenumhillungen von Packungen, insbesondere Zellglas- oder
Kunststoffumhiillungen von Zigarettenpackungen etc., sind {ib-
licherweise mit einem aufgeschweifiten oder aufgeklebten Auf-
reifbéndchen versehen, Der Zuschnitt der Umhiillung wird da-
bei von einer fortlaufenden, ununterbrochenen Bahn (Einschlag-

10 materialbahn) abgetrennt. Zuvor wird auf diese Bahn das geson-
dert hergestellte, n&mlich von einer Béndchenbahn abgetrennte *
Aufreiflbindchen aufgelegt und mit der Einschlagmaterialbahn

verbunden.

Eingesandle Modelie werden nach 2 Monaten, talis nicht zurOckgetordert, vernichtet. Mlndiiche Abteden, insbesondere durch Fernsprecher bedirten schriitlicher
Bestdtigung. -~ Die in Rechnung gesielllen Kosten sind mit Rechnungsdatum ohne Abzug fdllig. — Bel verspiteter Zahiung werden Bankzinsen berschnet.
Gerlchtsstand und Ertlllungsort Bremen
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Bekannt ist eine Vorrichtung, bei der die Einéchlagmaterialbahn

und die Béndchenbahn synchron transportiert werden, Die Bénd-

chenbahn wird jeweils um die Breite eines abzutrennenden Bé&nd-
chens geférdert. Die Einschlagmaterialbahn wird hierauf abge-
stimmt taktweise bewegt. Im Moment des Stillstands der Einschlag-
materialbahn wird ein abgetrenntes Béndchen zugeftihrt und auf die
Einschlagmaterialbahn aufgelegt, Dabei findet eine Trennvorrich-
tung Verwendung, die ein bewegliches Messer umfafit. Dieses
fordert das abgetrennte Bédndchen zugleich der Einschlagmaterial-

bahn zu.

Der taktweise Transport der Einschlagmaterialbahn muf} als
nachteilig empfunden werden. Das gesteuerte Stoppen und Be-
schleunigen der Bahn ist zeitaufwendig, so dafl keine extrem
kurzen Taktzeiten moglich sind. Auflerdem ist das héufige Be-
schleunigen und Verzdgern der Rolle (Bobine) der Materialbahn

nachteilig,

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Verfahren und Vor-
richtung {flir das Zusammenfiihren und Vereinigen von Béndchen
und Einschlagmaterialbahn vorzuschlagen, bei dem bzw. bei
der mit hohen Taktzahlen gefahren und dennoch eine einwand-
freie Ubergabe des abgetrennten Béndchens an die Material -

bahn gewé&hrleistet ist.

Zur Lbdsung dieser Aufgabe wird erfindungsgeméf vorgeschla-
gen, dafl die Einschlagméterialbahn im Bereich der Ubertragung
des Aufreiflbéindchens (Ubertragungsabschnitt) momentan, ném-
lich wihrend der Ubergabe stillsteht, auflerhalb dieses Bereichs
jedoch ununterbrochen weitergeftrdert und dafl danach, néimlich
nach Aufnahme des Béndchens, der betreffende Abschnift mit

entsprechend hbherer Geschwindigkeit weiterbewegt wird,
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Bei der Erfindung wird demnach die Einschlagmaterialbahn
faktisch ununterbrochen transportiert, Es ist jedenfalls nicht
erforderlich, abgabeseitig, ndmlich im Bereich von Bobinen,
sowie aufnahmeseitig, némlich im Bereich der Weiterverar-
beitung der mit dem Béndchen versehenen Bahn, mit Unter-
brechungen des Bahnvorschubs oder auch nur mit ungleichfér-
miger Bewegung zu arbeiten, Es wird aber ein bestimmter
Bereich bzw, Abschnitt der Einschlagmaterialbahn gegeniiber

dem iibrigen Teil diskontinuierlich, nédmlich taktweise bewegt.

Die erﬁndur{gsgemé‘.Be Vorrichtung ist mit zu beiden Seiten des
Ubertragungsabschnitts gleichzeitig hin- und herbewegbaren
Fihrungs-, ndmlich Umlenkorganen, insbesondere Umlenkwal~
zen, fiir die Einschlagmaterialbahn versehen. Diese we r.den 8O
bewegt, dafl der zwischen diesen Umlenkorganen sich befinden-
de Bereich einschliefilich des Ubertragungsabschnitts wihrend
einer Phase stillsteht oder mit verminderter Geschwindigkeit
weiterlduft, so dafl das von unten oder oben zugefilhrte Aufreifi-
béndchen stdrungsfrei an die Einschlagmaterialbahn ilbergeben
werden kann, Danach wird diesem Abschnitt durch gegenléufige
Bewegung der Umlenkorgane eine entsprechend hhere, kompen-

sierende Geschwindigkeit erteilt,

Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung sind die Umlenk-
walzen an Schwingen angeordnet, die komplementére, sich auf-

und abbauende Bahnschleifen bilden.

Weitere Merkmale der Erfindung beziehen sich auf die Ausbil-
dung und Anordnung der Schwingen und deren Antrieb. Des wei-
teren beziehen sich Merkmale der Erfindung auf die Ausbildung

der Trennvorrichtung zum Herstellen der Béandchen.
o
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Ein Ausfilhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend anhand

der Zeichnungen nédher erliutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Ausflihrungsform einer Vorrichtung zum Ab-
trennen und Ubertragen eines Béndchens auf eine
Einschlagmaterialbahn in schematischer Gesamt-

ansicht,

Fig. 2 einen Querschniit II-II in Fig. 1 im Bereich einer
Einzelheit der Vorrichtung bei vergroéflertem Magi-

stab,

Fig, 3 ein Detail einer Schneidvorrichtung flir Bédndchen
als Schnitt III-III bzw, als Ansicht zu Fig. 2.

Bei dem in den Zeichnungen dargestellten Ausfilhrungsbeispiel
werden auf eine Einschlagmaterialbahn 10 gesondert hergestell -
te Béndchen 11 aufgebracht und durch thermische Schweiflung ver-
bunden. Die Einschlagmaterialbahn 10 kann aus Zellglas und das
Béndchen 11 aus einem entsprechenden Material bestehen. Die
Béndchen 11 werden hier von unten an die Einschlagmaterial -
bahn 10 herangefihrt, und zwar mit der Lé&ingsachse in Fdrder-

richtung der Einschlagmaterialbahn 10 weisend.

Die Ubergabe des Béndchens 11 an die Einschlagmaterialbahn 10
erfolgt im Bereich eines Ubertragungsabschnitts 12 der Einschlag-
materialbahn 10. Dieser verléuft hier im wesentlichen horizontal
bzw. in Transportrichtung leicht abfallend. Der Ubertragungsab-
schnitt 12 ist im wesentlichen durch Umlenkwalzen 13 und 14 be-

grenzt,
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Der Ubertragungsabschnitt 12 steht im Moment der Ubergabe
des Béndchens 11 still, w&hrend die Einschlagmaferialbahn 10
auflerhalb dieses Abschnitts stdndig weitergeférdert wird, und
zwar vorzugsweise mit gleichférmiger Geschwindigkeit., Der
ﬁbertragqngsabschnitt 12 wird nach Ubernahme des Bindchens
11 entsprechend beschleunigt,

Zu beiden Seiten des Ubertragungsabschnitts 12 werden Bahn-
schleifen 15 und 16 gebildet, die einander zu einer stets gleich-
bleibenden Gesamtgrdfle eines " Bahnvorrats' erginzen. Die
Bahnschleifen 15, 16 verdndern ihre Grofle fortlaufend wihrend
der ungleichftrmigen, takiweisen Bewegung der Einschlag-
materialbahn 10 im Bereich des Ubertragungsabschnitts 12 bzw,
in dem sich zwischen Umlenkwalzen 17 und 18 von Schwingen

19 und 20 erstreckenden Bereich, Die vorgenannten Schwingen
19, 20 erzeugen durch hin- und hergehende Schwenkbewegung
die sich ver#ndernden Bahnschleifen 15 und 16. Die jeweiligen
Endstellungen der Schwingen 19, 20 und der an diesen angeord-
neten Umlenkwalzen 17 und 18 sind durch ausgezogene bzw. ge-

strichelte Linien in Fig. 1 wiedergegeben.

Die Bahnschleifen 15 und 16 werden im vorliegenden Fall durch
die Umlenkwalzen 17 und 18 zwischen in entsprechendem Ab-
stand voneinander angeordneten, feststehenden Gegenwalzen ge-
bildet. Bei dem vorliegenden Ausfilhrungsbeispiel sind der
Schwinge 19 zwei im Abstand {ibereinander angeordnete Umlenk-
walzen 21 und 22 zugeordnet, Im Bereich der Schwinge 20 wird
die Bahnschleife 16 zwischen der Umlenkwalze 14 am Ende des
Ubertragungsabschnitts 12 und einer mit Abstand unterhalb der-
selben angeordneten Umlenkwalze 23 gebildet. Bei dem vorlie-
genden Ausflihrungsbeispiel ist der wihrend der Ubergabe des
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Bindchens 11 angehaltene Abschnitt linger als der Ubertragungs-
abschnitt 12, In dem Bereich zwischen der Umlenkwalze 13 und
der Umlenkwalze 21 ist hier ein Filthrungswalzenpaar 24 vorge-

sehen,

Der synchronlaufende Antrieb der Schwingen 19, 20 erfolgt hier
liber einen gemeinsamen, in schwenkendem Sinne hin- und herbe-
wegten Antriebsarm 25, der liber Schubstangen 26 und 27 mit

den beiden Schwingen 19, 20 verbunden ist, Die Schwingen 19, 20
einschliefllich des Antriebsarms 25 sowie einer Anzahl der Um-
lenkwalzen sind hier an einer gemeinsamen Tragplatte 28 der

Vorrichtung gelagert.

Der ebene Ubertragungsabschnitt 12 der Einschlagmaterialbahn
10 wird im vorliegenden Fall iiber einen festistehenden Tisch 29
gefilhrt, Dessen Auflagerplatie 30 flir die Einschlagmaterialbahn
10 ist hier in Férderrichtung abwértsgeneigt. Unterhalb der Auf-
lagerplatte 30 ist mit einem keilférmigen Zwischenstiick 31 eine
Gegenplatte 32 gebildet, Diese ist Bestandteil eines Trenn- und
Ubertragungsaggregates 33 fiir das Béndchen 11.

Eine Bindchenbahn 34 lduft unterhalb des Tisches 29, nédmlich
unmittelbar unterhalb der Gegenplatte 32 in Richtung quer zur
Forderrichtung der Einschlagmaterialbahn 10 zu, Unterhalb der-
selben werden die Béndchen 11 jeweils am freien Rand der Bénd-
chenbahn 34, also quer zu deren Forderrichtung, abgetirennt.

Die Béndchen 11 werden demnach mit ihrer Lé&ngsachse in For-
derrichtung bzw. Léngsrichtung der Einschlagmaterialbahn 10

liegend dieser zugefiihrt und an deren Unterseite angebracht.

Die Béndchenbahn 34 wird durch ein Zugaggregat 35 der Trenn-
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stelle zugefiihrt. Dieses besteht aus einer unteren, taktweise

hin- und hergehend gedrehten Triebwalze 36 und einer ober-
halb der Bé&ndchenbahn 34 sich erstreckenden Gegenwalze 37,
Die Triebwalze 36 wird durch einen hin- und hergehend geschwenk-
ten Arm 38 jeweils um einen Vorschubabschnitt der Bidndchenbahn
34 in Drehrichtung angetrieben. Ein in {iblicher Weise ausgebil -
deter Freilauf 39 bewirkt eine antriebslose Riickkehr der Trieb-

walze 36 in die Ausgangsstellung.

Das freie Vorderende der Biandchenbahn 34 wird jeweils momen-
tan eingespannt, ndmlich flir den Moment der Durchfithrung eines
Trennschnittes, Zu diesem Zweck wird von unten her eine Klemm-
leiste 40 mit elastischer Auflage 41 gegen die Bandchenbahn 34
gefahren und driickt diese an die Unterseite der Gegenplatte 32,
Die Béndchenbahn 34 ist dabei so gesteuert, daB sie geringfiigig,
ndmlich um die Breite eines Béndchens 11, iliber die Gegenplatte
32 hinwegragt. Diese {iberstehende Ende wird durch ein auf- und
abbewegbares Trennmesser 42 durch Aufwértsbewegung abge-
trennt. Dabei wirkt die Gegenplatte 32 bzw, deren dem Trenn-

messer 42 zugekehrte Kante als Gegenmesser,

Das Trennmesser 42 ist an der Oberseite, ndmlich im Bereich
der Auflage des Béndchens 11, mit Saugbohrungen 43 versehen.
Diese werden im Moment des Abtrennens und danach mit Unter-
druck beaufschlagt. Dadurch wird das abgetrennte Bidndchen 11
auf der Oberseite des Trennmessers 42 fixiert. Dieses wirkt im
weiteren Verlauf als Transportorgan fiir das Béindchen 11 bis zur

Anlage an der Unterseite der Einschlagmaterialbahn 10.

Der Tisch 29 bzw, dessen Auflagerplatte 30 ist im Bereich der

Bewegungsbahn des Trennmessers 42 mit einem lénglichen
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Durchbruch 44 versehen, Durch diesen tritt der obere Teil des
Trennmessers 42 mit dem Bindchen 11 hindurch bis zur Anla-

ge desselben an der Einschlagmaterialbahn 10.

Auf der zum Durchbruch 44 gegeniiberliegenden Seite der Ein-
schlagmaterialbahn 10 ist ein lédnglicher, stabférmiger Gegen-

halter 45 auf- und abbewegbar angeordnet. Dieser erhilt im

Moment der Zuflthrung des Béndchens 11 Anlage an der Einschlag-

materialbahn 10 auf der gegeniiberliegenden Seite derselben. Der
Gegenhalter 45 ist im vorliegenden Fall mit einer Heizpatrone 46
bestlickt. Dies ermoglicht die Fixierung des Béandchens 11 durch

thermische Schweiflung an der Einschlagmaterialbahn 10.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, werden die vorstehend beschriebe-
nen bewegbaren Teile des Trenn- und Ubertragungsaggregats 33
nicht translatorisch, sondern in schwenkendem Sinne bewegt.
Das Trennmesser 42 ist um ein Schwenklager 47 bewegbar, und
zwar durch eine Zugfeder 48, durch die das Trennmesser 42
stets in Richtung zur Einschlagmaterialbahn 10 vorbelastet ist.
Die gegenldufige Bewegung kann hier iiber eine sich im Bereich

des Schwenklagers 47 erstreckende Welle erfolgen.

Entsprechend ist auch der Gegenhalter 45 schwenkbar, und zwar
um die Achse der Umlenkwalze 14, Auch hier kann der Schwenk-
antrieb durch die im Bereich des Lagers bzw. der Umlenkwalze

14 sich erstreckende Welle erfolgen.

Die Saugbohrungen 43 des Trennmessers 42 werden {iber eine

zentrale Saugleitung 49 versorgt.

Die Einschlagmaterialbahn 10 wird durch hier im einzelnen nicht

iy

0
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gezeigte Antriebseinrichtungen, insbesondere Zugwalzenpaare
angetrieben, ndmlich kontinuierlich abgezogen. Synchron zum
Trenn- und Ubertragungsaggregat 33 wird die Schwenkbewegung
der Schwingen 19, 20 gesteuert. In Fig., 1 ist der Moment der
Bewegungsumkehr der Schwingen 19, 20 gezeigt. Diese bewirkt
ein momentanes Stillstehen des Ubertragungsabschnitts 12 bzw.
des Bereichs des Einschlagmaterials 10 zwischen den Schwingen
19 und 20, Dabei wird wéhrend dieser Stillstandsphase die Mate-
rialschleife 16 zunehmend aufgebaut, w&hrend die Bahnschleife
15 abnimmt. Nach Zufihrung des Béndchens 11 zur Einschlag-
materialbahn 10 erfolgt die Bewegungsumkehr der Schwingen

19, 20, mit der Folge, daB der Bereich der Einschlagmaterial-
bahn 10 zwischen den Schwingen 19, 20 auf entsprechend hohere
Geschwindigkeit beschleunigt wird. Es werden demnach quasi in
diesem Bereich momentan gegenldufige Bewegungen bzw, ent-

sprechend erhohte gleichlaufende Geschwindigkeiten erzeugt.

Meissner & Bolte

Patentanwilte
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Verfahren und Vorrichtung zum Aufbringen
von Béndchen (Aufreiflbindchen) od. dgl.
auf eine Materialbahn.

Anspriiche:

1. Verfahren zum Aufbringen von Aufreiflb&ndchen od. dgl.
auf eine transportierte Einschlagmaterialbahn, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein Abschnitt ( Ubertragungsabschnitt) der Ein-
schlagmaterialbahn, in dessen Bereich die Ubergabe des Bénd-
5 chens an die Einschlagmaterialbahn stattfindet, momentan wéh-~
rend der Ubergabe auf verringerte Geschwindigkeit verzogert
bzw, angehalten, wihrend die Einschlagmaterialbahﬁ auflerhalb

dieses Abschnitts weitertransportiert wird.

10 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dafl die Einschlagmaterialbahn (10) im Bereich des Ubertragungs-
abschnitts (12) diskontinuierlich, auflerhalb dieses Bereichs

kontinuierlich gefdrdert wird,

Eingesandie Modelie werden nadh 2 Monaten, taiis nicht Jurbckgetordert, vernichiet. Mundliche Abreden, Insbesondere durch Fernsoiecher badurien schrittlichs
Bestitigung. — Die in Rechnung gesieilten Kosten sind mit Rechnungsdatum ohne Abzug tailig. — He! versplteter Zahjung werden Bankzinsen beredine
Gerlchtastand ung Ertiitiungsort Bremen
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3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dafl die Einschlagmater{albahn (10) auBerhalb des Ubertra-
gungsabschnitts (12), nédmlich zu beiden Seiten derselben, jeweils
einen stdndig auf- und abgebauten Bahnvorrat, insbesondere
Bahnschleifen (15, 16) von verénderlicher Grofle, bildet, derart,
dafB der Ubertragungsabschnitt (12) der im {ibrigen fortlaufend

bewegten Einschlagmaterialbahn (10) im Moment der Ubertragung

des Béndchens (11) angehalten wird.

4, Vorrichtung zum Aufbringen von Aufreiflb&ndchen od. dgl.
auf eine Einschlagmaterialbahn mit Férdereinrichtungen sowohl
flir eine Béndchenbahn und fiir die Einschlagmaterialbahn und
mit einer aus einem feststehenden und einem beweglichen Mes-
ser gebildeten Schneidvorrichtung zum Abtrennen der Aufreif-
béndchen quer von der Bindchenbahn, wobei das bewegbare Mes-
ser mit zum Halten, Transportieren und Ubergeben des abge-
schnittenen Béandchens an die Einschlagmaterialbahn dienenden
Haltemitteln, insbesondere Saugern, versehen iét, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl die Einschlagmaterialbahn (10) auflerhalb
eines Ubertragungsabschnitts (12) angeordnete Umlenkorgane,
insbesondere Umilenkwalzen (17, 18) aufweist, die derart hin-
und herhewegbar sind, dafl im Moment der Ubertragung des
Béndchens (11) mindestens der Ubertragungsabschnitt (12) der
Einschlagmaterialbahn (10) ruht,

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dafl durch die Umlenkwalzen {17, 18) zueinander komplementéire
Bahnschleifen (15, 16) der Einschlagmaterialbahn (10) gebildet

sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-
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zeichnet, daf die Umlenkwalzen (17, 18) an schwenkbar gela-
gerten Schwingen (19, 20) angebracht sind, die synchron und

gleichgerichtet hin- und herschwenkbar sind.

1. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
daB die Schwingen (19, 20) tiber Schubstangen (26, 27) mit einem
gemeinsamen Antrieb (Antriebsarm 25) verbunden und derart
antreibbar sind, daf die die Bahnschleifen (15, 16) bildenden
Umlenkwalzen (17, 18) im wesentlichen horizontal bewegbar

sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dafl die Einschlagmaterialbahn (10) einen ebenen,
vorzugsweise in Forderrichtung geneigten Ubertragungsabschnitt
(12) im Bereich eines Tisches (29) bildet, wobei das unterhalb
des Tisches (29) von einer Béndchenbahn (34) abgetrennte Bind-
chen (11) durch Aufwértsbewegung eines Trennmessers (42) von
unten her dem auf dem Tisch (29) ruhenden Ubertragungsabschnitt

(12) zuftthrbar ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8 sowie einem der weiteren
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafl oberhalb des mit einem
Durchbruch (44) versehenen Tisches (29) ein Gegenhalter (45)
wéhrend der Ubergabe des Béndchens {11) Anlage an der Einschlag-
materialbahn (10) erhilt,

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl Trennmesser (42) und Gegenhalter (45) um auf
gegeniiberliegenden Seiten des Tisches (29) sich quer zur Foérder-
richtung der Einschlagmaterialbahn (10) erstreckende Achsen

schwenkbar sind.

Ed
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11, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dafl der ﬁbertragungsabschnitt (12) der Ein-
schlagmaterialbahn (10) durch ortsfeste Umlenkwalzen (13, 14)

begrenzt ist.

12, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dafl die Bahnschleifen (15, 16) durch die beweg-
baren Umlenkwalzen (17, 18) zwischen ortsfesten Gegenlagern,
insbesondere ortsfesten Umlenkwalzen (21, 22) bzw. (14, 23)
gebildet sind.

Meissner & Bolte

Patentanwilte
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