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(59 Verfahren zum Bedrucken von voluminésen textilen Materialien.

() Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Bedrucken von

volumindsen textilen Materialien, bei dem man die volumi-

ndsen textilen Materialien zunachst mit

a) einem synthetischen Verdickungsmittel,

b) einem Bad, das ein synthetisches Verdickungsmittel und
einen Farbstoff enthalt, oder

c) einer elektrolythaltigen Klotzflotte oder einer elektroly-
thaltigen Druckpaste

prapariert und sie anschlieBend, im Fall der Anwendung der

MaBnahmen a) und b} mit einer elektrolythaltigen Druckpaste

und bei Anwendung der MalBnahme c) mit einer Druckpaste

bedruckt, die mit einern synthetischen Verdickungsmittel

verdickt ist. Man erh@lt auf diese Weise hervorragende

Durchdrucke mit scharfstehenden Konturen.

Croydon Printing Company Ltd.
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Rerfahren zum Bedrucken von voluminSsen textilen Materialien

Filr das Bedrucken von textilen Materialien verwendet man
{iblicherweise Druckpasten, deren Viskositit mit Hilfe
eines Verdickungsmittels eingestellt wird. Die Druckpasten
enthalten entweder faseraffine Farbstoffe, die das jeweils
zu bedruckende Material anférben oder einen Pigmentfarb-
stoff und zusdtzlich ein Bindemittel, das die Pigmente
fest mit dem textilen Material verbindet. Nach dem Druck-
vorgang erfolgt in allen Fidllen ein Fixieren der Farb-
stoffe sowie das Auswaschen und Trocknen des bedruckten
Materials. Um beispielsweise Wollkammzlige zu bedrucken,
ist es erforderlich, die Kammzlige in ausgebreiteter Form
der Druckvorrichtung zuzufilhren, damit ein annehmbarer
Durchdruck erzielt wird. Dennoch 148t der erreichbare
Durchdruck zu winschen Ubrig.

Bei einem anderen Druckverfahren, dem Space-Dyeing (Bunt-
firben) von Polyamidteppichfasern wird zur Zeit in erster
Linie nach dem "Knit-Deknit"-(Strick-Aufzieh-)Verfahren
gearbeitet. Dazu werden vor allem Garne aus texturierten
Polyamidteppichfasern auf Rund- oder Flachstrickmaschinen
zu Schliuchen oder Bindern verstrickt und diese zuerst mit
Hilfe eines Foulards mit der Grundfarbe imprdgniert und
anschlieBend ohne Zwischentrocknung bedruckt. Beim Bedruk-
ken arbeitet man in erster Linie nach dem Rouleaudruckver-

fahren; man kann die vorgeklotzten Binder auch nach dem
Vigoureuxdruckverfahren bedrucken. Nach dem Farbauftrag

werden die Farbstoffe durch Didmpfen auf der Ware fixiert,
in speziellen Waschbéddern ausgewaschen und getrocknet. Nach
dem Aufziehen der Strickbinder oder Strickschliuche werden
die Garne in erster Linie zu Tuftingteppichen verarbeitet.

Das Verfahren besitzt heute eine sehr grole wirtschaft-

liche Bedeutung, well auf den kontinuierlich arbeitenden
Ks/BL
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Anlagen grobe Mengen in kurzer Zeit gefdrbt werden kodnnen,

wobeil aufgrund'des hohen Automationégradéé"nur wenige Ar-
beitskrifte bendtigt werden. Voraussetzung dafur 1st ein

 storungsfre1es Arbelten der Anlagen.

Elne der wichtigsten Ursachen fu" dle Storunv des. Betrlebs
- einer Space-Dye-Anlage ist die Blldunc von Schaum. Vor

allem an den Druckwerken ist d;e Schaumblldung auberordent-

‘lich séhédlich,'weil der Schaum anstelle:deerruckpasten

in die'Gravuren der Druckwalzen:gelangt'und dadurth hellefe

-Drucke bzw. einen sehr schlechten Durchdruck verursacht

da. er Wesentllch wenlger Farbostoff pro Volumenelnhelt ent-
h&lt als die schaumfrele Druckpaste. Die Schaumblldung kann
bei diesem Druckverfahren durch Zusatz g geelgneter Schaum=-
démpfer weltgehend zurdckvedrangt werden, doch sind auch

“hier 1n¢olge gestelgerter Qualltatsanforderungen an das

bedruckte Material bessere Durchdr ucke und hohere Vbrar-
be1tungsgeschw1nd1gke1ten erwﬂnscht.

Der Erflndung 11egt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
zum Bedrucken von volumindsen textilen Materialien mit-
Druckpasten zur Verflgung zu stellen, bel dem man gute'

" - Durchdrucke mit trotzdem scharfstehenden Konturen erhalt

und somlt bel schwer durchzudruckenden Materlallen auch
eine ErhShung der Raum-Zeit- Ausbeute errelcht

Die Aufgabe wird erflndungsgemaﬁ dadurch geldst daﬁ man
die volumlnosen textllen Materﬂallen zunéchst mlt .

(a) einem synthetlschen Verdlckungsmlttel auf Ba31s
hochmolekularer Polycarbonsauren,,'

(b) einem Bad, das eln synthetlsches Verdlckungsmlttel

auf Basis hochmolekula*er Polycarbonsauren und einen
Farbstoff enthalt, oder
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?c) einer elektrolythaltigen Klotzflotte oder einer K

elektrolythaltigen Druckpaste

pripariert und sie anschlieBend, im Fall der Anwendung
der MafBnahmen (a) und (b) mit einer elektrolythaltigen
Druckpaste und bei Anwendung der Mafnahme (c¢) mit einer
Druckpaste bedruckt, die mit einem synthetischen Ver-
dickungsmittel verdickt ist.

Unter volumindsen textilen Materialien im Simme der Erfin-
dung sollen Kammziige, Faservliese, Garnscharen, Strick-
schliuche, Frottierwaren und Teppiche verstanden werden.
Die textilen Materialien kdnnen aus natiirlichen und/oder
synthetischen Fasern oder Fidden bzw. aus Mischungen von
Fasern oder Fdden bestehen. Das Verfahren hat vor allem
Bedeutung beim Bedrucken von Wollkammziigen, Poiyamid-Tep-
pilchgarnen in Form von Strickschl&uchen oder CGarnscharen
sowie von Polyamid-Tufting=-Teppichware.

Die Druckpasten enthalten entweder einen Pigmentfarbstoff
und zus#tzlich ein Bindemittel oder faseraffine Farbstoffe,
die das jeweils zu bedruckende Material anfirben, z.B.
verwendet man beim Bedrucken von Wollkammzligen oder
Polyamid-Teppichgarnen S&urefarbstoffe oder sulfogruppen-
haltige Metallkomplex-Farbstoffe, und beim Bedrucken von
Polyestermaterialien Dispersionsfarbstoffe. Die Druckpasten
kdénnen die Ublichen Zus&tze, wie pH-Regulatoren, Emulgato-
ren, Dispergilermittel, Egalisiermittel, Fixierbeschleuni-
ger, Schaumd&mpfer, Oxidationsmittel, Reduktionsmittel und
Mittel flir die Textilhochveredlung enthalten. In letzterem

‘Fall erfolgt ein gleichzelitiges Bedrucken und Ausriisten des

Materials.

Das textile Material wird vor dem Bedrucken zunééhst auf

der gesamten Fliche mit den oben unter (a) bis (c¢) ange-
w . .
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'éebenen Priparaticonen behandelt,*hnd,zWariin der

Weise, daB® das volumindse textile Material vollsténdig
imprigniert wird. Im Fall (a),prépariert'man das volumi-
nose textile Material mit einem synthetiSchen,Vﬁrdickungs—
mittel auf Basis hochmolekularer PblyéarbOnsEurcn. Synthe~-

- tische Verdickungsmittel. dieser Art s;na im Handel erhdlt-

lich. Es kommen belsplelswelse H@mooolymerlsate und Copoly-
merisate von #thylenisch ungesétt;gten;Carbonsauren mit 3
bis 5 Kohlenstoffatomen in Betracht. Eé‘héndeip sich dabeil
in erster Linie um Pol&merisaﬁérvdn"Acfylséureg Methacryl-
siure, Maleinsiure, Naleinséureanhidfid"Fumarséuré und

'“Itaconsaure sowie Copolymerlsate der genannten Carbon-

sduren unterelnander, Z.B. Copolymerlsate von Acrylsaure
mit Methacrylsiure im Molverniltnis -1 : 1 oder in einem

anderen Molverh#ltnis, sowie Copolymerisate der genannten

Carbons#uren mit anderen copolymerisierbaren &thylenisch

ungesdttigten Monomeren, wie Vinylestern, Acrylsaureestern,
Methacryls8ureestern, Athylen Styrol Vinylathern und
Amiden von &thylenisch ungesatt guen 03 ‘bis- C5-Carbonsau-
ren. Die Copolymerisate enthalten mlndestens 40, vorzugs-
weise 75 bis 99,5 Gew.% elner,éthylenlsch ungesattigten
Carbonsiure. Bei den VérdickungémittéTn handelt es sich um
hochmolekulare Polymerlsate, deren MOTEkularvew1cht mehr
als 200000 betrigt und vorzugsweise ﬁbev einer Mllllon
llegt ‘Besonders hochmolekulare synthet_sche Verdlckungs-
mittel erhilt man, wenn man die Dolymer.&satlon der athy-
lenisch ungeséttlgten Carbonsaurnn 1n Gegepwart von Mono-
mgrenrdurchfuhrt, die zwel athylen.sch ungeséttlgte Doppel-
bindungen enthalten. Solche Mondmerefsindrbeispielsweise
Butadien, DiVinylbenzol Butandioldiacrylat DlVlnyldloxan
und Diallylphthalat. Diese Monomeren sind zu etwa O ,05 bis

5 Gew.% am Aufbau der hochmoleknlaren Copolymerﬂsate betel-

ligt.
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Mie verdickende Wirkung der Homopolymerisate bzw. Copoly-
merisate von Athylenisch ungesdttigten Carbonsduren tritt
bei teilweiser oder vollstidndiger Neutralisation mit Basen
ein. Als Basen eignen sich beispielsweise Natronlauge,
Kalilauge, Ammoniak sowie Amine, z.B. Trifthylamin, Butyl-
amin, Athanolamin, Trifithanolamin, Hexamethylendiamin,
Ethylendiamin, DiZthylentriamin, Trifthylentetramin sowie
Mischungen aus Ammoniak und Morpholin oder Hexamethylen-
diamin und Morpholin. Bei der Neutralisation der synthe-
tischen Verdickungsmittel mit den genannten Basen erhilt
man wiBrige LOsungen der synthetischen Verdickungsmittel,
die bei einer Konzentration von 0,25 Gew.%, einer Tem-
peratur von 25°C und einem pH von 7 nach DIN 53 211, ge-
messeh mit Fordbecher und einer Auslaufdilse mit 4 mm Durch-
messer, eine Auslaufzeit von 30 bis 60 s ergeben.

Die neutralisierten synthetischen Verdickungsmittel haben
in den Priparationen (a) bis (¢) einen pH-Wert in dem
Bereich von 10 bis 6, vorzugsweise 9 bis 7.

Das volumindse .textile Material wird im Fall (b) dadurch
préipariert, indem man es durch ein Bad fithrt, das auBer
einem synthetischen Verdickungsmittel auf Basis hoch-

* molekularer Polycarbonsi&uren noch einen Farbstoff ent-

h&lt. AuRerdem k®6nnen noch die bei Klotzfidrbungen {iblichen
Hilfsmittel im Bad vorhanden sein, z.B. pH-Regulatoren,
Puffersubstanzen und Antimigrationsmittel. Die hierfiir
verwendeten Farbstoffe werden in elektrolytfreler bzw.
elektrolytarmer Form eiﬁgesetzt. Die Pri&parationen (a) und
(b) werden in elektrolytfreier oder elektrolytarmer Ein-
stellung eingesetzt, weil Elektrolyte die Viskositit der
mit synthetischen Verdickungsmitteln verdickten Priépara-
tionsldsungen erniedrigen. - T

9
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Tm Fall () ﬁird'das’volum*nﬁse'textile'Matérial'mit einer

elektrolythaltigen Klotzflotte oa°r giner elektrolythalt1— 
gen Druckpaste praparlert DAese Klotzflotten oder. Druck-
pasten enthalten,vorzugswe;se ein nanurllches,Vérdlckungs-

‘mittel und auBer mindestens eineﬁ Farbstoff einen oder

mehrere Elektrolyte, wie organ1sche Siuren, Alkali- und

Ammoniumsalze oder wasserTOSllche Erdalkalisalze von
'organlschen oder anorganlschen.Sauren, Carbonsauren sowie

anionische Dlsperglermlttel oder deren Alkallsalze.rMan

- kann auch hler synthetlsche, Ca¢boxylgruppen enthaltende

Verdickungsmittel verwenden, ‘mud dann Jedoch wegen des,r

'VlSkOSltatsabfalls der Flotte nach Zugabe von ElektroTyten :

welteres Vérdﬂckungsmlttel elnsetzen, um- dle VlSkOSltat der
Flotte zu erhohen.r’ '

Die genannten synthetischen VevdickungsmittEl'sind nim-
lich elektrolytempflndllch. Bei Zusatz von (Glaubersalz
oder Kochsalz tritt eine merkliche Abnanme der VlSkOSltat
der Verdickungsmittell&sung ein. Die Vérdlckungsmlttgllo—
sung kann gégebenénfalls,éinen Farbstoff enﬁhalteh, um
das textile Material einzuffirben. Wegén der Eiektrolyt?
empfindlichkeit der synuhetlschen Ve”dlckungsmlttel ver-

'wendet man hierfir vorzugswelise elektrolyuarme Farbstoff—r

18sungen bzw. Farbst offelnstellungen.,

Die Verfahrensschritte (a) bis (c¢) kénnen beispielsweise =

in einem Foulard sowie durch,AufpflatSéhen oder Aufrakéln

durchgefilhrt werden. Die'Fléttenaufnahme bétfégt 60-

bis 150 . Man kann auch so vorgehen, daB man das zZu bedruk-

kende Material zunachsu mlt der nlcht neutrallslerten
Verdlckungsmlt telldsung behandelt und,dle Neutralisation

'des‘VerdickungSmittéls auf dem Gewebe durchfﬂh&t indem
man es mit Basen behandelt. Vorzugswe:.sn setzt man gedoch

Gas berelts neutra11s1evte oder tellneutrallslerte Vér—
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"dickungsmittel eir, weil dadurch ein Arbeitsgang einge-
spart wird.

Die volumindsen textilen Materialien werden beil den Pripa-
5 rationen (a), (b) oder (c¢), bezogen auf das trockene Mate-

rial, mit 0,05 bis 1 Gew.%, vorzugsweise 0,1 bis 0,5 Gew.%
Feststoffen beladen.

Die gemdf (a) oder (b) prédparierten volumindsen textilen
10 Materialien werden anschliefend, gegebenenfalls nach einem
Zwischentrocknen, mit elektrolythaltigen Druckpasten be-
druckt, die vorzugsweise ein elektrolytunempfindlicheé
Verdickungsmittel enthalten. Das Aufbringen der Druckpaste
kann ‘hach den {blichen Druckverfahren im Tief-, Film-
15 oder Spritzdruck erfolgen.

Elektrolytunempfindliche Verdickungsmittel sind beispiels-

weise Tragant, Stdrke&Zther, Kernmehldther, Alginate,

Guarmehl oder Johamnisbrotkernmehlither. Es handelt sich
20 bei diesen Stoffen in erster Linie um Naturprodukte.

Verwendet man elektrolytempfindliche Verdickungsmittel,

so muf die Druckpaste nach der Zugabe des Elektrolyteﬁ,

der einen Viskosit&tsabfall der Druckpaste bewirkt, durch

- erneute Zugabe eines Verdickungsmittels verdickt werden.

25' 1000 g der fertigen Druckpaste enthalten 2 bis 20, vor-

zugswelse 5 bis 10 g der elektrolytunempfindlichen Ver-
dickungsmittel.

Der Elektrolytgehalt der Druckpaste kann in einem weiten

3 Bereich schwanken und liegt zwischen 1 und 20, vorzugs-

' weise 5 bis 15 g, bezogen auf 1000 g der fertigen Druck-
paste. Der Elektrolytgehalt wird entweder durch Zugabe
bestimmter Stoffe, wie organischer S&uren, Alkalisalzen von
organischen oder anorganischen S&uren oder von anionischen

35 Dpispergiermitteln eingestellt. Da die handelsiiblichen
: o4
= 7 i
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"Farbstoffe zum Teil Alkalisalze von anionischen Dispergier;y

mitteln enthalten, wird in vielen Fillen bereits durch
Zugabe eines bestimmten handelsiiblichen Farbstoffs ein
bestimmter ElektrolYtgehalt in der Druckpaste eingestéllf;
In einigen Fdllen reicht'bereits dieser Elektrolytgehalt'
aus, um die Vorteile des erfindungsgemifen Verfahrens

zu erzielen. In anderen Fdllen ist es dagegen erforder-
lich zus#tzlich noch organische S#uren, Alkali- oder
Ammoniumsalze von organischen oder:anorganiséhen'Séureﬁ'
zuzugeben, z.B. verwendet man Naﬁfiﬁmacétat Natriumfofmiat,
Ammonchlorid, Kochsalz, Glaubersalz, wasserlosllche Erd-
alkalisalze von organlschen oder anorganlschen S&uren
sowie Natrlumsalze von anionischen Dlsperglermltteln, dle
beispielsweise bel der Kondensatlon von Phenolen oder
Naphtholen mit Formaldehyd und Natriumbisulfit erhalten
werden. Als anionische Dispergiermittel, die sich ebenfalls
wie ein Elektrolyt in def Druckpaste'verhalten,7kann man
niédrigmolekulare ?olymerisate voniAcrylséuré_oder Meth-
acrylsiure in teilweise neutfalisierter;bzw.1vbllst§ndig
neutralisierter Form verwenden.;bie pOlymefén Dispergier-
mittel haben Molekulargewichte in dem Bereiéhgvon:etwarsoo
bis 10 000. Bedingung fir den Einsatz von Elektrolyten .
bzw. anionischen Dispergiermitteln in den Druckbasten ist
selbstverstandllch daB diese Zusatze mit den {ibrigen
Druckpastenbestandtellen keine. Ausfallungen ergeben. Dlese
Frage kann jedoch mit Hilfe elnes Vorversuchs ‘leicht ge-
kldrt werden. Besondere Bedeutung als Elektrolyte haben
organische Saureni z.B. Ameisensdure, Essigsiure, Propion-
siure, Glutarsiure, Adipins&ure, Befnstéinséufe, p-leuol—
sulfonsdure, Sulfobernstelnsaure, Benzolsulfonsaure und .
Zitronenséure. Der pH-Wert der elektrolythaltlgen Druck-
pasten wird vorzugswelse auf Werte <5,5 eingestellt.

Die textilen Materialien werden mit,Hilfé:der bekannten
Druckverfahren bedruckt. Besonders hervorgehoben werden |
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"sollen von diesen Druckverfahren, das Rouleaudruckverfah-
ren, der Vigoureuxdruck sowie das Spritzdruckverfahren.

Wihrend es bei den bekannten Verfahren zum Firben von Woll-

5 kammzligen nur méglich ist, z.B. Wollkammziige in ausgebrei-
teter Form und somit in diinner Schicht zu bedrucken, erh&lt
man nach dem erfindungsgem&fen Verfahren auch auf Wollkamm-
zliigen in nicht ausgebreiteter Form mit einer Schichtdicke
von mehr als 4 cm hervorragende Druckdrucke mit scharf-

10 stehenden Konturen. Da man bei dem erfindungsgemifien
Verfahren die textilen Materialien in nicht ausgebreiteter
Form vollstédndig durchdrucken kann, ist es mdglich, beim
Bedrucken von Wollkammziigen die Ausnutzung der bekannten
Vorrichtungen um etwa das 10-fache zu erhdhen.

15 ,

Die Erfindung wird anhand der folgenden Beispiele n&her

erlidutert. In den Beispielen wurden folgende Farbstoffe
\ verwendet:

{\ 20 Farbstoff I:

1 : 2 Cr-Komplex des Farbstoffs der Formel

\ OH OH
\\.-.. 2§ |
| ©) (9
NC
0. - .2

¢

L)

] 35

—



BASF Aktiengesellschaft 10 -

 "Parbstoff II:
1 2fCr-VV-Komp]_.e$:fv'on_, 7 i

§ . COOH -
H N -7 7 7, H - -
- ) /C3
N=N—T7 7
- " N/l'

0 HO )

Farbstoff III:

18

20

25

CcH, CN

| NHCH,CHOH

7, 0. Z 0050/033655

“NHCH,, CH,,OH o

0014890



00148906

BASF Aktiengesellschaft - 11 - 0.Z. 0050/033655

10

15

20

25

35

'heispiel 1

Ein Wollkammzug wurde in nicht ausgebreiteter Form in

35 Bindern nebeneinander und einer Dicke von 6 cm durch
ein wdBriges Bad gefiihrt, das pro Liter 0,5 g einer mit
Natronlauge neutralisierten und mit 0,6 % Divinyldioxan,
bezogen auf das Polymere, vernetzten Polyacrylsdure und
0,5 g eines mit Natronlauge neutralisierten Mischpolymeri-
sates aus 50 Mol.% Maleinsfure und 50 Mol.% Vinylisobutyl-
ither, das mit 0,8 % Héxamethylpiperazin vernetzt wurde,

enthielt, am Foulard auf 100 Z Flottenaufnahme, bezogen
auf das Gewicht der Textilware, abgequetscht und an-

schlie®end ohne Zwischentrocknung mit einer elektrolyt-
haltigen Druckpaste folgender Zusammensetzung nach dem
Tiefdruckverfahren bedruckt:

10 g/kg des Farbstoffes T

g © Kernméhléther-Vérdickung

5 "™ Essigsdure 100 %ig

10 @ Phenylglykol&ther

3 "  eines mit 7 Mol Kthylenoxid umgesetzten 016/018_

Fettalkoholgemisches.

Nach dem Drucken wird 30 Minuten bei ca. 102°C im Satt-

dampf gedZmpft, anschliefBend wie iiblich ausgewaschen und
getrocknet.

Da der Wollkammzug nicht wie im Vigoureuxdruck {iblich

zu einer dinnen Schicht ausgebreitet werden muBte, konnte
man vollkontinuierlich arbeiten und dabei die 5- bis
10-fache Produktion gegeniliber der bisher notwendigen dis-
kontinuierlichen Arbeitswelse erreichen. Es wurde ein ein-
wandfreier Durchdruck der 6 em dicken Kammzugbinder er-
reicht und trotzdem ein Verlaufen der Farbe nach der

Seite vermieden, so daR die Drucke scharf standen.
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Durch die Dicke der &archaed*ucktnn Kammzugoanuer und

den scharfen Stand der Drucke ergeben sic h gegentiber demi
 bisher ubllchen Verfahrep erwelterte Musterungsmogllch-

kelten.

'Beisgie1'2'

Ein Wollkammzug, de” aus 32 Bandern bestand und elne
7 chke von 6 cm ‘hatte, wurde in nicht ausgebre1teter Form

dureh ein waﬁrlges Bad gefdhrt das pro ther :

2 g einer mlt Vatronlauge neutrallserten und mlt 0,5 %
7D1v1nylbenzol vernetzten Polyacrylsaure,,' '

2 g eines mit Ammonlak neutrallslerten Mlschpolymerlsates
aus Malelnsaure und Vlnylatnyléther im Mclverhéltnls 1 : i,

vernetzt mit 0,6 % Hexamethylplperadln und , , :
10 g einer 25 figen Fliissigeinstellung des Farostoffs IT

in. glelchen Tellen DlmethylfOrmamld und Butyldlg‘ykol

enthielt, Es wurde auf eine Flottenaufnahme von 100 %,

bezogen auf das Gew1ch‘ der Textllware, abgecuetscht Dle
Ware wurde dann ohne ZWlschentrocknung mlt elner elektro—
lyuhaltlgen Druckpaste folgender Zusammensetzung nach dem

'VTlefdruckverfahren bedruckt:

10 g/kg des Farbstoffs der Formel TI in Form eﬁner i
25%1gen F1u551ge1nstellung in glelchen,Tellen el
Dimethylformamid und Butyldlglykol PR

8 g/kg Kernmehlather-Verdlcgung ;- AN
5 g/kg Essigsdure 100 %ig e
10 g/kg Phenylglykolather ' I

'3 g/kg eines mit 7 Mol Athylenox1d umgesetzten.c 6/C18
Fettalkoholgemlsches. ,

" Die Ware w1rd nach dem Drucken 30 Mlnuten be1 102 C 1m

Sattdampf gedimpft, dann wie dbllcn ausgewaschen und ge- '
trocknet. Man erhilt mehrfarblge Effekte bei gutem Stand,;'~
und Durchdruck. : ' -

s
i it
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Beispiel 3

Ein Strickschlauch aus Polyamid~Teppichgarnen wurde auf
einer Space-Dye-Anlage durch ein Bad gefiihrt, das im Liter
Wasser 2 g eines mit Natronlauge neutralisierten Mischpoly-
merisates aus 50 Mol.% Maleinsdure und 50 Mol.% XZthylen,
das mit 0,8 Mol.% Diallylphthalat vernetzt wurde, sowie

10 g einer elektrolytarmen 20 %Zigen Flissigeinstellung

des Farbstoffes C.I. 15 675 in gleichen Teilen Dimethyl-
formamid und Butyldiglykol enthielt, am Foulard auf ca.

100 % Flottenaufnahme, bezogen auf das Gewicht der Tex-
tilware, abgequetscht und anschlieRend ohne Zwischentrock-

nung mit einer elektrolythaltigen Druckpaste folgender

Zusammensetzung nach dem Tiefdruckverfahren bedruckt:

g/kg des Farbstoffes III .

g/kg Glaubersalz

g/kg Guaranat-Verdickung

g/kg Essigsdure 100 Zig

g/kg eines mit 4 Mol Athylenoxid umgesetzten C 6/C g~
Fetta_koholgemlsches

1 g/kg 2-Kthylhexanol

WUt oy

Nach dem Drucken wird das volumindse textile Material
5 Minuten bei ca. 102°C mit Sattdampf gedimpft, anschlie-
Bend wie liblich ausgewaschen und getrocknet.

Man erh&lt einen Strickschlauch, der neben scharfem Stand

der Drucke einen fiir die sp&tere Musterung wichtigen ausge-
zeichneten Durchdruck aufweist und grauschleierfrei ist.

Wie beim Ublichen Space-Dye-Verfahren kdnnen statt einer
auch mehrere Druckfarben hintereinander aufgebracht werden,
wodurch die VariationsmSglichkeiten der charakteristischen
Space-Dye-Musterung noch erheblich erweitert werden.
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‘Beispiel 5'

Beispiel U S o - "'7 - 'f7fi? ': ]

- Eine Polyamid;Tufting-TeppichwareiWur&é mit einer,Flotte;'

vorgeklotzt, die im Liter WaSse:'O,Srg einéf mif,Natrcnf ,
lauge neutralisierten'und mit:O 8 2 Divinylbeanl'vérneté-

ten hochmolekularen Polyacrylsaure aqthlelt, auf eine Flotten—
aufnahme von 80 % abgequetscht und anschlieBend ohne

. Zwischentrocknung eine schwach verdlckte elektrolythaltlge

Firbeflotte folgender Zusammensetzung nach dem Snrltzdruck-

verfahren muste”gemaﬁ aufgetragen.
g/l des- Farbstoffes Iv

" Glaubersalz

LU Guarmehl-Verdickung
"D -Athylhexanol , S
" eines handelsﬁbllchen Athylenox1d Propylenox1d-Block-
copolymerisates vom Molgewicht 6. 800. '

'Der pH~Wert der T;’.'Lcn:‘ce wu“de mlt E551gsaure auf L elngestellt

'fAnschlleﬁend wurde die Ware 8 Mlnuten bel ca. 102 %c mlt Satt-
'dampf gedampft ausgewaschen Lﬁd getrockneu. ;'--,

Man erhlelt eine bedruckte Tepplchware, dle 51ch durch schar-
fe Konturen und guten Durchdruck blS zum Boden der Faser-' '

'schllngen auszelchnete.r

' Ein Strickschlauch aus PolYamid#meppicﬁgafﬁen ﬁufde;auf

elner Space—Dye—Anlage durch ein Bad folgender Zusammen— '
setzung gefuhrt'r' ’ : ' 7
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r3 g/l des Farbstoffes IV A
5 "  Guarmehl-Verdickung
10" Essigsdure 60%ig
10" eines handelsiiblichen mit 4 Mol Athylenoxid umge-
setzten 016/C18-Fettalkoholgemisches und
2 " 2-£thylhexanol.
Anschliefend wurde die Ware am Foulard auf ca. 80 % Flotten-
aufnahme, bezogen auf das Gewicht des Textilgutes, abge-
quetscht und dann ohne Zwischentrocknung mit einer Druck-

paste folgender Zusammensetzung nach dem Tiefdruckverfahren
bedruckt:

20 g/kg einer ca. 25%igen Flissigeinstellung des Farbstoffes
C.I.’12 195 geldst in gleichen Teilen Dimethylformamid und
Butyldiglykol sowie '

5 g/kg einer auf pH 5 mit Ammoniak teilneutralisierten, mit
0,5 % Dimethylbenzol vernetzten Polyacrylsdure.

Die Ware wurde nach dem Drucken 6 Minuten bei ca. 102°¢ mit

Sattdampf gedimpft, anschlieRend wie iiblich ausgewaschen
und getrocknet.

Man erhielt einen bedruckten Strickschlauch, der neben schar-
fem Stand der Drucke einen fir die spitere Musterung wichti-
gen ausgezeichneten Durchdruck aufwies, was besonders bel

doppelt gestrickten Polyamid-Teppichgarnen von Bedeutung
ist. '

Wie beim liblichen Space=~Dye=Verfahren kdnnen statt einer auch
mehrere Druckfarben hintereinander aufgebracht werden, wo-
durch die Variationsmdglichkeiten der charakteristischen
Space-Dye-Musterung noch erheblich erweitert werden.
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'heiSpiel 6 7

Das Belsplel 5 wird mlt der Ausnahme w1ederholt daﬁ 1n der
Druckpaste keln Farbstcff mluverwendet wird. Dadurch er-'

h&lt man sogenamnte "Negatlvdrucke", dle 31ch durch eine

[Aufhellung an den bedruckten Stellen auszelchnen.,f

'Beisbiel ?,

Elne Po1yam1d~Tuft1ng-Tepplcnware wurde mlt elner Flotte

vafolgender Zusammensetzung vorgeklotzt

10 g/1 des Farbstoffes TII -

3 g/1 Guarmehl—Vérdlckung

5 g/1 Essigséure 100 %ig : ,

3 g/l eines mit 4 Mol Athylenox1d umgesetzten C 6/018
Fettalkoholgemlsches : : :

1 g/l 2-Auhylhexanolf

;(Dle Flotte kann auch mlt Hllfe elnes Farbauftraggeraues
auf die Ware aufgegossen werden.)"' o

Nach'dem'Klbtzen'bzw. AufgieBen diéseriFlotfe wurde sofort
1 - durch ‘Aufspritzen oder Aufgleﬁen elne verdlckte Flotte
' aufgebracht ‘die im Liter wasser 1 g elner mlt Natronlauge
,neutralls1erten und mit 0,8 % D1v1nylbenzol vernetzten'
”nochmolekularen.Polyacrylsaure enthlelt Anschlleﬁend )
unrde 8 Mlnuten pei 102° C mit Sattdamnf gedampft,iausge-

waschen und getrocknet. Man erhielt elne Teuplchware, die
im Grund dunkel und in den Faserspltzen heller angefarbt

rlst Es handelt sxch dabei um besonde“s gewﬂnschte Ef;ekte.'

Ay
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Materialien mit Druckpasten, dadurch gekennzeichnet,

da® man die volumin®sen textilen Materialien zunichst

mit

a) einem synthetischen Verdickungsmittel auf Basis
hochmolekularer Polycarbonséuren,

b) einem Bad, das ein synthetisches Verdickungsmit-
tel auf Basis hochmolekularer Polycarbonsiuren
und einen Farbstoff enthidlt, oder

c) einer elektrolythaltigen Klotzflotte oder einer
elektrolythaltigen Druckpaste

‘préapariert und sie anschliefend, im Fall der Anwen-

dung der Mafnahmen (a) und (b) mit einer elektrolyt-
haltigen Druckpaste und bei Anwendung der MaRnahme (c)
mit einer Druckpaste bedruckt, die mit einem synthe-
tischen Verdickungsmittel verdickt ist.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daf die auf das volumindse textile Material aufge-

brachte Priparation 0,05 bis 1,0 Gew.%, bezogen auf
trockenes textiles Material, betrigt.

Verfahren nach den Ansprichen 1 und 2, dadurch ge-~
kennzeichnet, daf® 1000 g der elektrolythaltigen
Druckpasten 1 bis 20 g einer organischen Siure,
eines Alkali-, Ammonium=~ oder Aminsalzes von orga-
nischen oder anorganischen SéurenAoder von anioni-
schen Dispergiermitteln als Elektrolyte enthalten.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die elektrolythaltigen Druckpasten mit natiir-

‘lichen Verdickungsmitteln verdickt sind.
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