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@ Einrichtung an einem metallurgischen Gefass mit einem Schutzrohr.

@ Bei einer Einrichtung an einem metallurgischen Gefa
mit einem Schutzrohr (8) flir einen aus einer Austrittséffnung
des GefiRes strémenden MetallgieRstrahl (7) erstreckt sich
der Mante! (16) des Schutzrohres (8) von der Austrittsdffnung
des GefidRBes Gber zumindest einen Teil der Langserstreckung
des GieB3strahles (7), umgibt den GieBstrahi {(7) peripher und
weist eine mittels einer Abdeckung (24) verschlieBbare Off-
nung (20) auf.

Um das Schutzrohr (8) jederzeit wahrend des
GieBbetriebes, also ohne Unterbrechung des Giel3betriebes,
aus- und einbauen zu kdonnen, ohne daB Schmelze auf das
Schutzrohr {8) auftritt, ist die Offnung (20) des Mantels (16) als
Schlitz ausgebildet, der sich (iber die gesamte Lénge (21) des
Mantels erstreckt und dessen Breite (22) groBer ist als der
Durchmesser (23) des GieBstrahles (7) und ist der Mantel (16)
mittels eines Schnellverschlusses an dem metallurgischen
Geféal I6sbar befestigt.
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Einrichtung an einem metallurgischen GefiR

mit einem Schutzrohr

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung an einem metallur-
gischen Gefd&B mit einem Schutzrohr fiir einen aus einer
Austrittstffnung des Geféﬁés strémenden MetallgieBstrahl,
insbesondere an einem Zwischengefdf einer StranggieBan-
lage, wobei das Schutzrohr einen den GieBstrahl peripher
umgebenden, sich von der Austrittsdffnung des metallur-
gischen GefdBes liber zumindest einen Teil der L&ngser-
streckung des GieBstrahles erstreckenden Mantel aufweist,

der eine mittels einer Abdeckung verschlieBbare Offnung
aufweist.

Bei Stranggiefanlagen wird iblicherweise die Schmelze von
einer GieBpfanne in ein ZwischengefdB gegossen und strémt
vom ZwischengefdB durch eine Austritts&ffnung in eine un-
terhalb des Zwischengef&dfes angeordnete Durchlaufkokille.
Um Reaktionen des GieBstrahles mit dem Luftsauerstoff zu
vérhindern, wird der Giefstrahl durch ein Schutzrohr ge-
leitet, welches Schutzrohr sich von der Austrittstffnung
des metallurgischen Gefé&dBes, d. h. bei StranggieBanlagen
von der Pfanne bzw. vom Zwischengefd$,lber zumindest einen
Teil der Léngserstreckung des GieBstrahles erstreckt. Das
Schutzrohr taucht bei Brammen-StranggieBanlagen in die

Schmelze des Zwischengefdfes bzw. der Kokille ein oder es
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endigt, wie bei Kniippel-StranggieBanlagen ausgefiihrt, im
Abstand oberhalb des Badspiegels des Zwischengef&dBes bzw.
der Kokille. Zwecks Vermeidung von Oxidation des GieB-

strahles ist das Schutzrohr an eine Gaszufiihrungsleitung

zur Zufuhr eines inerten Gases angeschlossen.

Zu Beginn des GieBens ist es oft notwendig, die Austritts-—-
6ffnung der Pfanne bzw. des ZwischengefidBes mit Hilfe
einer Sauerstofflanze aufzubrennen. Es kann auch erfordexr-
lich sein, den "Vorlauf", d. h. die mit Verunreinigungen
durchsetzte Schmelze zu Beginn des GieBens, mittels einer

unter die Bodendffnung schwenkbaren Rinne am Eintritt in

~das Zwischengef&B8 bzw. in die Kokille zu hindern und in

einen Auffangbehdlter zu leiten. Es ist békannt, das
Schutzrohr erst nach Durchfihrung der.geschilderten MafB-
nahmen, also Aufbrennen der Austrittstffnung bzw. Weg-
schwenken der Ablaufrinne von der Seite her in Stellung zu
bringen, wobei ein Teil des oberen Randes des Schutzrohres
durch den GieSstrahl hindurchbewegt werden muB8. Dies hat
zur Folge, daB Schmelze bei Auftreffen des GieBstrahles
auf den Schutzrohrrand verspritzt wird, wobei sich Schmel-
ze am Schutzrohrrand und am Schutzrohr selbst festsetzt
und eine einwandfreie dichte Montage des Schutzrohres an
der GieBpfanne bzw. am ZwischengefdB erschwert. Durch das
Bespriihen von Schmelze wird die Bedienungsmannschaft ge-
f&hrdet.

Beim GiefBen aluminiumberuhigter Stdhle oder bei niedriger
Schmelzentemperatur kommt es nach einer bestimmten Be-
triebsdauer zu einem Zuwachsen der Austrittsdffnung, so
daB man gezwungen ist, wdhrend des GieBens von Zeit zu
Zeit die Austrittstffnung zu becobachten, zu welchem Zweck
bisher das Schutzrohr - mit den oben angefiihrten Nachtei-
len - wiederum. seitlich entfernt, also quer.zur Richtung

des GiefSstrahles durch diesen hindurchbewegt werden mufte.
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Beil einer Einrichtung der. eingangs beschriebenen Art ist
es aus der CH-PS 571 908 bekannt, an dem Schutzrohr eine
seitliche, verschlieBbare Offnung vorzusehen, durch welche
zum Aufbrennen der AusgieBdffnung eine sauerstoffdrdernde
Lanze eingebracht werden kann. Das Schutzrohr selbst 1&8t
sich jedoch vom ZwischengefdB nicht ohne Unterbrechung des
GieBbetriebes aus- und einbauen, es sei denn, man nimmt
das nachteilige Auftreffen des GieBstrahles auf den oberen

Rand des Schutzrohres in Kauf.

Die Erfindung bezweckt die Vermeidung dieser Nachteile und
Schwierigkeifen und stellt sich die Aufgabe, eine Einrich-
tung der eingangs.beschfiebenen Art zu schaffen, bei der
es moglich ist, das Schutzrohr jederzeit wdhrend des GieB-
betriebes, also ohne Unterbrechung des GieBbetriebes aus-
und einzubauen, beispielsweise zu ersetzen durch ein ande-
res oder beispielsweise erst dann in Stellung zu bringen,

wenn der Vorlauf aus dem metallurgischen GefdB ausgestromt

ist, ohne daB Schmelze auf das Schutzrohr auftrifft.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemidBf dadurch geldst, daB die
Offnung des Mantels als Schlitz ausgebildet ist, der sich
iber die gesamte L&nge des Mantels erstreckt und dessen

Breite grdBer ist als der Durchmesser des GieBstrahles und

daB der Mantel mittels eines Schnellverschlusses an dem

metallurgischen GefdB l&sbar befestigt ist.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform ist dadurch gekennzeich-

net, daB der Mantel und die Abdeckung.dicht an einer an
sich bekannten an der Austritts8ffnung vorgesehenen und
diese peripher umgebenden Gaszufiihrungseinrichtung be-
festigbar ist.

ZweckmidBig ist der SchnellverschluB aus zwei einander
gegeniiberliegenden, in am Zwischengefdf montierte

Filhrungsschienen eingreifenden Haken gebildet. Dadurch
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ist ein Verschieben des Schutzrohres entlang der Fiihrungs-
schienen zwecks Montage und Demontage ohne Behinderung
durch den vom ZwischengefdBf vorstehenden AusgieBstein

mdglich.

Die Erfiﬁdung ist nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel
anhand der Zeichnung.naher erldutert, wobei Fig. 1 einen
Schnitt durch die Bodendffnung eines Zwischengefédfes und
durch eine darunter angeordnete Kokille, Fig. 2 einen
Schnitt gemdB der Linie II-II der Fig. 1 und Fig. 3 ein

erfindungsgemdfes Schutzrohr im Schrdgrif zeigen.

Aus dem Zwischengefdf 1 stromt die Stahlschmelze 2, bei-
spielsweise aluminiumberuhigte Stahlschmelze, durch eine
im Boden des GefdBes vorgesehene Austrittséffnupg 3, die
in einem AusgieBstein 4 vorgesehen ist, in die unterhalb
der Austrittst®ffnung 3 angeordnete .Durchlaufkokille 5. Es
handelt sich hierbei um eine KniippelgieBfkokille. Die '
GrdBe des Querschnittes der Austrittsdffnung 3 ist hierbei
nicht regulierbar. Die richtige Hthe des Badspiegels 6 in
der Kokille 5 wird durch Abstimmung der HOhe der Stahl-
schmelze 2 im Zwischengefdf 1 und die Ausziehgeschwindig-
keit des Stranges aus der Kokille 5 geregelt. Eine Abdeck-
schlacke ist auf dem Badspiegel 6 nicht vorgesehen. Zum
Schutz des aus der Austrittsﬁffhung austretenden GieB-
strahles 7 ist an der Unterseite des Zwischengef&Bes ein
Schutzrohr 8 vorgesehen, welches mittels eines Schnellver-
schlusses 9 am Zwischengef&dB l&sbar montiert ist. Der
SchnellverschluB 9 ist aus zwel einander gegeniiberliegen-
den, in'am ZwischengefdBf montierte Flhrungsschienen 10
eingreifenden Haken 11 ausgebildet. Die Fihrungsschienen
10 sind im Abstand unterhalb der Bodenplatte des Zwischen-
gefifes angeordnet, so daB ein Verschieben des Schutz-
rohres entlang der Flihrungsschienen zwecks Montage und De-
montage ohne Behinderung durch den vom ZwischengefidB vor-

stehenden AusgieBstein mdglich ist. Die Flihrungsschienen

)
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10 sind an einem zylindrischen RingkOrper 12 angeschweiBt,
welcher Ringkdrper iber einen radial nach aufien gerichte-
ten Flansch 13 an einem weiteren, zum ersten Ringkdrper 12
konzentrisch angeordneten, am ZwischengefdB l&sbar be-
festigten RingkSrper 14 montiert ist. In diesen zweiten
Ringkdrper 14 ist eine Gaszufilhrungsleitung 15 zur 2Zu-
fﬁhruﬁg inerten Schutzgases eingesetzt. Der RingkOrper 12
bewirkt eine gleichmdBige Verteilung des Séhutzgases um
den GieBstrahl 7.

Der Mantel 16 des Schutzrohres 8 umgibt den GieB8strahl 7
mit peripherem Abstand und endigt im Abstand oberhalb des
Badspiggels in der Kokille. Da bei dem dargestellten Aus-
fihrungsbeispiel die Kokille nur einen sehr kleinen Durch-
messer hat, enaigt aer Mantel 16 oberhalb der Kokille. Das
Schutzgas, welches unter mianderfSrmiger Umleitﬁng um den
ersten Ringk®drper 12 in das Schutzrohr 8 einstrdmt, ge-
langt durch den zwischen Kokillenoberseite 17 und unterem
Rand 18 des Schutzrohres gebildeten Spalt 19 ins Freie.
Das Schutzrohr weist eine Offnung 20 im Mantel auf, die
als durchgehender, d. h. sich liber die gesamte L&nge 21
des Schutzrohres 8 erstreckender Schlitz ausgebildet ist.
Die Breite 22 des Schlitzes 20 ist grdBer bemessen als

der Durchmesser 23 des_GieBstrahles 7. Dieser Schlitz 20

~ist durch einen an der AuBenseite des Mantels 16 ange-

ordneten Schieber 24, der in Umfangsrichtung des Mantels
bewegbar ist, verschlieBbar. Zur Fithrung des Schiebers 24
dienen 2zwei Fllhrungszapfen 25. Eine Dichtleiste 26 sorgt

fir einen guten VerschluB. Der Schieber kann mittels eines

'Handgriffes 27 geSffnet bzw. geschlossen werden.

Erweist es sich als notwendig, die Austrittstffnung 3
wahrend des Gieflbetriebes aufzubrennen bzw. Ansdtze abzu-
brennen, braucht nur der Schieber gedffnet zu werden, wo-
rauf durch den Schlitz eine Sauerstofflanze eingefiihrt und

die notwendige Wartungsarbeit an der AustrittsSffnung
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durchgefiihrt werden kann. Zu Beginn des GieBens wird der

Vorlauf durch eine in Richtung der Pfeile 28 der Fig. 1

bis unterhalb der Austritts®ffnung schwenkbare Ablaufrin-
ne 29 in eine Notkokille geleitet. Diese Ablaufrinne ist
zweckmdfig so gestaltet, daB sie ebenfalls durch den
Schlitz 20 des Schutzrohres 8 einfithrbar ist. Beispiels-
weise kann das Ende der Ablaufrinne in Richtung zur Giesd-
strahlachse gebogen sein, so daB bei einer Schwenkbewegung
der Ablaufrinne ihr Ende in den Schlitz 20 des Schutz-
rohres 8 eintritt, ohne durch den Mantel des Schutzrohres
behindert zu sein. Es kann aber auch das Schutzrohr erst
nach GieBbeginn, also nachdem der Vorlauf tber die Ablauf-

rinne abgeleitet worden ist, in Stellung gebracht werden,

"wobei das Schutzrohr mit getffnetem Schieber 24 entlang

der Fiihrungsschienen 13 zu einem Anschlag 30 bis unterhalb

‘der Austrittstffnung bewegt wird und der GieBstrahl 7

durch den Schlitz 20 des Mantels hindurchtritt. Ein aAuf-
treffen des GieBstrahles 7 auf irgendwelche Teile des
Schutzrohres 8 wird dabei vermieden. Ebenso ist ein Aus-

wechseln des Schutzrohres jederzeit wdhrend des GieBbe-

.triebes mdglich, ohne da8 der GieBSstrahl auf das Schutz-
rohr auftrifft.

Die Erfindung beschrdnkt sich nicht auf das dargestelite
Ausfilhrungsbeispiel, sondern kann in verschiedener Hin-
sicht modifiziert werden, beispielsweise kann das Schutz~
rohr auch dazu dienen, Stahlschmelze beim Ausstrbmen aus
einer GieBpfanne in ein Zwischengef&B zu schiitzen. Es <ann
auch beim Stahl-Brammengiefien sowie ganz allgemein bei Um-
fiillvorgdngen von Metallschmelzen Verwendung finden, bei
denen der Metallstrahl vor Verunreinigungen geschiitzt sein
soll.

Mit dem beschriebenen Schutzrohr ist es mdglich, auch le-
gierte bzw. hoch kohlenstoffhidltige Stdhle in besten

Qualitdten in MehrstranggieBanlagen zu vergieBen, wcflir

_ ﬁp-:ch*?s‘bk\— .G}
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bisher SchnorchelguB verwendet wurde. Beim SchnorchelguB
war es jedoch nicht m&glich, bei MehrstranggieBanlagen und
kleinen Kniippelguerschnitten ein zentrisches Eintauchen
des Schnorchels zu erreichen, wodurch Qualitdtseinbufien

in Kauf genommen werden muBten.
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Patentanspriiche:

1. Einrichtung an einem metallurgischen Gefdf mit einem

Schutzrohr fiir einen aus einer Austrittsdffnung des
GefdBfes strimenden MetallgieBstrahl, insbesondere an
einem ZwischengefdB einer StranggieBanlage, wobei das
Schutzrohr einen den Giefstrahl peripher umgebenden,
sich von der Austrittsdffnung des metallurgischen Ge-
fdpes Uber zumindest einen Teil der Léngserstreckung
des GieBstrahles erstreckenden Mantel aufweist, der
eine mittels einer Abdeckung verschlieBbare Offnung
aufweist, dadurch gekennzeicﬁnet, daB die Offnung (20)
des Mantels (16} ais Schlitz ausgebildet ist, der sich
iber die gesamte Lé&nge (21) des Mantels erstreckt und
dessen Breite (22) grtB8er ist als der Durchmesser (23)
des GieBSstrahles (7) und daB der Mantel (16) mittels
eines Schnellverschlusses (9) an dem metallurgischen
GefdB (1) losbar befestigt ist.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Mantel (16) und die Abdeckung (24) dicht an
einer an sich bekannten an der AustrittsSffnung (3)

vorgesehenen und diese peripher umgebenden Gaszu-

filhrungseinrichtung (12 bis 15) befestigbar ist.

Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Schnellverschluf (9) aus zwei einan-
der gegeniiberliegenden, in am 2ZwischengefdB (1) mon-
tierte Fﬁhrungsschiénen (10) eingreifenden Haken (11)
gebildet ist.

(5
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