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&) Schaumstofi-Piatte.

@ Plattenférmiges Formteil aus einem harten Schaum-
stoff, vorzugsweise Schaumpolystyrol. Die Platte ist mit
zwei Scharen paraliel verlaufender Einschnitte senkrecht
zur Plattenebene versehen. Die Schnittscharen verlaufen
orthogonal zueinander. Die Schaumstoffplatten kénnen zur
Waérmeisolierung von Flachddchern und Gebaudefassaden
verwendet werden.
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fSchaumstoff-Platte 1

Die Erfindung betrifft ein Formteil aus einem harten
Schaumstoff, das mit zwei Scharen von parallel verlaufenden
Einschnitten versehen ist.

Harte Schaumkunststoffe, z.B. auf Basis von Polysfyrol- 7

-Partikelschaum, werden in grofem MaB®stab zur Isolierung

von Gebiuden und Gebiudeteilen gegen den EinfluR von Kilte
und W&rme eingesetzt. Bei der Isolierung von Flachdichern
gegen Witterungseinflisse werden auf die Schaumstoffplat-
ten Dachdichtungsbahnen geklebt; bei der Fassadenisolie-
rung werden die Platten mit einem festhaftenden Deckputz
versehen. Durch Schwindung und/oder thermische Kontraktion
der steifen Schaumstoffplatten bilden sich bei Verformungs-
behinderung in Plattenebene in der Plattenebene in beiden
Hauptrichtungen starke Zugkrifte aus. Diese Ubertragen
sich auf die schubfest mit der Plattenoberfliche verbundenen
Deckschichten und fiihren do;t zu Spannungen, die konzen-
triert Uber den Stoffugen der Platten auftreten.

Diese Spannungen liberlagern sich den aus Temperaturbe-
lastungen und Schwindung der Deckschicht selbst herrithren=-
den Spannuhgen. Wird die Gesamtspannung gréfer als die Zug-
festigkeit der Deckschicht, dann reift diese.

Der Erfindung lag nun die Aufgabe zugrunde, die durch die
Schaumstoffplatten infolge Schwindung und thermischer Lin-
gené&nderung auf den Gesamtverbund und insbesondere auf die
Deckschicht ausgelibten Krdfte weitgehend zu vermindern,
ohne daR jedoch die sonstigen Eigenschaften, vor allem die

- Wirmeddmmung und die Drucksteifigkeit senkrecht zur Plat-

tenebene negativ beeinflult werden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem#B dadurch geldst, das die
Platte auf mindestens einer Seite mit 2zweil Scharen parallel
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Verlaufender Einschnitt senkrecht zur Plattenebene versehen’
ist, wobel die Tiefe der Einschnitte gréRer ist als die hal-
be Plattendicke, die Abstinde zwischen den Einschnitten zwi-
schen 3 und 30 cm betragen und die beiden Schnittscharen or-
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thogenal oder unter einen Winkel von 75° zueinander ver-
laufen.

In der DE-0S 27 08 164 ist eine rollbare Wirmedimmbahn be.
schrieben, die aus einer Isolierschicht aus geschiumtem
Kunststoffmaterial mit querverlaufenden Einschnitten be-
steht, die auf einer Abdeckbahn angeklebt ist. Verwendet
man eine solche Wirmedimmbahn zum Isolieren von Flach-
dichern, so treten die oben geschilderten Zugkrifte senk-
recht zur Schnittebene zwar nicht mehr auf, wohl aber noch
parallel zur Schnittrichtung und kénnen dort zur Ausbildung
von Rissen ilber den Lingsst&fRen der Deckschichten fihren.

Dagegen werden beil den erfindungsgemifien Platten die aus
behinderten Dehnungen der Platte herriihrenden Krifte in
allen Richtungen der Plattenebene drastisch herabgesetzt,
so daR Risse in Deckschichten und schubfest aufliegenden
Abdeckungen {Uber den StoRfugen vermieden werden.

Die Steifigkeit und Festigkeit der Schaumstoffplatten
senkrecht zur Plattenebene wird durch das Schnittraster
nicht verindert, so da® z.B. die Begehbarkeit der Platten
nicht beeintréchtigt ist. AuBerdem kann die bei Schaum-
stoffplatten notwendige Ablagerungszeit bis auf wenige
Tage reduziert werden oder ganz entfallen.

Bevorzugte harte Schaumstoffe sind solche auf Basis von
Polystyrol, insbesondere schwerentflammbarer Polystyrol-
Partikelschaum. Daneben sind auch extrudierter Polystyrol=-
schaum, Polyvinylchloridschaum und hart eingestellter Po-
lyurethanschaum geeignet, ferner duroplastische Schiume
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auf Basis von Kondensationsprodukten von Harnstoff, Me-
lamin oder Phenolen mit Formaldehyd.

Die Dicke der Schaumstoffe liegt zwischen 10 und 100 g/1
vorzugsweise zwischen 10 und 50 g/l. Die Dicke der Plat-
ten kann zwischen 2 und 30, vorzugsweise zwischen 3 und

20 cm liegen. Die Platten sind vorZugsweise nur auf einer
Seite mit den Schnittrastern versehen, und zwar auf der
Seite, die im eingebauten Zustand mit der Deckschicht ver-
bunden ist. Zur Ergzielung besonderer Effekte kann es je-
doch auch zweckmiBig sein, beide Seiten der Platten mit
Einschnitten zu versehen. Die Einschnitte verlaufen
zweckmifigerweise senkrecht zur Plattenebene, es soll je=-
doch ein schriges Einschneiden, beispielsweise bis zu einem
Winkel von 75° zur Plattenebene nicht ausgeschlossen
werden. Die Abstdnde zwischen den einzelnen Einschnitte
betragen 3 bis 30 cm, vorzugsweilse 5 bis 20 cm, die Tiefe
der Einschnitte ist gréfer als die halbe Plattendicke.

Die Breite der eingeschnittenen Schlitze wird von der Art
des Werkzeugs bestimmt. Sie kann zwischen 0 uhd 3 mm, vor=-
zugsweise zwischen O und 1 mm, liegen; bei noch breiteren
Schlitzen wird die Isolierwirkung der D&mmoplatte beein=-
trichtigt und es kdnnen Kiltebrilcken entstehen.

Die beiden Schnittscharen verlaufen vorzugsweise orthogo-

- 7“. V .- . L g O
nal; sie kdnnen jedoch auch unter einen Winkel von 75
zueinander verlaufen.

Es gibt verschiedene Methoden, nach denen die Einschnitte
in den Platten angebracht werden kdnnen. Als Werkzeuge kom-
men z.B. S&gen, Schneidringe, rotierende Messer, Glihdrdhte
oder oszillierende Drihte in Frage. Es ist auch m&glich,
mit Einschnitten versehene Schaumstoffplatten direkt nach
dem Formteilverfahren herzustellen, indem man Formen mit
eingebauten diinnwandigen Bleche verwendet.
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Die erfindungsgemifen plattenf8rmigen Formteile kdnnen wie

herkdmmliche Ddmmstoffe auf einer oder beiden zur Platten- ¥
ebene parallelen Oberflichen kaschiert und an den R&ndern
gefalzt werden. Als Kaschiermaterialien kommen zugfeste, ¥

aber leicht biegsame Materialien, z.B. Vliese, Gewebe aus
Textil- oder Glasfasern, Metall-Folien, Kunststoff-Folien
oder Bitumendichtungsbahnen sowie Dachpappe in Frage. Bel
einseitiger Kaschierung und entsprechender Schnittiefe
werden die Formteile als Bahnen aufrollbar. Die Kaschierung
dient je nach verwendetem Material im Einbauzustand als Zug-
armierung und/oder als Dampfbfemse und/oder als Abdichtung
gegen Luftzug oder Wasser. Durch eine beidseitige Kaschie-.
rung erhidlt man eine beidseitige Armierung mit gleichen Zu-
satzfunktionen wie bei einseitiger Kaschierung.

Die erfindungsgemifen Formteile k&nnen ein- oder beidseitig
mit biegesteifen Deckschichten verbunden werden. Als
Deckschichten flir solche vorgefestigten Verbundelemente
eignen sich beispielsweise Gipskarton-Platten, Asbestze-
ment, Kunststoff-oder Sperrholzplatten sowie armierter
Putz. Bei einseitig beschichteten Verbundelementen wird

die Biegesteifigkeit ausschlieflich von der Deckschicht be=-
stimmt.

Die beiden Hauptanwendungsgebiete fiir die erfindungsgemifen
Schaumstoff-Platten sind die Isolierung von Flachdichern
und von Gebiude-Fassaden. In den nachfolgenden Beispielen
sind zwei bevorzugte Ausfiihrungsformen fiir diese Anwendun-
gen beschrieben:

1. Flachdachisolierung

Der Aufbau entspricht dem Ublichen Warmdachaufbau nach den
Richtlinien des deutschen Dachdeckerhandwerks.
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Auf eine tragende Betondecke, die mit einem Bitumen-Voran- )

strich versehen ist, wird zundchst eine bituminierte Alu-
miniumfolie als Dampfsperre aufgeklebt. (Die gesamten Ver-
klebungen und Verbindungen des Dachaufbaus werden mit Heig-
bitumen durchgefiihrt.) Auf die Dampfsperre wird als Aus-
gleichschicht eine Lochglasvliesbitumendachbahn aufgelegt.
Darauf wird dann die erfindungsgemifie Schaumstoff-Dimm=-
schicht geklebt. Diese besteht aus oberseitig mit einer
Tréigerschicht aus einer Glasvliesbitumendachbahn V 11

(nach DIN 52 143) kaschierten,12 cm dicken, 1 m breiten
und 7,5 m langen Plattenbahnen aus schwerentflammbarem
Schaumspolystyrol einer Dichte von 20 g/1. Die Plattenbah=-
nen sind. Der Schaumstoff ist mit zwei orthogonalen Scharen
von Einschnitten versehen, die einen Abstand von 10 cm von-
einander haben. Die Einschnitte der Schnittschar, die senk-
recht zur Lingsrichtung der Plattenbahn verliuft, sind

10,5 cm tief, die der anderen Schnittschar sind nur 8 cm
tief, Wegen der verhidltnismifRig tiefen Einschnitte senk-
recht zur Lingsrichtung ist die Plattenbahn rollbar und
deshalb beim Transport und Verlegen leicht zu handhaben.
Auf die D¥mmschicht wird schlieRflich noch eine Lage einer
Glasvliesbitumendachbahn V 13. (nach DIN 52 143) geklebt,
und darilber eine Bitumendachdichtungsbahn mit Glasgitter-
einlage (200 g/ma), die oberseitig grob besandet ist..

Man erh&lt eine Flachdachisolierung, die praktisch frei ist
von Beanspruchungen, die vom Schaumstoff herrihren, und bei
der die Abdeckbahnen im Vergleich zur herkdmmlichen Warm-
dachisolierung einer wesentlich geringeren Zug- und RiBbe=
anspruchung unterliegen. '
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2. FassadenauBenddmmung

e

Auf ein 24 cm dickes Kalksandsteinmauerwerk wird die erfin- \
dungsgemiife Wirmedidmmschicht mit einem {blichen Baukleber i
aus einer Kunstharzdispersion mit Zementzusatz aufgeklebt.

Die Diémmschicht besteht aus 8 em dicken, 50 em breiten und

100 cm langen Platten aus schwerentflammbarem Schaumpoly-
styrol einer Dichte von 15 g/l. Die Platten sind mit zweil
orthogonalen Scharen von 6 cm tiefen Einschnitten verse-

hen, die Abstdnde von 10 cm haben (s. Zeichnung). Auf die
Dé&mmschicht wird ein Grundputz einer Dicke von 5 mm aufge-
tragen, in den mittig ein Glasseidengittergewebe als Ar-
mierung eingebettet ist. Nach Erhdrten des Grundputzes

wird als Deckputz ein kunstharzgebundener Reibeputz in

3 mm Dicke aufgebracht.

Man erhilt eine Fassadenaufendimmung, beil der im Gegen-
satz zu konventionell aufgebauten D&mmungen auf Basis von
unbehandelten Schaumstoffplatten keine Spannungsspitzen
{iber den Stoffugen der Platten auftreten, so daf das Risiko
der Rifbildung in den Deckschichten weitgehend ausgeschal-
tet ist. ' '
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1.

3.

Plattenf6rmiges Formteil aus einem harten Schaumstoff
einer Dichte von 10 bis 100 g/l mit einer Dicke von-

2 bis 30 cm, -dadurch gekennzeichnet, daR die Platte
auf mindestens einer Seite mit zwei Scharen parallel
verlaufender Einschnitte senkrecht zur Plattenebene
versehen ist, wobei die Tiefe der Einschnitte grdéRer
ist als die halbe Plattendicke, die Abstinde zwischen
den Einschnitten zwischen 3 und 30 em betragen und die
beiden Schnittscharen orthogonal oder unter einen Winkel
von = 75° zueinander verlaufen.

Plattenférmiges Formteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daR eisie oder beide zur Plattenebene

parallelen Oberflichen mit einem zugfesten, aber
leicht biegsamen Material kaschiert sind.

Plattenftrmiges Formteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daR eine oder beide zur Plattenebene

parallele Oberfliche mit einer biegesteifen Deckschicht
verbunden sind.

Zeichn.
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